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Changes for the Better

Software pro programovani
PLC
_ MELSOFT GX Works3 (zebrikovy diagram)

V tomto kurzu jsou vysvétleny zakladni funkce softwaru

GX Works3. Je uréen osobam, které budou software GX Works3
pouzivat poprvé. ZplUsoby pouZziti softwaru GX Works3 jsou
predstavovany béhem konfigurace prikladového systému
programovatelnych radicl, kterou bude Gcastnik v prabéhu
tohoto kurzu provadét. V tomto kurzu jsou programy
konfigurovany pomoci programovaciho jazyka, ktery se nazyva
Ladder (Zebrikovy diagram).
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V tomto kurzu jsou vysvétleny zakladni funkce softwaru GX Works3. Je uréen osobam, které budou software GX Works3
pouZivat poprve.

Zpusoby pouziti softwaru GX Works3 jsou predstavovany béhem konfigurace pfikladového systému programovatelnych
fadi¢d, kterou bude Géastnik v pribéhu tohoto kurzu provadét.

V tomto kurzu jsou programy konfigurovany pomoci programovaciho jazyka, ktery se nazyva Ladder (zebrikovy diagram).

Tento kurz vyZzaduje zakladni znalost programovatelnych fadi¢t a znalost programovatelnych radicd
fady MELSEC.

Predpokladem pro Gcast v tomto kurzu jsou nasledujici kurzy:
+ FA Equipment for Beginners (PLCs) (Zarizeni FA (PLC) pro zacatecniky).
+  MELSEC iQ-R Series Basic (Zafizeni rady MELSEC iQ-R - zaklady).
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»@m Struktura kurzu

Obsah tohoto kurzu je nasledujici.
Doporucujeme, abyste zacali 1. kapitolou.

1. kapitola: GX Works3 - prehled

Seznamte se se zakladnimi informacemi o softwaru GX Works3.

2. kapitola: Navrh systému

Seznamte se s postupem navrhu systému programovatelnych fadicu.

3. kapitola: Upravy programu

Seznamte se s vytvarenim fidicich program.
4. kapitola: Kontrola funkce

Seznamte se se zplsobem kontroly funkce vytvorenych programd.
5. kapitola: Udrzba

Seznamte se s provadénim systému po uvedeni do provozu.
Zavérecny test

PoZadovaneé skore: 60 % nebo vyssi
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m Pouzivani tohoto elektronického vyukového nastroje )

Prejdete na nasledujici stranku Piejdete na nasledujici stranku.

Zpét na predchozi stranku Zpét na predchozi stranku.

Zobrazi se ,Obsah”, pomoci kterého muzZete pfejit na poZzadovanou
stranku.

Presunuti na pozadovanou stranku

Ukonéit vyuku Ukonéi vyuku.
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Bezpecnostni opatieni

Pokud se ucite pouzivanim skutecnych produktd, prectéte si pozorné bezpecnostni opatfeni v odpovidajicich navodech.

Preventivni opatfeni v tomto kurzu

Zobrazené obrazovky verze softwaru, kterou pouzivate, se mohou lisit od znazornéni v tomto kurzu.
V tomto kurzu je pouZita nasledujici verze softwaru:

- GX Works3 verze 1.007H
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€T GX Works3 — prehled ) ae

GX Works3 je software pro programovani a Udrzbu, ktery byl specialné navrzen pro fidici systém rady MELSEC iQ-R.
Software GX Works3 obsahuje radu rdznych soucasti, které usnadnuji vytvareni projektd a provadéni tdrzby.
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Situace pro pouZiti softwaru GX Works3
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pouzivat ve vsech nize uvedenych situacich.

V tomto kurzu jsou funkce softwaru GX Works3 predstaveny v uvedeném poradi.

4. Odrzba

«  Monitor systému
+ Historie udalosti

2

MELSOFT
GX Works3

3. Kontrola funkce

Mahrani programu
Ladéni

Simulace
Monitorovani
Ovéreni dat

Ma nasledujicim obrazku je znazornén typicky zivotni cyklus systému programovatelnych radict. Software GX Works3 |ze

V tomto kurzu jsou programy konfigurovany pomoci programovaciho jazyka, ktery se nazyva Ladder (Zebrikovy diagram).

1. Navrh systému

= \ytvoreni projektu
Konfigurace moduli

= Registrace symbolické
proménné

2. Upravy programu

. Programuvacijazﬂ(
= Zebfikovy diagram
= FBD
= 5T
= SFC

+ Programové bloky
- FB
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V této kapitole jste se naucili:

« GX Works3 - prehled

Dalezité body vyzadujici pozornost:

GX Works3 — piehled Software GX Works3 obsahuje fadu riznych soudasti, které usnadnuji vytvareni projektd
a provadeéni adrzby.
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RN EY Navrh systému

V této kapitole se seznamite s postupem pfi navrhu systému programovatelnych radici.

2.1 Priklad systému programovatelnych radici
2.2 Soucasti ukazkového systemu

2.3 Hlavni funkce softwaru GX Works3

2.4 Vlytvoreni projektu

2.5 Konfigurace moduld podle systému

2.6 Nastaveni operaci modult

2.7 Zadani nazvil proménnych

2.8 Ulozeni vytvoreného obsahu

2.9 Souhm
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@E Fiikiad systému programovatelnych Fadict

Opticky T
snimat | P Prehrat

Snimac Snfr;‘la'ﬁ Zpet naprehled vyrobni linly
priblizeni1l phiblizeni 2
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Ukazkovy systém kontroly lahvi vyZzaduje nasledujici soucasti.

Snimaé piblieni 1 Vyfazovaci
e p‘ mechanismus

. .
e . . - =y
L] - v ol

Dopravnik

Vystupni %,
modul .

Vstupni
modul

Porizeny
obrazek

Programovatelny fadié Externi zafizeni Podrobnosti

Modul procesoru RO4CPU Snimace priblizeni 1, 2 Detekuji polohy lahvi.

Zakladni jednotka R35B Opticky snimac Kontroluje, zda je etiketa spravné upevnéna na lahvi.

Modul napajeciho zdroje | R61P yfazovaci mechanismus Wysune lahev s vadnou etiketou.

Vstupni modul RXY40CT Dopravnik Dopravuje lahve ke snima&im a vyfazovacimu mechanismu.
Vystupni modul RY10R2

m Soucasti ukazkového systému ) 005
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>}m Hlavni funkce softwaru GX Works3 ) 005

Pred navrZzenim systému je nutné seznamit se s rozvrzenim obrazovky softwaru GX Works3.
Umisténim kurzoru na okno nebo oblast zobrazite pfislusny popis funkce.
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@E Hiavni funkce softwaru GX Works3

2] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 X
Mavigation A (B 0010:RY10R2 Module Para... X

:1*|:-,I thie Setting Item to Search | [i

“E B2

(RN - Setting of error-time output mode
+-ify Pefrezh Setting

Hem List | Find Flesult|

Chaar
Clzar

Salting Wales

Prehrat znovu
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»m Vytvofeni projektu

“ﬂ MELSOFT GX Works3 (Untited Project) - [ProgPou [PRG) [LD] 2Step]

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
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Navigation x b¥] ProgPou [PRG] (LD 2Step =
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B Initial

3 4 v Find PO
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£ | Module Configuration Deplay Target: | Al -

SEQUENMCE INSTRUCTION -

Contact instructions

= #f1 Scan

Association instruction

= rl MAIN

Output

ﬁEerrl A Warning | § CheckWarning

(-] n F|'|:|.|; P, —————

Output instructions

-

o L Parameber

Result of Power Supply Capacity and...
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m Konfigurace modulli podle systému

8 MELSOFT GX Worke3 (Untitled Project) - [Module Configuration *]
i Project Edit Find/Replsce Convert Wiew Online Debug Disgnostics Tool Window Help

alw @ /000 B

R =% [y ProgPou [PRE] [Local Label ... [ ProgPou [PRG] [LD] 2Step B Module Configuration * x
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@ -,k MAIN
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Check Version of Profile | ¥ Error: 0 | A, Warning: 0
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o [ Parameter
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E) output

| R

- Find POU
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Diplay Target: |- Al -
Output -
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m Pie€teni skutené konfigurace modulu 3 00

] MELSOFT GX Works3 L (55 e
| Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help &%
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Prehrat znowvu
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m Kontroly po konfigurovani modulu 3 00

B8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project) - [Module Canfiguration *] ="
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»m Fixace konfigurace moduli

B8 MELSOFT GX Works3 (Untithad Project) - [Module Configuration]
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e
m Nastaveni operaci modulu

8 MELSOFT Gx Works3
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnestics Tool Window Help

BAgle

4w ® 0052
Mavigation I = E- ProgPou [PRG] [Local Label ...

o et TR et W ) TS (] Module Configuration =

XD hes GEG SsARRERE S8 RAB QA 0 - gD AR @ IS

iguration

i

Element Salection

Find POL
.Tll‘.':~l"--'": .'_.ani'

Module Label -

il JE0D:RO4CPU
O010:RY10R2

RY10R2_1

Painks of Emp 16 Points

Piehrat znovu




Kl 1-GX_Wks3_Ladder_fod_cze = |2

]

2.7 Zadéni nazvl proménnych ) e

Nazvy proménnych, které jsou zpracovavany programovatelnymi fadici, mohou byt pro lepsi piehled oznaceny symbolickymi
promeénnymi. Nazev symbolické proménné mize obsahovat napf. informaci o pouziti proménné nebo o pfipojeném zarizeni.
Uvedenim téchto informaci ve formeé symbolickych proménnych lze lépe porozumét obsahu programu.

Dopravnik
(Y11)
Vystupni .‘.‘
madul 5
Vstupni E 5 ol |
modul . - i
. E :.-.h\
e Fii ] i i "
t Proménné zpracovavané programovatelnym radicem
Vstupni a vystupni proménné odpovidajici externim zarizenim maji maji pfifazeny nasledujici s:-,rmbollltck? p:‘nmenne,
pfifazeny nasledujicich symbolické proménné. Podrobnosti jsou uvedeny ve 3. kapitole.
Externi zafizeni Proménna  Vstup nebo vystup  Symbolicka proménna Symbolicka proménna
Snimaé priblizeni 1 X0 Wstup ProximitySensor_1 ProximitySensorl_Count
Opticky snimaé X1 Vstup VisionSensorResult ProximitySensor2_Count
Snimaé pfiblizeni 2 X2 Vstup ProximitySensor_2 DefectiveLabelCount
Vyrazovaci mechanismus  JRgTY Vystup PusherStart LastDefectiveLabelCount
Dopravnik Y11 Vystup ConveyorStart PushCompleteTime
PushCompleteTimer
PushTrigger
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} Typy symbolickych promé&nnych

) oo

V této Casti jsou popsany ruzné typy symbolickych proménnych a poté nasleduje vysvétleni postupu registrace
symbolické proménné. Hlavnimi dvéma typy jsou globalni symbolicka proménna a mistni symbolicka proménna.
Lisi se rozsahem pouziti.

Globalni symbolicka proménna

Il Easy Display < | [ Digplay Setting | [ Check |

. Label Mame Data Type Class
Amournt |Double Word [Unsigned)/Bit String [32-bit] | _ |VAR GLOBAL ~

Year Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit]

Chss
L WAR GLOBAL

AR GLOBAL

Tridici Eesy Display | |  Display Settirg | | Check |
Labal Mame Cata Type Clss

ragram
P Amourtt Double Word [Unsigred |/Bit String [12-bit] VAR GLOBAL

Taar Diauble Word _Unsigned_.fBit String [12—hit | AR GLOBAL ~
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> Registrace globalni symbolické proménné

5 MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPAS e D Tes QEE S>FAMMRE AS S EADAA s
B O RESR BE PR 58 TN 3B RPR

Mavigation 8 x _abel ... Ellfilobal [Global Label Setting] = m ProgPou 2] [LD] 5365te... _1 Module Cx

- _[iT | 4 @0 Max: . -

guration 1 COMMENT [C

| [ Easy Display 0| |  Display Setting | | Cheek
Module '::':'r1f"EIL- raCion Label Mame Duta Typa Chiss azsign Device Labal) Inithal Valus -

1 Frosimitysensor | Eit - | VAR ELOESL « | X0

” [ ProcimitySensor 2 Bit . |vARGLOBAL - X2

i Initial 3 [isionSensarfesull it | .. [vARGLOBAL v [*0
4 Fushers tark Eit - |VAR GELOEAL - |10
5 o we yors tart Bit _ | VAR ELDESAL - [ T11
§ N b

i) Event
il Standby
18} Mo Execution Type
& Unregistered Program
|  FB/FUN
= (= Label

= ﬁl obal Label Extepidad Mionlz fadematic

ti M+Global

[] system bbel is reserved to be regstered. [ System Bbel s reserves

~ . To execute the Reservation to Register/Releasa for the systermn
B €& Structured Dota Types label, reflection to the system abel database i required,

= @i Device Please execute ‘Reflect to System Label Database’, Chcete-li tuto East zobrazit znovu, kliknéte na tladitko
It is unnecessary to change reference side project when JPrehrat znowvu"™.
g [} Devics Comment assigned device is changed in system label Ver.2,

* Only IQ-R series/GOT 2000 senes s avakable for system @bel Ver.2.
* To execute Onine Program Change, execute Onine Program
Change and save.

Prehrat znowvu

Row S5Column 5
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> Registrace mistni symbolické promé&nné

i3] MELSOFT GX Works3 .
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Cheete-li tuto éast zobrazit znowvu, kliknéte na tladitko

Prehrat znovu
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@XM Pichied symbolickych proménnych modulil
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m UloZeni vytvoFeného obsahu

] MELSOFT GX Works3

o ONKE S TR %R 6T k-

i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPA& v i hes QR DAEARE RS A I RERHAQek -~ ifm 4 @@ Max: - i

B =

TEBREAL S EELASE Y

i eSS HMENE S E L&D HERBRBRS
: : [#] ProgPou [PRG] [LD] 4175tep X

MNavigation B x ProgPou [PRG] [Local Label ... 'i_: Global [Global Label Setting]

[Fimd POL)

B8 x| ar |

B Project coo
El le Configuration

Display Target: | Al -
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V této kapitole jste se naucili:

« Priklad systemu programovatelnych radica
+ Soucasti ukazkového systemu

« Hlavni funkce softwaru GX Works3

« Vytvoreni projektu

» Konfigurace modull podle systému

« Nastaveni operaci moduld

« Zadani nazvi proménnych

» Ulozeni vytvoreného obsahu

Dalezité body vyzadujici pozornost:

Konfigurace moduli Konfigurace moduld v softwaru GX Works3 ma podobu grafického diagramu, ktery znazormuje
fyzickou konfiguraci modull. V tomto diagramu lze rovnéz nastavit zakladni parametry.

Symbolicka proménna Snadno rozpoznatelné nazvy |ze pfiradit jako symbolické proménné, aby byl program srozumitelnéjsi.

GRS LT SR LR Globalni symbolické proménné lze pouzit ve vice programech v ramci projektu.

Mistni symbolicka proménna Mistni symbolické proménné lze pouzit v ramci programu.

e RS ER N G T Symbolicka proménna modulu je symbolicka proménna, ktera jiz byla pfifazena adrese [/O nebo
adrese vyrovnavaci paméti konkrétniho modulu.
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MR Upravy programu

Tato kapitola je vénovana vytvareni fidicich programda.

3.1 Programovaci jazyky a jejich charakteristiky
3.2 Specifikace systému

3.3 Obsah programu

3.4 Upravy programu

3.5 Pouziti skupin instrukci

3.6 Jak ucinit program srozumitelngjsim

3.7 Vytvareni komentard v raznych jazycich

3.8 Kontrola chyb v programu

3.9 Prevod programu do spustitelného formatu
3.10 Souhrn

b Programova
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> Programovaci jazyky a jejich charakteristiky ) e

Operace programovatelného rfadice musi byt zapsany jako fidici program. Software GX Works3 podporuje nasledujici
programovaci jazyky. V ramci stejného projektu |ze pouZivat rizné programovaci jazyky.

Programovaci jazyk Funkce

Ladder (Zebiikovy diagram) Pii programovani Zebfikového diagramu jsou pouzZity kontakty a cykly k vytvofeni programu,
ktery pripomina elektricky obvod.
+ Procesy instrukci jsou prehledné i pro uZivatele s omezenymi zkuSenostmi.

FBD (Function Block Diagram, diagram + V pfipadé jazyka FBD sestava program z funkénich blokd.
funkénich blokd) + Obsah programu lze snadno predist a snadno reprodukovat.

ST (Structured Text, strukturovany text) + Program ST je popsan pomoci textu.
« Jazyk ST mizZe byt znamy programatorim, ktefi maji zkusenosti s programovanim v jazyce C.

SFC (Sequential Function Chart, + Podminky a procesy jsou popsany ve vyvojovém diagramu.
sekvenéni funkéni schéma) « Kroky programu jsou prehledné znazomeény.
* Brzy k dispozici

V tomto kurzu jsou pouzity Zebfikové diagramy k vytvoreni programu pro ukazkovy kontrolni systém.

= . .
T i —
- -

= . 1 =t —— ———

| — - [ e ol | e - R - I_'_l .— .
L = lﬂ . l_ F:'-'I ] =g

s o | ..J."...-]--
Zebfikovy diagram e, A Siid
ST SFC
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»m Specifikace systému

Vstupni
modul

Snimag pfiblizeni 1

Porizeny
obrazek

*
(¢

MNez prejdete k upravam programu, zkontrolujte specifikace ukazkového systému.

Opticky snimat Snimad pj'ihliienl‘ 2

Vyfazovaci
mechanismus

L 1 H ¥ " . "“

Vstupni a vystupni zarizeni

Externi zafizeni

Snimaé piiblizeni 1

Vstup nebo vystup

Globalni symbolicka

Vnitini zafizeni

MNéazev symbolické proménné

Opticky snimaé

Snimac piiblizeni 2

Vyfazovaci mechanismus

Dopravnik

proménna (mistni symbolicka proménna)

Vstup ProximitySensor_1 ProximitySensorl_Count

Vstup VisionSensorResult ProximitySensor2_Count

Vstup ProximitySensor_2 DefectiveLabelCount

Vystup PusherStart LastDefectiveLabelCount

Vystup ConveyorStart PushCompleteTime
PushCompleteTimer
PushTrigger
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»m Obsah programu

V této casti je popsan program pozadovany pro ukazkovy kontrolni systém.

Je zde predstaven ukazkovy kontrolni system a fidici program spojeny s funkci systému.

Wystupni madul

Klepnutim na tlagitko Vstupni madul -
nize spustite animaci. Dot

#
SMIL2
m y LR 4[] Fuihi_gmplate | ime
1 akl - [T
PromimatySenzor |
s ¥ Kliknutim na tlacitko () pokracujte déle. — R
WpmorSengor Ragult 5 : = 3 y " e,
- Chcete-li animaci zobrazit znovu, kliknéte na tladitko — ) 2 TR
T o r o 1
P Y Semecr .Prehrat” vlevo nahoie. — T —— L
- ” Pk T per 3
w [oetectronl abe iogomt | agi Dedect reel] phe Kport | E ProzemitySangor | Comd  ProvimidySengord Coumt “'-‘:r
1 1 9
4‘@5! Dt vl s ocnamt L agt Detectpesl abe aosrnl
PushTrigos PushompieteTimer 1 1
(353 ik o il PuitConpite Timer Pkl gmpiete Time
PushesStart Pusshes Shart
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»m Upravy programu ) e

“fﬂ MELSOFT GX Works3 [ | B ]

| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

OPA&| v XD Oes GEE SaAAARN RS AEF AT AQs: - i T 0R #R KRB

B HS R THLERPUHPY RAESNS LGB HIR A RPEEARL | BELLRE Yy,

s Global [Global Label Setting] $s ProgPou [PREG] [Local Label ... h#] ProgPou [FRG] [LD] 2Skep * =

Element Salection

Increment

wie - 1 | 2 | 3 4 [ 5| & | 7 | =8
EHETT

m A1 PushCompleteTime

ail

BB

-85 X

fem

KB aX

o

B

BBl  ConveveeStart

m ProximilySensor] ==
m UefecirvelabelCount
[EOEEL FroximityGensord -

PushTrigeer

FrozimitySensor_]

Vizionsensore

ProximitySensor 2

6 Uefectree Lastlefect - Procomityis=="  Froximidys---

7 [LDHONE. Tietact= LastDetectielane

PushTrigger PushComplet
4l +F ety PushCo=  PushCompletaTime

PusherStart
£

:u'.hll:-:it:ll'.

- (0

Prehrat znovu

A, DINCPL Incrementing
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() [

@& rousiti skupin instrukei ) 000

Instrukce, které jsou v programu casto pouzivany, Ize seskupit do funkéniho bloku (FB). FB prispiva ke zjednoduseni
dlouhych programt a zkraceni doby programovani.

FB mize byt vytvoren uzivatelem nebo lze ziskat vybrané FB od mistniho zastupce spolecnosti Mitsubishi Electric.
Software GX Works3 rovnéz obsahuje predem pripravené FB oznacované jako modulové FB. Modulovy FB je

prislusny ke konkrétnimu modulu a obsahuje sadu instrukci, které jsou obvykle pouzivany.
PuzhTrigeer  Push--
1 1ot

u Pushi=- | PushiCoe-

F'ushErS =

F"ushnlarIStart

b R 10R2 CompareRelayOnTimes 000 1 { W+RY -

PushoanpiEt Bi bEN o bENOE
[ RYT10RZ1 H DUT: i sthodule o udOutputCnTotal D

LI i uRaEklo o_hOk:B

LD udCompareCount o hErrB

o UEreld L




ki 1-GX_Wks3_Ladder_fod_cze =
( - v - 000
m Vytvoreni programu obsahujiciho modulovy FB )

Systém pro kontrolu etiket lahvi pouziva modul relé vystupd k fizeni vyfazovaciho mechanismu.

Ackoli vystupni modul releového typu dokaze zvladnout velké proudove zatizeni pri pouziti mechanickych kontaktd

(které mohou mit omezenou provozni Zivotnost), vnitini reléovy kontakt vyZaduje servis. Pro potieby této Gdrzby je

nutny program, ktery upozorfiuje na provozni Zivotnost. Tento program lze snadno vytvorit pomoci modulového FB.

Vystrazna kontrolka se
zapne.
Vystupni madul
Klepnutim na tladitko Vetupni modul

nize spustite animaci.

Pocet spusténi relé

TII111]

1 Eiid
PP E L

250,001

15 | MR 10R2 Compare R layOn Tis- tmaw-‘
o i"-"'-'!":I'd" L I BibEN o bENCE

O o |

Kliknutim na tlatitko [ pokratujte dale.
Cheete-li animaci zobrazit znovu, kliknéte na tladitko
(Prehrat” vlevo nahofe.

o_uErrid L
0

o bFbFPesult B 2
0

M
(51%) i

(534) <EMNE
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»m Umisténi modulového FB

i MELSOFT GX Works3 [ | (B i
i Project Edit Find/Replace Comvert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 X
DB AS e i oneaguEg ssaRRR RS A8 5 AABQQs: - iR 1 QO M . B

CHREEUH T LSS BRI R =

HEL LLR B SRR IZPEAR L
[#] ProgPou [PRE) [LD] 5365tep » EEERE T ERwe el ¥ COMMENT [Device Comme... !

5| 6 |

& nﬂ Deafactivel = | LactDalecthe = B E ProcimitySensor] G ProximitySensor? Co s

— mEMEMEy [=tectivel - LastDefectivelabell

(53) F'-.,-:I'::?i-;a,er F-.u;h:-::;m: — ——
(415) IR 1082 CormpareRelay0nTim == { MY
11 SEE Ul i bEN o bENOE
12 [ RYIORZT  HOUT: sthiodule o OutputOnTotale
LW uRaho o bk B

D wdCompareCa o bErr S 2
[ Prehrat znovu ]
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@& Jak uéinit program srozumiteln&jim ) BEE
B3 MELSOFT GX Works3 i ' ¥ = B =
- X

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPA&| e
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7 (72)|Detects that
a bottle
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@& Vytviteni komentaFa v riiznych jazycich

i MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool

Window Help

- ADTes GEHE SaEAMN RS A8 I ELD QG 0 -

abel Setting] n ProgPou [PRG] [LD] 5365tep

E1 Module Configuration

¥ COMMENT [Device Comme... X m

Devica Mame MO
|Dt'-'i:e Hame

- lDeL:nl:d Conditions xJ

Jiganads /B xE EnglizhiDisplay Target)
Ule—Spwg T CEET0ON On when rely life imit resched

Chingse/ P
= M

[!I Flxed SCan

%} Event

5 Standby
[
isterad Program

tructured Data Types

ormment

= Each Program Device

¥ Common Device Col
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5

m Kontrola chyb v programu ) 00c
E| MELSOFT GX Works3 = |-E]
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help &5 X
NPAS e » _idETew QG @ ERANRE AP Rl D A s Jimm| 4 O 0 Max: - .

==Y I Rt

Navigation *® o RG a b ts Global [Global Label Setting]

F5 SF5 FE 3FE F7? Fﬂ

Write i 1 2 3

P FYH A Y S —)-i e el -
PSI:F! cF

€FI | 8FF SFB 3FT &FD | 2aF5 S5F6 S4FT SFR }!uFSuPﬁ Eh a_;‘ﬁﬂ }i hg ‘} "jm ﬁ. :

lw] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep X

P ¥ Element Selection

1 [ TInitial settings

S| E| 0 X | ar

. 2
g Con I‘u;] uration S A

Deplay Target: Al -
.SEQUENIIE INSTRUCTIORM =

Contact instructions

Association instructior
Output instructions

Shift instructions
Master Control instruc
Termination instruction =

[[Z] Defective label processing

Proxzirmitys ===

ﬂ,[ Fav... | His... [ Mo... |

'l Mo E
& Unregistered Dietects that
' s batkle

o FB/FUM pesched the
Hon SerEor

m &= Label B |

| WizionSens =

M vabesry

defective
battle lzbel i

datected

10 [[3TFefect arm processing

e Comment 11

& Each Program Device “

L1l

Find and Replace
diFind Device/Label =

(Entire Projects)

Prehrat znovu
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m Pfevod programu do spustitelného formatu

) oo

58 MELSOFT GX Works3 .

e

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPAS e

-¥DTRen GRE SSAEAANRR A2 IALB QAT - [iR[1Q@Q M -

EE ProgPou [PRG] [Local Label ... %= Global [Global Label Setting]

[+] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep =
Write - 1 2 3 Fl 5 B

B ODRRERIR IR OGR|EIT U HTRYH ELEABRBR AR E

1 Module Configuration B

BFE S G

OMMENT [Device Comme...

==

@ LRARBRITERAL |

15

16
P.I'."IT.II e F"LIJI:'I.J i | ===

Mezsure the operation time of the

17 (==3)

PuzherStart

PushComp -

T .

19 [i4] Relay life limit warning processing
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PushCormp |
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3.10 Souhrn

) oo

V této kapitole jste se naucili:

* Programovaci jazyky a jejich charakteristiky
« Specifikace systému

» Obsah programu

« Upravy programu

« Pouziti skupin instrukci

« Jak ucinit program srozumitelngjsim

« Vytvareni komentard v raznych jazycich

« Kontrola chyb v programu

» Prevod programu do spustitelného formatu

Dilezité body vyzadujici pozornost:

» Rilzné instrukce, které se pouZivaji vicekrat, |ze seskupit do funkéniho bloku (FB).
+ FB prispiva ke zjednoduseni dlouhych programu a zkraceni celkove doby programovani.
+ Uzivatel mdze FB vytvofit sam nebo pouzit néktery z FB predinstalovanych v softwaru GX Works3.

Modulovy FB + Modulovy FB je FB pfisluiny ke konkrétnimu modulu, ktery obsahuje sadu instrukci, které se obvykle
pouZivaji pro tento modul.

Komentaf « Cini program srozumitelnéjéim pro programéatory i ostatni uzivatele.
+ SniZuje pravdépodobnost chyb v programovani.
+ Zadava se v riznych jazycich.

Pfevod programu + Program musi byt pieveden na format spustitelny modulem procesoru programovatelného radice.
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CRETHGIEY Kontrola funkce

V této kapitole je popsana kontrola funkce vytvorenych program.

4.1 Ovéreni ukazkového kontrolniho systému

4.2 Ladéni pomoci funkce simulace
4.3 Ladéni u skute¢ného systému
4.4 Pfiprava provozu systému

4.5 Souhrn
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> Ovéreni ukazkového kontrolniho systému

Zde je znazornén program pro kontrolu etiket a program pro detekci meze Zivotnosti relé.

(418)

(515)

(534)

Klepnutim na tlacitko
niZe spustite animaci.

P i:l--'-l'-j-ll-d-'Tln:l-l

Viystrazna kontrolka se : ]

pne.

Vystupni madul

Vstupni modul

-
g
~ B
ol

[TTTTCTITT]
SELAEEREREAR

Snima pfiblizeni 1 Opticky snimaZ  Snimat

*
+
.

| M_Ff 10R2 CompareRalayOnTiz- { H+F.‘|"1.v-1
Ei BEN o bENCLE

priblizeni 2

Podet spusténi relé

250,001

- o |

Kliknutim na tlagitko () pokratujte dale.
Cheete-li animaci zobrazit znovu, kliknéte na tladitko

 Piehrat” vlevo nahofe.
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m Ladéni pomoci funkce simulace

5 MELSOFT G Wiorks3 ™=
! Projact Edit Find/Replace Conwert WView Online Debug Diagnostics Tool Window  Help
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m Ladéni pomoci funkce simulace

) oo

B8 MELSOFT GX works3
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»m Ladéni u skute€ného systému

Resetovani modulu procesoru

¥

Spousténi fidicich programil

Spousténi fidicich programu

Indikator LED P RUN se
rozsviti a ridici program je
spusten.

SD CARD
OFF

RESET RUN
=)=+
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5

Ladéni u skute¢ného systému

movi, kliknéte na tlacitko
Pfehrat znovu |
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m Pfiprava provozu systému ) 000

[ MELSOFT Gx works3 = Lo |
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V této kapitole jste se naucili:

« Overeni ukazkového systému kontroly etiket lahvi
» Ladéni pomoci funkce simulace
« Testovani na skutecnem systému

« Priprava provozu systému

Dilezité body vyzadujici pozornost:

Funkce simulace Funkce simulace kontroluje funkci programu bez pouziti fyzickych moduli.

Funkce monitorovani Spustény program lze sledovat pomoci funkce monitorovani.
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WYY Udrzba

V této kapitole je popsana Udrzba systému s pouzitim softwaru GX Works3.

5.1 Kontrola abnormalit

5.2 Zjistovani priciny chyby
5.3 Udrzba na zahrani¢nich pracovistich

5.4 Souhrn kurzu
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»m Kontrola abnormalit

Predbéznou diagnostiku lze provést kontrolou
indikatord LED modulu procesoru.

Blikajici indikator ,BAT LED" znaci

chybu souvisejici s baterii.

RESET _RUN
«»

|

Prehrat znovu ]
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@& zjistovani priciny chyby
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>“ Udrzba na zahrani¢nich pracovistich ) o000
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»m Souhrn kurzu ) Doo

Program pro systém kontroly etiket lahvi byl Uspésné dokoncen a byla ovérena normalni funkce systému. Tim jsme
dosli na konec tohoto elektronickeho vyukoveho kurzu.

GX Works3 je zakladni software pro konfiguraci fidicich programi pro systémy programovatelnych fadicd MELSEC.

4. Odrzba

« Monitor systému
- Historie udalosti

1. Navrh systému

= \ytvofeni projektu

= Konfigurace moduli

= Registrace symbolické
proménné

MELSOFT
3. Kontrola funkce 2. Upravy programu
= Nahrani programu : ramovaci jazyk
O Laers mgeb“k{wy diagram
« Simulace + FBD
= Monitorovani - ST
« Ovéfeni dat o

+ Programové bloky
- FB
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V této kapitole jste se naucili:

Kontrola abnormalit

« Zjist'ovani priciny chyby

Udrzba na zahraniénich pracovistich

» Souhrn kurzu

Dilezité body vyzadujici pozornost:

Komentafe v riiznych jazycich Pfi pouZiti vytvoreného programu na zahranicnich pracovistich lze jazyk komentaii
prepnout podle toho, kterému jazyku rozumi mistni technik Gdrzby.

Funkce diagnostiky Kdyz systém nefunguje normalné, pfipojte k programovatelnému fadici pocitad
5 nainstalovanym softwarem GX Works3. Bude spusténa automaticka diagnostika.
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ZavEretny test

) oo

Nyni jste dokondili viechny lekce kurzu Software pro programovani PLC MELSOFT GX Works3 (zebiikovy diagram)
a muizete podstoupit zavérecny test. Pokud si nejste jisti ohledné néjakého tématu, mate nyni moznost si
jednotliva témata zopakovat.

Tento zavérecny test obsahuje celkem 7 otazek (7 polozek).

Zavérecny test miZete podstoupit, kolikrat chcete.

Zpusob provedeni testu
Po vybrani odpovédi nezapomerite kliknout na tlacitko Odpovédét. Pokud nekliknete na tlacitko Odpovédét,
bude vase odpovéd ztracena. (Otazka tedy bude povaZzovana za nezodpovézenou.)

Hodnoceni vysledki
Na strance hodnoceni se zobrazi pocet spravnych odpovédi, pocet otazek, procento spravnych odpovédi
a vysledek Gspésny/nelspésny.

Pocet spravnych odpovédi: 4

Abyste Uspésné slozili tento
test, musite spravné
odpovédét na 60 % otazek.

Celkovy pocet odpovédi:. 4

Procento: 100%

Pokracovat , Zkontrolovat 1

* Chcete-li test ukonéit, kliknéte na tlac¢itko Pokracovat.
» Chcete-li si test zkontrolovat, kliknéte na tlacitko Zkontrolovat. (Kontrola spravnosti odpovédi)
= Test si mizete zopakovat kliknutim na tlacitko Znovu.
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Zavéreény test 1 ) 00

Prehled softwaru GX Works3
Vyberte spravny popis softwaru GX Works3. (vice odpovédi)

Software je nutné prepnout podle pouZiti, napf. pro navrh systému, spousténi a udrzbu.
~ Software GX Works3 Ize pouZivat v riznych fazich cyklu vyvoje produktu, napf. ve fazi navrhu systému ¢i ve fazi adrzby.
V ramci stejného projektu nelze pouZivat nizné programovaci jazyky.

Funkce simulace umoZiuje kontrolu funkce programu bez nutnosti pouZiti fyzickych moduld.

V programu lze zadat komentare v riznych jazycich a zobrazeny jazyk lze prepinat.

Odpovédét | | Zpét |
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Zévéreﬁnj test 2
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Typy symbolickych proménnych
Vyberte spravny popis tykajici se symbolickych proménnych. (vice odpovédi)

Globalni symbolicka proménna mizZe byt pouZita ve vice programech.

Mistni symbolicka proménna mizZe byt pouZita ve vice programech.

Snadno rozpoznatelné nazvy lze piifadit jako .symbolické proménné”, aby byl program srozumitelnéjsi.

Symbolické proménné zvysuji rychlost zpracovani programu.

Odpovédét | | Zpét |




Kl 1-G¥_Wks3 Ladder fod cze

Zévéreﬁnj test 3
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Piehled FB
Vyberte spravny popis FB. (vice odpovédi)

Casto pouZivané instrukce lze seskupit do FB.
~  Nelze vytvaret vlastni FB.
FB zjednodusuji velky program.

Dobu programovani lze zkratit seskupenim éasto pouZivanych instrukci do FB.

Zkratka FB znamena Funkéni banka.

Odpovédét | | Zpét |
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Zévéreﬁnj test 4

) oo

Prehled modulovych FB a symbolickych proménnych modul
Vyberte spravny popis tykajici se modulovych FB a symbolickych promé&nnych moduli. (vice odpovédi)

Modulové FB obsahuji sadu instrukci, které se obvykle pouZivaji pro konkrétni modul.
~ Kaidy modulovy FB je nutné vytvorit a neni k dispozici predem nainstalovany.

Symbolické proménné Ize pouZivat bez ohledu na adresy I/O a vyrovnavaci paméti.

Odpovédét | | Zpét |
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Zévéreﬁnj test 5
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Prehled komentara
Vyberte spravny popis tykajici se komentar. (vice odpovédi)

PouzZitim komentafl Ize ucinit program srozumitelné&jsim.
—  Komentare prispivaji ke srozumitelnosti programu a rovnéz sniZuji pocet chyb.

Pokud je program pouzivan v zahranici, lze komentare zadat v mistnim jazyce, aby byl obsah programu
— srozumitelny v mistnim jazyce.

Komentare jsou automaticky preloZeny do vybraného jazyka.

Komentare slouZi ke zobrazeni verze programu.

Odpovédét | | Zpét |
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Zévéreﬁnj test 6
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Typy komentard
Ktery typ komentaid Ize pridat k pricce Zebriku? Vyberte odpovéd.

~ Komentar k proménné / symbolické proménné
~  Prikaz
~ Poznamka

Odpovédét | | Zpét |
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Zévéreﬁnj test 7
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Automaticka diagnostika

Kdy? dojde k chybé systému, diagnosticka funkce softwaru GX Works3 se automaticky spusti
ihned po pfipojeni k pocitaci. Vyberte spravny zpisob spojeni mezi pocitacem a modulem
procesoru.

Ethernetové pripojeni

Pripogjeni pomoci USB

Odpovédét | | Zpét |
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Hodnoceni testu
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Dokondili jste zavérecny test. Vase vysledky jsou nasledujici.
Zaverecny test ukondite prechodem na dalsi stranku.

Pocet spravnych odpovédi: 7

Celkovy podet otdzek: 7
Procento: 100%
‘ Pokracovat | ‘ anntmlcwat‘

Gratulujeme. Uspé§né_jste prosli v testu.
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Dokondili jste kurz Software pro programovani PLC MELSOFT GX Works3 (Zebfikovy diagram).

Dékujeme vam za Ucast v tomto kurzu.

Doufame, ze se vam lekce libily a Ze vam informace ziskané v pribéehu
tohoto kurzu budou uZite¢né.

Cely kurz si mizete projit, kolikrat chcete.

‘ Zkontrolovat ‘ ‘ Zavrit




