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A tanfolyam célja ) 000

Ez a tanfolyam azoknak szdél, akik eldszér fognak |étrehozni mozgasvezérld rendszert mozgasvezerld CPU modul
hasznalataval. A képzés soran megismerhetik a rendszer felépitését, telepitését, huzalozasat, valamint a huzalozas

ellentrzését.

A tanfolyam nagy részben hardvertervezéknek szél.
A szoftvertervezéknek szol6 tartalom, példaul a rendszer bedllitasa és programozasa a ,.SZERVO MOZGASVEZERLO
ALAPJAI (VALOS UZEMMOD: SFC)” tanfolyamban talalhat6.

A tanfolyam elvégzéséhez ismerni kell a MELSEC-Q sorozati PLC-t, az AC szervokat és a pozicionalasi vezérlést.
Azoknak akik elészér vegzik ezt a tanfolyamot, javasoljuk az alabbiak elvégzesét

-MELSEC-Q SOROZAT ALAPJAI" tanfolyam,

-MELSERVO (MR-J4) ALAPOK" tanfolyam,

LELSO GYARI AUTOMATIZALASA (POZICIONALASI VEZERLES)" tanfolyam.
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A tanfolyam tartalma az alabbiak szerint épll fel.
Javasoljuk, hogy a képzést az 1. fejezeltdl kezdje.

1. fejezet - A MOZGASVEZERLES ALAPJAI
Megismeri a mozgasvezerlé rendszer alapjait és a mozgasvezérld CPU modult.

2. fejezet - RENDSZERKIALAKITAS

Elsajatitja a |étrehozni kivant rendszer vezérlési adatait, megtanulja, miként tervezze meg a rendszert és valasszon
termékeket.

3. fejezet - TELEPITES ES HUZALOZAS

Bemutatjuk, miként kell telepiteni &és huzalozni a mozgasvezérld rendszereket.
4. fejezet - HUZALOZAS ELLENORZESE

Bemutatjuk, miként ellenérizze a megfelelé huzalozast.

Zaroteszt

Teljesitéshez szlkséges arany: 60% vagy tébb.
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Hogyan hasznalja ezt az e-képzés eszkozt ) 0eo

Tovabb a kévetkezd oldalra Tovabb a kévetkezd oldalra.

Vissza az eltzd oldalra Vissza aZ ellﬁzlﬁ Gldalra.

Ugrés a kivént oldalra Megjelenik a ,Tartalomjegyzek”, amellyel a kivant oldalra navigalhat.

Kilépés a tanfolyambal.
Az ablakok, pl. a ,Tartalom” képernyd és a tanfolyam bezarodik.

Kilépés a tanfolyambal
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Biztonsagi ovintézkedések

Ha az aktualis termékeket hasznalva tanul, gondosan olvassa el a megfeleld kézikényvekben talalhatd biztonsagi
ovintézkedéseket.

Figyelmeztetés a tanfolyammal kapcsolatban
- Az On &ltal hasznalt szoftververziéban megjelend képernyé kiillénbézhet a tanfolyamon bemutatott szoftverétél.
Ez a tanfolyam az alabbi szoftververzidkat tartalmazza:
-MT Developer2 1.18U verzid
-MR Configurator2 1.01B verzid
- GX Works2 1.55H verzid

Referencia anyagok

A tanfolyamhoz az alabbi referenciak kapcsolodnak. (A tanfolyamot ezek nélkdl is elvégezheti.)
A letélteshez kattintson a referencia nevére.

Referencia neve Fajiformatum Fajlméret

Mintaprogram Tomdritett fajl 170,516 byte

Adatrégzitd lap Tomaritett fajl 4,85 kB
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A mozgasvezeérld tobb tengely (szervomotor) vezérlesére szolgal szallitészalagos Gsszeszereld gépsorokon, feldolgozo
berendezeseken, stb., ahol nagy pontossaggal vezérli a pozicionalast és a sebességet.

Ez a tanfolyam a hardvertervezdknek szolgaltat informacidkat arra vonatkozéan, hogy miként konfiguralhatnak
mozgasvezérld rendszereket mozgasvezérld CPU modul (Q172DCPU) segitségével

A mozgasvezérléshez az alabbi alkalmazasi példakat mutatjuk be.

Kattintson a megtekinteni kivant alkalmazasi példanak a gombjara.
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A mozgasvezeérléshez hasznalja a Mitsubishi Q sorozatlu mozgasvezérlihez készllt mozgasvezérld CPU modulokat. Az
alabbiakban bemutatjuk a mozgasvezerld CPU modulok jellemzait.

Az operacios rendszer szoftvere az adott alkalmazasnak megfeleléen valaszthato

Kivalaszthatja az On alkalmazasahoz megfelelé operacids rendszert (vezérld szoftvert), példaul széllitoszalagos
tsszeszereld gépsorokhoz, feldolgozd berendezésekhez.

QOperacits rendszer-
szoftver

{CD-ROM)

i

sweonc-svonan  (EXENTEEEEE

Szallitbszalagos Gssreszereld gépsor

C kompatibilis

Ekekironikal alkalrészgyards,
beelilbetd, adagokh, sajbokh, szallilo
beendezis, Testdoep, chip-
beelilbetd, lapkavagd belold ¢s

dllandd sebesstq, adagolds azonos oszliassal,

sebesstgvezirks migzilell megalitis! pozicidval,

sebességkapesolds, sebessbgvezéniés,
spbessty &5 pozicidkapesolis

Kiraks gép, ragaszlibann, XY asztal
Linedris mlemam:a (14 Lengely), karkirgs interpalic,

Automala berendezés
Maotion SFC kompatibilis

delmiszer-csomagoald, ceévelo

i papirgyans berndezis

Szinkronveziris, slektronikus lengely,

elekironikus lengelykaposol, elekirnikus vezimil,

vonal-vezirids

SV2

Présadagalit, deimiszedelfalgozd,

gép, Tand &5 textilipart gép, myomial,
Ky vk gip, abroncsayind gép,

gLkl

Hor =1 | Ribszorlgep

¥ ';_ Srdllitaberendezés
""\. Megmunkildeszkiz
-.t_c.., Faipari gép

: ' Be- &5 Kirakd Berendezis
Linedris inberpolacio (1-2 tengely)
Rarkirds inlenpolici
Spiralis interpolickh
Adlandd sebessdgl poziciondls

SV43

Tébb CPU-t tartalmazé 6sszeallitas csokkenti a feldolgozé CPU terhelését
A mozgasvezéerld CPU modult PLC CPU modullal egyltt kell hasznalni. Ezt az elrendezést tobb CPU-t tartalmazo
tsszeallitasnak nevezzik, ahol a szekvencialis és a mozgasvezérlést az egyes CPU modulok dolgozzak fel, csikkentve
ezzel az egyes CPU modulokon a feldolgozasi terhelést, ami a feldolgozas sebességét is gyorsitja. (Mozgasvezérlé CPU
modul nem hasznalhatd énmagaban.)

Univerzalis
lipus
PLG vezérds
Procggszar

FLC CPU

Mozgasvezénia GPU

PLE be-fkmenet modul
(D)

PLE intelligens funkeitmedul
(A0, DA, sti,)

Meozgasverérid modul
WATCHDOG kiizelilés kapesold, manudlis
impulzusacdd benmenet)
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Kénnyen hasznalhato fejlesztési és karbantartasi platformot biztosit

a rendszer- és paraméter-beallitasok, a ,programozasi és hibajavitasi” beallitas, a szimulacioé és az ,lizemelés és
karbantartas” folyamatok szamitdgéprél, egy alkalmazasba integralva végezhetok.
Ez ésszer(isiti és integralja a mozgasvezeérld rendszerek fejlesztését, mlikddtetését és karbantartasat.

A MELSOFT MT Works2 mozgasvezérlé-tervezési platform olyan fejlesztési és karbantartasi kérnyezetet biztosit, melyben

ééndszerkialakités i SN

.;.i -~ ISk T Pennr
- | ernes -

Egyszeriien tervezhetd mozgasrendszerek, grafikus N { A programozast és a megértést seqito, folyamatabra
képernyovel formatumua megjelenités
sRendszerbeallitas sParaméter-beallitas aMotion SFCZ‘rfrOgram sSzervo ram a pozicionalashoz
- (SV13/SV22) (SV13/Sv22)
= e ! : j ., . & . P
4 T Programozas
e :

e

Mikodtetés és karbantartas Inditas és beallitas

Esszer(siti a mikddtetést és a karbantartast f Feligyeleti és tesztiizemmodok széles valasztéka
- - - e . : Kildnféle felligyeleti sKldnféle tesztlizemmaod
uMozgasvezeérld CPU hiba aDigitalis oszcilloszko " ) P
csop%rtos feliigyelet fankcld ? funkqok funkciok
i : = 3




{ ) [ el

k& MOTION CONTROLLER Basics (Hardware)_HUN

) 000

letrehozasahoz szlikséges.

Telepites szamitogeprdl

Operacids rendszerszofiver

USE kabel

Alapegyseg

SSCHET I
kabel

Szamilogep

Mozgasvezerld tervezeési
platform

@* =

Szervobeallito
szoftvercsomag,
MR Configurator2

Telepités

@  r

szoftver,
MELSOFT MT Works2 5

st Kényszerledllitas
bemenete

Akkumula-
tortarto

o
Mozgasvezérlo rendszerek létrehozasi kévetelményei

Az alabbi abra az alapkonfiguraciot mutatja (beleértve a hardvert és a szoftvert is), amely egy mozgasvezerld rendszer

Mozgassa az egérmutatot az eqyes eszkdzdkre az eszkéz részletes adatainak megjelenitéséhez.

[1. rendszer]
Szervoerdsitd  C1720: Max. B tengely
MR-J3-0B Q1730: Max. 16 tengely

8. tengely
1. tengely {16. tengely)
MR-J3-kompatibilis
szervomotor )

[2. rendszer] (csak a Q173D tamogatja)

Szervoerdsitd
MR-J3-0B Max. 16 tengely

1. tengely 16. tengely
MR-J3-kompatibilis
szervomotor )
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Az alabbi tablazat sorolja fel a mozgasvezérlé CPU modulok egyes részeinek nevél és alkalmazasi terilletét. (Ebben a
tanfolyamban Q172DCPU tipust mutatunk be példaként.)

Ha az egérmutatot a tablazatban szereplé egyes elemekre mozgatja, akkor a mozgasvezérlé CPU modulon kiemeli a
megfeleld részt, illetve forditva.

Q@1TIDCPU Alkalmazas

7 szegmenses LED kijelzd Jelzi a CPU modul Ozemallapotat £5 hihaadatait.

1. Funkecidvalaszto forgdkapcsold (S Az izemmad (normn &l ieemmod, telepitesi mod, sth.) bedlitasara szolgal.

2. Funkciovalaszto forgakaposold (SYy2) A7 (Zemmad (nomal (Eemmod, telepitési mad, sth ) bedlitasara szolgal.

RUN/STOR kapcsold A CPU modulvezerésere (programok futtatasara vagy lealitasara) szolgal.

kenyszerleallitas bemeneti csatlakozo A keszerleallito jel (24 % DC) bemeneti csatlakozoja.

Szervoerdsitil (legielethh 16 tengely) csatlakoztatasara szolgald csatlakozd.

SELET I LY esezhomg SSCMET Nl kahellel coatiakazik,
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Az alabbiakban bemutatjuk a mozgasvezérld rendszer |étrehozasi eljarasat.
Ebben a tanfolyamban megismeri a hardvertervezési eljarast, illetve a rendszer létrehozasi |épéseit.

Hardverkialakitas
1) RENDSZERKIALAKITAS  seseesssessascacannnannaess 2. fejezet

7

A jelen tanfolyam

2) TELEPITES ES HUZALOZAS  srreeerrsssassnssssnases 3. fejezet anyaga

3} HUzALDZ‘&S ELLENéHzES EEE I EEE N EEEEE NN NN EEREEN 4_ fejezet

« @

Szoftvertervezés

4) OPERACIOS RENDSZERSZOFTVER KIVALASZTASA ES TELEPITESE
«»:MOZGASVEZERLO ALAPJAI (VALOS UZEMMOD: SFC) TANFOLYAM

7"

5) RENDSZERBEALLITAS «»*MOZGASVEZERLO ALAPJAI (VALOS UZEMMOD: SFC) TANFOLYAM

4-

6) MUKODES ELLENORZESE -+--MOZGASVEZERLO ALAPJAI (VALOS UZEMMOD: SFC) TANFOLYAM

Pog

7) PROGRAMTERVEZES ++:MOZGASVEZERLO ALAPJAI (VALOS UZEMMOD: SFC) TANFOLYAM

OZGASVEZERLO ALAPJAI (VALOS UZEMMOD: SFC) TANFOLYAM

8) PROGRAMOZAS

4l§<l

9) MUKODES
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Az alabbi felsorolas tartalmazza az 1. fejezetben tanultakat.
Az alabbi pontok nagyon fontosak, ezért tekintse at éket Ujra.

A mozgasvezerld tobb tengely (szervomotor) vezerléseére szolgal szallitoszalagos Gsszeszereld gepsorokon,
feldolgozo berendezéseken, stb., ahol nagy pontossaggal vezérli a pozicionalast es a sebességet.

Mozgasvezeérlés alapjai

+ Kivalaszthatja az On alkalmazasahoz megfeleld operacios rendszert (vezérld szoftvert) példaul
szallitoszalagos dsszeszereld gepsorokhoz, feldolgozd berendezésekhez.

+ A mozgasvezérld CPU modult PLC CPU modullal egyitt kell hasznalni. Ezt az elrendezést tébb CPU-t
tartalmazo dsszeallitasnak nevezzik, ahol a szekvencialis és a mozgasvezérlést az egyes CPU modulok
Mozgasvezérlc CPU dolgozzak fel, cstkkentve ezzel az egyes CPU modulokon a feldolgozasi terhelést, ami a feldolgozas
modulok sebességet is gyorsitja.
jellemzdi « AMELSOFT MT Works2 mozgasvezerld-tervezasi platform olyan fejlesztési és karbantartasi komyezetat
biztosit, melyben a rendszer- és paraméater-beallitasok, a ,programozasi es hibajavitasi” beallitas, a
szimulacio es az ,Uzemeles és karbantartas” folyamatok Windows rendszert futtato szamitogeprdl, egy
alkalmazasba integralva vagezhetdk.

+ Ez ésszerisiti és integralja a mozgasvezerld rendszerek fejleszteset, mikidtetésat és karbantartasat.




k& MOTION CONTROLLER Basics (Hardware)_HUN

b

YR 738 RENDSZERKIALAKITAS

) 000

A 2. fejezetben ismertetjik, miként alakithat ki egy rendszert, illetve hogyan valasszon termékeket.

2. fejezet
: 2. fejezet tananyaga

RENDSZERKIALAKITAS ======sssssaaaness
TELEPITES ES HUZALOZAS =====ss======= 3. fejezet ]
HUZALOZAS ELLENORZESE *r====sssunss 4. fejezet ]

2.1 Vezérléesi mod ismertetése

eszkézkonfiguracioja
2.2 Szervorendszer felmerése
2.3 A szlikséges be-kimeneti jellemzdk és
pontok felmérése
2.4 Biztonsagi kialakitas felmérése
2.5 Termékek kivalasztasa

QA fejezet dsszefoglalasa

2.1.1 A tanfolyamban szereplé mintarendszer

_\
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Tekintse meg a tanfolyamban szereplé mintarendszer vezérlési modjat (a vezérlési folyamatot) az a

nimacion.

Inditsa el az alabbi mintarendszeren az animaciot az egér segitségével, az utasitasok szerint Omm !

Animacio lejatszasi
sebessége

©

(=) Normil

(" Ugras P1" mutatoraJ

() Lassa
() Képkockinként

Ahhoz, hogy a kovetkez6 termékeket lerakja a raklapra,
a vezérlési folyamat visszatér a mutato (P1) pozicidba.
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> A tanfolyamban szereplé mintarendszer eszkdzkonfiguraci
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Szamitégép

<3 -
- _—

Mozgasvezénd
tervezési platform

MELSOFT MT Works2

-—

. -

e b
Szervobedllitd

szoftvercsomag
MR Configurator2

Operaciés
rendszerszoftver

Telepltés

Az alabbi abra mutatja a tanfolyamban szereplé mintarendszer eszkézkonfiguraciojat.

Kényszerealito
gomb

Qo4
UDEH QY40P
Q62P Q172D] QX40 Q38DB
* A 2 é&s 3. tengely eszkdzkonfiguraciéja
Shzﬁeg‘?;rfgistb megeqgyezik az 1. tengelyével
1 tengely 2. tengely 3. tengely
—p
USB kébel SSCNET Il o
kéabel —- —d —-
HF-KP053 Felsd
z Bketkorlatozas
Bemeneti eszkdz —— 4
Alsd
Kimeneti eszkdz IGketkorlatozas
MOkddés-  Leallitas-  Fogd Fogd Inditgomb Walchdog kozelités
Jelzd jelzd nyit zar kapcsoly )
tampa lAmpa  parancs  parancs
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e 00

forgasirany, stb.) alapjan.

Szervomotor forgasiranya

jellemzéi alapjan.

Most mérjik fel a szervorendszer konfiguraciojat a rendszer mliszaki jellemzéi (tengelyek szama, tengelyszam,

A mintarendszerhez az alabbi szervorendszer-konfiguraciot valasztottuk a 2.1 részben bemutatott vezérlési adatok alapjan.

LT K
Szervoerositd .
SSCNET Il ’ 1. tengely 1. sz. tengely (X-tengely) X tengelys
kabel Szervomotor Vizszintesen mozgatja a :
berendezést Al
n az X-tengely iranyaban. helyget
S
SSCNET Il - \
kabel Szervoerodsitd
2. tengely 2. sz. tengely (Y-tengely)
Mozgasvezérlé CPU Szervomotor Vizszintesen mozgatja a Alar;-“ !
modul berendezést az Y-tengely Hehiznt Y-tengely
iranyaban.
\ J
SSCNET Il Szervoerdsits 3 1gnaely 3 i
kabel 3. sz. tengely (Z-tengely)

Szervomotor Emeli vagy siillyeszti a hA:ap- t. ' P
berendezés fogorészét a Z- e tengely
tengely iranyaban. Tormakek

<

Mérje fel a szervomotor forgasiranyat a berendezés elére forgatasahoz a berendezés m(iszaki

A forgasirany lehet éramutaté jarasaval ellentétes (CCW) vagy 6ramutaté jarasaval egyezd (CW)
iranyQ, a terhelési oldal felél nézve (az az oldal, ahol a motor a berendezésbe lett szerelve).
A mintarendszerben a tengely 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba forog az elére forgatas

Oramutato

Oramutaté
parancsra. jarasaval ellentétes jarasaval egyezo
Visszatérés alaphelyzetbe miivelet felmérése (CCwW) (CW)

Ha egy hibas leallitasi poziciét szeretne téroini, végezze el a visszalérés alaphelyzetbe mUveletet minden egyes tengelyre.

A visszatérés alaphelyzetbe m(ivelet elvégzésére tébb modszer is hasznalhatéd. Valasszon a rendszer m(iszaki jellemzdinek és
az alkalmazasnak megfelel6 eljarast.

A mintarendszer esetében minden tengelyre watchdog kdzelités kapcsoléval végezze el a visszatérés alaphelyzetbe miveletet.
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} A sziikséges be-kimeneti jellemz6k és pontok felmérése
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vonatkozd be-/kimeneti jellemzék.

QO4UDEH
Qv4o0P

SSCHET Il kabel

Szervoerosito

*A 2. és 3. tengely eszkozkonfiguracicja
megeqyezik az 1. tengelyével,

Ezt kvetben mérje fel a mozgasvezerld és a szervoerdsitd be-kimeneti jellemzbit €s pontjait.
Valassza ki a 2.1 részben ismertetett vezérlési adatoknak megfeleld be-/kimeneti jellemzioket és pontokat.

Bemeneti eszkoz

A D 4

sjelzd sjelzd nyit
|4§ITI|]E |é|'|'|pﬂ parancs parancs

Mikode-  Lesllita- Fogo chn Inditégomb

MR-J3-108
1. tengely 2. tengely 3. tengely
Szervomotor
—il —il
HF-KP053 Eelsd
loketkoratozas
—iF —i
Alzo
loketkoratozas
Watchdog
kozelitas
kapcsold

%ii

Ha az egér mutatojat a mozgasvezérlbhdz vagy szervoerdsitbhiz csatlakoztatott eszkdzre viszi, megjelennek az eszkdzre
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Ezt kovetben mérje fel a mozgasvezérld rendszer biztonsagi kialakitasat.
rendszer leallitasat.
gombra, ha szeretné megtekinteni a teljes aramkaort.)

<Mozgasvezérlé aramellatasa >

Aramellatas
(100 V AC})

<Szervo tapellatas>

Aramellatas
{200 VAC)

v

Olvaddbetét nélkali
megszakitd (NFB)

Halozati tapellatas f

A készillékek meghibasodasa vagy karosodasa, valamint a rendszerhiba miatt bekdvetkezé egyéb balesetek
elkerllése érdekében mechanikus eszkdozt kell elhelyezni a rendszerben,

amely vészhelyzet esetén biztositja a

A tanfolyamban szereplé mintarendszer esetében harom biztonsagi intézkedést végeztink el.

Kattintson a megtekinteni kivant biztonsagi intézkedés gombjara. (Kattintson a ,Teljes aramkér megjelenitése”

s i allit 5 = Munkadarab kotlatozott Teljes aramkar
Vészleallitd aramkor Kényszerleallitd aramkdr megjelenitése

Qo4
UDEH QY40P Alapegyseg

QE*EF \Q‘1 IED QX40 Q38DB

Kenyszerleallito

Kényszerleallitas gomb

kabel bemenete

Also |oketkorlatozas

L

Felsd loketkorlatozas

Munkadarab )

-

-

Ty

| S //’

Vezérld aramkor tapellatasa
~~"7"7 Riasztasijel SSCNET I
m I"‘) _________
il %
:Efg i >
T |Magneskapesold _____ |
® | Riasztasi jel
— [, —
= Wiy
5
:0 x "1 Riasztasi jel
—
ﬁ:ﬁﬁ:i i

— -
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A megvasarolni kivant termékeket a rendszerkonfiguracio felmérése alapjan valogassa dssze.
A termékeket a kivalasztasi segédeszkdzokkel valogassa Ki.

Mozgasvezérlékhoz: MELSEC-Q sorozat tipusvalaszté Szervokhoz: AC szervo kapacitasvalaszté eszkoz
rendszer

Ez az eszkoz segit a MELSEC-Q sorozatba tartoz6 termékek  Ez az eszkdz segit a rendszer miiszaki jellemzdinek

- koztik a mozgasvezérld CPU modulok - kivalasztasaban, a megfeleld szervoerdsiték és szervomotorok megfeleld
weboldalunkon szerepld ipari automatizalasi termékek kozul. kombinaciéjanak kivalasztasaban. Ezt az eszkézt az ipari
Ezt az eszkdzt dijmentesen hasznalhatja. automatizalasi termékeket kinald weboldalunkrél téitheti le.

n @ Dall worw, MWz | Runnving

fie Uoas ook beo

Q eee Model Selection System

R :lﬂ;f.l'-ﬂ 1 [Eu Sorw, b fj fc cuphrg M Edt Red Gear M
I"H o mode :}

& Caovae  Suwy | Oy
r ! -
Argiter MR AT
A The inewp ofMR-J-T 300 MRJD-RI0M 5
% 290 ot Wi
Mo MESP 2000 thrin
E No Regucton Oedr Opton
No Beake Qoton
e Unorm ACUDEE Wl in AD Sedt of
Pos ¥ MOSe Oont Patieen

-
Mass of oad w 0000 -
Promond LS 00 00 ~
Gk Bgrtenwg horce "% 0 o ~
Radston poae 1ado(NL M) " P
Roaxcton poer revia e 044 [F= Lo nemp
Couglrg retn > 0000 el Pess Torgoe
Perta o Pe oery » 0000 el RS Torgue
Lond of bl screw e o ad - Reges Pwr
Coamatar of 0l porew (e 20000 e |
* : .. LACGIN Of b screw 1) 00 000 o —
Ez az eszkdz a weboldalon hasznalhaté. Nem szlikséges o eecevcy “ om0 e e e w
letélteni és telepiteni e e i L T T
: Mass of itle wr[  %0e0[w <] o Show Geaph | Show Calcuistons|

*Ezt az eszkozt letdltés utan telepiteni kell a szamitégépére.
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Valassza Ki a mintarendszerben hasznalandd eszkizoket a rendszerkonfiguracid felmérése alapjan.
Az alabbi tablazatban felsoroljuk a2 mintarendszer kivalasztott eszkézkonfiguracidgjat.

Mozgdsvezérld

Konfiguracids

komponens

Mennyiség

Tipusnewv

Lelrés

Alapegyseg 1 z3a0a alapegyseg 8 foglalattal az egyes modulok felszereléséhez és 10bb CPU tdmogatasahoz
Tapegyseq modul 1 L62F Az egyes modulok tapellatasat biztosilja.
Ez a CPU modul végzi a szekvencialis vezereést.
PLC CPU modul 1 QOADECPU | 4 a7 akkumuldtor (QBBAT) a CPU modul hézéban taldlhats.
e e a Ez a CPU modul végzi a mozgasvezerést.
CFgU odul 1 Q17 20CPLU * Az akkumuldtor (QGBAT) és az akkumulatortario (Q170DBATC) a CPU
medy modul h&zaban talalhato.
Bemeneti modul 1 G40 BE/KI bermeneti jeleket kiild az inditogombral, (16 pontos)
L ] 1 QY A0F BE/K] kimeneti jeleket kild a mikédasjelzd 1ampara és a készilékre (fogdrészre),

(16 pontos)

Kilst tapellatas

24V DC Aramellatast biztasit a be-kimaneti eszkizdkre és a kenyszerledllitas bemenalare,

Inditdgomb

Nyomagomb a mintarendszer inditasahoz.

Kényszerleallitd gomb

Nyomagomb az osszes lengely szervomolorqainak ledllitdsara vészhelyzel eselén,

) 000

1/2

Kilsd be- : T
Kenyszerleallitas . — A . -
L 1 G TOEMICELLIM A kényszeredllitas bermenetet kit be a mozgasvezerld CPU modulba.
Mmgez“ bemeneti kabele ¥s g
Berendezés fogdrésze 1 - A berendezés fogorésze szolgdl a termekek megfogdsara.
Jelzdlampa 2 - A Jelzdlampa tajékoztatja a gépkezeldt, ha a rendszer Gzemel vagy ledll.
Szervoerisitd 3 MF-J3-108 Szervoerdsilok 3 tengelyre.
2 HF-KF053 Szervomolorok az 1. tengelyre (X-lengely) és a 2. tengelyre {Y-tengely).
Szervomotor
1 HF-KF0538 Szervomotor fékkel a 3. tengelyre (Z-tengely).
LBketkoratozas B _ Szenzorok, amelyek érzékelik a berendezes mozgasi tartomanyanak felsd és
. dazer alst végallasat.
Watchdog kozelites kapcsolo) 3 - Erzékekix, melyek észlelix a lassitas kezddpozicidjat a visszatérés alaphelyzetbe mivelenal
ME-PWE1CEL2M- | Ez a kébel vezeli a szervoerdsitdbdl az dramol a szervomolorra.
3
Kédolokabel 3 M R-J3EMCEL M- Ez a kabel koti 0ssze a szevoerdsitdt és a kodoldt a szervomolorral.
Al-L {Hossz: 2 ml Bl
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2/2 .

Kédolbkabal 3 M F-J3EMNCEL M- E?. a kabel k.utl 5522 g sZevoerdsitol és a kadoldt a szervomolorral.
Al-L (Hossz: 2 m)
SSCNET Il kabel 3 ME-J3BLS0M Adatatviteli kabel a mozgasvezérd CPU modul és a szervoerdsitd kizott.
Szamitdgép 1 - A tervezési platform szoftverdnek fultatdsdra szolgald szamitdgép.
’ MELSOFT Ezzel a szoftverrel dllithatd be a mozgasvezérd CPU modul, végzhetd a
MT W orks2 programozas, sth,
Tervezesi platform ] MELSCOFT Ezzel a szoftverrel allithatd be a PLC CPU modul, végezhetd a programozas,
Fejlesztési szoftver G W orks? sth.
platform MELSOFT
1 A szer/oerisitd as a szervomotor beallitd szoftvere,
ME Configurator2
Operacios SWEDNC- N — =
1 A mozgasvezerd CPU modulra telepitendd szoftver.
rendszerszoftver SV130a0 g P
USB kabel ] MR- 3USECELIM A szain-lnln:.':g?pet ez a CPU modult csatlakoztatja a MELSOFT MT Works2
telepitézanal,
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Az alabbi felsorolas tartalmazza az 2. fejezetben tanultakat.
Az alabbi pontok nagyon fontosak, ezért tekintse at dket djra.

Vezérlési mod Ismerje meg a vezérlés részleteit &s a berendezés miszaki jellemzdit, mieldtt megtervezné a rendszert.
ismertetése

Szervorendszer Mérje fel a szervorendszer konfiguracidjat a rendszer berendezés miszaki jellemzdi (tengelyek szama, tengelyszam, forgasirany,
felmérése sth.) alapjan.

= Szervomotor forgasiranya

Mérje fel a szervomotor forgasiranyat a berendezés eldre forgatasahoz a berendezés miszaki jellemzdi alapjan.

A forgasirany lehet dramutatd jarasaval ellentetes (CCW) vagy dramutato jarasaval egyezd (CW) iranyu, a terhelési oldal feldl
nézve (az az oldal, ahol a motor a berendezésbe lett szerelve).

= Visszatérés alaphelyzetbe mivelet felmérése

Ha egy hibas leallitasi pozicidt szeretne t6rdini, végezze el a visszatérés alaphelyzetbe miveletet minden egyes tengelyre.

A visszatérés alaphelyzetbe miivelet elvégzésére tobb madszer is hasznalhatd. Valasszon a rendszer miszaki jellemzdinek és az
alkalmazasnak megfeleld eljarast.

Be-/kimeneti Ertékelje a szilkséges adatoknak megfeleld be-/kimeneti jellemzdket és pontokat a vezérlési adatok és a berendezés miiszaki
[EUEIGEGLE-ER LG jellemzdi alapjan.
felmerese

Biztonsagi A készilékek meghibasodasa vagy karosodasa, valamint a rendszerhiba miatt bekdvetkezt egyéb balesetek elkerillése érdekében
AEIETNEERE N EEEEN mechanikus eszkozt kell elhelyezni a rendszerben, amely vészhelyzet esetén biztositja a rendszer leallitasat.
= Veszleallito aramkdr
Az aramkort dgy konfiguralja, hogy a magneskapcsold kikapesolasa kapesolja ki a szervoerdsitore érkezd f6 aramkar
tapellatasat, ha a riasztasi (hiba) jelentkezik, illetve bekapcsolnak a szervomotorok elektromagneses fékjei, és elvégzik a
rendszer vészleallitasat.
= Visszatérés alaphelyzetbe mivelet felmérése
Ha egy hibas leallitasi poziciot szeretne térolni, végezze el a visszatérés alaphelyzetbe miveletet minden egyes tengelyre.
A visszatérés alaphelyzetbe mivelet elvégzésére tobb modszer is hasznalhato. Valasszon a rendszer miszaki jellemzdinek és
az alkalmazasnak megfeleld eljarast.
* Munkadarab korlatozott mozgastartomanya
Minden tengely mindkét végére szereljen végallaskapcsolot.
Az aramkort dgy konfiguralja, hogy a szervomotor gyorsleallassal alljon le, amint a munkadarab tdllépi a korlatozott
mozgastartomanyt és érintkezésbe lép a végallaskapcsoloval.

Termékek A megvasarolni kivant termékeket a rendszerkonfiguracio felmérése alapjan valogassa dssze.
kivalasztasa A Mitsubishi Electric dijmentesen biztosit eszkdziket, melyek segitik a termékek kivalasztasat.
» Mozgasvezerlokhdz

MELSEC-Q sorozat tipusvalasztd rendszer
» Szervokhoz

AC szervo kapacitasvalaszto eszkoz
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A 3. fejezetben bemutatjuk, miként kell telepiteni és huzalozni a mozgasvezerlé rendszereket.

{ RENDSZERKIALAKITAS ===s=sreeenranenn

2. fejezet 1

¥

TELEPITES ES HUZALOZAS === === x=====+=

¥

HUZALOZAS ELLENORZESE ===rrrereres

3. fejezet tananyaga
3.1 Telepités
3.2 Modulok beszerelése
3.2.1 Akkumulator behelyezése a mozgasvezérld
CPU modulra
3.3 Foldelés
3.4 Aramellatas és be-/kimeneti eszkdzok huzalozasa
3.4.1 Tapegység modul huzalozasa
3.4.2 Be-/kimeneti eszkdzék huzalozasa
3.4.3 Tapellatas bekitése szervoerdsitkre
3.4.4 Kllst be-/kimeneti eszkéztk bekdtése
szervoerdsitore
3.4.5 Motor tapellatd kabelének bekitése
3.4.6 Kodolokabel bekétése
3.4.7 Szervoerbsitok dsszekitése
3.4.8 Akkumulator behelyezése abszolat
pozicitészleld rendszerhez
3.5 Szervoerdsitd vezérldtengely-szamainak beallitasa
3.6 PLC CPU Modul inicializalasa
3.6.1 PLC CPU modul és szamitdgép
tsszekapcsolasa
3.6.2 Kapcsolat beallitasa a GX Works2 és a PLC
kézott
3.6.3 Memodria formazasa
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Szerelje be a mozgasvezérl6t és a szervoerdsitéket.

Ahhoz, hogy a héelvezetéshez megfeleld szell6zést biztositson, illetve kénnyen cserélni tudja a modulokat, a modul felsé
és alsoé része, valamint a komponensek vagy alkatrészek kozott hagyjon megfelelé méret(i hézagot.
Rendszerkonfiguraciojatol fliggéen nagyobb szerelési hézagra is sziikség lehet.

Mozgasvezérld telepitése
A panel felsé része, vagy a kabelcsatorna elvezetési helye. Alapegyseg

b

40 mm
vagy tébb

'7

Mozgasvezeérlé CPU

/ modul

Panel —» — Ajtd
C——

100 mm
{ vagy tébb

7/ et ettty

100 mm
vagy tébb

128mm
T T /// T e ey

e >~
5 mm vagy tébb 5 mm vagy tébb

b—
-

Ovintézkedések
» Az alapegységet a panel sik fellletére rogzitse csavarokkal (M4 x 14).

* A mozgasvezérlét ne telepitse oszcillalé jelforras, példaul nagyméret(i magneskapcsold vagy olvadébetét nélkiili
megszakitd kdzelébe. Inkabb hasznaljon masik panelt, vagy valassza el ezeket egymastol.

« A sugarzott zaj vagy hé hatasanak csdkkentése érdekében hagyjon az abran lathaté méret(i hézagot a mozgasvezérlé CPU
modul és az eszkdzok (védbkapcsolok, relék, stb.) kdzott.

* CPU modul eltlsé része: 100 mm vagy tébb
* Mozgasvezérlé6 CPU modultél jobbra és balra: 50 mm vagy tébb
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Szervoerdésito telepitése

Ha 2 vagy tébb erdsitét szerel be egymashoz kozel

Pa_nel Panel Panel
40 mm vagy t6bb Beallito 1100 mm vagy tébb
SZQ'NOGT- hézag Szervoerodsitd Fell 1mm 1mm
Bsitd (80 mm) A offe | Hfe
tobb i T tobb ¥§§§ 7 - :Vc?é’g
: Alul 40 mm vagy tébb

Ovintézkedések

(1) A szervoer6sitét fuggdleges falra régzitse, a jobb
oldalaval felfelé.
(2) A kérnyezeti hémérséklet 0 - 55 °C kdzé eshet.

(3) A héelvezetés érdekében szereljen be htéventilatort.
(4) Elévigyazatosan kezelje az idegen anyagokat, melyek
szerelés kdzben keletkeznek, vagy bekerlilhetnek a

hitéventilatorba.

(5) Ha a szervoer6sitét toxikus gazokat tartalmazé vagy
poros helyiségbe telepiti, biztositson megfelelé
légtelenitést.

Ovintézkedések

(1) 200 V-osztalyq, 3,5 kW-os vagy kisebb szervoerésitok,
illetve 100 V-osztalyu, 400 W-os vagy kisebb
szervoerodsiték egymas kézelébe is telepithetdk.

(2) Ha két vagy tébb szervoerdsitét szerel be egymas
kozelébe, akkor az erésiték kozott legalabb 1 mm
hézagot hagyjon, a szerelési tlrést figyelembe véve.

(3) Egymas kozelébe toérténd beszerelés esetén a
kornyezeti hémérséklet 0 - 45 °C kdzé eshet.
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Szerelje be a tapegység modult, a PLC CPU modult, a mozgasvezérld CPU modult, és a be-/kimeneti modult az
alapegységre.
Mieldtt felszerelné a PLC CPU modult az alapegységre, helyezze be az akkumulatort a PLC CPU modulba.

(1) Akkumulator behelyezése a PLC CPU modulba

(D Nyissa ki a fedelet a CPU modul aljan

\ 4

@ lllessze be az akkumulatoroldali
csatlakozdt a CPU moduloldali
csatlakozdba, a helyes iranyra Ugyelve

\ 4

@) Zarja a fedelet a CPU modul aljan

‘ (Id6tartam: 00:26)

Kész
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3.2 Modulok beszerelése

(2)Az egyes modulok szerelése az alapegységre

| @ llessze a modulrégzitd csapot az
alapegyséqg modulrégzité hornyaba

pu

| @ A modulrégzité hornyot tAmaszpontként
hasznalva nyomja be a modult kattanasig

pu

@ Ugyeljen ra, hogy a modul stabilan
csatlakozzon az alapegységhez

@

|; @ Csavarozza a modult az alapegységre

pu

(Id6tartam” 00°18)

A modulok beszereléséneél
vegye figyelembe

Ugyeljen ra, hogy a modult
csavarral rogzitse az
alapegységhez.




MOTION CONTROLLER Basics (Hardware)_HUN ==

) Akkumulator behelyezése a mozgasvezérl6 CPU modulba 3 000

Helyezze be az akkumulatort a mozgasvezérlé CPU modulba. Az akkumulator kilsé tipusu.
Hasznalja az akkumulatortarté egységet az akkumulator megfelel6 irany( beszereléséhez a panelre, stb.

Alapegység
: Mozgasvezérid CPU modul

@ A megfeleld irAnyban helyezze az ‘
akkumulatortarté egységet a panelre.

\ 2

@ Csatlakoztassa az akkumulatorkabel
akkumulatorcsatlakozojat az
akkumulatortarté egység CPU
csatlakozoéjara.

\ 2

3 Csatlakoztassa az akkumulatorkabel
CPU oldali csatlakozéjat az
akkumulatortarté egység akkumulator

csatlakozdjara.
' . CPU csatlakozd

[ Kész (cPy)

CPU csatlakozé (CPU)

Akkumulatortarto egyseg
(Q170DBATC)
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A tapellatas bekdtése eldtt féldelje a mozgasvezerlot és a szervomotort.
Az aramités megelozése és a zaj miatt jelentkezd meghibasodas elkerlllése érdekében a féldelést az abran lathatd modon

végezze el.
Mozgasvezéerlékhoz

Panel

Akkumulator-
L tartd egység
— (1TODBATC)

Zajsz0rd
{FR-BLF}

SSCMET Il kabel

MFB

AC tap-
ellatas

Ovintézkedések

panel védifoldeléséhez.

azonos legyen.

ALC tap-
ellatas

= Az aramités megelézése érdekében ellendrizze, hogy megfelelden csatlakoztatta-e a szervoerdsitd vedafold kapesat a

« Amennyire lehetséges, flggetlen féldelést 1&tesitsen, igy elkerlli a mas eszkozékrél érkezd zaj lehetséges hatasait.
Ha fliggetlen foldelés elvégzése nem lehetséges, alkalmazzon kézos foldelést, ahol az dsszes foldelévezeték hossza

Szervokhoz Panel
Szemvoerdsitd Szervomotor
MNFB MC Nz
— i E —————1
=
—o |o— H T |
I7]
—a O E — i
w
1
Killsd
{FE) doboz

Moznas-

& 4 Szervo
vazerld j

Mozoas-
vezerld

Szervo

N

(1) Fiiggetlen foldelés: Legjobb

(2) Kozs foldelés: Jo

(3) Kapcsolt foldelés: Tilos
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3.4 Aramellatas és be-/kimeneti modulok huzalozasa ) 000

VVégezze el a PLC, a szervoerdsitok és a szervomotorok huzalozasat.
Az alabbi abra mutatja a mintarendszerbe kétendd eszkdziket.

Kattintson a megtekinteni kivant huzalozas gombjara. (Kattintson a ,Teljes aramkér megjelenitése” gombra, ha szeretné
megtekinteni a teljes aramkaért.)

Aramellatas és be-kimeneti [l Szervoerdsitd csatlakozisa i;::::;:::: ::Eﬁ:::f::;;‘:: Teljes aramkér
modulok huzalozasa be-kimenati modulokhoz T T szErvoRTEsHEkhoz megjelenitése

Qo4
UDEH QY40P
QE2P  |Q172D | Qx40 Q380DB
SZarvoBIBSItS HAZ es 3. !En ga:y' fsz kﬁjlzkguniiiguréciéja
MR-J3-10B megegyezik az 1. tengelyavel,
1. tengely 2. tengely 3. tengely
Tapel- SSCNET Ill kébel Szervomotor | —il— —i
atas HF-KP053 | Felsé Ioketkorlatozas
Bemeneti eszkoz - — —i
Also l16ketkorlatozas
Kimeneti eszkiz
@A) = oL ®
kozelités
Mikode- Ledllitas- Fogo Fogd Inditdgomb kapcsold )
sjelzd jelzdé it Zar

l&mpa lampa parancs parancs
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Tapegység modul huzalozasa ) 0o
A tapkabelt és a foldelévezetéket az alabbi eljaras szerint rendezze el.
A foldelés az aramités és a meghibasodas megelbzésére szolgald bekotés.
Tapegység modul s
= 7 (Q62P)
(D Csatlakoztassa a 100 V AC aramellatast ’" &
a teljesitmény bemeneti kapcsara egy : g
megszakiton és egy levalasztd o) g 5.': HIBA
~ transzformatoron keresztil _‘ WS o @ FG
\ AC100V = s & LG
- "E>a N R . (D) BEMENET
| @ Foldelés az LG és FG kapcsokra | -

Foldelovezeték

% A mintarendszerhez 100 V AC aramellatast hasznalunk.
A Q62P tapegység modul 100 - 240 V AC aramellatassal kompatibilis

Féldeles
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[ 3.4.2 Be-/kimeneti eszk6zok huzalozasa ) Wy

Végezze el a bemeneti modul (QX40) és a kimeneti modul (QY40P) huzalozasat az alabb lathaté médon.
Végezze el az inditdgomb (X12), a fogd nyit parancs (Y0), a fogé zar parancs (Y1), a mlkédésjelzé lampa (Y2),
illetve a leallitasjelz6 lampa (Y3) bekotését az alabb lathatdé médon.

Inditogomb
Jel: X12
(PX12)

QMQAJQA‘AA.
LAANAAAARA

m Fogé nyit parancs
Jel: YO (PY0)
Fogo zar
parancs

'L Jel: Y1 (PY1)

Mikodésjelzd
lampa
Jel: Y2 (PY2)

Leallitasjelzo
lampa
Jel: Y3 (PY3)

o
T™

S S N N N N

4.
di
di
di
d:
't
<4
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} Tapellatas bekotése szervoerésitékre ) 00

Csatlakoztassa a szervoerdsitdé aramellatasat két helyre: a szervoerdsitod fo aramkorének tapellatasara és vezérld

aramkérének tapellatasara.

Mindig késsén be egy dntdtthazas megszakitot (MCCB) az aramellatas bemeneti vezetekére.

Arra is Ugyeljen, hogy mindig iktasson be magneskapcsoldt (MC) a f6 aramkor aramellatasa és a szervoerdsité L1, L2 és
L3 kapcsai kozé, és a bekdtést Ugy végezze el, hogy a magneskapcsolo kikapcsolasa kapcesolja ki a f6 aramkér
tapellatasat, ha a riasztasi jel vagy a kényszerleallitdé bemeneti jel nem vezet.

Az alabbi abran lathaté az MR-J3-10B egyseg MR-J3-350B egységre torténd bekdtési rajza, 3-fazisu, 200 - 230 V AC
aramellatassal.

Riasztas Kényszer-
RAT leallitas gep

Szervoerdsitd Szervomotor

MCCB

3-fazisi
200 - 230V AC

Kényszerleallitas

R

¢ Problema
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Az alabbi animacio segitségével bemutatjuk, miként csatlakoztassa a f6 aramkdér aramellatasat és a vezérltd aramkér
aramellatasat.

A mintarendszerben csatlakoztassa a 3-fazisu, 200 V AC aramellatast az MR-J3-10B egységre.
A tapkabelek kivalasztasara és csatlakoztatasara vonatkozé tajékoztatast a hasznalati Otmutatékban talal.

1. Csatlakoztassa a szervoerdsitd tartozekakent adott CNP1 csatlakozojat
a fo aramkor tapkabeléhez.
Ugyeljen ra, hogy az L1, L2 és L3 huzalozasa helyes legyen.

2. Csatlakoztassa a szervoerdsitd tartozékakent adott CNP2 csatlakozojat
a vezérld aramkor tapkabeléhez.
Ugyeljen ra, hogy az L11 és L12 huzalozasa helyes legyen.

3. Csatlakoztassa a fd aramkor tapkabelét a szervoerdsitd CNP1 csatlakozojara.

4. Csatlakoztassa a vezerld aramkor tapkabelet a szervoerdsitd CNP2 csatlakozojara.
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Csatlakoztassa a killst be-/kimeneti eszkézdket a be-/kimeneti jelcsatlakozéra (tipusnév: MR-CCN1).
Csatlakoztassa a bekdtott be-fkimeneti jelcsatlakozot a szervoerdsité CN3 csatlakozdjara.

Az alabbi abra mutatja a be-/kimeneti jelcsatlakozo jelhuzalozasi abrajat.
Az alabbi tablazat sorolja fel a mintarendszerben hasznalt killsé be-/kimeneti eszkdziket.
Egyeb eszkdzik csatlakozasahoz olvassa el a vonatkozd hasznalati utasitasokat.

Be-/kimeneti jelcsatlakozo

tikiosztasa
Tiszam  Szimbolum Funkcio és alkalmazas
r——-_.______________
/| 1 =) 2 Dl A felsd [Oketkorlatozast csatlakoztatja.
Csatlakozik £ 12 12 D2 Az also |Gketkorlatozast csatlakoztatja.
a CN3-ra La Le
o =02 19 DI3 A watchdog kozelites kapcsolot csatlakoztatja.
4 loocosd ' | ver Az elektromagneses reteszeldféket csatlakoztatja.
MO N2 A jel hasznalatanal allitsa be az elektromagneses fek
L L 13 MBR késleltetesi idsjét.
® lorcou| "® | aww A szervo-ki allapotok vagy egy riasztas kikapcsolja az
LA o] LAR s MEBR-t.
8 | '8 ] s Riasztasi jeleket kild kimenetre.
L2 LR 15 ALM Kilsé szekvenciara csatlakozik, ami be- vagy
8 % kikapcsolja a magneskapcsolékat (MC) a riasztasi
LH Y EE Y jelekre.
“““"I Ewt 5 24 V DC bemenet be-kimeneti interfészre (24 V
DC+10%, 150 mA).
= DICOM Az aramellatas kapacitasa eltérd az alkalmazott be-
10 fkimeneti interfész pontjaitdl fliiggden.
A fenti abrat a csatlakozo {+) 24 WV DC kilsd aramellatas csatlakoztatasahoz.
huzalozasi resze feldl mutatjuk. fzd i Sld 3 i
] 3 DOCOM :;;;SE‘.:?WGS a bemeneti jelek, paldaul az EM1 jel




k&) MOTION CONTROLLER Basics (Hardwara)_HUN SN
e
Motor tapellaté kabelének bekotése ) 90E

Az alabbi animacié segitségével bemutatjuk, miként csatlakoztassa a motor tapellato kabelét.

A motor tapellatd kabele ahhoz szilkséges, hogy a szervoerdsitobdl atvezesse az aramot a szervomotorra.

A tanfolyamban HF-KP sorozatld motorokhoz tartozo tapellato kabelt, MR-PWS1CBL2M-A1-L (Hossz: 2 m)" hasznaltunk.
A motor tapellatd kabelének kivalasztasara vonatkozé informaciok a vonatkozd kézikényvben talalhatok.

1. Kosse a szervomotor foldeldvezetékét a szervoertisitd védéfold (PE) kapcsara.
A foldelés részletes ismertetését a 3.3 részben talalja.

2. Csatlakoztassa a szervoerositd tartozekakeént adott CNP3 csatlakozajat a tapkabelre.
Ugyeljen ra, hogy az U, V és W huzalozasa helyes legyen.

3. Csatlakoztassa a tapkabel CNP3 csatlakozdjat a szervoerdsitd CNP3 csatlakozdjara.

4. Csatlakoztassa a szervoerdsitordl a tapkabelt a szervomotor tapcsatlakozojara.

» Ugyeljen ra, hogy a motor tapellatd kabelének U, V és W huzalozasa helyes legyen.
Hibas huzalozas esetén riasztas jelentkezik és a szervomotor nem mikadik.
« A szervoerdsitok és a szervomotorok Gsszekdtésére a kijelélt kabeleket hasznalja.
Ne iktasson be fazisjavitd kondenzatort, thlfesziiltség-levezetdt, sz(rét vagy magnescsatlakozdt (MC) kézéjlk.
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Az alabbi animacio segitségével bemutatjuk, miként csatlakoztassa a kodoldkabelt.

A kidoldkabel azért szilkséges, mert a szervomotorban elhelyezett kodolo altal észlelt pozicidadat ezen keresztil érkezik
visszacsatolasként a szervoerdsitokre.

A tanfolyamban HF-KP sorozatl motorokhoz tartozé kodolékabelt, "MR-J3ENCBL2M-A1-L (Hossz: 2 m)” hasznaltunk.

A kodoldkabel kivalasztasara vonatkozd informaciok a vonatkozo kézikonyvben talalhatok.

1. Csatlakoztassa a kodolokabel csatlakozojat a szervoerdsitd CN2 csatlakozojara.

2. Csatlakoztassa a kodolokabel csatlakozojat a motorkddolo csatlakozojara.
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Az alabbiakban bemutatjuk, miként csatlakoztassa a CPU modult és a szervoerdsitoket.

Az MR-J3-o0B szervoerdsitok SSCNET [l interfészt hasznalnak.

Az optikai kabeleket tartalmazd SSCNET Il kiemelten zajtlrd rendszer, amely lehetdvé teszi a nagysebessegl interaktiv
adatatvitelt.

A csatlakozashoz kijelélt kabeleket hasznaljon. A kabelek kéinnyen csatlakoztathatok és levalaszthatdk a csatlakozokkal.

Mozgasvezérld CPU modul 1. tengely szervoerdsitd 2. tengely szervoerdsitd Utolso tengely (16. tengely) szervoerdsitd

SSCMNET Il kabel

CN1

Az SSCNET Il kabelek kezelésenél forditson figyelmet az alabbiakra.

* A kabel belss szala deformalodhat vagy eltdrhet erdhatas, peldaul
erds (tés, oldaliranyl nyomas, extrém nyomaték vagy csavaroerd
hatasara, ami megakadalyozza az optikai adatatvitelt.

= Mivel az optikai szalak mligyantabal keszilnek, tliz vagy magas
hémerséklet hatasara a szalak deformalodnak, ami megakadalyozza
az optikai adatatvitelt.

« A kabel homlokfellletére kerillt szennyezddés megakadalyozza a
feny haladasat, ami hibas miikddést okozhat.

* Me nézzen bele a csatlakozok vagy a kabelek véegén kibocsatott
fenybe.

* Biztonsagi és vedelmi okokbdl helyezze a tartozékként adott
veddkupakokat szervoerdsitd tartalék (CN1B) csatlakozojara.
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Akkumulator behelyezése abszolut poziciéészlels rendszerhez )

Ha abszol(t pozicidéészleld rendszert hasznal, akkor akkumulatort kell behelyezni az abszolut pozicidadatok

megorzesehez.
Az aramités elkerllése vagy az abszolut pozicidadatok elvesztésének megakadalyozasa érdekében végezze el az

alabbiakat, amikor behelyezi az akkumulatort a szervoerdsitébe (vagy elvégzi a cserét).

« Az aramiités elkerllése érdekében kapcsolja ki a fé aramkér aramellatast, majd varjon legalabb 15 percet.
Ezt kivetden gydzadjin meg arrdl, hogy a feszlltségjelzd lampa kikapesolt, és az akkumulator csatlakozasa elitt
ellendrizze a fesziltséget a P(+) és N(-) kapcsok kozitt feszlltségmérdvel, stb.

« Az akkumulatort Ggy cserélje ki, hogy a vezéerlé aramkdér bekapesolt allapotban van.
Ha az akkumulatort Ggy cseréli ki, hogy a vezérlé aramkér kikapesolt allapotban van, akkor az abszolut pozicidadatok
elvesznek.

* Egyes szervomotorok esetében a kddolokabel levalasztasa az abszolut pozicidbadatok elvesztésével jar.
A kédolokabel eltavolitasa utan Ugyeljen ra, hogy elvégezze a visszatérés alaphelyzetbe mlveletet.

Az MR-J3-10B akkumulator behelyezése

lllessze a csatlakozot a CN4-be.

/"

Téltésjelzd lampa Akkumulatortarto
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Szervoerosité vezérlétengely-szamainak beallitasa )

Allitsa be a szervoerésité vezérlétengelyeinek szamat.

A vezérl6tengelyek sorszama azok a szamok, melyeket az egyes szervoerésitok vezérlétengelyeinek azonositasara
oszthat ki, és ezek legfeljebb 16 tengelyhez adhatok meg.

A rendszer nem m(ikddik megfeleléen, ha a vezérl6tengelyekhez két azonos szamot ad meg.

A szervoerésito ellilsé fedele alatt talalhaté tengelyvalaszté forgbkapcsold (SW1) segitségével allitsa be a
vezérldtengelyek sorszama.

Tengelyvalaszto forgokapcesolo (SW1)

Az alabbi tablazatot utmutatdéként hasznalva allitsa be a vezérlétengelyek sorszama az egyes szervoerdsitékhoz.

Tengelyvalaszto Tengelyvalasztd
forgokapcsolo Vezérlo tengely sz. Kijelzo forgdkapcsolo Vezerlo tengely sz. Kijelzo
(SW1) (SW1)

0 1. tengely do1 8 9. tengely dog
1 2. tengely do2 9 10. tengely d10
2 3. tengely do3 A 11. tengely d11
3 4. tengely do4 B 12. tengely d12
4 5. tengely do5 C 13. tengely d13
5 6. tengely doe6 D 14. tengely d14
6 7. tengely do7 E 15. tengely d15
7 8. tengely dos F 16. tengely d16
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A szekvencia programok és paraméterek a PLC CPU modul memdariajaba lesznek beirva.
A memdria vasarlaskor nincs beallitva.

Ezért a memoria inicializalashoz el kell végezni a ,formazas™ mlveletet, és a memoria csak ezt kdvetéen hasznalhato.

A formazast a PLC GX Works2 tervezesi szoftvere végzi el.
Emellett a CPU modult egy USB kabellel szamitogépre kell csatlakoztatni.

A formazas el6tt készitse el a szamitogépet, amelyre a GX Works2 programot telepitette, valamint készitsen elé egy USB
kabelt.

Formazza a memoriat az alabbi eljaras szerint.

|- (D PLC CPU modul és szamitégép tsszekapcsolasa J

\ 4

| @ Kapcsolat bellitisa a GX Works2 és a PLC kdzott |

|- @) Meméria formazésa |
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) 00

Kapcsolja 6ssze a PLC CPU USB portjat és a szamitégépet az USB kabellel.

Szamitogép ' PLC CPU modul

USB kabel

Mozgasvezeérl6 CPU modul




k& MOTION CONTROLLER Basics (Hardware)_HUN

Lo

@EXZI Kapcsolat beallitasa a GX Works2 és a PLC kozott
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Miutan ésszekapcsolta a szamitogépet és a PLC CPU modult, csatlakoztassa a GX Works2 programot és a PLC-1.

Az USB kabel énmagaban nem hozza |étre az adatatviteli kapcsolatot.

Hozza létra a kapcsolatot a Transfer Setup képernydn.
A ktvetkezd képernybdn elvegezheti az atvitel beallitasat.

Az alabbi képen az atvitel beallitasa képernydre lathat peldat.

Trongfer Setup Connectionl

Materlocs  Corwgreaion
Module Modds  HesdModde |*|

PLE Mode [OCPU () mode)

5 @ 8 ——

Wit geige el —

Tiems Ot (Sesc. ) |10 Retry Temes [0

H B B BN S —

CCIECot CCIEFmd  Ethemet  CC-rk 24

RET/LO(H) _ Syt Image. . |
L |
el I | o
CCIECot CCIEFmd  Ehemet  CC-ek c

RET/1004) _ Cancel ‘
Ascpging et Staten -l
Mulktiple CPL Settirg

i, ——
ot Specifed -

I 2 3 4
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>m Kapcsolat beallitasa a GX Works2 és a PLC kézott

[T MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) — [[PRG] MAIN]
! Project Edit Find/Replace GCompile  Yiew Online  Debug  Disenostice  Tool  Window  Help
POVEY P o af B [ e o | O B B | g PR SR s S Pt b ILLE
el | 2 B R i i ) L ) o L 6 | I e i%ﬁlﬁ”*eﬁrsﬁml als ks g ke B 60 A5 B R E]
: Navigation 2 X «] [PRG] MAIN | v~
Connection Destination . reno | A

[F 23 = Ga 2]
Current Connection
Q Canhection

All Connections
Q Connection]

Elkesziilt az atvitel beallitasaval.

r 3 Project
: I. User Library
! Connection Destination Kattintson a (JJ gombra és Iépjen &t a kovetkezd
- képernydre.
- b
Enelizh IUnlabeled Q02U Hoszt Station 1z
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3.6.3 Memoria formazasa
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Miutan befejezte az atvitel beallitasat, |&trejéin az adatatviteli kapesolat a memdoria a PLC CPU modul kézott.
Most formazza a memdriat a GX Works2 Format PLC Memory lehetéséggel, hogy a PLC CPU memdriaja hasznalatra

kész allapotba kerlljén.

A kivetkezd képernydn vegezze el a PLC memdoria formazasat.

Az alabbi képen a Format PLC Memory képernydre lathat p&ldat.

Format PLC Memory

Connection Channel List

Connection Interface M5B <--> PLC Module

Target PLC | Station Mo. Host  PLC Type IQOSUDH
Target Memory |Program Memory j

Formak Type

{* Do not create a user setting system area (the required system area onby)

(" Create a user setting system area

Close

X
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Memoria formazasa
EE MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) — [[PRG] MAIN] o
! Project Edit Find/Replace GCompile  Yiew Online  Debug  Disenostice  Tool  Window  Help - X
A=) AR I Y L NN Rt F Iy
ilﬂl%l%%l%‘ for @ i HHEE Y S aES TR R LG REOSEER
i Mavigation a x lﬂ [FRG] MAIN l d B -
rY
a [END —
[F 23 = Gy [2) | M- =
+ Parameter
Intellieent Function Module
Gilobal Device Comment
+ Proeram Setting
0455 POl
- @ Program
HE] MATHN
@ Lozal Device Comment
+-(& Device Memory
Device Initial Walue
< 3
% Project
| User Library : s . N
: A PLC beagyazott memoriaja formazva van.
2 tion Destinati . .
ST Kattintson a ([§) gombra és Iépjen at a kovetkezd
- képernydre.
- v
Enelizh IInlabeled 020 Host Station L
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Mozgasvezerld
telepitésa

Szarvoerisitd
telepitésa

Modulok beszerelase

Foldelés

Szervoerisitok
ceatlakoztatasa

Szervoerdsith
vazeribtangalyainek
SZAMa

Az alabbi felsorolas tartalmazza az 3. fejezetben tanultakat.
Az alabbi pontok nagyon fontosak, ezért tekintse at dket dgjra.

= Ahhoz, hogy a hdelvezetéshez megfeleld szellGzést biztositson, illetve kinnyen csaralni tudja a modulokat, a modul felsd
a3 also része, valamint a komponensek vagy alkatrészek kzdtt hagyjon megfeleld mératd hézagot.

« Az alapegységet a panel sik fellletere rigzitse csavarokkal (M4 x 14).

« A mozgasvezérldt ne telepitse oszcillald jelforras, példaul nagyméretl magneskapcsolo vagy olvaddbetat nélkili
megszakitd kizeléebe. Inkabb hasznaljon masik panelt, vagy valassza el ezeket agymastol.

= A sugarzott zaj vagy hi hatasanak csikkentése érdekaben hagyjon hézagot a mozgasvezarld CPU modul és az eszkizik
(vadokapcsolok, relék, sth.) kizdtt.

= A szervoerdsitdt flggdlegesen, a helyes iranyban szeralje fel.

= A kornyezeti hdmersaklet 0 - 55 °C kiizé eshet. (Egymas kizelébe tirtend beszerelés esetéan: 0 - 45 *C)

« A hielvezetés érdekében szersljen be hitbventilatort,

« Eldvigyazatosan kezelje az idegen anyagokat, melyek szerelés kizben keletkeznek, vagy bekerilhatnak a
hitéventilatorba.

* Ha a szervoerdsitit toxikus gazokat tartalmazd vagy poros helyisegbe telepiti, biztositson megfeleld lagtelenitést.

= 200 V-opsztalya, 3,5 kKW-os vagy kisebb szervoerdsitdk, illetve 100 V-osztalyd, 400 W-os vagy kisebb szervoerdsitGk
eqgymas kizeldbe is telapithetdk.
Ha két vagy tbb szarvoardsitdt szerel be egymas kizelébe, akkor az ardsitdk kizitt lagalabb 1 mm hézagot hagyjon, a
szarelési tlrast figyelamba véva.

« Mieldtt falszerelné a PLC CPU modult az alapegyséagra, helyezze ba az akkumulatort a PLC CPU modulba.
* Ugyelien ra, hogy a modult csavarral régzitse az alapeagységhez.
* Hasznalja az akkumulatortartd egységet az akkumulator megfeleld iranyl beszeraeléséhez a panelre, stb.

= A tapellatas bekitése eldtt fildelje a mozgasvezerlit és a szenvot.
Az aramiités megelizése és a zaj miatt jelentkezd meghibasodas elkeriilése érdekében mindig végezze el a fildalést.
« Az aramiités megelizése érdekében allendrizze, hogy megfelelben csatlakoztatta-e a szervoerdsitd védofild kapesat a
panel vedafildelésahez.
« Amennyire lehetseges, figgetlen fildelést [dtesitsen, igy elkerlli a mas eszkizdkril erkezd zaj lehetseges hatasait.
Ha fiiggetlen féldeles elvagzése nem lehetseges, alkalmazzon kizds fGldelast, ahol az dsszes fildeldovezaetek hossza
azonos legyen.

« A& CPU mozgasmodul és a szervoardsitik SSCNETIN kabelekkel csatlakoznak.
= Az optikai kabeleket tartalmazd SSCNET Il kiemelten zajtlird randszer, amely lehetivé teszi a nagysebessagl intaraktiv
adatatvitalt.

« Azok a szamok, melyaket az eqyes szervoerdsitik vezarlitengelyainek azonositasara oszthat ki, és ezek lagfeljebb 16
tengelyhez adhatdk meg.

« Felhivjuk figyalmat, a rendszer hibasan mikddik, ha a vezéridtengelyekhez két azonos szamot ad meg.

= A srervoerdsitd elllsd fedele alatt talalhato forgékaposola (5W1) segitsaégavel allitsa be a vezériGtengalyak szamat.
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A 4. fejezetben bemutatjuk, miként ellendrizheti a megfelelé huzalozast.

[ RENDSZERKIALAKITAS ===essrsssansnans 2. fejezet ]

¥

TELEPITES ES HUZALOZAS =+ === r=senses 3. fejezet ]

¥

HUZALOZAS ELLENORZESE r===esssssss 4. fejezet

4. fejezet tananyaga
4.1 Vizualis ellenérzés

4.2 Megfelels teljesitménybemenet
ellenérzése

4.3 Be-kimeneti jelek ellenbrzése




k& MOTION CONTROLLER Basics (Hardware)_HUN ==

]
@ZE Vvizuiilis ellenérzés ) 000

Az aramellatas bekapcsolasa elétt szemrevéetelezéssel ellenérizze, hogy a mozgasvezerld és a szervo huzalozasaban ne
legyen hiba.

Ellendrizze, hogy nem lathatd-e hibas bekdtés, levalt, laza vagy sérllt kabel, illetve csatlakozo.

Ellendrizze a kabelek elvezetését, valamint a kérnyezetet is, példaul huzaldarabkakat, fémport, stb.

Ha a huzalozas hibas

« Javitsa ki a hibas bekoétést vagy potolja a hianyzokat.

« Kbsse vissza a levalt vagy meglazult csatlakozokat.

« A rozsdas vagy sérilt kabeleket cserélje Gjakra.

« Rovidzarlatos csatlakozasoknal javitsa a szigetelést és a huzalozast.

Vizualis ellen6rzés

Szervoerositd

Szervomotor
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Miutan szemrevételezésel ellendrizte a huzalozast, kapcsolja be az aramellatast az alabbi eljarassal.
Ellenérizze, hogy a PLC CPU modul, a mozgasvezérld CPU modul és a szervoerésité LED Kijelzdi nem mutatnak-e hibat.

PLC CPU modul Mozgasvezérld CPU modul

@ Az aramellatas bekapcsolasa elétt ellendrizze:
- Aramellatas huzalozasa

- Tapfeszlltség

@ Ellenérizze, hogy a PLC CPU modul kapcsoléi és a
mozgasvezérld CPU modul STOP allasban van-e

RESET RUN

RESET/STOP/RUN

:

Kapcsolja be az aramellatast

@ Kapcsolja be a tapegység modult J
< (1) (2)

@ Ellendrizze a megfeleld aramellatast
(1) A tapegység modulon a ,POWER” LED zélden
vilagit
(2) A CPU modulon az ,ERR.” LED pirosan villog
(Mivel még nem irt be paramétereket, megjelenik
a hibajelzés, ami azonban ezen a ponton még
nem jelent problémat.)

-

®) Ellenérizze a mozgasvezérld CPU modul és az
egyes tengelyek szervoerésitdinek 7-szegmenses Q1720CPU
LED kijelzéit
-Mozgasvezérlé CPU modulnal:
JAL" (Mozgashiba)
-Szervoerdsitonél:
.boo” (oo a tengely szama)

Tapegyséeg modul PLC CPU modul

Mozgasvezeérid CPU modul Szervoerdsitod
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[ 43 Be-/kimeneti jelek ellendrzése
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Mozgasvezérlé ellenérzése

Az ellenérzéshez a GX Works2 alabbi funkcidit hasznalja.

» Bemeneti jel: Eszkéz/puffermemdoria csoportos felligyelet funkcio
» Kimeneti jel: Kényszeritett be-/kimeneti regisztralas/megszakitas funkciod

@ Device/Buffer Memory Batch Monrtor-1

Ellendrizze a be-/kimeneti modulhoz csatlakoz6 kiilsé be-/kimeneti eszkdzékoén a be-/kimeneti jeleket.

Eszkoz/puffermemoria csoportos feliigyelet funkcié Kényszeritett be-/kimeneti
regisztralas/megszakitas funkcio

Forced Input Output Registration/Cancellation

Az aramellatas bekapcsolasa utan ellendrizze a be-/kimeneti jeleket GX Works2 és MR Configurator2 segitségével.
Ellenérizze a be-/kimeneti jeleket, hogy a jelek tekintetében megfelelé-e a huzalozas.

Device :
Device Register FORCE ancel Regrstration
* Device Name ﬁ 'I TJC Set Vahue Reference Program Refer I I _'J Q‘l < ]
1X12 OoN 17
Device FEDCBA9876543210 = 2|vo ON 18
0000000000000ﬁoo 0 3Iv1 OFF 19
X10 oooo0oo000000000joo 4
20 0000000000000000 0 oL L 20
30 6000000000000000 0 S|¥3 OFF 21
x40 0000000000000000 0 6 z
%S0 0000000000000000 0 7 23
X50 0000000000000000 0 P 24
X70 0000000000000000 0 3 =
x50 0000000000000000 0 ™ 2%
%30 0000000000000000 0
XDAD C0000000C0000000C0 0 11 27
%060 0000000000000000 0 12 2%
X000 0000000000000000 0 13 )
%000 0000000000000000 0] ~| 14 )
15 31
< > 16 2
Uipdate Status IBgtd\Cuxdnmm Close
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[ 4.3 Be-/kimeneti jelek ellenérzése ) 000

Szervoerdsito ellendrzése

Ellendrizze a szervoerdsitohdz csatlakozo killsé be-/kimeneti eszkdzdkon a be-kimeneti jeleket.
Az ellendrzéshez az MR Configrator2 alabbi funkcioit hasznalja.

« Bemeneti jel: Be-/kimenet feliigyelet kijelzd funkcid

Be-/kimenet felligyelet kijelzé funkcio

YO Manitar

i (W] aist » | Bl Clear

MR-/3-B8

12
15

Input signal Oulpud signal

= =

TAT | LBLBR
818 | LILIR
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Az alabbi felsorolas tartalmazza az 4. fejezetben tanultakat.
Az alabbi pontok nagyon fontosak, ezért tekintse at éket Ujra.

Huzalozas vizualis Az aramellatas bekapcsolasa el6tt szemrevételezéssel ellendrizze az esetleges hibakat a mozgasvezérld
ellendrzése és a szervo huzalozasaban.

Ellendrizze, hogy nem lathatd-e hibas bekotés, levalt, laza vagy sérilt kabel, illetve csatlakozo.
Ellendrizze a kabelek elvezetését, valamint a kdrnyezetet is, példaul huzaldarabkakat, fémport, stb.

Teljesitménybemenet Kapcsolja be az aramellatast, as ellendrizze, hogy a PLC CPU modul, a mozgasvezérld CPU modul és a
ellendrzése szervoerositd LED kijelzéi nem mutatnak-e hibat.

Be-/kimeneti jelek Ellendrizze a be-/kimeneti jeleket GX Works2 és MR Configurator2 segitségével.
ellentrzése Ellendrizze a be-/kimeneti jeleket, hogy a jelek tekintetében megfeleld-e a huzalozas.
*Mozgasvezérlo ellendrzése
Ellendrizze a be-/kimeneti modulhoz csatlakozo kiils6 be-/kimeneti eszk6zokon a be-/kimeneti jeleket.
Az ellendrzéshez a GX Works2 alabbi funkcioit hasznalja.
- Bemeneti jel: Eszkoz/puffermemoria csoportos felligyelet funkcio
- Kimeneti jel: Kényszeritett be-/kimeneti regisztralas/megszakitas funkcio
*Szervoerosito ellendrzése
Ellendrizze a szervoerdsitohoz csatlakozo kiilsé be-/kimeneti eszk6zokon a be-/kimeneti jeleket.
Az ellendrzéshez az MR Configrator2 alabbi funkcioit hasznalja.
- Bemeneti jel: Be-/kimenet felligyelet kijelzd funkcio
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Most, hogy elvégezte az FA berendezésekrdl kezdéknek MOZGASVEZERLO alapjai (hardver) tanfolyam sszes
leckéjet, készen all a zardteszt elvégzesere.

Ha barmely téma nem vilagos az On szamara, akkor hasznalja ki a lehetéséget, hogy ismét attekintse az adott témat.
Osszesen 5 kérdéskér (23 tétel) szerepel a zardtesztben.

A zardtesztet tetszlleges alkalommal elvégezheti.

A teszt pontozasi modszere
A megfelelé valasz kivalasztasa utan ne felejtsen el a Valasz gombra kattintani. Valasza elveszik, ha ugy
folytatja, hogy nem kattint a Valasz gombra. (Megvalaszolatlan kérdésként lesz kezelve.)

Ponteredmények
A helyes valaszok szama, a kérdések szama, a helyes valaszok szazalékos aranya, és a megfelelt/nem felelt
meg eredmeények megjelennek az eredmeénylapon.

Helyes valaszok:

rh

Ahhoz, hogy megfeleljen a
teszten, a kérdések 60%-ara
helyes valasz kell adni.

Osszes kérdés:

* ] |

Szazalék: 100%

[ Folytatas ] [ Ellendrzés

« Kattintson a Folytatas gombra a teszt befejezésehez.
« Kattintson az Ellengrzés gombra a teszt attekintéséhez. (Helyes valaszok attekintése)
« Katlintson az Ismétlés gombra, ha szeretné Ujra elvégezni a tesztet.
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Valassza ki azt a szervoerdsitd sorozatot, amely SSCNETIII kabelekkel csatlakozik a mozgasvezérd CPU
modulhoz.

L)

MR-J3-O0A
MR-J3-0B
MR-J3-0OT

)

)

Valasz ] [ Vissza




k&) MOTION CONTROLLER Basics (Hardwara)_HUN =R

2. zardteszt ) 00

Valassza ki a mozgasvezerlo rendszerekhez sziukséges biztonsagi intézkedések pontos leirasat. (Harom elemet
valasszon ki)

— Az aramkort ugy kell konfiguralni, csak a szervoertsitd vezérld aramkorének aramellatasa kapcsoljon ki,
amikor a szervoerdsitd nasztasi jele kikapcsol.

— Az aramkort ugy kell konfiguralni, csak a szervoerdsitd fé6 aramkorének aramellatasa kapcsoljon ki, amikor a
szervoerdsitd riasztasi jele kikapcsol.

— Az aramkort agy kell konfiguralni, hogy 24 WV DC bemeneti aramellatas érkezzen a CPU mozgasvezérld modul

kényszerleallitd bemeneti csatlakozdgjara, és az dsszes tengelyen végrehajtsa a kényszerleallitast, ha a

bemend teljesitményt kikapcsolja a kényszerleallitd kapcsolo, sth.

- A mozgasvezerld CPU modul kényszerleallité bemeneti csatlakozojara 100 V AC aramellatast kell biztositani.
Az aramkort ugy kell konfiguralni, hogy az dsszes tengely kényszerleallitasa elvegezhetd legyen.

= Minden tengely mindkét végére fel kell szerelni a lokethatarolo végallaskapcsolokat, hogy a szervomotor
gyorsleallassal alljon le, amint a munkadarab tallépi a korlatozott mozgastartomanyt, igy megelézhetd a
talfutas miatt bekodvetkezé meghibasodas vagy baleset.

- Afelsh és also |oketkorlatozas a be-/kimeneti modulokrol érkezd bemeneti jel.

Valasz ] [ Vissza
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Valassza ki a mozgasvezerlo rendszer konfiguralasahoz elengedhetetlen eszkizoket. (Negy elemet valasszon ki)

— FO alapegység
Bovitd alapegység
PLC CPU modul
Mozgasvezérld CPU modul
Pozicionald modul
Mozgasvezérld modul
Be-/kimeneti modul

Akkumulatortartd egység

Valasz ] [ Vissza
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4. zaroteszt
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valasszon ki.)

— Arendszer egyetlen mozgasvezerld CPU modullal, vagy egy mozgasvezérld CPU modullal és egy
PLC CPU modaullal épithetd ki.

— Aszekvencialis és a mozgasvezérlést az egyes CPU modulok dolgozzak fel, csdkkentve ezzel az
egyes CPU modulokon a feldolgozasi terhelést, ami a feldolgozas sebességét is gyorsitja.

— Az uzemeltetés akkor is folytatodhat, ha a PLC CPU vagy a mozgasvezerld CPU meghibasodik.

Tdbbszords CPU nagysebesséqgl atviteli memaoria hasznalata lehetdvé teszi a nagysebesséqgii
adatatvitelt a PLC CPU és a mozgasvezérld CPU kdzott.

Valasz ] [ Vissza

Valassza ki a tobb CPU-t tartalmazé elrendezést tamogatdé mozgasvezérld CPU-k helyes tulajdonsagait. (Két elemet
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5. zaroteszt

Valassza ki a mozgasvezerlok helyes leirasat. (Harom elemet valasszon ki)

) 000

— Mozgasvezerld CPU modul gond nélkil szerelhetd bovitd alapegysegre is.
A Q172DCPU és a szervoerdsitd csatlakoztatasahoz SSCNETII kabeleket kell hasznalni.
A Q172DCPU és a szervoerdsitd csatlakoztatasahoz SSCNET kabeleket kell hasznalni.
A mozgasvezerléd CPU modult mindig akkumulatorral kell szerelni.
A programok és a paraméterek akkor sem vesznek el, ha a mozgasvezérd CPU modulhoz nincs akkumulator.
A mozgasvezeérléd CPU modult csavarokkal kell régziteni az alapegységhez.

A mozgasvezerld CPU modult nem kell csavarokkal rogziteni az alapegységhez.

Valasz ] [ Vissza
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Tesztpontszam
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On befejezte a zarotesztet. Az eredmények teriilete alabb lathato.
A Zardteszt befejezéséhez folytassa a kovetkezd oldallal.

Helyes valaszok: 3

Osszes kérdés:

LA

Szazalék: 100%,

[ Folytatas ] [ Ellendrzés ]

Gratulalunk! Teljesitette a tesztet.
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On elvégezte a MOZGASVEZERLO alapjai (hardver) tanfolyamot.

K&szonjlk, hogy elvégezte a tanfolyamot.

Reméljlk, élvezte a leckéket, és a tanfolyam soran szerzett tudas a
jovBben hasznara lesz.

A tanfolyamot tetszéleges alkalommal atnézheti.

Ellen6rzés Bezaras




