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Changes for the Better

g PLC A
Perangkat Lunak Teknik
. MELSOFT GX Works3 (Ladder) |

Kursus ini menjelaskan tentang fungsi-fungsi dasar

GX Works3 bagi peserta yang akan menggunakan

GX Works3 untuk pertama kalinya. Metode operasi

GX Works3 diperkenalkan sembari peserta mengonfigurasi
contoh sistem PLC di sepanjang kursus ini. Dalam kursus
ini, program dikonfigurasi menggunakan bahasa
pemrograman yang disebut Ladder.
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> Tujuan Kursus ) W

Kursus ini menjelaskan tentang fungsi-fungsi dasar GX Works3 bagi peserta yang akan menggunakan GX Works3
untuk pertama kalinya.

Metode operasi GX Works3 diperkenalkan sembari peserta mengonfigurasi contoh sistem PLC di sepanjang kursus ini.
Dalam kursus ini, program dikonfigurasi menggunakan bahasa pemrograman yang disebut Ladder.

Kursus ini memerlukan pengetahuan dasar tentang pengontrol terprogram dan pengontrol
terprogram MELSEC Series.

Kursus berikut merupakan prasyarat sebelum mengambil kursus ini:
« FA Equipment for Beginners (PLCs) (Peralatan Otomasi Pabrik bagi Pemula (PLC))

« MELSEC iQ-R Series Basic (Dasar-dasar MELSEC Seri iQ-R)
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Struktur Kursus

Berikut adalah daftar isi kursus.
Sebaiknya Anda memulai dari Bab 1.

Bab 1 - Gambaran umum GX Works3

Mempelajari dasar-dasar GX Works3

Bab 2 - Desain sistem
Mempelajari tentang merancang sistem PLC
Bab 3 - Pengeditan program
Mempelajari tentang membuat program kontrol
Bab 4 - Pemeriksaan operasi
Mempelajari tentang pemeriksaan operasi pada program yang dibuat
Bab 5 - Perawatan

Mempelajari tentang perawatan setelah sistem dioperasikan

Tes Akhir

Skor kelulusan: 60% atau lebih tinggi
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Cara Menggunakan Alat e-Learning Ini ) 00c

Buka halaman berikutnya

Kembali ke halaman sebelumnya

Beralih ke halaman yang diinginkan

Keluar dari kursus

Buka halaman berikutnya.

Kembali ke halaman sebelumnya.

"Daftar Isi" akan ditampilkan, memungkinkan Anda untuk
menavigasi ke halaman yang diinginkan.

Keluar dari kursus.
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St Perhatian Selama Penggunaan ) 00c

Petunjuk keselamatan

Saat Anda belajar dengan menggunakan produk sebenarnya, bacalah dengan cermat petunjuk keselamatan pada
panduan yang sesuai.

Petunjuk keselamatan dalam kursus ini

Layar yang ditampilkan pada versi perangkat lunak yang Anda gunakan mungkin berbeda dengan yang ada di
dalam kurus ini.
Kursus ini menggunakan versi perangkat lunak berikut:

- GX Works3 Version 1.007H
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> Gambaran umum GX Works3 ) 0oC

GX Works3 adalah perangkat lunak pemrograman dan perawatan yang dirancang khusus untuk sistem kontrol
MELSEC Seri iQ-R. GX Works3 terdiri atas berbagai komponen berbeda yang membantu menyederhanakan
tugas-tugas pembuatan dan perawatan proyek.
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]

1.1 Skenario-skenario untuk GX Works3

) oo

Gambar di bawah menunjukkan siklus hidup umum sebuah sistem PLC. GX Works3 dapat digunakan pada semua
skenario yang ditunjukkan di bawah.

Kursus ini akan mengenalkan fitur-fitur GX Works3 dalam urutan seperti ini.
Dalam kursus ini, program dikonfigurasi menggunakan bahasa pemrograman yang disebut Ladder.

4. Perawatan

= Monitor sistem
+ Riwayat kejadian

3. Pemeriksaan operasi

= Pengunggahan
program
Debug
Sirnulasi
Pemantauan
Verifikasi data

MELSOFT

GX Works3

1. Desain sistem

* Pembuatan proyek
= Konfigurasi modul
= Pendaftaran label

2. Pengeditan program

= Bahasa pemrograman
« Ladder
= FBD
= ST
= SFC
= Blok program
- FB
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Ol Froc ) ©os

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

» Gambaran umum GX Works3

Poin-poin yang penting untuk dipertimbangkan:

Gambaran umum GX Works3 GX Works3 terdiri atas berbagai komponen berbeda yang membantu menyederhanakan
tugas-tugas pembuatan dan perawatan proyel.
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> Desain sistem

Bab ini menjelaskan tentang merancang sistem PLC.

2.1 Contoh sistem PLC

2.2 Komponen sistem contoh

2.3 Fitur-fitur utama GX Works3

2.4 Membuat proyek

2.5 Konfigurasi modul berdasarkan sistem
2.6 Mengatur operasi modul

2.7 Menamai device

2.8 Menyimpan konten yang dibuat

2.9 Ringkasan
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> Contoh sistem PLC

) 000

Gambar

yang
diambil

vision

Sﬁn:scr Sensor
proksimiti 1  proksimiti 2

Kembali ke gambaran
umum lini produksi
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m Komponen sistem contoh

Gambar

yang
diambil

Sensor vision
Sensor proksimiti 1

MEL SEC |

Contoh sistem pemeriksaan label di bawah ini memerlukan komponen berikut.

Sensor proksimiti 2
Mekanisme penolakan

Pengontrol terprogram Model

Modul CFU RO4CFU
Base unit R35B
Modul suplai daya RG61P
Modul input RX40CT
Modul output RY10RZ

Peralatan eksternal Detail

Sensor proksimiti 1, 2

Mendeteksi posisi botol.

Sensor vision

Memeriksa apakah label ditempelkan dengan benar pada botol.

Mekanisme penolakan

Menyisinkan botol dengan label yang cacat

Konveyar

Mengantarkan botol ke sensor dan mekanisme penolakan.
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»m Fitur-fitur utama GX Works3

Tata letak layar GX Works3 perlu dipahami sebelum merancang sistem.
Tempatkan kursor mouse di atas jendela atau di sebuah area untuk mempelajari fungsi-fungsinya.

“ﬂ MELSOFT GX Works3

&) O] 100%

-

&

Navigation B X

EE-. | &=
i Project

i1 Module Configuration

=B &

B = Program
41 Initial
= i Scan

Display Target:
SEQUEMCE INSTRUCTIH =

[ aa

Contact instructions

B -k MAIN

-

Association instructi

= & ProgPou

Output instructions

B Local Label

Shift instructions

B Program Elemen yang tersedia untuk pemrograman dicantumkan di sini.

Master Control instr

Elemen dapat ditarik dan ditaruh ke jendela Work (Kerja).

Termination instruct

Elemen yang diperlukan dapat dicari, dan elemen yang sering

#i Mo E digunakan dapat ditambahkan ke Favorites (Favorit).

Stop instruction

Ignored instructions

BASIC INSTRUCTIONS

& Un

Comparison Operati

& FB/FUN

Arithmetic Operatior

o s Label

Data transfer instruc

o @l Device Progress

Legical Operation in:

o [~ Parameter

 Output % Device List ®* Device Assignment Confirmation Result of Power Supply Capadty and 10 Points ...

| | RO+ Haost

| 02 Step

Overwrite |

Data shift instruction

|numM
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i MELSOFT GX Works3 =&
i Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 X
Mavigation A (B 0010:RY10R2 Module Para... X

:1*|:-,I thie Setting Item to Search | [i

B Ey Salting Wales

Chaar
Clzar

(RN - Setting of error-time output mode
+-ify Pefrezh Setting

Hem List | Find Flesult|

Putar Lagi
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»m Membuat proyek ) 0o

[ B9 MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [ProgPou [PRG] [LD] 2Step] L (= [ |

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -Ex
DPAS e VD T Gy AR RS A S ALDAQQues -« w0 &R R D= 4]
M TP n BN BEPH REYE LB SIRIBESDEAL | XL Y.

Mavigatian x b¥] ProgPou [PRG] (LD 2Step = 1 b = Element Salection

3 4 = iFind PO
n M e8| o X | ar

1 Module Configuration

Display Target: |M -

B @™ Program SEQUENCE INSTRUCTION -
B Initial

= #f1 Scan

g .l MAIN Output instructions
- n FI'I:H;F'I"I e ———

Contact instructions

Association instruction

Output

ﬁEerrl A Warning | § CheckWarning

o L Parameber

Result of Power Supply Capacity and...
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b
m Konfigurasi modul berdasarkan sistem

B8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project) - [Module Canfiguration *] ="

Project Edit Find/Replace Caonvert WView Online Debug Disgnostice Tool Window Help - X
PR e XD Tes GEG SeEAAR RT IS I ARLAD @A v e D0 aRR LIS 4
.,_ﬁ_ttg 7|:| o Tf?sw =7 & : - . | - - - SR : el .
Mavigation R = E! FrogPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep B Module Configuration * x

ﬂE- - - Find PO

i dl LS % T

e
= ™ Program ! ﬂutpu‘t -

§1 Initial
= §i Scan P (o] oL VL S N TR A |
B L MAIN

= ﬂ ProayPod

Bs RY10RZ 16 paoints (G
Bs RY40NTSI 16 points(Sir 5|
B+ RY40PTSF 16 points(So
B RY41NT2I 32 points(Si
Bs RY41PTIF 32 paoints(So
fs RY42NTZI 64 paints(Sii
_:.. RY42PT1F 64 points(So =
RYIORZ il
POU... [Fav... | His... | Mo... |

. i
Outpuk

- | ; PR
Check Version of Profile | ¥ Error: 0 | A, Warning: 0

Mo. Result Expanaton

o [ Parameter

Result of Power Supply Capacity and... Ievice ASSIQRaT

E) output

| R
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m Membaca konfigurasi modul sebenarnya ) 00c

] MELSOFT GX Works3 L (55 e
| Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help &%
OBAg e D Tew QEN sagRMAN RS O8I EAD Qs - B TRARIE [i=| 4]

‘@l ww s oone B

Navigation @ = [ ProgPou [PRG] [Local Label ... i TR ey B ) =l =R [ Module Configuration ®

T

Elerment Selection

Find POU
MK

i 3% |l
Module Configuration Dephy Targat: i Al =
= pesiyaon QR Series :
§4 Initial Main Rase
Extension Base
RO Extension Base .

§i1 Standby
#i No thon Type

Input the Configuration ... ¥
red Prograr put the Configuratio 3

Dutput

Read Module Configuration from PLC | €3 Error: @

& Warning: 0

Ho. Result Ocosrence Ste  Occurmence Posiion  Explanation

E] output Result of Power Supply Capacity and.., ™ Device Assignment

R4
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m Pemeriksaan setelah mengonfigurasi modul ) 00c

[ B MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [Module Configuration *] Lo | (= [ |

! Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help -5 x
OPAg e D Tes Qg aaFAMP RS ASS RSB AQQWs ¢ _ i E OB HMRER [i=| 4]
MW /00T,

Mavigation o= E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [ Module Configuration * x

- [ (Find POUI
. = 3 i -
" ER N8| o x| ar
B Module Configuration Display Target: | Al x
B = Program 1Q-R Series &
]
#1 Initial Main Base

= #41 Scan
= L MAIN
= n ProgPou

Extension Base

R Extension Base -
_——————

4

Result of Power Supply Capacity and [0 Points Check

T Basza/Cabla Slat Madal Marme Consurmption... Total Cong
B [ Structured Data Typs :

i R358 - R35B 0.584 1.8
— [Power... RG1P

o £ Parameter Frman CAFTI nETA

[T &8 Result of Power Supply Capacity and... [lactls

Untuk melihat lagi, klik tombol "Putar Lagi”

R4
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>m Memperbaiki konfigurasi modul ) 006

B8 MELSOFT GX Works3 (Untithad Project) - [Module Configuration] [ | 5] ||

i project Edit Find/Repiace Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help _ &%
EE]BHE_H _:;;Bﬂﬂl’l Lo Ry SAAAANARY S S ARALD@QQ 100% '__?_E?E:EEEI'HE'E‘ iR o B
NP S 00FT S : : -

Mavigation B % $yProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep & Module Configuration x

Elerment Selection

Find POL

M 6D o X |
Display Target: ! &l -
S -
Main Base
Extension Base "
R} Extension Base 1
PLCCPU
Process CPU
C Controller
Mation CPLU
Power Supply
Input
Output
I+ RY10RZ 16 points (Ci
Bs RY40NTSI 16 paints(Si

]

e Configuration

DOram
§ FE/FUN

PO CPU 0 1 2 3 1




KBl 1-GX _Wks3 Ladder_fod ind

m Mengatur operasi modul

8 MELSOFT Gx Works3
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnestics Tool Window Help

BAgle

4w ® 0052
Mavigation I = E- ProgPou [PRG] [Local Label ...

o et TR et W ) TS (] Module Configuration =

iguration

i

ko

XD R GEG SSARRERE S8 RAB QA 0 - kgD AR @ IS4

Element Salection

POU

}-:‘-|"¢: : _.ani'

Module Label -

il JE0D:RO4CPU
O010:RY10R2

RY10R2_1

Painks of Emp 16 Points

Putar Lagi
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> Menamai device ) 000

Mama device, yang diproses oleh pengontrol terprogram, dapat dilabeli untuk mempermudah pemahaman. Nama
label dapat mencantumkan informasi seperti penggunaan device atau device yang terhubung. Dengan
menampilkan informasi tersebut sebagai label, isi program dapat diketahui dengan lebih mudah.

|50 L)

b 2NS0OT DIOKS L

SOr Proks [ (7 9 & Olaks
! L
Konveyar
(Y11
Modul %
output %
Modul | LB ol
input 4 5 -t
‘*‘« E .".-.h\
1 Device yang diproses oleh pengontrol
Device I/O yang terkait dengan peralatan eksternal diberi label sebagai terprogram diberi label sebagai berikut.
berikut. Detail disajikan pada Bab 3.

ProximitySensorl_Count

Peralatan eksternal Device Input atau output

Sensor proksimiti 1 ProximitySensor_1
Sensor vision X1 Input VisionSensorResult
Sensor proksimiti 2 X2 Input ProximitySensor_2
Mekanisme penolakan Y10 Output PusherStart

ProximitySensor2_Count
DefectiveLabelCount
LastDefectiveLabelCount

PushCompleteTime

Konveyor Y11 Output ConveyorStart

PushCompleteTimer

PushTrigger
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} Tipe label ) ooas

Bagian ini menjelaskan berbagai tipe label sebelum menginjak pada pembahasan tentang prosedur pendaftaran label.
Dua tipe yang utama adalah Label Global dan Label Lokal, dan keduanya dibedakan oleh rentang kegunaannya.

Label Global

berlainan dalam sebuah proyek.

@, Global [Global Label Setting] x Johatet Rt GRS INEE

Il Easy Display << | Digplay Setting | | Check |

. Label Mame Data Type 1 Class
Amount |Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit] | _ [vAR GLOBAL ~
Year Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit]

[ ProgPou [PRE] [LD] 25kep

Digplay Settire | | Check |

Clazs
L WAR GLOBAL
AR GLOBAL -

Eesy Display  #¢| | Display Setting | | Check |

Labal Mame Cata Type Class
Amourt Double Word [Unsigred [/Bit String [12-bit] VAR GLOBAL
Yaar Dauble Word _Unsi,!red_.fBit S'trin! 32—t | AR GLOBAL =
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> Pendaftaran Label Global

5 MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPAS e - D Tew GHE MaRREMAMERS ARSI ELD A W
00 RS2 e e TR EE 2R PPE

Mavigation 8 x _abel ... Ellfilobal [Global Label Setting] = m ProgPou 2] [LD] 5365te... _1 Module Configuration ‘_ COMMENT [C Comme...

| [ Easy Display Digphay Setting | | Cheek

EL Module Configuration Labal Mams Duta Typa Chss Azsign D vics Labal) Inithal Walus
Frosimitysensor | - |vaR ELOBEAL
ProsamityS ensor 2 . |VAR GLOBAL
“wigion Sensarfe sull i VAR GLOEAL
Pusharstark - |vaR ELOBAL
o we yors tart _ | VAR ELDESAL

i) Event
il Standby
18} Mo Execution Type

& Unregistered Program

Extepidad Mionlz fadematic

[] system bbel is reserved to be regstered. [ System Bbel s reserves

B M+ al

5 D To execute the Reservation to Register/Releasa for the systemn
B L& Structured Data Types label, reflection to the system label database & required. . _ . - =
= @i Device Please exacute ‘Reflect to System Label Database', Untuk melihat lagi, klik tombeol "Putar Lagi”.
It is unnecessary to change reference side project when
Comment assigned device is changed in system label Ver.2,
* Only 1Q-8 series/GOT 2000 senes s avalable for system Bbel Ver.2.
* To execute Onine Program Change, execute Onine Program
Change and save.

Row S5Column 5
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> Pendaftaran Label Lokal

i3] MELSOFT GX Works3 .
::Prﬂject Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool

DBRA& w

Window Help

X B ey G SNFAMNM RTS8 S ALE @A 0

BE=E N T e e A S L L L

Label Setting] m ProgPou [PRG] [LD] !

Navigation n ¢ ProgPou [PRG] [Local Label ... = LS

Filter

Easy Display

“| | Display Settirg | | Check

Labal Mama
FrammitySenzor] Count

Data Type

Cooubda Word [Lnsened) SBEi8 Stang [32=tt] _ |waR

Class Inithal Walua

[re fectiveLabeiCoun t

Crouble Word |Unsened) /Bt Stong |12 =tet] . |waR

Lad il fechive LabelCount
ProdmitySenzord Count

Coouble Ward [Unsigned] /Bit Shing [17-11] WAR
Do bla Word [Unsigned] /Bt Stang |32-kt] _ IvaR

PusnComplete Time

‘Ward [Unskned] /Bt Strng [16-bit] o L

Py sk Domple te Timar Tarer

AR

RN AN R e

PushTrigger B
|

AR

& Unregistered Program
[i] Er FB/FUNM

B k& Structured Data Types
= i Device
g P Device Comment

= Each Program Device Cor

¥ Common Device Comme

Column 1

MM
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> Gambaran umum Label Modul

B MELSOFT GX Works3 {Untitled Project) - [Module Configuration]

ija:t Edit Find/Replace l::m;-.'ert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

&% 9 0o I

MNavigation 5y ProgPou [ Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 2Step

[ Module Configuration x

PRAS v D Tex GHE SEARAERR P8I RETD @0 0 - e OE MG iS40

Element Selection B x

;_-.u?ﬂuy |

- X

e

Find POIL

M S X ar

E1 Module Configuration
0 i Program

§ FB/FUMN
u (& Label

g §i DO10:RY

tr. Remote Password

Module Label
| JEOD: RO4CPU
O01D:RY1DR2
5 4 RY10RZ_1
L=

= Module FB
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>“ Menyimpan konten yang dibuat

] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
ODPASG e
e G OD RS B8 2 &8 b

D TeN QR aaFAANNS A8 RLABAQQoe -

iHmH Y s SN MR SRS LEABHRARRE
Mavigation - £

B =

ogPou [PRG] [Local Label ... ‘l_: Global [Global Label Setting]

[#] ProgPou [PRG] [LD] 417Step

TERAL

EESFA-Eg;

B Project coo

1l Module Configuration

= &= Program

% Initial
Prozimity=ensor_1

(72 | ¢

Wiz n’Ec;‘-:l:--'D-::,lt

ProsimitySersor 2

[Fimd FOL )
BH B X | |
Display Target: [AH -

SEQUEMCE INSTRUCTION:
_— ud

(204 [ |

%) Fixed Scan

fils Event

Defact vel_abel’--

LagtDefactivelabalCe

m B Device Commant

POU... |Fav... | Hist... | Mo...

Input the Configuration D.., & X
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»m Ringkasan

) oo

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

« Contoh sistem PLC

« Komponen sistem contoh

« Fitur-fitur utama GX Works3

« Membuat proyek

« Konfigurasi modul berdasarkan sistem
« Mengatur operasi modul

« Menamai device

« Menyimpan konten yang dibuat

Poin-poin yang penting untuk dipertimbangkan:

Konfigurasi ul Konfigurasi rT'iDdl.:ll GX Wurksa_ adalah tliua‘gram graﬂs yang menampillkan konfigurasi modul fisile
Parameter dasar juga dapat diatur dari diagram ini.

Label Mama yang mudah dikenali dapat digunakan sebagai label agar program lebih mudah dipahami.

Label Global Label Global dapat digunakan pada beberapa program dalam sebuah proyek.

Label Lokal Label Lokal dapat digunakan pada sebuah program.

Label Modul adalah label yang telah ditetapkan ke sebuah alamat 1/0 atau alamat memori
penyangga dari sebuah modul tertentu.

Label Modul
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> Pengeditan program

Bab ini menjelaskan tentang membuat program kontrol.

b Pemrograman
3.1 Beberapa bahasa pemrograman dan karakteristiknya /
3.2 Spesifikasi sistem

3.3 Isi program

3.4 Mengedit program

3.5 Menggunakan instruksi yang dikelompokkan

3.6 Agar program lebih mudah dipahami

3.7 Membuat komentar dalam beberapa bahasa

3.8 Memeriksa keberadaan kesalahan pada program

3.9 Mengonversi program ke dalam format yang dapat dijalankan
3.10 Ringkasan
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> Beberapa bahasa pemrograman dan karakteristiknya ) 000

Operasi pengontrol terprogram harus dituliskan sebagai program kontrol. GX Works3 mendukung bahasa
pemrograman berikut ini. Berbagai bahasa pemrograman lain dapat digunakan dalam proyek yang sama.

Bahasa pemrograman

Dalam pemrograman ladder, kontak dan kumparan digunakan untuk membuat program
Ladder yang menyerupai sebuah sirkuit elektrik.
* Proses instruksi mudah diikuti bahkan oleh pengguna yang kurang berpengalaman.

. = Dalam FBD, program tersusun atas blok-blok fungsi.
FBD (Diagram Blok Fungsf) = Isi program dapat dilihat dan diperbanyak dengan mudah.

= Program 5T diuraikan dengan teks.
ST (Teks Terstdur) = Programmer yang terbiasa menggunakan pemrograman C mungkin familier dengan 5T.

SFC (Diagram Fungsi Sekuensial) + Kondisi dan proses diuraikan dalam diagram alir.
* Segera hadir + Langkah-langkah program mudah diikuti.

Kursus ini akan menggunakan Ladder untuk membuat contoh program sistem pemeriksaan.

] ] |

l.l

Ladder e S '*_—r-

SFC




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_ind

»m Spesifikasi sistem

Sensor
Sensor proksimiti1  Vision

hn

Gambar

¥yang
diambil wesec

Device I/O

Peralatan eksternal
Sensor proksimiti 1
Sensor vision

Sensor proksimiti 2

Mekanisme penolakan
Konveyor

Label Global

Input atau output

ProximitySensor_1

Sebelum melanjutkan ke mengedit program, konfirmasi spesifikasi sistem contoh.

Device internal

Mama label (Label Lokal)

ProximitySensorl_Count

Input VisionSensorResult ProximitySensor2_Count
Input ProximitySensor_2 DefectiveLabelCount
Output PusherStart LastDefectiveLabelCount

Cutput ConveyorStart

PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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Bagian ini menjelaskan tentang program yang diperlukan untuk contoh sistem pemeriksaan.
Berikut ini contoh sistem pemeriksaan dan program kontrol yang terkait dengan operasi sistem ini.

Modul output

Klik tombol di bawah
untuk memulai
animasi.

Modul input

R —
SML02
0 ; R AL Fuihi_aomplats T me
i ul ki Pl
PromimetySensor | - - ¥
) '} Klik m untuk melanjutkan ke berikutnya. _ - R
WrgmonSengor Regult
Untuk melihat lagi, klik tombol "Play” (Putar) di kiri atas. = T Detecimsiabel ujl.
f?ﬂi] Promim ‘.' i-.-r..-:i_. ] , m —
PuzhTraper 8
w [iedeet ren ] sl Wopeant |zt Dedectrvs] I."'.A.-:.:.,'.ll E Propeemiby smrgor | Conmd  Prow imdySannor ) ot -
1 1 9 g8
imgg [t beenl abad Wit | St Detec sl ahe 1ot
PuihTraeger Pughi” g ieba Tieney 1 1
(459 it is I T R T T T
Ptk 5101 Pusher Siat
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»m Mengedit program

) oo

“fﬂ MELSOFT GX Works3

Lo | ) ]

| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
OPAS w

VEDDes GHE SEAAN RS A% 3 ELD A s

s Global [Global Label Setting] $s ProgPou [PREG] [Local Label ... h#] ProgPou [FRG] [LD] 2Skep * =

EHmHETH R A PHPHRSSS L0 @833 R2EIPHEA

T

sl 0EaRRE i

wie - 1 | 2 | 3 4 [ 5| & | 7 | =8

10 1 | 12

m A1 PushCamplets Time

FrozimitySensor_]

BBl  ConvevoeStart

-85 X

o

Element Selection
Increment
BH & ax
ail

Vizionsensore

m ProximilySensor ] ==

ProximitySensor 2

m Defecinvel abelCount

BBEE Fro<imiySensor? -

PuzshTrigeer

Lastlefect - Procomityis=="  Froximidys---

Ueteciee

P-..-;*-.;iugeeu PushComplet

[LDHONE. Tietact= LaztDetectielane

PusherStart

ety PushCo»+  PushCompleteTime

PusherStart
£

A, DINCPL Incrementing
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»ﬂ Menggunakan instruksi yang dikelompokkan ) W

Pada sebuah program, instruksi yang sering digunakan dapat dikelompokkan sebagai blok fungsi (FB). FB dapat
menyederhanakan program yang panjang dan memangkas waktu pemrograman.

Sebuah FB dapat dibuat oleh pengguna atau sekumpulan FB dapat diperoleh dari perwakilan Mitsubishi Electric
setempat. GX Works3 juga memuat FB bawaan, yang disebut FB Modul. FB Modul berlaku spesifik untuk sebuah
modul dan memuat serangkaian instruksi yang biasanya digunakan.

PuskTrigger  Pushe-
il +F

% Puzh--  PughCo---

Pushn?nStart F'ushErS e

b R 10R2 CompareRelmyOnTimes 000 1 ( bRy

PushCamplet Bri.bEM o bENOE
[ RY10RZ21 HDUT: i sthodule o_ud OutputOnTotalUD

Wi uRako o bOk:B

LD udCompareCount o hErrB

o LEreLd L

Putar Lagi
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m Membuat program yang memuat FB Modul

Sistem pemeriksaan label botol ini menggunakan modul output relai untuk mengontrol mekanisme penolakan.
Meskipun modul output tipe relai dapat menangani arus beban yang sangat besar karena ia menggunakan
kontak mekanis (yang membuatnya memiliki umur pakai terbatas), kontak relai internal akan memerlukan servis.
Agar perawatan dapat dilakukan, diperlukan program yang memberitahukan umur pakai dan ini mudah dibuat
dengan FB Modul.

Lampu peringatan menyala.

Modul output
Klik tombol di bawah :

untulk memulai

Modul input

animasi.

1111

Hitungan relai nyala

1 i
PP E L
T e

250,001

15 | MR 10R2 Compare R layOn Tis- tmaw-‘
o i"-"'-'!":I'd" L I BibEN o bENCE

O o |

~ klik n untuk melanjutkan ke berikutnya.
Untuk melihat lagi, klik tombol "Play” (Putar) di kiri atas.

LT NPT e =

250000 O

o_uErrid L

0 ]
o bFbFPesult B o

0

M0

(51%) L SET CiE]

+EMNE

(534)
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»m Menempatkan FB Modul ) 008

i MELSOFT GX Works3 [ | (B i
i Project Edit Find/Replace Comvert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -2 X
OPA& e D he s REE saARAR RS 285 HAB@ase v im0 Q0 M -
RSO T LB3A BEHPEBESSE LA RYREaR Y L
[#] ProgPou [PRE] [LD] 5365tep = f ] !

1.ili Pr _::4-":_:|, _-:'F:_::-_ _-_:_:n_gl Label ...

Wil - 1 \ 2 | 3 4 | 5 | 6 |

G %FL—I-—:.L&-:L"' LastDeieative-: mﬂuri“ tySensarl G PraximitySensor? Co-

Push Trigges

—_l n“ E Defectival = LastDelectival shell
PushTrigger PushiCaorrgl-
(==3) dL | +F % PushComp PushCompleteTir

(415) IR 10R2 CompareRelayOnTim::  { MHRY--
11 SEE Ul i bEN o bENOE
12 [ RYIORZT  HOUT: sthiodule o OutputOnTotale
LW uRakla e

D wdCompareCa o bErr S 2




1-GX_Wks3 Ladder fod_ind ey
5
@ A2+ program lebih mudah dipahami )y 000
B3 MELSOFT GX Works3 . . . S
-8 X

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPA&| e

'_
=

XD he~RHE sagAARN RS S8 S RAB@as: - (8 lino 0D 6@ e B

HUEHERH T LS5 BHPURRESE LA B SIRIRYBEA Y
[#] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep x

£l Module Configuration

EES AT

¥ COMMENT [Device Comme... 1 I

Wirite . 1 2 3 4 | 5 | 6 | 7 8 | 9 10 11 12
1 i1} Intial sattings
2 [Set the operation timing of the refct arm
ST‘-JI"IF'E
- K10 PushCompleteTine  |B

3 [D} OM erce

after CPLU MOwP

- L

ConveyorStart

4

E

5 [iZ) Cefactive lakel processing

PreoimityS e

Courtt the bottles inspectad by the visi

7 (72)|Detects that
a bottle

reached thea
izion sensor

VizgianS -~

CiM when

defectie
botthe
label ="

1.3) Re ot arm processing
I

| (=

g 5 aas

Putar Lagi

ProxirmitySeneor 1 _Court

DMCE
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> Membuat komentar dalam beberapa bahasa

i MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool

Window Help

- ADTes GEHE SaEAMN RS A8 I ELD QG 0 -

abel Setting] n ProgPou [PRG] [LD] 5365tep

E1 Module Configuration

¥ COMMENT [Device Comme... X m

Devica Mame MO
|Dt'-'i:e Hame

- lDeL:nl:d Conditions xJ

Jiganess /B &R Erighzh (Dizplay Target) Chingse/ P
Ule—Spwg T CEET0ON On when rely life imit resched i

M

[!I Flxed SCan

%} Event

5 Standby
[
isterad Program

tructured Data Types

ormment

= Each Program Device

¥ Common Device Col
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>}m Memeriksa keberadaan kesalahan pada program

E| MELSOFT GX Works3 lelE]

! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help 8%

BELER JiXETes GG oagEmE R S8 5 0lBeas: v iR Q0 M - B
*F!“.'FHE“:*F":*H* b | 7o afs U8 | d- dth 30 aFb | dfe e ey 4 Jamm.. @ HITRIITIPERAR/ L

==Y I Rt

Navigation

Global [Global Label Setting]

Write i 1 2 3

lw] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep x

E1 Module ¢

=

1 [ TInitial settings

2

2 Configuration

= S

[[Z] Defective label processing

Proxzirmitys ===

'l Mo E
& Unregistered Dietects that
' s batkle

o & FB/FUN pesched the
HEI0N SErEor
m &= Label B |

| WizionSens =
it

M vabesry

defective
bottle kkbel iz
datacted

10 |2] Hepct arm processing

e Comment 11

& Each Program Device “

L1l

Element Selection

S| E| 0 X | ar

ﬂ,[ Fav... | His... [ Mo... |

Deplay Target: Al -
.SEQUENIIE INSTRUCTIORM =

Contact instructions

Association instruction
Output instructions
Shift instructions
Master Control instruc
Termination instruction =

Find and Replace
diFind Device/Label =

(Entire Projects)

Putar Lagi
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»m Mengonversi program ke dalam format yang dapat dijalankan) 00c

i MELSOFT GX Works3 . L= | )
! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help _E X
BELEID - [¥prnes GRE SAAARAR RS AR ALB @A - R4 00 M -
BIEIOBINE R BRICR ST TR LSS M HPBR S LLAB LRI RIDTBRRY
E [+] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep » NEELIERE R, WE LY ¥ COMMENT [Device Comme... '

&= ProgPou [PRG] [Local Label ...

%= Global [Global Label Setting]

Write - 1 2 3 4 3 3}
15
16 Mezsure the operation time of the

P.I'."IT.II e F"LIJI:'I.J i | ===

PushiCiomp -

T .

17 (=3

PuzherStart

19 [(41 Relay [ife imit warning processing
20 (415} R 10RE, & e b

BibEM

[ RY10R21 ]- DUT:i sthadule

hodulz label
for the outout
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Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

« Beberapa bahasa pemrograman dan karakteristiknya
« Spesifikasi sistem

« Isi program

« Mengedit program

« Menggunakan instruksi yang dikelompokkan

« Agar program lebih mudah dipahami

« Membuat komentar dalam beberapa bahasa

« Memeriksa keberadaan kesalahan pada program

« Mengonversi program ke dalam format yang dapat dijalankan

Poin-poin yang penting untuk dipertimbangkan:

= Instruksi yang digunakan berkali-kali dapat dikelompokkan ke dalam sebuah blok fungsi (FB).
= FB dapat menyederhanakan program yang panjang dan memangkas total waktu pemrograman.
= Pengguna dapat membuat FB, atau memanfaatkan salah satu FB bawaan GX Worlks3.

* FB Modul adalah FB yang berlaku spesifik pada sebuah modul dan memuat serangkaian instruksi yang
FB Modul .
umum digunakan untuk modul tersebut.

= Membuat program lebih mudah dipahami oleh programmer atau pengguna lain.
Komentar = Mengurangi peluang kesalahan pemrograman.
» Dapat dimasukkan dalam beberapa bahasa.

Konversi program = Diperlukan untuk mengonversi program ke format yang dapat dijalankan oleh modul CPU PLC.
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CT Pemeriksaan operasi ) Sod

Bab ini menjelaskan cara memeriksa operasi dari program yang telah dibuat.

4.1 Mengonfirmasi contoh sistem pemeriksaan

4.2 Menjalankan debug dengan fungsi simulasi
4.3 Menjalankan debug pada sistem sebenarnya
4.4 Persiapan untuk operasi sistem

4.5 Ringkasan
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Klik tombol di bawah
untuk memulai
animasi.

{415)

Pui i:I"-'-l'-j-_I-ﬂ-'Tln:l-l

> Mengonfirmasi contoh sistem pemeriksaan

Program untuk memeriksa label dan program untuk mendeteksi batas umur pakai relai ditunjukkan di sini.

Lampu pen' ngatan men}rala.

Modul output

Modul input

-
L
1
-
-1
-
-
-
L

Hitungan relai nyala

250,001

| M_R 10R2 GompareFelayCnTi- { H+Fn‘1v-1
Bi bEN o bENGE
o |

| o

Klik u untuk melanjutkan ke berikutnya.

Untuk melihat lagi, klik tombel "Play” (Putar) di kiri atas.

M

LAAEREEE Rl o R =

250000 O

o uErrld LW
0

o bFbResultB
0

(515)

[ilF

+ENG

(534)
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8 MELSOFT GX Works3 = [ 2
{ Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug  Diagnostics Tool Window Help -ax
OPMAS e DT REE SapRsRRR S8 LRAD QQse - % 0% r @O vac1onms .
LRI RI T LSAIBAEDR BAEEN LED @ LER B RSBRARALSIELH B YY)

0 x .] Pr‘ogp'm LPRG] [.IJ}] Monitar,., = EE F"|:|_|F|||| : &) [Local Labal ... mc abal [Global Label Set !||||_|_' El Module 1 ¥ ¥ Elament Selection 1=

Find PO N
".p - | X Al
Provisnity Saan .
i Display Target: | 4l -
(72 |Dabecis that a SEQUENCE INSTRUCTIONS -
bolthe resched = r
the vizion Contact instructions
i association instructions E
Lot el = Output instructions

Shift instructions

Master Control instructions
Termination instructions
Stop instruction

OH whvan
defective bottle
roar n labe| =

detected

Ignored instructions
BASIC INSTRUCTIONS

Disbects that a
boitle reached
the reject
echanis

(200

Comparison Operation instructi
Arithmetic Operation instructio
Data transfer instructions
Logical Operation instructions
Data shift instructions

Unr d

o & FB/FUN

F-'Iﬂflulm.'."' I'.:'I'I-*I'i",-*l" Proimnmtysensor | Count Hraimity

[

1.1 RO4CPU

LED SWITCH
READY - @ RUN
ERFOR - STOP
F.RUN

UsER

PushTrgger  PushGomplet--

Putar Lagi

i asnh |
m

RESET |
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hm Menjalankan debug dengan fungsi simulasi ) W

[ MELSOFT GX Works3 Lo | (= ]
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help &%
ODPAS e TFE‘E@“@I’"‘IH SRR sagaAAR HE|4’E‘$I§|EL:L%|EIEES% '_F'EE|£E|EI:§"|IQG
M TR T8 iI'-Eé'é P MG bk BSBRIIRPBRBALCE I EEDLEBY Y,

[#] ProgPou [PRE] [LD] Monitor.. : PRG] [Local Label . s Globa bal Label Setting] El Module Configuration ¥ comM

|5t the operation liming of the repct arm

Shd02

Al =u:r‘linﬂi'ﬁle1eTir~e E
(00 0N once after
IZPU RUN
Bonveroais
SET

() Defective label processing ]
& feiount the bottles mepected by the vimon . |

FILI-'Ir'll".":'ci' or |_Lount

CIMCP

| [Count The boffle with defecive lsbels ]

"] (= o
|u| S IonoEnsar Resu
i

| Uelasiree shal_auri
l

(OM when defectiva
botthe labal e
deteciad

e S

PraximityS
1t

Detects that a
bottle reached the

bowmrt marbaniees

204
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>ﬂ Menjalankan debug pada sistem sebenarnya ) Lt

Me-reset modul CPU

¥

Menjalankan program kontrol

Menjalankan program kontrol

LED P RUN menyala, dan
program kontrol dijalankan.

SD CARD
OFF

RESET RUN
=)=+

Putar Lagi
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Menjalankan debug pada sistem sebenarnya

Putar Lagi |
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m Persiapan untuk operasi sistem ) 14 ] v Joc)

[ MELSOFT Gx works3 = Lo |
! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window  Help -ax
DAMS e e

T LI LI
n Pr '_;'--:l._-":il.' [LD] S365ten ','-,‘Eru o [PRG] [Locs

- e = —
A 1w Global [Glabal Label Setting T

B Result List -

Fil
Werify Sowce Editing Data Verify Destination PLG
Sowurca Project LIS en Deztination Projact: Ridln GPU
W’Hyﬂu.rmthhlhm Verity Destination Dais Hame

E Result List |
Ho. Type Data MamedVerify Sourca) Data Mamed Verify Destination] Werify Fasult
|| Program File JMAM_________IMaM____JMawh |
2 Frogram FrogFou ProeFau Match
FB/FUN

FeRY IR CompareRelyyOnTimes 100 M+FY 1IR2 CompareRelyyOnTimes 000 Match
Parameter System Pararmeter Systam Parameatar Mabch
Parameter CPU Paramater GPU Parameter Mateh

LI ]

Futar Lagi
0 differences
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Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

« Mengonfirmasi sistem pemeriksaan label botol
« Menjalankan debug dengan fungsi simulasi
« Menjalankan pengujian pada sistem sebenarnya

« Persiapan untuk operasi sistem

Poin-poin yang penting untuk dipertimbangkan:

Fitur simulasi Fungsi simulasi memeriksa operasi program tanpa memerlukan modul fisik.

Fungsi pemantauan Program yang sedang dijalankan dapat dipantau menggunakan fungsi pemantauan.
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CII Peravatan

Bab ini menjelaskan cara merawat sistem menggunakan GX Works3.

5.1 Memeriksa keberadaan abnormalitas

5.2 Menyelidiki penyebab kesalahan
5.3 Perawatan di lokasi luar negeri

5.4 Ringkasan kursus




K& 1-GX_Wks3_Ladder_fod_ind = |2

m Memeriksa keberadaan abnormalitas ) oo

Diagnosis pendahuluan dapat dijalankan dengan
melihat lampu LED modul CPU.

"BAT LED" yang berkedip menunjukkan
kesalahan terkait baterai.

RESET _RUN
«»

Putar Lagi
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>}a Menyelidiki penyebab kesalahan

8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project)

{ Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diasgnostics Tool Window Help

ODE2AS System Monitor Main Base{R35B)

Uninstall

Bxtension Base

Uminstall

Extension Base
Uminztall

Extension Base
Uminstall

Exension Base

Uminstall

Extension Base
Uninatall

Extension Base
Uninztall

Operation Status TS, ST -1 Display Setting.. | [ Meniherine | | Stop Monitoring |
RLUN - - -
Power | CPU | LOO | LO1 | LD? | Li03 | LW | - | K| ar
Start 150 Ho. - oon oann oz oz 040 - [ =
Fomits 16 Pomnit | |6 Paint | 16 Point | 16 Paind | 16 Paint
Mochle Mame RETP RSN 4007 | RY10R2 - - -
Error Status | - - - - - -

Module

Control C:FU

Nedwork
Tndormation

(Port 1)

IP Addrezs
(Fort 1 IFwi)

L]
L= BTN

| Product Tiformation List

Ewvand Hiztory

Create File,,
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»m Perawatan di lokasi luar negeri

Mavigation LA ] FrogPou [PRG] [LDY] 5365tep x

'ﬂMELEDFI'G){WnrkSE (o | E [
i Project Edit Find/Replsce Conwert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 %
NDPAS e VXD Thes GEHE sagaar BT a8 ELDAQs - iwTa0li® .00 .
T w BN BHEPH RSN LB HIRIBEPERAL XL Y

le Configuration F
B ™ Program
#4 Initial

85 ProgPou [PRG] [Local Label ... 1= Global [Global Label Setting] El Module Configuration P COMME 1 »
Wr 5 ]
Lt uRako a bOE:R
ULk wdCompareCount o bEmB
o uErrld L
M
o bFbRezultB &
DA AEE B S R (E
BN

Warnirg lamp ON

Putar Lagi
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»m Ringkasan kursus ) Doo

Program untuk sistem pemeriksaan label botol telah berhasil diselesaikan, dan sistem telah dipastikan dapat
beroperasi dengan normal. Dan sampailah kita pada akhir kursus e-Learning ini.

GX Works3 adalah perangkat lunak penting dalam mengonfigurasi program kontrol untuk sistem PLC MELSEC.

4. Perawatan 1. Desain sistemn
= Monitor sistem
R o * Pembuatan proyek
: yat kejadian = Konfigurasi modul
= Pendaftaran label
3. Pemeriksaan operasi 2. Pengeditan program
= Pengunggahan . Bahl-a:;dpemmgraman
program : o er
= Debug
= Simulasi = ST
= Pemantauan = SEC
= Verifikasi data . Blut_ Em-gram
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Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

Memeriksa keberadaan abnormalitas

Menyelidiki penyebab kesalahan

Perawatan di lokasi luar negeri

Ringkasan kursus

Poin-poin yang penting untuk dipertimbangkan:

Jika program yang telah dibuat digunakan di luar negeri, bahasa komentar dapat
diubah sesuai dengan bahasa yang digunakan oleh insinyur perawatan setempat.

Komentar dalam beberapa bahasa

Jika sistem beroperasi secara abnormal, menghubungkan komputer yang menjalankan

Fungs diasgnastik GX Works3 ke pengontrol terprogram akan memulai diagnostik otomatis.
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Setelah menyelesaikan semua pelajaran dalam kursus Perangkat Lunak Teknik MELSOFT GX Works3 (Ladder), kini
Anda siap mengikuti tes akhir. Jika Anda masih kurang memahami salah satu topik yang dibahas, gunakan
kesempatan ini untuk mengulas topik tersebut.

Total terdapat 7 pertanyaan (7 pilihan) dalam Tes Akhir ini.

Anda dapat mengikuti tes akhir sesering mungkin.

Cara menilai tes
Setelah memilih jawaban, pastikan untuk mengeklik tombol Jawab. Jawaban akan hilang jika Anda melanjutkan
tanpa mengeklik tombol Jawab. (Dianggap sebagai pertanyaan belum dijawab.)

Hasil penilaian
Jumlah jawaban yang benar, jumlah pertanyaan, persentase jawaban yang benar, dan hasil lulus/gagal akan
ditampilkan pada halaman nilai.

Jawaban yang benar: 5
Jumlah total pertanyaan: 5 Agar lulus tes, Anda harus
menjawab 60%
pertanyaan dengan benar.
Persentase: 100%
Lanjutkan ‘ ‘ Tinjau

* Klik tombol Lanjutkan untuk keluar dari tes.
+ Klik tombol Tinjau untuk meninjau tes. (Jawaban yang benar dicentang)
« Klik tombol Coba lagi untuk mengulang tes.
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> Tes Akhir 1
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Gambaran umum GX Works3
Pilih uraian yang benar tentang GX Works3. (Lebih dari satu jawaban)

Perangkat lunak harus diubah sesuai dengan penggunaan misalnya desain sistem, penyalaan awal, dan
—  perawatan.

GX Works3 dapat digunakan dalam berbagai tahap siklus pengembangan produk seperti desain sistem dan
—  perawatan.

~ Bahasa pemrograman yang berlainan dapat digunakan dalam proyek yang sama.

~  Fungsi simulasi memungkinkan diperiksanya operasi program tanpa memerlukan modul fisik.

Pada sebuah program, komentar dapat ditambahkan dalam berbagai bahasa, dan bahasa tampilan dapat
— diubah.

Jawab ] [Kembali]
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> Tes Akhir 2
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Tipe label
Pilih uraian yang benar tentang label. (Lebih dari satu jawaban)

" Label Global dapat digunakan pada beberapa program.
~  Label Lokal dapat digunakan pada beberapa program.
~ Nama yang mudah dikenali dapat digunakan sebagai “label” agar program lebih mudah dipahami.

' Label meningkatkan kecepatan pemrosesan program.

Jawab ] [Kembali]
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Gambaran umum FB
Pilih uraian yang benar tentang FB. (Lebih dari satu jawaban)

Instruksi yang sering digunakan dapat dikelompokkan sebagai satu FB.

~  FB khusus tidak dapat dibuat.

FB akan menyederhanakan program yang panjang.

Waktu pemrograman berkurang dengan mengelompokkan instruksi yang sering digunakan sebagai FB.

~  FB singkatan dari Bank Fungsi.

Jawab ] [Kembali]
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Gambaran umum FB Modul dan Label Modul
Pilih uraian yang benar tentang FB Modul dan Label Modul. (Lebih dari satu jawaban)

~ FB Modul memuat serangkaian instruksi yang umum digunakan untuk modul tertentu.
~ Setiap FB Modul harus dibuat dan tidak tersedia sebagai bawaan.

— Label Modul dapat digunakan tanpa mempertimbangkan I/O dan alamat memaori penyangga.

Jawab ] [Kembali]
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Gambaran umum komentar
Pilih uraian yang benar tentang komentar. (Lebih dari satu jawaban)

~  Dengan memasukkan komentar, program menjadi lebih mudah dipahami.

~  Komentar menjadikan program lebih mudah dipahami dan juga mengurangi kesalahan.

lJika program digunakan di luar negeri, komentar dapat ditambahkan dalam bahasa setempat agar isi program
— mudah dipahami dalam bahasa setempat.

~ Komentar diterjemahkan secara otomatis ke dalam bahasa yang dipilih.

~  Komentar digunakan untuk menampilkan versi program.

Jawab ] [Kembali]
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Tipe komentar
Manakah tipe komentar yang ditambahkan ke ladder rung? Pilih satu jawaban.

~ Komentar perangkat/label
~ Pernyataan

~ Catatan

Jawab ] [Kembali]
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Diagnosis otomatis

Saat terjadi kesalahan sistem, fitur diagnosis GX Works3 secara otomatis dimulai hanya dengan
menyambungkan ke komputer. Pilih metode koneksi yang benar antara komputer dan modul
CPU.

~ Koneksi Ethernet

~ Koneksi USB

Jawab ] [Kembali]
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Anda telah menyelesaikan Tes Akhir. Hasil Anda adalah sebagai berikut.
Untuk mengakhiri Tes Akhir, lanjutkan ke halaman berikutnya.

Jawaban benar: 7

Total pertanyaan: 7

Persentase: 100%

‘ Lanjutkan | ‘ Tinjau ‘

Selamat. Anda lulus tes ini.
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Anda telah menyelesaikan kursus Perangkat Lunak Teknik MELSOFT GX Works3 (Ladder).

Terima kasih telah mengikuti kursus ini.

Kami harap Anda menikmati pelajaran, dan kami harap informasi yang
diperoleh dalam kursus ini dapat bermanfaat di masa mendatang.

Anda dapat mengulas kursus ini sesering yang Anda inginkan.

‘ Tinjau ‘ ‘ Tutup ‘




