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Kursus pelatihan ini ditujukan bagi peserta yangKursus pelatihan ini ditujukan bagi peserta yang
akan mengimplementasikan konfigurasi databaseakan mengimplementasikan konfigurasi database
atau sistem yang menggunakan modul antarmukaatau sistem yang menggunakan modul antarmuka
MES (RD81MES96), atau akan mengusulkannya.MES (RD81MES96), atau akan mengusulkannya.

L(CTS)00727IND



PengantarPengantar Tujuan KursusTujuan Kursus

Kursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapatKursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapat
digunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dandigunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dan
contoh sistem yang menggunakannya.contoh sistem yang menggunakannya.



PengantarPengantar Tujuan KursusTujuan Kursus

Kursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapatKursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapat
digunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dandigunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dan
contoh sistem yang menggunakannya.contoh sistem yang menggunakannya.



PengantarPengantar Tujuan KursusTujuan Kursus

Kursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapatKursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapat
digunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dandigunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dan
contoh sistem yang menggunakannya.contoh sistem yang menggunakannya.



PengantarPengantar Tujuan KursusTujuan Kursus

Kursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapatKursus ini ditujukan agar Anda memahami masalah dan tantangan saat ini di lokasi produksi, dan modul antarmuka MES dapat
digunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dandigunakan untuk menyelesaikannya. Anda juga dapat mempelajari fitur dan cara menggunakan modul antarmuka MES, dan
contoh sistem yang menggunakannya.contoh sistem yang menggunakannya.



PengantarPengantar Struktur KursusStruktur Kursus

Isi dari kursus ini adalah sebagai berikut.Isi dari kursus ini adalah sebagai berikut.


Kami sarankan sebaiknya dimulai dari Bab 1.Kami sarankan sebaiknya dimulai dari Bab 1.

Bab 1 Persyaratan di Industri ManufakturBab 1 Persyaratan di Industri Manufaktur

Pelajari persyaratan untuk mengurangi total biaya di lokasi manufaktur industri manufaktur saat ini, dan sistem seperti apaPelajari persyaratan untuk mengurangi total biaya di lokasi manufaktur industri manufaktur saat ini, dan sistem seperti apa
yang dapat mewujudkannya.yang dapat mewujudkannya.

Bab 2 Alasan Memilih Modul Antarmuka MESBab 2 Alasan Memilih Modul Antarmuka MES

Pelajari keuntungan menggunakan database dan modul antarmuka MES.Pelajari keuntungan menggunakan database dan modul antarmuka MES.

Bab 3 Cara Menggunakan Modul Antarmuka MESBab 3 Cara Menggunakan Modul Antarmuka MES

Pelajari cara mengonfigurasi pengaturan menggunakan MES interface function configuration tool sambil mengikuti poin-Pelajari cara mengonfigurasi pengaturan menggunakan MES interface function configuration tool sambil mengikuti poin-
poinnya.poinnya.

Tes AkhirTes Akhir

Total 5 bagian (5 pertanyaan) Total 5 bagian (5 pertanyaan) Nilai kelulusan: 60% atau lebih tinggiNilai kelulusan: 60% atau lebih tinggi



PendahuluanPendahuluan Cara Menggunakan Alat e-Learning IniCara Menggunakan Alat e-Learning Ini

Buka halaman berikutnyaBuka halaman berikutnya Membuka halaman berikutnya.Membuka halaman berikutnya.

Kembali ke halaman sebelumnyaKembali ke halaman sebelumnya Kembali ke halaman sebelumnya.Kembali ke halaman sebelumnya.

Beralih ke halaman yang diinginkanBeralih ke halaman yang diinginkan “Daftar Isi” akan ditampilkan, memungkinkan Anda untuk menavigasi ke halaman yang“Daftar Isi” akan ditampilkan, memungkinkan Anda untuk menavigasi ke halaman yang
diinginkan.diinginkan.

Keluar dari kursusKeluar dari kursus Keluar dari kursus Jendela seperti layar "Daftar Isi" dan kursus akan ditutup.Keluar dari kursus Jendela seperti layar "Daftar Isi" dan kursus akan ditutup.



PengantarPengantar Perhatian untuk PenggunaanPerhatian untuk Penggunaan

Tindakan Pencegahan PengamananTindakan Pencegahan Pengamanan

Ketika Anda belajar dengan menggunakan produk aktual, baca sepenuhnya tindakan pencegahan keselamatan di panduanKetika Anda belajar dengan menggunakan produk aktual, baca sepenuhnya tindakan pencegahan keselamatan di panduan
yang sesuai.yang sesuai.

Tindakan Pencegahan dalam Kursus IniTindakan Pencegahan dalam Kursus Ini

Layar yang ditampilkan dari versi perangkat lunak yang Anda gunakan mungkin berbeda dari yang ada di kursus ini. Layar yang ditampilkan dari versi perangkat lunak yang Anda gunakan mungkin berbeda dari yang ada di kursus ini. 


Berikut ini menunjukkan perangkat lunak yang digunakan dalam kursus ini dan setiap versi perangkat lunak.Berikut ini menunjukkan perangkat lunak yang digunakan dalam kursus ini dan setiap versi perangkat lunak.



MELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07HMELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07H


(MES interface function configuration tool)(MES interface function configuration tool)

ReferensiReferensi

Berikut ini adalah referensi yang terkait dengan topik dalam kursus ini. (Perlu diperhatikan bahwa materi referensi ini tidakBerikut ini adalah referensi yang terkait dengan topik dalam kursus ini. (Perlu diperhatikan bahwa materi referensi ini tidak
mutlak diperlukan karena Anda masih dapat menyelesaikan kursus ini tanpa menggunakannya.) mutlak diperlukan karena Anda masih dapat menyelesaikan kursus ini tanpa menggunakannya.) 


Klik nama file referensi untuk mengunduh.Klik nama file referensi untuk mengunduh.

  
Nama referensiNama referensi Format fileFormat file Ukuran fileUkuran file

Kertas rekamanKertas rekaman File terkompresiFile terkompresi 5.80 kB5.80 kB

file://nsv02/Authoring_%E3%81%9D%E3%81%AE%E4%BB%96/71_e-learning/e-learning_%E7%94%9F%E7%94%A3%E3%81%AE%E8%A6%8B%E3%81%88%E3%82%8B%E5%8C%96%E5%9F%BA%E7%A4%8E(iQ-R%20MESIF%E7%B7%A8)%20%E5%A4%9A%E8%A8%80%E8%AA%9E%EF%BC%88%E3%82%BF%E3%83%96%E3%83%AC%E3%83%83%E3%83%88%E7%89%88%EF%BC%89/%E7%B7%A8%E9%9B%86%E3%83%87%E3%83%BC%E3%82%BF/06_IND/%E3%82%AA%E3%83%B3%E3%83%A9%E3%82%A4%E3%83%B3%E7%89%88/bin/self_rec_fa_0024.zip


Bab 1Bab 1 Persyaratan di Industri ManufakturPersyaratan di Industri Manufaktur

Dalam bab ini, Anda akan mempelajari persyaratan untuk mengurangi total biaya di lokasi manufaktur industri manufaktur saatDalam bab ini, Anda akan mempelajari persyaratan untuk mengurangi total biaya di lokasi manufaktur industri manufaktur saat
ini, dan sistem seperti apa yang dapat mewujudkannya.ini, dan sistem seperti apa yang dapat mewujudkannya.

Isi Bab 1Isi Bab 1

■ 1.1 Masalah di Lokasi Manufaktur■ 1.1 Masalah di Lokasi Manufaktur


■ 1.2 "Visualisasi" dan Pengumpulan Data dari Lokasi Manufaktur■ 1.2 "Visualisasi" dan Pengumpulan Data dari Lokasi Manufaktur


■ 1.3 Ringkasan■ 1.3 Ringkasan



1.11.1 Masalah di Lokasi ManufakturMasalah di Lokasi Manufaktur

Industri manufaktur saat ini berada dalam persaingan harga yang ekstrem.Industri manufaktur saat ini berada dalam persaingan harga yang ekstrem.


Dalam situasi seperti itu, lokasi manufaktur dihadapkan pada berbagai persyaratan untuk mengurangi total biaya.Dalam situasi seperti itu, lokasi manufaktur dihadapkan pada berbagai persyaratan untuk mengurangi total biaya.


Lalu, bagaimana lokasi manufaktur dapat memenuhi permintaan tersebut?Lalu, bagaimana lokasi manufaktur dapat memenuhi permintaan tersebut?



1.11.1 Masalah di Lokasi ManufakturMasalah di Lokasi Manufaktur

Umumnya, sistem yang mengelola lokasi manufaktur untuk melaksanakan rencana manufaktur secara efisien berdasarkanUmumnya, sistem yang mengelola lokasi manufaktur untuk melaksanakan rencana manufaktur secara efisien berdasarkan
informasi yang dikumpulkan dari lokasi manufaktur disebut informasi yang dikumpulkan dari lokasi manufaktur disebut MES (Manufacturing Execution System)MES (Manufacturing Execution System)..


MES sering digunakan dengan MES sering digunakan dengan ERPERP, yang mengelola pesanan, penjualan, stok, biaya, dan rencana produksi., yang mengelola pesanan, penjualan, stok, biaya, dan rencana produksi.


Dengan terhubung ke sistem atas, rencana dan hasil dapat dipahami, yang dapat digunakan untuk manajemen bisnis yangDengan terhubung ke sistem atas, rencana dan hasil dapat dipahami, yang dapat digunakan untuk manajemen bisnis yang
efisien.efisien.



1.21.2 "Visualisasi" dan Pengumpulan Data Lokasi Manufaktur"Visualisasi" dan Pengumpulan Data Lokasi Manufaktur

Di lokasi manufaktur, siklus PDCA telah diimplementasikan dengan mengumpulkan data di lokasi manufaktur untukDi lokasi manufaktur, siklus PDCA telah diimplementasikan dengan mengumpulkan data di lokasi manufaktur untuk
meningkatkan manufaktur.meningkatkan manufaktur.


Sekarang, apa keuntungan penggunaan modul antarmuka MES?Sekarang, apa keuntungan penggunaan modul antarmuka MES?


Bagaimana sistem informasi dikembangkan seiring dengan kemajuan TI dijelaskan pada bagian ini.Bagaimana sistem informasi dikembangkan seiring dengan kemajuan TI dijelaskan pada bagian ini.



1.21.2 "Visualisasi" dan Pengumpulan Data Lokasi Manufaktur"Visualisasi" dan Pengumpulan Data Lokasi Manufaktur

Di lokasi manufaktur, siklus PDCA telah diimplementasikan dengan mengumpulkan data di lokasi manufaktur untukDi lokasi manufaktur, siklus PDCA telah diimplementasikan dengan mengumpulkan data di lokasi manufaktur untuk
meningkatkan manufaktur.meningkatkan manufaktur.


Sekarang, apa keuntungan penggunaan modul antarmuka MES?Sekarang, apa keuntungan penggunaan modul antarmuka MES?


Bagaimana sistem informasi dikembangkan seiring dengan kemajuan TI dijelaskan pada bagian ini.Bagaimana sistem informasi dikembangkan seiring dengan kemajuan TI dijelaskan pada bagian ini.



1.21.2 "Visualisasi" dan Pengumpulan Data Lokasi Manufaktur"Visualisasi" dan Pengumpulan Data Lokasi Manufaktur

Di lokasi manufaktur, siklus PDCA telah diimplementasikan dengan mengumpulkan data di lokasi manufaktur untukDi lokasi manufaktur, siklus PDCA telah diimplementasikan dengan mengumpulkan data di lokasi manufaktur untuk
meningkatkan manufaktur.meningkatkan manufaktur.


Sekarang, apa keuntungan penggunaan modul antarmuka MES?Sekarang, apa keuntungan penggunaan modul antarmuka MES?


Bagaimana sistem informasi dikembangkan seiring dengan kemajuan TI dijelaskan pada bagian ini.Bagaimana sistem informasi dikembangkan seiring dengan kemajuan TI dijelaskan pada bagian ini.



1.31.3 RingkasanRingkasan

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

Masalah di lokasi manufakturMasalah di lokasi manufaktur

"Visualisasi" dan pengumpulan data dari lokasi manufaktur"Visualisasi" dan pengumpulan data dari lokasi manufaktur

Poin-poinPoin-poin

Masalah di lokasi manufakturMasalah di lokasi manufaktur Untuk memenuhi berbagai kebutuhan di industri manufaktur, diperlukan implementasi siklus PDCAUntuk memenuhi berbagai kebutuhan di industri manufaktur, diperlukan implementasi siklus PDCA
melalui informatisasi (visualisasi) lokasi manufaktur.melalui informatisasi (visualisasi) lokasi manufaktur.

Sistem yang mengelola lokasi manufaktur untuk melaksanakan rencana manufaktur secara efisienSistem yang mengelola lokasi manufaktur untuk melaksanakan rencana manufaktur secara efisien
berdasarkan informasi yang dikumpulkan dari lokasi manufaktur disebut MES (Manufacturing Executionberdasarkan informasi yang dikumpulkan dari lokasi manufaktur disebut MES (Manufacturing Execution
System).System).

Dengan terhubung ke sistem atas (ERP), rencana dan hasil dapat dipahami, yang dapat digunakan untukDengan terhubung ke sistem atas (ERP), rencana dan hasil dapat dipahami, yang dapat digunakan untuk
manajemen bisnis yang efisien.manajemen bisnis yang efisien.

"Visualisasi" dan pengumpulan data"Visualisasi" dan pengumpulan data
dari lokasi manufakturdari lokasi manufaktur

Komputer pribadi gateway menggunakan banyak MES. Namun, sistem yang dapat mengumpulkan semuaKomputer pribadi gateway menggunakan banyak MES. Namun, sistem yang dapat mengumpulkan semua

data secara real-time dapat dengan mudah diimplementasikan menggunakan modul antarmuka MES.data secara real-time dapat dengan mudah diimplementasikan menggunakan modul antarmuka MES.



1.41.4 Tes PemahamanTes Pemahaman

[Tes Pemahaman][Tes Pemahaman]

Sudahkah Anda memahami sepenuhnya isi Bab 1?Sudahkah Anda memahami sepenuhnya isi Bab 1?


Ikuti tes pemahaman untuk memeriksa dan meninjau isinya.Ikuti tes pemahaman untuk memeriksa dan meninjau isinya.


(3 bagian, 3 pertanyaan)(3 bagian, 3 pertanyaan)



TesTes Tes Pemahaman 1Tes Pemahaman 1

Pilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (PilihPilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (Pilih
satu.)satu.)

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesTes Tes Pemahaman 2Tes Pemahaman 2

Pilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkanPilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkan
data di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)data di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)

  

Data dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modulData dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modul
antarmuka MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.antarmuka MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.

Modul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasiModul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasi
dan mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.dan mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.

Data dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modulData dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modul
antarmuka MES, dan keandalan sistemnya tinggi.antarmuka MES, dan keandalan sistemnya tinggi.



TesTes Tes Pemahaman 3Tes Pemahaman 3

Pilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasiPilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasi
manufaktur. (Pilih satu.)manufaktur. (Pilih satu.)

  

Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.

Menjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkanMenjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkan
manufaktur.manufaktur.

Dalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkanDalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkan
asumsi dibuat tanpa menggunakan data aktual.asumsi dibuat tanpa menggunakan data aktual.



TesTes Tes Pemahaman 1Tes Pemahaman 1

Pilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (PilihPilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (Pilih
satu.)satu.)

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesTes Tes Pemahaman 2Tes Pemahaman 2

Pilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkanPilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkan
data di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)data di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)

  

Data dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modulData dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modul
antarmuka MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.antarmuka MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.

Modul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasiModul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasi
dan mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.dan mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.

Data dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modulData dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modul
antarmuka MES, dan keandalan sistemnya tinggi.antarmuka MES, dan keandalan sistemnya tinggi.



TesTes Tes Pemahaman 3Tes Pemahaman 3

Pilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasiPilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasi
manufaktur. (Pilih satu.)manufaktur. (Pilih satu.)

  

Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.

Menjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkanMenjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkan
manufaktur.manufaktur.

Dalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkanDalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkan
asumsi dibuat tanpa menggunakan data aktual.asumsi dibuat tanpa menggunakan data aktual.



TesTes Hasil Tes PemahamanHasil Tes Pemahaman

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Tes Pemahaman 1Tes Pemahaman 1 ✔✔                           
Tes Pemahaman 2Tes Pemahaman 2 ✔✔                           
Tes Pemahaman 3Tes Pemahaman 3 ✔✔                           

Jumlah total pertanyaan:Jumlah total pertanyaan: 33
Jawaban yang benar:Jawaban yang benar: 33
Persentase:Persentase: 100100 %%

Anda telah menyelesaikan tes pemahaman Bab 1.Anda telah menyelesaikan tes pemahaman Bab 1.


Berikut adalah hasil tes Anda.Berikut adalah hasil tes Anda.

Bagaimana hasil Anda?Bagaimana hasil Anda?


Sebaiknya coba lagi pertanyaan yang Anda jawab dengan salah.Sebaiknya coba lagi pertanyaan yang Anda jawab dengan salah.

HapusHapus



Bab 2Bab 2 Alasan Memilih Modul Antarmuka MESAlasan Memilih Modul Antarmuka MES

Pada bab sebelumnya, konsep MES dan keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk "memvisualisasikan" danPada bab sebelumnya, konsep MES dan keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk "memvisualisasikan" dan
mengumpulkan data di lokasi manufaktur telah dijelaskan.mengumpulkan data di lokasi manufaktur telah dijelaskan.


Bahkan, ada lebih banyak keuntungan dalam implementasi MES.Bahkan, ada lebih banyak keuntungan dalam implementasi MES.


Keuntungan menggunakan database dan modul antarmuka MES dijelaskan dalam bab ini.Keuntungan menggunakan database dan modul antarmuka MES dijelaskan dalam bab ini.

Isi Bab 2Isi Bab 2

■ 2.1 Mengapa Database Digunakan?■ 2.1 Mengapa Database Digunakan?


■ 2.2 Fitur Modul Antarmuka MES■ 2.2 Fitur Modul Antarmuka MES


■ 2.3 Ringkasan■ 2.3 Ringkasan



2.12.1 Mengapa Database Digunakan?Mengapa Database Digunakan?

Pertama, mari pikirkan mengapa database digunakan untuk pengumpulan data.Pertama, mari pikirkan mengapa database digunakan untuk pengumpulan data.


Bagaimana data yang dikumpulkan akan digunakan?Bagaimana data yang dikumpulkan akan digunakan?


Data digunakan untuk menampilkan status saat ini, membandingkan situasi sebelum dan sesudah tindakan diambil,Data digunakan untuk menampilkan status saat ini, membandingkan situasi sebelum dan sesudah tindakan diambil,
mengekstraksi data dalam kondisi tertentu, dll.mengekstraksi data dalam kondisi tertentu, dll.
Oleh karena itu, diperlukan pengumpulan data.Oleh karena itu, diperlukan pengumpulan data.


Penting juga agar data dapat digunakan dengan mudah.Penting juga agar data dapat digunakan dengan mudah.


Untuk alasan ini, data sering dikumpulkan dengan salah satu dari dua cara: Menyimpan dalam file seperti Excel, atauUntuk alasan ini, data sering dikumpulkan dengan salah satu dari dua cara: Menyimpan dalam file seperti Excel, atau
menyimpan dalam database.menyimpan dalam database.


Berikut ini adalah perbedaan antara kedua cara tersebut.Berikut ini adalah perbedaan antara kedua cara tersebut.

DatabaseDatabase FileFile


(Excel, dll.)(Excel, dll.)

DeskripsiDeskripsi

Jumlah dataJumlah data ○○ △△
Tidak banyak data yang dapat disimpan dalam file.Tidak banyak data yang dapat disimpan dalam file.


1048576 baris × 16384 kolom (dalam 1 lembar) 1048576 baris × 16384 kolom (dalam 1 lembar) 


* Untuk Excel 2016* Untuk Excel 2016

KemampuanKemampuan
pencarian datapencarian data

○○ △△ Data tidak dapat dicari dengan mudah dalam file.Data tidak dapat dicari dengan mudah dalam file.

Pemrosesan eksklusifPemrosesan eksklusif ○○ ☓☓ Pengeditan simultan tidak dapat dilakukan dalamPengeditan simultan tidak dapat dilakukan dalam
file.file.

Seperti yang dijelaskan di atas, ada berbagai keuntungan menggunakan database. Meskipun dapat dengan mudah digunakanSeperti yang dijelaskan di atas, ada berbagai keuntungan menggunakan database. Meskipun dapat dengan mudah digunakan
dengan aplikasi yang dioperasikan dalam sistem TI, namun cenderung dihindari karena penggunaan data memerlukandengan aplikasi yang dioperasikan dalam sistem TI, namun cenderung dihindari karena penggunaan data memerlukan
pengetahuan pemrograman.pengetahuan pemrograman.


Namun, dengan menggunakan modul antarmuka MES, data tersebut dapat digunakan dengan mudah.Namun, dengan menggunakan modul antarmuka MES, data tersebut dapat digunakan dengan mudah.



2.22.2 Fitur Modul Antarmuka MESFitur Modul Antarmuka MES

Modul antarmuka MES adalah modul yang membuat koneksi dengan database lebih mudah.Modul antarmuka MES adalah modul yang membuat koneksi dengan database lebih mudah.


Ada lebih banyak fitur selain yang telah Anda pelajari di bagian 1.2.Ada lebih banyak fitur selain yang telah Anda pelajari di bagian 1.2.


Pada bagian ini, fitur-fitur tersebut dijelaskan.Pada bagian ini, fitur-fitur tersebut dijelaskan.

<1. Tanpa komputer pribadi/tanpa program><1. Tanpa komputer pribadi/tanpa program>

Saat menghubungkan database dengan menggunakan komputer pribadi sebagai gateway, program komunikasi untukSaat menghubungkan database dengan menggunakan komputer pribadi sebagai gateway, program komunikasi untuk
mengumpulkan data peralatan dan program untuk mengakses database harus dibuat.
mengumpulkan data peralatan dan program untuk mengakses database harus dibuat.



Dengan menggunakan modul antarmula MES, komputer pribadi sebagai gateway atau program tidak diperlukan,Dengan menggunakan modul antarmula MES, komputer pribadi sebagai gateway atau program tidak diperlukan,
dan database dapat dengan mudah dihubungkan dengan biaya rendah.dan database dapat dengan mudah dihubungkan dengan biaya rendah.

<2. Implementasi sederhana><2. Implementasi sederhana>

Modul antarmuka MES dapat diimplementasikan hanya dengan menginstalnya ke pengontrol yang dapat diprogram, danModul antarmuka MES dapat diimplementasikan hanya dengan menginstalnya ke pengontrol yang dapat diprogram, dan
program tangga untuk kontrol tidak perlu diubah.program tangga untuk kontrol tidak perlu diubah.



2.22.2 Fitur Modul Antarmuka MESFitur Modul Antarmuka MES

<3. Mencegah hilangnya pengumpulan data dengan fungsi buffering DB><3. Mencegah hilangnya pengumpulan data dengan fungsi buffering DB>

Ketika komputer pribadi sebagai gateway digunakan, apa yang terjadi jika jaringan terputus atau server database nonaktif?Ketika komputer pribadi sebagai gateway digunakan, apa yang terjadi jika jaringan terputus atau server database nonaktif?


Data tidak dapat dikirim, dan terjadi kelalaian pengumpulan data. Data tidak dapat dikirim, dan terjadi kelalaian pengumpulan data. 


Dengan modul antarmuka MES, data di-buffer ke kartu memori SD yang dimasukkan dan dikirim ulang secaraDengan modul antarmuka MES, data di-buffer ke kartu memori SD yang dimasukkan dan dikirim ulang secara
otomatis setelah pemulihan.otomatis setelah pemulihan.



2.22.2 Fitur Modul Antarmuka MESFitur Modul Antarmuka MES

<4. Sinkronisasi waktu dengan sistem><4. Sinkronisasi waktu dengan sistem>

Pencocokan waktu di setiap peralatan dalam sistem sangat penting.Pencocokan waktu di setiap peralatan dalam sistem sangat penting.


Misalnya, ketika terjadi kesalahan di lini produksi, jika waktu antar peralatan berbeda, status akurat tidak dapat diketahuiMisalnya, ketika terjadi kesalahan di lini produksi, jika waktu antar peralatan berbeda, status akurat tidak dapat diketahui
dengan data yang dikumpulkan.
dengan data yang dikumpulkan.



Waktu pada modul antarmuka MES dapat disinkronkan dengan modul CPU.Waktu pada modul antarmuka MES dapat disinkronkan dengan modul CPU. Oleh karena itu, diperlukan sinkronkan Oleh karena itu, diperlukan sinkronkan
waktu modul CPU dengan server SNTP terlebih dahulu untuk memberi stempel waktu yang akurat pada data dari setiapwaktu modul CPU dengan server SNTP terlebih dahulu untuk memberi stempel waktu yang akurat pada data dari setiap
peralatan.peralatan.



2.22.2 Fitur Modul Antarmuka MESFitur Modul Antarmuka MES

<5. Informasi tentang stasiun PLC lainnya dapat dihubungkan><5. Informasi tentang stasiun PLC lainnya dapat dihubungkan>

Karena mendukung jaringan lain seperti CC-Link IE Field, informasi dari stasiun PLC lain dapat dihubungkan melalui jaringan.Karena mendukung jaringan lain seperti CC-Link IE Field, informasi dari stasiun PLC lain dapat dihubungkan melalui jaringan.



2.32.3 RingkasanRingkasan

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

Mengapa database digunakan?Mengapa database digunakan?

Fitur modul antarmuka MESFitur modul antarmuka MES

Poin-poinPoin-poin

Mengapa database digunakan?Mengapa database digunakan? Dengan menggunakan database, informasi yang dikumpulkan secara bersamaan oleh banyak orang dapatDengan menggunakan database, informasi yang dikumpulkan secara bersamaan oleh banyak orang dapat
diperiksa, dan informasi yang dikumpulkan dapat disortir dan diekstraksi dengan mudah.diperiksa, dan informasi yang dikumpulkan dapat disortir dan diekstraksi dengan mudah.

Karena status manufaktur diperiksa secara bersamaan dari beberapa perangkat di lokasi manufaktur, danKarena status manufaktur diperiksa secara bersamaan dari beberapa perangkat di lokasi manufaktur, dan
progres seluruh pabrik diperiksa dari kantor, sehingga penggunaan database menjadi optimal.progres seluruh pabrik diperiksa dari kantor, sehingga penggunaan database menjadi optimal.

Fitur modul antarmuka MESFitur modul antarmuka MES Lima fitur berikut merupakan fitur utama dari modul antarmuka MES.Lima fitur berikut merupakan fitur utama dari modul antarmuka MES.



Database dapat dihubungkan tanpa komputer pribadi dan program.Database dapat dihubungkan tanpa komputer pribadi dan program.
Prose instalasi yang sederhana hanya dengan menginstal modul antarmuka MES ke PLC dapat dilakukan.Prose instalasi yang sederhana hanya dengan menginstal modul antarmuka MES ke PLC dapat dilakukan.

Kalalaian pengumpulan data tidak terjadi bahkan pada kesalahan komunikasi karena data dikirim ulangKalalaian pengumpulan data tidak terjadi bahkan pada kesalahan komunikasi karena data dikirim ulang
secara otomatis setelah pemulihan.secara otomatis setelah pemulihan.
Waktu dapat disinkronkan dengan server dengan menggunakan fungsi pengaturan sinkronisasi waktu dariWaktu dapat disinkronkan dengan server dengan menggunakan fungsi pengaturan sinkronisasi waktu dari

modul CPU.modul CPU.
Informasi stasiun PLC lain dapat dihubungkan dengan database melalui jaringan.Informasi stasiun PLC lain dapat dihubungkan dengan database melalui jaringan.

1)1)
2)2)

3)3)

4)4)

5)5)



2.42.4 Tes PemahamanTes Pemahaman

[Tes pemahaman][Tes pemahaman]

Sudahkah Anda memahami sepenuhnya isi Bab 2?Sudahkah Anda memahami sepenuhnya isi Bab 2?


Ikuti tes pemahaman untuk memeriksa dan meninjau isinya.Ikuti tes pemahaman untuk memeriksa dan meninjau isinya.


(3 bagian, 3 pertanyaan)(3 bagian, 3 pertanyaan)



TesTes Tes Pemahaman 1Tes Pemahaman 1

Pilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan dataPilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan data
menggunakan file. (Pilih satu.)menggunakan file. (Pilih satu.)

  

Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.

Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.

Beberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesanBeberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesan
eksklusif.eksklusif.



TesTes Tes Pemahaman 2Tes Pemahaman 2

Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi buffering DB, yang merupakan fitur modul antarmuka MES. (Pilih satu.)Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi buffering DB, yang merupakan fitur modul antarmuka MES. (Pilih satu.)

  

Kelalaian pengumpulan data dapat dicegah bahkan pada kegagalan jaringanKelalaian pengumpulan data dapat dicegah bahkan pada kegagalan jaringan
karena data dapat di-buffer di kartu memori SD dan secara otomatis dikirimkarena data dapat di-buffer di kartu memori SD dan secara otomatis dikirim
ulang setelah pemulihan.ulang setelah pemulihan.

Data dalam database dapat disimpan ke dalam kartu SD kapan saja dengan mengaturData dalam database dapat disimpan ke dalam kartu SD kapan saja dengan mengatur
MES interface function configuration tool terlebih dahulu.MES interface function configuration tool terlebih dahulu.

Fungsi buffering DB menyangga data ke memori internal di modul antarmuka MES saatFungsi buffering DB menyangga data ke memori internal di modul antarmuka MES saat
terjadi kegagalan jaringan.terjadi kegagalan jaringan.



TesTes Tes Pemahaman 3Tes Pemahaman 3

Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi sinkronisasi waktu dari modul antarmuka MES. (Pilih satu.)Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi sinkronisasi waktu dari modul antarmuka MES. (Pilih satu.)

  

Hanya waktu modul CPU yang dapat disinkronkan.Hanya waktu modul CPU yang dapat disinkronkan.

Hanya waktu server yang dapat disinkronkan.Hanya waktu server yang dapat disinkronkan.

Waktu tidak dapat disinkronkan.Waktu tidak dapat disinkronkan.



TesTes Tes Pemahaman 1Tes Pemahaman 1

Pilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan dataPilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan data
menggunakan file. (Pilih satu.)menggunakan file. (Pilih satu.)

  

Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.

Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.

Beberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesanBeberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesan
eksklusif.eksklusif.



TesTes Tes Pemahaman 2Tes Pemahaman 2

Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi buffering DB, yang merupakan fitur modul antarmuka MES. (Pilih satu.)Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi buffering DB, yang merupakan fitur modul antarmuka MES. (Pilih satu.)

  

Kelalaian pengumpulan data dapat dicegah bahkan pada kegagalan jaringanKelalaian pengumpulan data dapat dicegah bahkan pada kegagalan jaringan
karena data dapat di-buffer di kartu memori SD dan secara otomatis dikirimkarena data dapat di-buffer di kartu memori SD dan secara otomatis dikirim
ulang setelah pemulihan.ulang setelah pemulihan.

Data dalam database dapat disimpan ke dalam kartu SD kapan saja dengan mengaturData dalam database dapat disimpan ke dalam kartu SD kapan saja dengan mengatur
MES interface function configuration tool terlebih dahulu.MES interface function configuration tool terlebih dahulu.

Fungsi buffering DB menyangga data ke memori internal di modul antarmuka MES saatFungsi buffering DB menyangga data ke memori internal di modul antarmuka MES saat
terjadi kegagalan jaringan.terjadi kegagalan jaringan.



TesTes Tes Pemahaman 3Tes Pemahaman 3

Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi sinkronisasi waktu dari modul antarmuka MES. (Pilih satu.)Pilih deskripsi yang benar untuk fungsi sinkronisasi waktu dari modul antarmuka MES. (Pilih satu.)

  

Hanya waktu modul CPU yang dapat disinkronkan.Hanya waktu modul CPU yang dapat disinkronkan.

Hanya waktu server yang dapat disinkronkan.Hanya waktu server yang dapat disinkronkan.

Waktu tidak dapat disinkronkan.Waktu tidak dapat disinkronkan.



TesTes Hasil Tes PemahamanHasil Tes Pemahaman

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Tes pemahaman 1Tes pemahaman 1 ✔✔                           
Tes pemahaman 2Tes pemahaman 2 ✔✔                           
Tes pemahaman 3Tes pemahaman 3 ✔✔                           

Jumlah total pertanyaan:Jumlah total pertanyaan: 33
Jawaban yang benar:Jawaban yang benar: 33
Persentase:Persentase: 100100 %%

Anda telah menyelesaikan ujian pemahaman Bab 2.Anda telah menyelesaikan ujian pemahaman Bab 2.


Berikut adalah hasil tes Anda.Berikut adalah hasil tes Anda.

Bagaimana hasil Anda?Bagaimana hasil Anda?


Sebaiknya coba lagi pertanyaan yang Anda jawab dengan salah.Sebaiknya coba lagi pertanyaan yang Anda jawab dengan salah.

HapusHapus



Bab 3Bab 3 Cara Menggunakan Modul Antarmuka MESCara Menggunakan Modul Antarmuka MES

Pada bab sebelumnya, efektivitas database dan berbagai fitur modul antarmuka MES dijelaskan.Pada bab sebelumnya, efektivitas database dan berbagai fitur modul antarmuka MES dijelaskan.


Dalam bab ini, cara mengonfigurasi pengaturan dengan menggunakan MES interface function configuration tool dijelaskanDalam bab ini, cara mengonfigurasi pengaturan dengan menggunakan MES interface function configuration tool dijelaskan
dengan poin-poin yang dijelaskan.dengan poin-poin yang dijelaskan.


Saat menginstal modul antarmuka MES, hal-hal berikut diperlukan.Saat menginstal modul antarmuka MES, hal-hal berikut diperlukan.

Modul antarmuka MES (RD81MES96)Modul antarmuka MES (RD81MES96)

MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)

Perangkat lunak berikut disimpan di MX MESInterface-R.Perangkat lunak berikut disimpan di MX MESInterface-R.
MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool
Layanan koneksi DB dan alat pengaturanLayanan koneksi DB dan alat pengaturan
Alat konversi file proyek * Tidak digunakan dalam bab ini.Alat konversi file proyek * Tidak digunakan dalam bab ini.

Kartu memori SDKartu memori SD

Isi Bab 3Isi Bab 3

■ 3.1 Struktur Database■ 3.1 Struktur Database


■ 3.2 Konfigurasi Sistem■ 3.2 Konfigurasi Sistem


■ 3.3 Memulai MES interface function configuration tool■ 3.3 Memulai MES interface function configuration tool


■ 3.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool■ 3.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool


■ 3.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MES■ 3.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MES


■ 3.6 Ringkasan■ 3.6 Ringkasan



3.13.1 Struktur DatabaseStruktur Database

Sebelum penjelasan tentang metode pengaturan, bagaimana data dikelola dalam database akan dijelaskan.Sebelum penjelasan tentang metode pengaturan, bagaimana data dikelola dalam database akan dijelaskan.



3.23.2 Konfigurasi SistemKonfigurasi Sistem

Konfigurasi sistem modul antarmuka MES ditunjukkan di bawah ini.Konfigurasi sistem modul antarmuka MES ditunjukkan di bawah ini.


Dalam konfigurasi sistem, ada pengontrol yang dapat diprogram yang mengontrol server database dan mesin, dan modulDalam konfigurasi sistem, ada pengontrol yang dapat diprogram yang mengontrol server database dan mesin, dan modul
antarmuka MES diinstal ke pengontrol yang dapat diprogram.antarmuka MES diinstal ke pengontrol yang dapat diprogram.


Server database dan modul antarmuka MES terhubung melalui Ethernet.Server database dan modul antarmuka MES terhubung melalui Ethernet.


Dalam bab ini, diasumsikan bahwa penginstalan MES interface function configuration tool, layanan koneksi DB, dan alatDalam bab ini, diasumsikan bahwa penginstalan MES interface function configuration tool, layanan koneksi DB, dan alat
pengaturan telah selesai.pengaturan telah selesai.

Konfigurasi SistemKonfigurasi Sistem

(1)(1) Server databaseServer database

(a)(a)
Layanan koneksi DBLayanan koneksi DB

Server koneksi DB dan alat pengaturanServer koneksi DB dan alat pengaturan

(b)(b) Microsoft AccessMicrosoft Access

(2)(2) Modul antarmuka MESModul antarmuka MES (c)(c) Kartu memori SD (diperlukan)Kartu memori SD (diperlukan)

(3)(3) Komputer pribadi untuk konfigurasiKomputer pribadi untuk konfigurasi (d)(d) MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool



3.33.3 Memulai MES interface function configuration toolMemulai MES interface function configuration tool

MES interface function configuration tool adalah perangkat lunak untuk mengonfigurasi pengaturan ke modul antarmuka MESMES interface function configuration tool adalah perangkat lunak untuk mengonfigurasi pengaturan ke modul antarmuka MES
yang diperlukan untuk mengoperasikannya.yang diperlukan untuk mengoperasikannya.





3.33.3 Memulai MES interface function configuration toolMemulai MES interface function configuration tool

Ketika MES interface function configuration tool terbuka, jendela berikut akan ditampilkan.Ketika MES interface function configuration tool terbuka, jendela berikut akan ditampilkan.


Di jendela di sisi kiri layar, item yang akan dikonfigurasi ditampilkan sebagai item utama di bawah Di jendela di sisi kiri layar, item yang akan dikonfigurasi ditampilkan sebagai item utama di bawah "NewProject""NewProject"..

Pengaturan menggunakan layar sebenarnya dijelaskan di Bagian 3.3.Pengaturan menggunakan layar sebenarnya dijelaskan di Bagian 3.3.


Setiap item pengaturan dijelaskan secara singkat dari halaman berikutnya.Setiap item pengaturan dijelaskan secara singkat dari halaman berikutnya.



3.33.3 Item Pengaturan MES interface function configuration toolItem Pengaturan MES interface function configuration tool

Berikut ini menunjukkan Berikut ini menunjukkan "Job Settings""Job Settings" dan  dan "Network Settings""Network Settings"  yang diatur di MES interface function configuration tool.yang diatur di MES interface function configuration tool.



3.33.3 Item Pengaturan MES interface function configuration toolItem Pengaturan MES interface function configuration tool

Berikut ini menunjukkan Berikut ini menunjukkan "Target Device Settings""Target Device Settings" dan  dan "Device Tag Settings""Device Tag Settings" yang diatur di MES interface function configuration yang diatur di MES interface function configuration
tool.tool.



3.33.3 Item Pengaturan MES interface function configuration toolItem Pengaturan MES interface function configuration tool

Berikut ini menunjukkan Berikut ini menunjukkan "Target Server Settings""Target Server Settings" dan  dan "Access Table/Procedure Settings""Access Table/Procedure Settings" yang diatur di MES interface function yang diatur di MES interface function
configuration tool.configuration tool.



3.43.4 Ringkasan OperasiRingkasan Operasi

Anda telah memahami item utama, lalu mari konfigurasikan detailnya.Anda telah memahami item utama, lalu mari konfigurasikan detailnya.


Operasi peralatan manufaktur yang diatur kali ini akan dijelaskan.Operasi peralatan manufaktur yang diatur kali ini akan dijelaskan.



Mesin perakitan motor digunakan sebagai contoh untuk konfigurasi pengaturan.Mesin perakitan motor digunakan sebagai contoh untuk konfigurasi pengaturan.



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Operasi Peralatan ManufakturOperasi Peralatan Manufaktur

Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.Peralatan manufaktur beroperasi seperti yang ditunjukkan di bawah ini.

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Struktur Tabel di Server DatabaseStruktur Tabel di Server Database

Dalam kursus ini, Access 2016 digunakan sebagai database.Dalam kursus ini, Access 2016 digunakan sebagai database.


Diasumsikan bahwa dua tabel berikut, ParamTable dan ResultTable, disiapkan di server database.Diasumsikan bahwa dua tabel berikut, ParamTable dan ResultTable, disiapkan di server database.



Nilai standar (parameter) dari peralatan yang akan digunakan untuk pembuatan didaftarkan di ParamTable terlebih dahulu.Nilai standar (parameter) dari peralatan yang akan digunakan untuk pembuatan didaftarkan di ParamTable terlebih dahulu.


Ada tiga bidang dalam tabel:Ada tiga bidang dalam tabel:

Nomor Pola (PatterNo)Nomor Pola (PatterNo)

Beban press-fitting (Load)Beban press-fitting (Load)

Tinggi press-fitting (Height)Tinggi press-fitting (Height)

Pengontrol yang dapat diprogram mengontrol alat berat sesuai dengan beban dan ketinggian pas tekan.
Pengontrol yang dapat diprogram mengontrol alat berat sesuai dengan beban dan ketinggian pas tekan.


<Table name: ParamTable><Table name: ParamTable>

PatternNoPatternNo LoadLoad HeightHeight

11 100100 10001000

22 8080 20002000

33 120120 15001500

ResultTable digunakan untuk menyimpan data hasil setelah manufaktur selesai.ResultTable digunakan untuk menyimpan data hasil setelah manufaktur selesai.


Ada lima bidang dalam tabel:Ada lima bidang dalam tabel:

Nomor Pola Produksi (PatternNo)Nomor Pola Produksi (PatternNo)

Nilai hasil beban press-fitting (LoadResult)Nilai hasil beban press-fitting (LoadResult)

Nilai hasil tinggi press-fitting (HeightResult)Nilai hasil tinggi press-fitting (HeightResult)

Waktu mulai manufaktur (StartTime)Waktu mulai manufaktur (StartTime)

Waktu akhir manufaktur (EndTIme)Waktu akhir manufaktur (EndTIme)

Buat catatan dan atur PatternNo dan StartTime saat perakitan motor dimulai. Atur data ke bidang yang tersisa setelah perakitanBuat catatan dan atur PatternNo dan StartTime saat perakitan motor dimulai. Atur data ke bidang yang tersisa setelah perakitan
selesai.
selesai.




<Table name: ResultTable><Table name: ResultTable>

PatternNoPatternNo LoadResultLoadResult HeightResultHeightResult StartTimeStartTime EndTimeEndTime



3.43.4 Fungsi ODBCFungsi ODBC

Modul antarmuka MES mengakses database melalui ODBC.Modul antarmuka MES mengakses database melalui ODBC.


Untuk menggunakan fungsi ODBC, tipe database, nama sumber data, dan nama database yang akan digunakan harus diatur dalamUntuk menggunakan fungsi ODBC, tipe database, nama sumber data, dan nama database yang akan digunakan harus diatur dalam
pengaturan ODBC Windows.pengaturan ODBC Windows.


Nama sumber data digunakan dalam pengaturan server target MES interface function configuration tool.Nama sumber data digunakan dalam pengaturan server target MES interface function configuration tool.



Dalam kursus ini, diasumsikan bahwa pengaturan ODBC sudah selesai terlebih dahulu.Dalam kursus ini, diasumsikan bahwa pengaturan ODBC sudah selesai terlebih dahulu.

  



3.43.4 Daftar Memori PerangkatDaftar Memori Perangkat

<Peta perangkat modul CPU><Peta perangkat modul CPU>


Berikut ini adalah daftar memori perangkat yang digunakan dalam pengaturan ini.Berikut ini adalah daftar memori perangkat yang digunakan dalam pengaturan ini.

<Perangkat bit><Perangkat bit>



Memori perangkatMemori perangkat Arti memori perangkatArti memori perangkat

M0M0 Manufaktur sudah siapManufaktur sudah siap

M1M1 Mulai manufakturMulai manufaktur

M2M2 Manufaktur selesaiManufaktur selesai

<Perangkat kata><Perangkat kata>



MemoriMemori
perangkatperangkat

Arti memori perangkatArti memori perangkat

D0D0 Pattern No.Pattern No.

D100D100 Nilai pengaturan beban press-fittingNilai pengaturan beban press-fitting

D101D101 Nilai pengaturan tinggi press-fittingNilai pengaturan tinggi press-fitting

D200D200 Nilai hasil dari beban press-fittingNilai hasil dari beban press-fitting

D201D201 Nilai hasil tinggi press-fittingNilai hasil tinggi press-fitting



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)

<Proses memperoleh data dari database><Proses memperoleh data dari database>


Ketika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrakKetika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrak
data nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggidata nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggi
(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.

<Proses data><Proses data>

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)

<Proses memperoleh data dari database><Proses memperoleh data dari database>


Ketika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrakKetika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrak
data nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggidata nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggi
(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.

<Proses data><Proses data>

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)

<Proses memperoleh data dari database><Proses memperoleh data dari database>


Ketika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrakKetika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrak
data nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggidata nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggi
(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.

<Proses data><Proses data>

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)

<Proses memperoleh data dari database><Proses memperoleh data dari database>


Ketika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrakKetika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrak
data nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggidata nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggi
(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.

<Proses data><Proses data>

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)

<Proses memperoleh data dari database><Proses memperoleh data dari database>


Ketika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrakKetika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrak
data nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggidata nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggi
(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.

<Proses data><Proses data>

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)

<Proses memperoleh data dari database><Proses memperoleh data dari database>


Ketika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrakKetika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrak
data nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggidata nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggi
(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.

<Proses data><Proses data>

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Akuisisi Data)

<Proses memperoleh data dari database><Proses memperoleh data dari database>


Ketika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrakKetika instruksi akuisisi (M0) diaktifkan saat pola manufaktur (D0 = 2) diatur di peralatan, modul antarmuka MES mengekstrak
data nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggidata nilai pengaturan PatternNo = 2 di ParamTable, Beban (nilai pengaturan beban press-fitting ) diatur ke D100, dan Tinggi
(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.(nilai pengaturan tinggi press-fitting) diatur ke D101.

<Proses data><Proses data>

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)

<Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database><Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database>

<Proses data><Proses data>

Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.
Saat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhirSaat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhir
(EndTime).(EndTime).

* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.

1)1)
2)2)

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)

<Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database><Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database>

<Proses data><Proses data>

Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.
Saat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhirSaat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhir
(EndTime).(EndTime).

* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.

1)1)
2)2)

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)

<Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database><Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database>

<Proses data><Proses data>

Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.
Saat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhirSaat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhir
(EndTime).(EndTime).

* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.

1)1)
2)2)

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)

<Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database><Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database>

<Proses data><Proses data>

Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.
Saat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhirSaat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhir
(EndTime).(EndTime).

* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.

1)1)
2)2)

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)

<Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database><Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database>

<Proses data><Proses data>

Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.
Saat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhirSaat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhir
(EndTime).(EndTime).

* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.

1)1)
2)2)

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)

<Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database><Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database>

<Proses data><Proses data>

Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.
Saat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhirSaat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhir
(EndTime).(EndTime).

* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.

1)1)
2)2)

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Pengaturan ke Database)

<Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database><Proses pengaturan data pengontrol yang dapat diprogram ke database>

<Proses data><Proses data>

Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.Dengan melihat manufaktur (M1 = ON), tulis pola manufaktur (NoPattern) dan waktu mulai (StartTime) ke ResultTable.
Saat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhirSaat manufaktur selesai (M2 = ON), catatan 1) ditimpa oleh nilai hasil (LoadResult dan HeightResult) dan waktu berakhir
(EndTime).(EndTime).

* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.* Untuk waktu, data waktu dari modul antarmuka MES digunakan.

1)1)
2)2)

BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Network Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Network Settings)

<Pengaturan modul antarmuka MES><Pengaturan modul antarmuka MES>


Konfigurasikan pengaturan untuk mengekstrak data dalam database dan menulisnya ke memori perangkat modul CPU.Konfigurasikan pengaturan untuk mengekstrak data dalam database dan menulisnya ke memori perangkat modul CPU.


Berikut ini menjelaskan pengaturan yang diperlukan dalam MES interface function configuration tool.Berikut ini menjelaskan pengaturan yang diperlukan dalam MES interface function configuration tool.

[Network Settings][Network Settings]


Pengaturan bawaan digunakan dalam kursus ini.Pengaturan bawaan digunakan dalam kursus ini.



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((NNeettwwoorrkk  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya
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3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((NNeettwwoorrkk  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Target Device Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Target Device Settings)

[Target Device Settings][Target Device Settings]


Pengaturan default digunakan dalam kursus ini.	Pengaturan default digunakan dalam kursus ini.	



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  DDeevviiccee  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya
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3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

[Device Tag Settings][Device Tag Settings]


Konfigurasikan pengaturan yang mengekstrak data dari database dan menulisnya ke memori perangkat modul CPU sebagaiKonfigurasikan pengaturan yang mengekstrak data dari database dan menulisnya ke memori perangkat modul CPU sebagai
"GettingData"."GettingData".

(1)(1)Device tag nameDevice tag name : GettingData: GettingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device Device MemoryDevice Memory
(Start)(Start)

Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingLoadSettingValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D100D100 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingHeightSettingValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D101D101 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ManufacturingSettingValueAcquisitionManufacturingSettingValueAcquisition ControlCPUControlCPU M0M0 BitBit

Konfigurasikan pengaturan yang menulis data dalam memori perangkat modul CPU ke database sebagai "PuttingData".Konfigurasikan pengaturan yang menulis data dalam memori perangkat modul CPU ke database sebagai "PuttingData".

(2)(2)Device tag nameDevice tag name : PuttingData: PuttingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device Device MemoryDevice Memory
(Start)(Start) Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ResultValueofPressFittingLoadResultValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D200D200 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ResultValueofPressFittingHeightResultValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D201D201 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]



StartManufacturingStartManufacturing ControlCPUControlCPU M1M1 BitBit

EndManufacturingEndManufacturing ControlCPUControlCPU M2M2 BitBit



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((DDeevviiccee  TTaagg  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Target Server Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Target Server Settings)

[Target Server Settings][Target Server Settings]


Gunakan nama sumber data yang sama seperti yang dikonfigurasi dalam pengaturan ODBC.Gunakan nama sumber data yang sama seperti yang dikonfigurasi dalam pengaturan ODBC.

Pengaturan itemPengaturan item PengaturanPengaturan

Target Server NameTarget Server Name DataServerDataServer

Server TypeServer Type Database ServerDatabase Server

IP AddressIP Address 192.168.3.100192.168.3.100

Port No.Port No. 51125112

Communication Timeout TimeCommunication Timeout Time 1010

Data Source NameData Source Name DATADSDATADS

User NameUser Name --

PasswordPassword --

Database TypeDatabase Type Access 2016Access 2016

Access Error Notification SettingAccess Error Notification Setting Not NotifyNot Notify



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPeennggaattuurraann  ddeennggaann  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Access Table/Procedure Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Access Table/Procedure Settings)

[Access Table/Procedure Settings][Access Table/Procedure Settings]


Konfigurasikan tabel/prosedur akses yang terhubung dengan modul antarmuka MES.Konfigurasikan tabel/prosedur akses yang terhubung dengan modul antarmuka MES.

(1)(1)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name : GetPlan: GetPlan
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ParamTable: ParamTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default Value SettingDefault Value Setting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadLoad LoadLoad IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightHeight HeightHeight IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

(2)(2)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name : PutPlan1: PutPlan1
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default ValueDefault Value
SettingSetting Default ValueDefault Value



PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

StartTimeStartTime StartTimeStartTime Date and TimeDate and Time
[Without Time Zone][Without Time Zone] DisableDisable DisableDisable --

(3)(3)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name : PutPlan2: PutPlan2
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default ValueDefault Value
SettingSetting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

EndTimeEndTime EndTimeEndTime Date and TimeDate and Time
[Without Time Zone][Without Time Zone] DisableDisable DisableDisable --





3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya



3.43.4 PPengaturan dengan MES intengaturan dengan MES intererface function configuration tface function configuration tool (Access Tool (Access Table/Prable/Procedurocedure Settings)e Settings)

KembaliKembali BerikutnyaBerikutnya
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3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Job Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]


Buat pekerjaan yang mengekstrak data dalam database saat manufaktur siap.Buat pekerjaan yang mengekstrak data dalam database saat manufaktur siap.

(1)(1)Job Name: GetPlanJob Name: GetPlan
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
•• Event/Condition SettingsEvent/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Select: Select
Access TableAccess Table : GetPlan.Database: GetPlan.Database

Tab Data AssignmentTab Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger →→ --

LoadLoad IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightHeight IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

Tab Narrowing-Down ConditionTab Narrowing-Down Condition

CombinationCombination Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition Comparing targetComparing target

PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: No BufferingDB Buffering: No Buffering



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Jangan dipilih: Jangan dipilih
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Jangan dipilih: Jangan dipilih

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: JanganInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Jangan
dipilihdipilih
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3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Job Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]


Membuat pekerjaan yang menulis catatan ke database saat memulai pembuatan.Membuat pekerjaan yang menulis catatan ke database saat memulai pembuatan.

(2)(2)Job Name: PutPlan1Job Name: PutPlan1
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.StartManufacturing[TAG]PuttingData.StartManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Insert: Insert
Access TableAccess Table : PutPlan1.Database: PutPlan1.Database

Tab Data AssignmentTab Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.PatternNo[TAG]PuttingData.PatternNo Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

StartTimeStartTime
Date and TimeDate and Time
[Without Time[Without Time
Zone]Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf1DB Buffering: Buffering to DBBuf1

Untuk mengonfigurasi buffering DB, pilih "Gunakan buffer DB 1." di [Pengaturan Buffer DB] dari [Pengaturan Opsi]Untuk mengonfigurasi buffering DB, pilih "Gunakan buffer DB 1." di [Pengaturan Buffer DB] dari [Pengaturan Opsi]
terlebih dahulu.terlebih dahulu.



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Jangan dipilih: Jangan dipilih
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Jangan dipilih: Jangan dipilih

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: JanganInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Jangan
dipilihdipilih
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3.43.4 Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Job Settings)Pengaturan dengan MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]


Buat pekerjaan yang memperbarui data dalam catatan database saat manufaktur selesai.Buat pekerjaan yang memperbarui data dalam catatan database saat manufaktur selesai.

(3)(3)Job Name: PutPlan2Job Name: PutPlan2
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.EndManufacturing[TAG]PuttingData.EndManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Update: Update
Access TableAccess Table : PutPlan2.Database: PutPlan2.Database

Tab Data AssignmentTab Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← -- Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

EndTimeEndTime
Date and TimeDate and Time
[Without Time[Without Time
Zone]Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

Tab Narrowing-Down ConditionTab Narrowing-Down Condition

CombinationCombination Access FieldAccess Field (Data(Data
type)type)

ComparingComparing
conditioncondition Comparing targetComparing target (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit



String [16-bit]String [16-bit]

ANDAND LoadResultLoadResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

ANDAND HeightResultHeightResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf2DB Buffering: Buffering to DBBuf2

Untuk mengonfigurasi buffering DB, pilih "Use the DB buffer 2." di [DB Buffer Settings] dari [Option Settings] terlebihUntuk mengonfigurasi buffering DB, pilih "Use the DB buffer 2." di [DB Buffer Settings] dari [Option Settings] terlebih
dahulu.dahulu.

[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Jangan dipilih: Jangan dipilih
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Jangan dipilih: Jangan dipilih

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: JanganInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Jangan
dipilihdipilih
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3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.53.5 Contoh Sistem Modul Antarmuka MESContoh Sistem Modul Antarmuka MES

Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.Anda telah menyelesaikan pengaturan sistem modul antarmuka MES untuk kursus ini.


Pengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalamPengaturan sebenarnya diperlukan untuk ditulis ke modul antarmuka MES setelah selesai, prosedur tersebut dilewati dalam
kursus ini.kursus ini.


Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. Operasi dan aliran data dari sistem yang dikonfigurasi ditunjukkan di bawah ini. (Periksa klip berikut.)(Periksa klip berikut.)



3.63.6 RingkasanRingkasan

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

Struktur databaseStruktur database

Peran MES interface function configuration toolPeran MES interface function configuration tool

Tipe pemicuTipe pemicu

Tipe tindakanTipe tindakan

Poin-poinPoin-poin

Struktur databaseStruktur database Database adalah kumpulan data yang digunakan bersama oleh beberapa aplikasi atau pengguna.Database adalah kumpulan data yang digunakan bersama oleh beberapa aplikasi atau pengguna.



Pengumpulan data diwakili oleh tabel, dan kolomnya disebut bidang (kolom), dan barisnya disebut catatan.Pengumpulan data diwakili oleh tabel, dan kolomnya disebut bidang (kolom), dan barisnya disebut catatan.

Peran MES interface functionPeran MES interface function
configuration toolconfiguration tool

Dengan modul antarmuka MES, atur nilai pengontrol yang dapat diprogram yang terhubung ke data dariDengan modul antarmuka MES, atur nilai pengontrol yang dapat diprogram yang terhubung ke data dari

database dan waktunya.database dan waktunya.


Ketika pengaturan selesai ditulis ke modul antarmuka MES, pengaturan beroperasi dengan pengaturan yangKetika pengaturan selesai ditulis ke modul antarmuka MES, pengaturan beroperasi dengan pengaturan yang
dikonfigurasi.dikonfigurasi.

Tipe pemicuTipe pemicu Waktu pengoperasian (kondisi pemicu) berbeda tergantung pada kombinasi enam tipe peristiwa dan kondisi,Waktu pengoperasian (kondisi pemicu) berbeda tergantung pada kombinasi enam tipe peristiwa dan kondisi,

dan berbagai pola dapat dipilih.
dan berbagai pola dapat dipilih.




<Umum pada peristiwa/kondisi><Umum pada peristiwa/kondisi>



Condition (Value Monitoring): Kondisi ini digunakan untuk beroperasi ketika nilai komponen danCondition (Value Monitoring): Kondisi ini digunakan untuk beroperasi ketika nilai komponen dan
variabel tag perangkat memenuhi kondisi tertentu.variabel tag perangkat memenuhi kondisi tertentu.

<Kondisi><Kondisi>



Condition (Period of Time): Ini digunakan untuk beroperasi dalam waktu mulai yang ditentukanCondition (Period of Time): Ini digunakan untuk beroperasi dalam waktu mulai yang ditentukan
hingga waktu berakhir.hingga waktu berakhir.

<Peristiwa><Peristiwa>



Event (Value Changed): Kondisi ini digunakan untuk beroperasi ketika nilai komponen danEvent (Value Changed): Kondisi ini digunakan untuk beroperasi ketika nilai komponen dan
variabel tag perangkat berubah dari nilai sebelumnya.variabel tag perangkat berubah dari nilai sebelumnya.

Event (Fixed Time): Peristiwa ini digunakan untuk beroperasi pada waktu tertentu.Event (Fixed Time): Peristiwa ini digunakan untuk beroperasi pada waktu tertentu.

Event (Fixed Cycle): Peristiwa ini digunakan untuk beroperasi pada interval waktu yangEvent (Fixed Cycle): Peristiwa ini digunakan untuk beroperasi pada interval waktu yang
ditentukan, atau pada interval tertentu berdasarkan waktu yang ditentukan.ditentukan, atau pada interval tertentu berdasarkan waktu yang ditentukan.

Event (Module Monitoring): Peristiwa ini digunakan untuk beroperasi ketika modul antarmukaEvent (Module Monitoring): Peristiwa ini digunakan untuk beroperasi ketika modul antarmuka
MES dimulai, fungsi antarmuka dimulai ulang atau pengaturannya diperbarui, atau status CPUMES dimulai, fungsi antarmuka dimulai ulang atau pengaturannya diperbarui, atau status CPU
manajemen diubah.manajemen diubah.

Handshake: Peristiwa ini digunakan saat memulai atau menyelesaikan pekerjaan dalamHandshake: Peristiwa ini digunakan saat memulai atau menyelesaikan pekerjaan dalam
sinkronisasi dengan peralatan pengontrol yang dapat diprogram.sinkronisasi dengan peralatan pengontrol yang dapat diprogram.

Tipe tindakanTipe tindakan Enam tipe tindakan berikut adalah fungsi untuk berkomunikasi dengan database.Enam tipe tindakan berikut adalah fungsi untuk berkomunikasi dengan database.

Select: Mengekstraksi data dari database.Select: Mengekstraksi data dari database.

Insert: Menambahkan data ke database.Insert: Menambahkan data ke database.

Update: Memperbarui data dalam database.Update: Memperbarui data dalam database.

Delete: Menghapus data dalam database.Delete: Menghapus data dalam database.

Multiple Select: Mengekstraksi beberapa data dari database.Multiple Select: Mengekstraksi beberapa data dari database.

Stored Procedure: Mengeksekusi pemrosesan yang terdaftar di database.Stored Procedure: Mengeksekusi pemrosesan yang terdaftar di database.



3.73.7 Tes PemahamanTes Pemahaman

[Tes pemahaman][Tes pemahaman]

Sudahkah Anda memahami sepenuhnya isi Bab 3?Sudahkah Anda memahami sepenuhnya isi Bab 3?


Ikuti tes pemahaman untuk memeriksa dan meninjau isinya.Ikuti tes pemahaman untuk memeriksa dan meninjau isinya.


(3 bagian, 3 pertanyaan)(3 bagian, 3 pertanyaan)



TesTes Tes Pemahaman 1Tes Pemahaman 1

Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.


Database disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebutDatabase disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebut
"catatan"."catatan".

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Tes Pemahaman 2Tes Pemahaman 2

Pilih benar atau salah untuk deskripsi pengaturan tag perangkat berikut.Pilih benar atau salah untuk deskripsi pengaturan tag perangkat berikut.


Dalam "Pengaturan Tag Perangkat", konfigurasikan pengaturan sehingga nama perangkat modul CPU (sepertiDalam "Pengaturan Tag Perangkat", konfigurasikan pengaturan sehingga nama perangkat modul CPU (seperti
D100) dan nama bidang database ditautkan secara langsung.D100) dan nama bidang database ditautkan secara langsung.

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Tes Pemahaman 3Tes Pemahaman 3

Pilih salah atau benar untuk deskripsi modul antarmuka MES berikut ini.Pilih salah atau benar untuk deskripsi modul antarmuka MES berikut ini.


Modul antarmuka MES dapat digunakan tanpa kartu memori SD.Modul antarmuka MES dapat digunakan tanpa kartu memori SD.

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Tes Pemahaman 1Tes Pemahaman 1

Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.


Database disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebutDatabase disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebut
"catatan"."catatan".

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Tes Pemahaman 2Tes Pemahaman 2

Pilih benar atau salah untuk deskripsi pengaturan tag perangkat berikut.Pilih benar atau salah untuk deskripsi pengaturan tag perangkat berikut.


Dalam "Pengaturan Tag Perangkat", konfigurasikan pengaturan sehingga nama perangkat modul CPU (sepertiDalam "Pengaturan Tag Perangkat", konfigurasikan pengaturan sehingga nama perangkat modul CPU (seperti
D100) dan nama bidang database ditautkan secara langsung.D100) dan nama bidang database ditautkan secara langsung.

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Tes Pemahaman 3Tes Pemahaman 3

Pilih salah atau benar untuk deskripsi modul antarmuka MES berikut ini.Pilih salah atau benar untuk deskripsi modul antarmuka MES berikut ini.


Modul antarmuka MES dapat digunakan tanpa kartu memori SD.Modul antarmuka MES dapat digunakan tanpa kartu memori SD.

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Hasil Tes PemahamanHasil Tes Pemahaman

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Tes pemahaman 1Tes pemahaman 1 ✔✔                           
Tes pemahaman 2Tes pemahaman 2 ✔✔                           
Tes pemahaman 3Tes pemahaman 3 ✔✔                           

Jumlah total pertanyaan:Jumlah total pertanyaan: 33
Jawaban yang benar:Jawaban yang benar: 33
Persentase:Persentase: 100100 %%

Anda telah menyelesaikan tes pemahaman Bab 3.Anda telah menyelesaikan tes pemahaman Bab 3.


Berikut adalah hasil tes Anda.Berikut adalah hasil tes Anda.

Bagaimana hasil Anda?Bagaimana hasil Anda?


Sebaiknya coba lagi pertanyaan yang Anda jawab dengan salah.Sebaiknya coba lagi pertanyaan yang Anda jawab dengan salah.

HapusHapus



TesTes Tes AkhirTes Akhir

Setelah menyelesaikan semua pelajaran dari Setelah menyelesaikan semua pelajaran dari Dasar-Dasar Visualisasi Manufaktur (modul antarmuka MES seri MELSEC iQ-Dasar-Dasar Visualisasi Manufaktur (modul antarmuka MES seri MELSEC iQ-
R)R), kini Anda siap mengikuti tes akhir. Jika Anda masih kurang memahami salah satu topik yang dibahas, gunakan kesempatan, kini Anda siap mengikuti tes akhir. Jika Anda masih kurang memahami salah satu topik yang dibahas, gunakan kesempatan
ini untuk mengulas topik tersebut.ini untuk mengulas topik tersebut.

Total terdapat 5 pertanyaan (5 pilihan) dalam Tes Akhir ini.Total terdapat 5 pertanyaan (5 pilihan) dalam Tes Akhir ini.

Anda dapat mengikuti tes akhir sesering mungkin.Anda dapat mengikuti tes akhir sesering mungkin.

Hasil penilaianHasil penilaian

Jumlah jawaban yang benar, jumlah pertanyaan, persentase jawaban yang benar, dan hasil lulus/gagal akan ditampilkan padaJumlah jawaban yang benar, jumlah pertanyaan, persentase jawaban yang benar, dan hasil lulus/gagal akan ditampilkan pada
halaman nilai.halaman nilai.



TesTes Tes Akhir 1Tes Akhir 1

Pilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (Pilih satu.)Pilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (Pilih satu.)

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesTes Tes Akhir 2Tes Akhir 2

Pilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan data menggunakan file. (PilihPilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan data menggunakan file. (Pilih
satu.)satu.)

Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.

Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.

Beberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesanBeberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesan
eksklusif.eksklusif.



TesTes Tes Akhir 3Tes Akhir 3

Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.


Database disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebut "catatan".Database disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebut "catatan".

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Tes Akhir 4Tes Akhir 4

Pilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)Pilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)

  

Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.

Menjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkan manufaktur.Menjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkan manufaktur.

Dalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkan asumsiDalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkan asumsi
dibuat tanpa menggunakan data aktual.dibuat tanpa menggunakan data aktual.



TesTes Tes Akhir 5Tes Akhir 5

Pilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkan data di lokasi manufaktur.Pilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkan data di lokasi manufaktur.
(Pilih satu.)(Pilih satu.)

Data dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modul antarmukaData dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modul antarmuka
MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.

Modul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasi danModul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasi dan
mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.

Data dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modul antarmukaData dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modul antarmuka
MES, dan keandalan sistemnya tinggi.MES, dan keandalan sistemnya tinggi.



TesTes Tes Akhir 1Tes Akhir 1

Pilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (Pilih satu.)Pilih aplikasi yang tepat untuk mengelola lokasi manufaktur dan melakukan manufaktur secara efisien. (Pilih satu.)

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesTes Tes Akhir 2Tes Akhir 2

Pilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan data menggunakan file. (PilihPilih jawaban yang salah dari keuntungan menggunakan database dibandingkan dengan pengelolaan data menggunakan file. (Pilih
satu.)satu.)

  

Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.Banyak data yang dapat dikelola dan kemampuan pencarian data yang tinggi.

Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.Lebih sedikit data yang dapat dikelola, tetapi kemampuan penelusuran datanya tinggi.

Beberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesanBeberapa akses simultan didukung karena memiliki operforma tinggi dalam pemrosesan
eksklusif.eksklusif.



TesTes Tes Akhir 3Tes Akhir 3

Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.Pilih benar atau salah untuk deskripsi database berikut ini.


Database disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebut "catatan".Database disusun oleh daftar yang disebut tabel, dan barisnya disebut "bidang", dan kolomnya disebut "catatan".

BenarBenar

SalahSalah



TesTes Tes Akhir 4Tes Akhir 4

Pilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)Pilih deskripsi yang benar untuk siklus PDCA yang diterapkan untuk meningkatkan manufaktur di lokasi manufaktur. (Pilih satu.)

Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.Satu eksekusi siklus PDCA sudah cukup untuk meningkatkan manufaktur.

Menjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkan manufaktur.Menjalankan siklus PDCA secara terus menerus penting untuk meningkatkan manufaktur.

Dalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkan asumsiDalam perencanaan, langkah pertama dari siklus PDCA, rencana kasar berdasarkan asumsi
dibuat tanpa menggunakan data aktual.dibuat tanpa menggunakan data aktual.



TesTes Tes Akhir 5Tes Akhir 5

Pilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkan data di lokasi manufaktur.Pilih jawaban yang salah sebagai keuntungan menggunakan modul antarmuka MES untuk mengumpulkan data di lokasi manufaktur.
(Pilih satu.)(Pilih satu.)

Data dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modul antarmukaData dikirim/diterima ke/dari database secara otomatis dengan menginstal modul antarmuka
MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.MES ke pengontrol terprogram yang mengontrol peralatan.

Modul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasi danModul database dan CPU dapat dihubungkan dengan membuat program komunikasi dan
mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.mendaftarkannya ke modul antarmuka MES.

Data dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modul antarmukaData dapat dikumpulkan secara real-time dalam sistem yang menggunakan modul antarmuka
MES, dan keandalan sistemnya tinggi.MES, dan keandalan sistemnya tinggi.



TesTes Skor TesSkor Tes

11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Tes Akhir 1Tes Akhir 1 ✔✔
Tes Akhir 2Tes Akhir 2 ✔✔
Tes Akhir 3Tes Akhir 3 ✔✔
Tes Akhir 4Tes Akhir 4 ✔✔
Tes Akhir 5Tes Akhir 5 ✔✔

Jumlah total pertanyaan:Jumlah total pertanyaan: 55
Jawaban yang benar:Jawaban yang benar: 55
Persentase:Persentase: 100100 %%

Anda telah menyelesaikan Tes Akhir.Hasil Anda adalah sebagai berikut.Anda telah menyelesaikan Tes Akhir.Hasil Anda adalah sebagai berikut.


Untuk mengakhiri Tes Akhir, lanjutkan ke halaman berikutnya.Untuk mengakhiri Tes Akhir, lanjutkan ke halaman berikutnya.

HapusHapus



Anda telah menyelesaikan Kursus Anda telah menyelesaikan Kursus Dasar-Dasar VisualisasiDasar-Dasar Visualisasi
Manufaktur (modul antarmuka MES seri MELSEC iQ-R)Manufaktur (modul antarmuka MES seri MELSEC iQ-R)..

Terima kasih telah mengikuti kursus ini.Terima kasih telah mengikuti kursus ini.

Kami harap Anda menikmati pelajaran, dan kami harap informasi yang diperoleh dalam kursus ini dapatKami harap Anda menikmati pelajaran, dan kami harap informasi yang diperoleh dalam kursus ini dapat
bermanfaat di masa mendatang.bermanfaat di masa mendatang.

Anda dapat mengulas kursus ini kapanpun Anda mau.Anda dapat mengulas kursus ini kapanpun Anda mau.

TinjauTinjau

TutupTutup
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