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> Tujuan Kursus

Kursus ini ditujukan bagi peserta yang akan membuat sistem kontrol gerak menggunakan modul Simple
Motion seri MELSEC iQ-F untuk pertama kalinya. Di dalamnya terdapat penjelasan tentang prosedur
merancang, memasang, melakukan wiring, dan mengoperasikan sistem yang perlu dijalankan sebelum
mengoperasikan modul Simple Motion dengan perangkat lunak teknik PLC MELSOFT GX Works3.

Pelajari tentang pemasangan, pengabelan, dan
penyalaan moedul untuk modul Simple Motion
seri MELSEC iQ-F.

Penyalaan Awal Modul

Penyalaan Awal Kontrol Synchronous

Penyalaan Awal Kontrol Positioning

Pengetahuan dasar tentang PLC seri MELSEC iQ-F, servo AC, dan kontrol positioning diperlukan untuk
mengambil kursus ini.

Pemula dianjurkan menyelesaikan kursus berikut terlebih dahulu.

* Kursus "Dasar Seri MELSEC iQ-F"

» Kursus "Perangkat Lunak Teknik PLC MELSOFT GX Works3 (Ladder)"
+ Kursus "MELSERVO Basics (MR-J4)"

* Kursus "Peralatan FA bagi Pemula (positioning)”
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Struktur Kursus ) CoC

Berikut adalah daftar isi kursus.
Sebaiknya Anda mulai dari Bab 1.

Bab 1 - Penyalaan Awal Modul

Pelajari tentang pemasangan, Wiring, dan penyalaan modul untuk modul Simple Motion seri MELSEC iQ-F.

Bab 2 - Penyalaan Awal Kontrol Positioning

Pelajari tentang cara menjalankan kontrol positioning dengan modul Simple Motion seri MELSEC iQ-F.

Bab 3 - Penyalaan Awal Kontrol Synchronous

Pelajari tentang cara menjalankan kontrol synchronous dengan modul Simple Motion seri MELSEC iQ-F.

Tes Akhir

5 bagian secara keseluruhan (7 pertanyaan) Nilai kelulusan: 60% atau lebih tinggi.
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Cara Menavigasi Kursus ) 900

Buka halaman berikutnyra Membuka halaman b‘E'rikUtl'I}I’a,

Kembali ke halaman
sebelumnya

Kembali ke halaman sebelumnya.

"Daftar Isi" akan ditampilkan, memungkinkan Anda untuk mencari
halaman yang diinginkan.

Beralih ke halaman yang
diinginkan

Keluar dari kursus.
windows seperti layar "Daftar Isi" dan pembelajaran akan ditutup.

Keluar dari kursus
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} Perhatian Selama Penggunaan

Petunjuk keselamatan

Saat Anda belajar dengan produk sebenarnya, bacalah "Petunjuk Keselamatan” pada panduan yang sesuai dengan
tuntas dan ikuti petunjuk tersebut dengan benar.

Petunjuk keselamatan dalam kursus ini
- Layar yang ditampilkan pada versi perangkat lunak yang Anda gunakan mungkin berbeda dengan yang ada di
dalam kursus ini.
Informasi berikut menunjukkan perangkat lunak yang digunakan dalam kursus ini beserta nomor versinya.

Untuk versi terbaru dari setiap perangkat lunak, kunjungi situs web Mitsubishi Electric FA.

- MELSOFT GX Works3  Ver.1.011M

Materi rujukan
Berikut adalah rujukan yang terkait dengan kursus ini. (Anda dapat mengambil kursus tanpa membaca materi rujukan

tersebut.)
Klik nama rujukan untuk mengunduh.

Nama rujukan Format file Ukuran file

Kertas catatan File terkompresi 7.06 kB
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) Penyalaan Awal Modul ) 0006

Bab ini menjelaskan tentang sistem 1 axis dengan ball screw sebagai sistem yang digunakan dalam kursus ini.
Pelajari file PDF berikut untuk diagram pola pengoperasian dan spesifikasi mesin.

Detail sistem sampel <PDF>
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»m Konfigurasi Sistem B ooc

Gambar berikut menunjukkan konfigurasi sistem sampel yang digunakan dalam kursus ini.

- —
Al - FX5U-32MT/ES FX5-40SSC-S
Favee Pemutus sirkuit | Kabel Ethernet
tegangan menengah |
(MCCB)
"'? cp
XV war— G
T all
cp
- Suplai daya
%..«. g Pemutus sirkuit (catatan) MELSOFT GX Works3
j tegangan
. menengah |
wwen ® (MCCB)
Kontaktor MR-J4-10B L

magnetik

(M)

mn SSCNET Il cable
. (MR-J3BUS_M)

CoEaEia |
-y

Kabel daya motor servo
ul

- Kabel enkoder
gt

(Catatan) Suplai daya servis 24VDC untuk FX5U-32MT/ES juga dapat digunakan.
— (Suplai daya servis 24VDC untuk FX5U-32MT/ES memasok daya ke
satu modul Simple Motion.)

—

HG-KR13
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»m Prosedur Penyalaan Awal ) ooc

Diagram berikut menunjukkan prosedur pembuatan sistem servo dengan modul Simple Motion seri MELSEC iQ-F.
Kursus ini menjelaskan pemasangan modul, Wiring, dan penyambungan kabel yang diperlukan setelah sistem dibuat.

(1) Pemasangan ssssssssss Bagian 1.3

v

(2) Wiring dan koneksi kabel sssssssess Bagian 1.4

= Memasang modul Simple Motion

r‘

= Wiring PLC dan suplai daya modul Simple Motion

= Wiring suplai daya amplifier servo dan kabel daya motor servo
= Pengaturan nomor axis

= Koneksi SSCMET II/H

= Penyalaan sistem

= Penyalaan amplifier servo
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@ERN Pemasangan

Pasang modul Simple Motion.

. Lepas penutup konektor ekstensi (A pada gambar di bawah) di sebelah kanan
permukaan FX5U PLC.

. Hubungkan kabel ekstensi (B pada gambar di bawah) dari modul Simple Motion ke
konektor ekstensi PLC. Tekan tab tarik (C pada gambar di bawah) kabel ekstensi ke
dalam penutup konektor ekstensi.

. Pasang penutup konektor ekstensi.
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hm Wiring dan Koneksi Kabel ) 000

Bagian ini menjelaskan contoh Wiring dan koneksi kabel untuk modul Simple Motion dan amplifier servo.
Sistem dalam kursus ini menggunakan kabel untuk MR-J4-10B.
Jika kapasitas amplifier servo berbeda, lihat SERVO AMPLIFIER INSTRUCTION MANUAL untuk setiap model.

m Wiring PLC dan suplai daya modul Simple Motion )

Gambar berikut menunjukkan contoh ketika kabel daya dan kabel ground dihubungkan ke FX5U PLC dan modul Simple
Motion.

Untuk melakukan wiring, buka penutup blok terminal di bagian atas PLC dan hubungkan kabel.

Hubungkan trafo isolasi jika noise sering memasuki sistem suplai daya.

L ]
'ﬁ? Pemutus sirkuit i ;,-I B o e e i | [ e
J tegangan menengah "‘!!:"‘: . nm . ;_?*J;T':{ HJ s -
_ (MCCB) e B et i R i
M-Ii . e
l cp g maca
5 S
+ %
cp n
'l x‘f:'- gzlﬂlﬂi da}ra ) o B | L [N - =
T —_ T ——ry 11
ke kabel daya
amplifier servo | I ﬁ
(Hubungkan kabel
Hubungkan kabel ke blok terminal tipe-sekrup sesuai 1 ke konfektnr‘suplal
spesifikasi di bawah. = daya di bagian
bawah.)

Ukuran sekrup terminal Torsi pengencangan
M3 0.5~0.8 N=m
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[ Wiring Suplai i 000C
g Suplai Daya amplifier Servo dan Kabel Daya Motor Servo )

Hubungkan suplai daya sirkuit kontrol (L11, L21) dan suplai daya sirkuit utama (L1, L2, L3) amplifier servo
dengan kabel daya motor servo.

ﬁ? Item Ukuran kabel yang sesuai Torsi pengencangan
#.u- g Pemutus sirkuit i irkui
ltegangan S”p'a"(gf,{; f"""" 1.25mm? hingga 2mm? (AWG16 ]
menengah hingga 14)
Suplai daya sirkuit N i
Ke kabel daya utama (L1, L2, L3) Zmme (NGl
PLC
Blasef Pemutus sirkuit Kabel ground 1.25mm? (AWG16) 1.2N+m
§ tegangan
: menengah
wens ? (MCCB)

MR-J4-108B

X Kontaktor
magnetik

"I‘ ¢« (MQ)

Kabel daya motor servo
0

- Kabel enkoder

-

HG-KR13
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»m Pengaturan Nomor Axis ) 0006

Tetapkan nomor axis kontrol ke amplifier servo.

Nomor axis kontrol ditetapkan ke setiap amplifier servo untuk mengidentifikasi axis kontrol. Hingga 4 nomor axis
dapat ditetapkan tanpa memperhatikan urutan koneksinya.

Perhatikan bahwa operasi tidak dapat dijalankan dengan baik jika nomor axis kontrol yang ditetapkan tumpang-
tindih dalam satu sistem servo.

Pilih nomor axis kontrol amplifier servo dengan sakelar putar pemilihan axis (SW1). Lihat tabel di bawah untuk
hubungan antara setiap nilai pengaturan sakelar putar pemilihan axis dengan nomor axis.
Nonaktifkan (posisi OFF ke bawah) semua sakelar pengaturan nomor axis bantu (SW2).

F .’
Sakelar putar
pemilihan axis (SW1) FX5-4055C-S
Sakelar putar Nomor axis
#7 SSCNETIII/H pemilihan axis kontrol
- (SW1)
1] Axis 1
Sakel 1 Axis 2
akelar pengaturan .
nomor axis bantu (SW2) MR-J4-108 2 Axis 3
3 Axis 4
Axis 1
[
L I

HG-KR13
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@B Koneksi SSCNET II/H ) 000

Hubungkan amplifier servo dengan pengontrol.
amplifier servo MR-J4-B memiliki antarmuka SSCNET III/H.
Dengan metode komunikasi optik, SSCNET IlI/H mencapai toleransi noise yang tinggi dan komunikasi dupleks-penuh
berkecepatan tinggi.
Gunakan kabel khusus untuk menghubungkan amplifier servo dengan pengontrol. Kabel yang dilengkapi konektor
memudahkan koneksi dan pemutusan koneksi.
Gambar berikut menunjukkan sistem 2 axis sebagai contoh.
Pengontrol sistem

servo
FX5-40SSC-S MR-J4-10B (axis 1)

MR-J4-10B (axis 2)

€7 SSCNETII/H

Perhatikan poin-poin berikut jika menggunakan kabel SSCNET IIL. W Cara menghubungkan

+ Jika kabel mendapatkan gaya seperti goncangan hebat atau tekanan lateral, atau
kabel ditarik, ditekuk mendadak, atau dipelintir, bagian dalamnya akan terpuntir
atau rusak, dan transmisi optik tidak akan terjadi.

+ Karena terbuat dari resin sintetis, serat optik akan rusak bentuknya akibat panas
jika terpapar pada api atau suhu tinggi.

+ Jika bagian muka dari ujung kabel optik kotor, transmisi optik akan terganggu dan
malfungsi dapat terjadi.

+ Jangan lihat langsung cahaya yang berasal dari konektor atau ujung kabel.

+ Demi keselamatan Anda dan untuk melindungi konektor, pasang tutup yang
disertakan pada konektor yang tidak terpakai (CN1B) pada amplifier servo axis
terakhir.
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w
m Penyalaan Pengontrol Terprogram ) ooc
Pastikan Wiring ke suplai daya PLC sudah benar dan modul CPU PLC berada dalam status STOP. Setelah itu,
nyalakan PLC.
Status operasi PLC Status LED setelah penyalaan
= | TR == [Fai-ansics A
- ETEFERL IS, d 1: ENENERL T :'
- - : o}
a==1 ' gE=—_
o
—_— = T = == / == ==
~ LED PWR (lampu hijau) menyala.
=
= 2 Pastikan sakelar RUN/STOP/RESET PLC Jika parameter dan program tidak dituliskan ke PLC, LED
= berada pada status STOP. ERR (lampu merah) akan berkedip, namun tidak terjadi
o kesalahan segera.
i Setelah parameter dan program dituliskan dan daya
dialihkan dari OFF ke ON, LED ERR akan mati.
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>m Penyalaan Amplifier Servo ) 00

Nyalakan suplai daya sirkuit kontrol dan suplai daya sirkuit utama amplifier servo.

"AA" (Inisialisasi siaga) atau "Ab" (Inisialisasi) ditampilkan di layar amplifier servo.

Pada sistem contoh ini, tidak ada pengontrol sistem servo yang dihubungkan. Oleh karena itu,
konfigurasikan pengaturan yang diperlukan dan nyalakan sistem dalam status "Ab".

Myalakan "AA" atau "Ab" ditampilkan
amplifier servo. di layar.

Jika parameter tidak dituliskan
ke modul Simple Motion, LED
akan menampilkan "AA" atau "Ab",
tapi tidak terjadi kesalahan segera.
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»ﬂ Ringkasan Bab Ini

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

* Konfigurasi Sistem

Prosedur Penyalaan Awal
+ Pemasangan

* Wiring dan Koneksi Kabel

Poin-poin penting

Konfigurasi Sistem .

Konfigurasikan sistem yang menggunakan PLC seri MELSEC iQ-F yvang mencakup
modul Simple Motion serta motor servo dan amplifier servo seri MELSERVO J4.

Prosedur Penyalaan Awal .

Setelah menyelesaikan Wiring pengontrol terprogram, Wiring suplai daya amplifier
servo dan kabel daya motor servo, mengatur nomor axis, dan membuat koneksi ke
SSCNET, aktifkan suplai daya PLC dan amplifier servo.

Pemasangan .

Hubungkan modul Simple Motion ke konektor ekstensi PLC.

Wiring dan Koneksi Kabel .

Hubungkan suplai daya PLC dan modul Simple Motion, hubungkan suplai daya
amplifier servo dan kabel daya motor servo, tetapkan nomor axis kontrol amplifier
servo, dan hubungkan ke SSCNETII/H.

Setelah semua operasi Wiring dan koneksi kabel selesai, nyalakan PLC dan amplifier
servo untuk memastikan bahwa modul telah terhubung dengan benar.
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} Penyalaan Awal Kontrol Positioning ) 003

Penyalaan awal kontrol positioning dijalankan pada bab 2.

Membuat Proyek Baru )

Gunakan MELSOFT GX Works3 untuk membuat proyek dan program sekuens.
Kursus ini memerlukan MELSOFT GX Works3 versi 1.011M atau yang lebih baru.

Cara memeriksa versi MELSOFT GX Works3
Jalankan MELSOFT GX Works3, dan pilih [Help] - [Version Information].
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} Membuat Proyek Baru ) 00c

Jalankan MELSOFT GX Works3, dan buat proyek baru. 1/2
Pilih [Project] - [New] pada menu, atur item sebagai berikut, dan klik [OK].

Mew Item Pengaturan
Series Seri FX5CPU
T Model FX5U
Bahasa program Ladder

Muncul jendela yang meminta Anda menambahkan modul. Klik tombol [Setting Change] dan ubah pengaturan [Use
Module Label] ke [Yes].

MELSOFT GX Works3 v E;]
B rraert B Dperation Setting '
Adkd a modde. - CEEr S ;
HPN =2 M
MM‘IWFF:':BM‘F]H{ Shaw the soafrmehicn makiags n addim modul| Mo
- |8 Program EdRor
Moduie Setting e
it
v ith Fired  Ruplance
Madule Label:Not use - | Humilor
el ey
et Skt whhihar 12 850 tha e label i Bddrg macule,
i Dntmlbyenl Furetion Moduls
- B i Wicrkes: Tntwrackion

Do Mot Show this Dislog Again oK '
p—

" ek Deenn [T e T | | =3 |

Klik tombol [OK] untuk membuat proyek.

rhlELSDFI'GHw

Add & module.

[Modube Mame] FXSUCPU
[Mounting Fogition Mo.] -

[«
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(=] -t

} Membuat Proyek Baru

) ood

Module Label] ke [Yes).

[ MELSOFT GX works3

an Add @ module.
ﬂ [Mesduie Mame] FXSUCPU
) [Mounting Position Mo.] -

Module Setting

_.:'| Program EdRor

Madule LabelzMot use

[ Mot Show this Dialog Again

L o= ]

Klik tombol [OK] untuk membuat proyek.

rhlELSDFI'GHw

Add & module.

[Mesdulle Mame] FXSUCPU
[Meowunting Position Mo.] -

Module Setting
Madule Label-Use

Jr Cichezr Editor
% Edit

i Fined / Roplace
'n i Lor

Muncul jendela yang meminta Anda menambahkan modul. Klik tombol [Setting Change] dan ubah pengaturan [Use

[ osie s -
] MEwadipe
Ehave Bre soebrmebon madge n adding madul|ha

=

BNl

Lhew Modube Lakel

AN Convurt

Skt whirthi 03 200 O Sl ekl o modibe.

" e Deteat

i Dntmliygent Funclion Moduls
B H Viorken Tnlsrartion

]

u-_w' ol an L Cufmal |

7| D Mot Shaw this Dislag Again 23

F 3

P

2/2
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@EEI Menghubungkan PLC ke PC ) 8ec

Periksa koneksi antara PC dan PLC.

Hubungkan PLC ke PC melalui kabel Ethernet. Pilih [Online] - [Specify Connection Destination] pada menu untuk
memunculkan jendela "Specify Connection Destination Connection”, dan pilih [CPU Module Direct Coupled
Setting). Pilih [Ethernet] sebagai metode untuk membuat koneksi dengan modul CPU.

nesnan Deabngbos ¢ L] —
o §-
arul [thagreat
s T i
T [T
Haiii r— - - 5 I 0
PU Moduls Direct Coupled SeEng
Fhyihe P
P Addremibine Hirme  Tihemer Part Disct Donn o
Please sebect the Srect CONNECTION mathid with CPU module.
[5 e ES-233C
Hedpsclcaben P—
- 5 @ * It wil be appbed to al the Ethemet port drect coupied settng.
Tina Ot {Sec] B Rty Timas 0 ' Japte ot Speced -
.

P Address

Cuwment sattmg content wil be lost when new Rems are selected. Are you
sure pou want to continge?

| ves i

Syt ruge

L1
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> Menginisialisasi CPU PLC ) 0006

Inisialisasi memori CPU PLC.
Pilih [Online] - [CPU Memory Operation] pada menu, dan klik [Initialization] pada jendela Memory Management.

.
Memory Management o

D @ Caa e LT SN

\J

-
MELSOFT GX Workid -

il Tha ECTEE BRORy
A you S o el T © O !
Edch remanry sl bet b Satus b Yolloeang B stslestion

Progriem hgrraey, Dats Mersory: Debete o the foldery Tiles
® Bt e stk aton and deete The vent hestony wiien the

Foent o Completed.
heutiory g exmts o B anatuploned Largeel dbinatson

CO— ==

MELSOFT G Works3 S
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> Membuat Konfigurasi Modul ) 000

Buat diagram konfigurasi modul dan tetapkan parameter.
Klik ganda [Module Configuration] pada pohon Navigasi untuk membuka diagram konfigurasi modul.
Pilih modul Simple Motion dari jendela Element Selection, lalu tarik dan taruh modul tersebut ke diagram konfigurasi.

[B Module Configuration = Elermant Salection b=

R TP R R

e — Zh

Desplay Targat: | al -
FX5 Series
: E Communication Adapter
—_—

I Analog Adapter

Extension Power Supply Modu
Input
Ot put
o
Simple Motion

™ 5] FXS-4085C-5 4 mxes
FX5/FX Bus Comersion Modu

Tarik & taruh

Setelah membuat diagram konfigurasi modul, pilih [Edit] - [Parameter] - [Fix] dari menu.
Muncul jendela yang menanyakan tentang penambahan label modul untuk modul yang dipilih. Klik [Yes].

r
MELSOFT GX Works3 L

Fix the parameter,
‘ l\ Are you sure you want to continue?
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»m Membuat Program Sekuens

Buat program sekuens.

m Membuat Program Sekuens Baru

Penggunaan label dan blok fungsi (FB) membuat pengguna tidak perlu mengingat perangkat saat menjalankan

pemrograman.
ri MELSOFT @ ieorend DoWMELSEC 1 FFI-40550-5_sampie gud - [ProgRou [PAG) [LD] 79050ep] =T -.-'-‘
| Eroject Edt End®episce [omart Yew Qrice Oebug Degnostics Dool  fndow  Heo -E N
DR2Aa| w = MOTew QNG SEERMAFE LR A S anABAQ™ -, R 00 ¥
R0 0RE R T2 R
HeaNHRHH SHHABERRN RIS LS @ SIRIIPRAL -  SXHFE9 :
BN | +| crogiuu [FRC) [LD] T90Step =
Werke = 1 i Fl 4 3 L] ¥ L] ¥ 9 il
WEN 150 7
MF:'ullh et o
gDz
k b E .

g Mavigabon SRS
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>m Mengatur Tampilan Multi-Komentar ) 003

Centang kotak "Enable Multiple Comments Display" dan kotak "Target" untuk setiap bahasa untuk mengganti
bahasa komentar pada program sekuens.
Pilih [View] - [Multiple Comments Display Setting] pada menu untuk membuka layar pengaturan.

view Online Debug Diagnostics Tool Window | Multiple Comments Display Setting E
Toolbar(T) »
Statusbar Ensble Multiple Comments Display]

Color and Font... Mo. ] Target | Available Gomment Title
Docking Window(K) 1
Zoom(Z) 2

Switch Display Language... 3

Multiple Comments Display Setting... 4

Comment Dispiay Tti+Fs

Statement Display Ctri+F7

Note Display Ctrl+FE

Display Lines of Monitored Current Vialue(W)...

Display Format for Device Comment(Q)...

Change Display Format of Device/Label Nome  »

Outline ’

Display Device Ctrl+ Alt+F&

Text Size

Open Label Setting of Selacted Element(H)

Open Program Body of Selected Element

Open Label Setting

Open oD OUNCe Block

Comment

Comment2
Comment3
Commentd

F=% L.
TSI

(10 (S o

Instruction Help
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»m Mendaftarkan Label Global

o 00c

Untuk konten yang telah didaftarkan, lihat file PDF berikut.

Contoh pengaturan label global <PDF>

Label adalah elemen variabel yang memungkinkan Anda memasukkan sebarang nama atau tipe data ke program, dll.
Penggunaan label memungkinkan Anda membuat program tanpa perlu mencemaskan perangkat dan memori
penyangga, sehingga model/produk yang berbeda dapat digunakan dengan program yang sama.

Pilih [Label] - [Global label] - [Global] pada menu untuk menampilkan layar pendaftaran label global.

Gotal [Glcbal Label Settng] -
Eony Dopier  ~ Dgpay Semre s,
L bl Fhur Dute T . v Duwn i vy Cunet 2100 MqwanTizn v iapey Twne ) S .
' e = . . ! e e e LOO/ A BN Y A0 motag Operviin b
' & ] VAR LB Y S0 Gl 50 e Fae
3 Seets o ] ARGLERN o T ‘(»JIIY 00 0% N
PR . ] VAR DB e NS OISR A T b
. Ff::'a‘,,, - i 7-_-.5-_;?"577;-? g — 'ﬁnm" ST -
. .;:-K'n i ! -J&;A o Mt QI’“‘"'& Woshome §iet 00
§ e ] VAR OB,  w T HEFERENY et Lret Emw
» ?mm.-an-.n VAR LN - e LB 5 LL] s amvaae | b gea 1t
y A ) L e O hL - .
10 eeatened e e VAl e 3 2L ;ﬁ“ wareag § et e
TR T . o ey LOSUARRTY S Jon Sinat ivis memo
s e T D JOUIS = I =P A0 B cnte
13 Sheiperdiag 7_:;@.—;. . -;.-. '.nc.‘m SO0 Spaad By
TR T e Ol . -
" A -n‘ RS TN 3 " i} -
1t el usinelvie Lt ey O TN SSEY v Foabum 14 byrs Duby
11 asiemnet herete “K\‘A - P THRTEREBT Y wetveme L et Lete
18 WipaPush et T I T ] m“"'“i’, T ibiniont Foaminta Lt s
1w Shdeedey A e 20 4 S D Forewed St e
20 e ariaieg VaE ASSR -:{ _‘».(»q!(_. N 55 B e § ot Ry
TR LT 't e ol 53 Rt et Foshonee roq
1 Seaaw [ 3t Ty ) Rkl 0 £ 4 - U ey -

To evetile the Reseraation 1o Reguter/ Rewase for e syslem
del, reflacton to the watem RO Catibase § regured
Plase execute Reflact 20 Systam Ladel Datadase
R & unnecemary 10 (hunge reference sde Dropect when
UV & Changed n systerm Bbel Ver 2

* To exacute Onine Program Change, exscute Ovdne Progrem
ParQe ané wve

angred
* Ovdy QR serae/GOT 2000 seres & pvalabie for spatem Dbef Ver.2

Cowmtnd Cuphay Adtamatc

[ svatem 2oel  resarved 20 De regutersd.  [[] Syitem Gbel & reverved 1o e reased.  [] The ayitem 0wl & aready regatered 50 the syitem bbel Satitase

Raseraton 1o Regete Syitem Ladel
B=—=0
rport Systam Ladel l::‘h:n'.wo




MELSEC iQ-F Series Simple Motion Module_IND

»m Jendela Element Selection

) 00c

Tampilkan jendela Element Selection.

Pilih tab [Module] di jendela Element Selection. Module Label dan Module FB akan ditampilkan.

Pilih [View] - [Docking Window] - [Element Selection] pada menu untuk menampilkan jendela Element Selection.

R o ST R e Element Selection § x
Teota(T) . N - W g . | .
: LN 4 8¢ (Find POV HHe [ (Fina s - anle
Covor ang Fore.. TFTEITI T TTYLCY (FUTVE RN 2 4 13 Wi v g X | ar
Ovching Siemin) X Display Target: | Al - 5 Module Label
T I e H SEQUENCE INSTRUCTIONS - & Module F8
— = Contact instructions |
MUtpa Comeerts Tigiay TTeg M e ot e {
«  Cammert Duglay oty ) P Sapace £
Ihaterrart Cuagiey Cutel? R P Renuma() Output Instructions
Note Cagimy Corlern Croe Refererce 1 Shift instructions '
Cragany Lirws of Marntred Cursest Vot &) Coies Retevec Master Control Instructions !
Canginy Farmat for Camice Comment(3) § O n Termination instructions
Change Dughey Format of Duvicn/Latwt Name o [l Devion Aesgremant Confrmaton Stop Instruction
Ouesre ¢ T Ingst e Corfigaston Detaied Mormaton lgnondlmu-uc(lons
& Oagley Devee Cotediteft A3 Rewt of Soveer Sugoly Cagaoty nd LO Pomts Own BASIC INSTRUCTT
Tewt Sow P B ol St VO N Relted dewe
Comparison Operation Instructions —’;
Comr Ladet Settng of Selacted Dt . a3
Cpan Brogram Sody of Setected Damant 5 aaha Arithmetic Operation instructions
Cpen Latel Settng . PRy Data transfer instructions
PR o - oy h)gkj' OWIﬂOﬂ Instructions
treeiigert Farctoe Modue Moneril) . Data shift instructions
Bit processing instructions
Data Conversion Instructions
APPLICATION INSTRUCTIONS
Program Branch instructions
Program execution control instructions
POU List %: POU List | Fovortes | History Mocue | Library |
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(=] -t

»m Membuat Program Sekuens dengan Label Modul

) ] v Joc

Buat program sekuens menggunakan label modul.

Tarik dan taruh label modul yang akan digunakan dari jendela Element Selection, ubah ke sebarang kontak atau
kumparan, lalu konversikan.

Untuk contoh program sekuens, buka tautan berikut.

Program sekuens untuk kontrol positioning <PDF>

1/2

12

Element Selection p = - 4 | 5 | (] | 7 8 9 10 11

{Find POLI

ol u-wleaXx
Module Label

| FXSUCPU

5 ) 1[U1]:FXS5-409
| FXS55C_1
& FX5S5C_1

LA

(4) Ubah kontak ke sebarang
kontak atau kumparan.

J

S

(1) Pilih label darni
daftar label modul.

(2) Tarik & taruh
label modul.
@El' T — Fﬂ_l“ J (5) Klik [OK] untuk membuat

sirkuit.

—

|

1|

12

FHES

bReady D

R:READY(Direct)

(6) Pilih [Convert] - [Convert] pada
menu dan konversikan.

POU... | Fov... |Hist... Module [Libr.. |

A8 iris 1 b | i | .| = ' il [+ ] (&1 10 | 11

:END»—{

[«

19
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»m Membuat Program Sekuens dengan Label Modul ) 000

I 4 1[U1 ] FXS-40SEES label modul. I
o ) FX5SSC_1 — : ‘ (5) Klik [OK] untuk membuat
& FX355C_1 version: @El_ T sirkuit.
& s

S/ 1
_T Fs

Eﬂr} Ubah kontak ke sebarang ] el

kontak atau kumparan.

SAE

3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 1 | 12

FXES
:END»—{

daftar label modul.

[{1} pilih label dari

Rm';;.m] (6) Pilih [Convert] - [Convert] pada =
o | .
SR e menu dan konversikan.
& Rebuld AR +AlL=F4
Frogram File Setting....
PﬂU...lFmr,.. !I-ﬁa‘l.'.,. mudu|e||.mf... | Satting...
Write - 1 | 2 | 3 4 5 B 7 g 9 10 | 1 12
FrSSe- FHES -
1 (o | O —
2 (8) {EMD—
|| A
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»m Membuat Program Sekuens dengan FB Modul

Buat program sekuens menggunakan FB modul.

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan buat program sekuens menggunakan FB modul.

’ﬂ SELEOET SN Werkad DuRMELSEC (0-FiP - 40000 -5 _sam gl gud - [Proglau [PAE] [LD] Pa0Stes] ! '-"'I‘:H
Brepice Eor e Rugiacd  Lofed® yew  QRiRe DBy Dugfodied  Jool ik i -l"l_
DAAS DT e GUE SSARARR SR T8 L0 A BA s v (W] L0 . .
L= T iy
PR ERTH TR ABRRER RAERE L 4HZ0463ARA I Yhak " | SxLFE9
1 =] irogieu [MRG] (LD] Meddeep =
ks 3 L [} 7 [ | L) Lo 11 1
= | Rl
ik [ I.
= Entire Progects = | Setting-
=] ConTaT (aurt o Courit FaRTETE [t Engisn
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>m Membuat Program Sekuens dengan FB Modul ) 000

ﬁ MELSOFT GX Works3 Di¥MELSEC iQ-F£FX5-4055C-5_sample.gx3 - [ProgPou [PRE] [LD] 7305t=p] l =NE éj
! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -5 X
NBRA&| e v R ER T e | R ER Y| N R %7 % &S Climm

& |8 | 5

E%Q|E|EI|H&§|@*@%|@.V

—|I—'-II-'-H—'+-T—'-()—-[}|
* F5 =F5 F& sFE F7 Fa =F3

|26 2K | I AL UIE WA | HE Up = @@ | & E
CF9 CFI0 | sF? =F& aF7 aF3 | zaFS =aF6 =aF? =afs aFS u:,aFS =13l 4= > -H

4rﬂ|%ﬂﬂi}ﬁ+ :%::gl@gﬂ :

[##] ProgPou [PRG] [LD] 790Step x 4 I = Element Selection
Write ~ 1 2 3 45 6 7 8 | 9 | 10 | 11 12 — | (Find POU) &
2| WP ( MeFRY B 68| - v o X |
2 1 F‘-:umtu:unlnﬁ ztar--
[ bPositioning bStarlﬁtEEND = Module Label =
. BibEM o hE=- ; FX5UCPU =
2 - - .
3 Positioning Exec Exec Positioning = ). 1[U1]:FX5-40S5C-5
Start Request ution ution Start = | FX58s8C_1
Comm ztatu Cperation flag
L and 5 & FX555C_1 Ve
batartCF
= M @ ulo 1/
I .
2 [ }OUTi b0 | Parameter
: fodu | Mol Norm Pt | 1  Axis monitor data
label | label ity iy | System monitor dat
B btartERR . Axis control data 1
Ly b7

, (D14 Ui o bEr e
5 fiiz | Targe Errar Positioning FX555C_1

Mo t axiz COmp
etioh
— Pembuatan program sekuens menggunakan FB modul selesai.

AP LE-
FD1E] Ui ouEre-—- {013 Klik m untuk melanjutkan ke layar berikutnya.

| Fx5U | Hest-192.168.3.250 317/790 Step
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» - n ﬂ
Mienyimpan Proyek ) oo
Simpan proyek yang telah dibuat.
Pilih [Project]-[Save as] pada menu, dan klik [Save] setelah memasukkan nama file.
Project Edit  Find/Replace Convert E — W‘
3 hNew.. Crl+N
B Open.. Ctrl+0
Close Savein: | MELSEC iQ-F - Q¥ @
w5 - -
— | = Mame Date modified Type
S o "':-f' Mo items match your search.
Vierly. ecent Places
Project Revisson v
Change Module Type... -
Data Cperation(E) b Desktop
Intefligent Function Module(F) —
Open Other Format Fibe ¥ w0
Library Operation » Libraries
Security(U) ]
Printer Setup.., lL__*
R Computer
& Pont... Ctri+p y
e ' & 4 1 F
Start GX Works? Metwork
Bat(Q) File pame: FX5-40SSC-5_sample -
Save as type: GX Works3 Project [".gx3) - | Cancel
Title(A):
Other Format:
| Save as a Workspace Format Project |
e | Please change the windows with this button to use workspace format project.
L (MELSOFT Navigator supports this format.)
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>m Menuliskan ke Pengontrol Terprogram

Pilih [Online] -

menuliskan ke PLC.

orire Debug  Degrostcs Tool

| 2 write o PLC.

Klik [Close] untuk menyelesaikan penulisan ke Pengontrol Terprogram.

Tuliskan parameter yang telah ditetapkan dan program yang telah dibuat ke PLC.
[Write to PLC] pada menu untuk menampilkan jendela Online Data Operation.
Pilih System Parameter/CPU Parameter, Module Parameter, dan file program, lalu klik [Execute] untuk mulai

Wingk

Specy Comnection Destngtion..

>

Criling Data Oparatian [
Getting  Relsted Fynctions
5 =3~ ME_I = - | e
Bagramater + Pmnrn-l:El Sebect All
DpeniClose MKT) [ 0 * CPUBuilt-inMamory B 5D Memory Card (@ intelligent Functicn Modus
Py Mame Tiaks Hame L . lt Cretad Title Last Changs Sige (Byie) -
o B FYS-U0S5C-5 sample (m]
- 5 Paramater “
} Syshem Parame ter 0P Parameter ¥ L5207 5356 Mot Caodation
5 Podule Parameter ¥ L5107 M5 Mot Candation =
5‘ Sample MoBon Mockde Selting:01FXS. .. | 12 VU5 YIT 16: 224 Mot Caloulation
B merory Cord Parameter L5127 16002 Mot Caodation
fAr Eemate Pasgword | L5117 16:02:07 Mot Caloulation
& Gkobal Label =)
ﬁ Aabal Labe Selttirg =l U520 164711 Mot Calouation
E Program ]
i- AN ¥ MO15/12/21 164708 Mot Caloulation
-" i i e
| Dy Memory Gasacty %
Memony Capacty
Lrogru— Maemzn, Fen
| Sm Caleuation r
(2R
Legerd Iints Marmory Fen
- Progene: L334 LIZ4KE Remzeaten |=be LIT4/LIZAVE Pararr-atas THE D= oo 1/ NE
[ ] ]
l vove 5O Warmoey Casd Fea
. hosseed 1.7 ]
B el Progen=- (340 [ e ] EBuryrratar (200 O e
[ ] [ ]
pa |
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hﬂ Mengatur Parameter untuk Modul Simple Motion ) 000

Atur parameter untuk modul Simple Motion.
Untuk contoh pengaturan parameter, buka tautan berikut.

Contoh pengaturan parameter <PDF>

m Memulai Fungsi Pengaturan Modul Simple Motion )

Klik ganda [Simple Motion Module Setting] pada menu MELSOFT GX Works3 untuk membuka jendela Simple
Motion Module Setting Function.

[ T

¥ 0
A e s Wi

Vi | g e M

& Senpie: Motion Module Setting

vy D L e s Lol plee
_" L LTy,
ol L e
i perin
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»m Mengatur Sistem ) oac

Konfigurasikan pengaturan sistem.

rﬂ MELSTFT Tomps Wobon Mos e Sethng Fund O MELSEC (P S-ATS0C-5_mepe gl - (DU FS-a0es.S . .
e — Amplifier Setting[A} (3) Atur detail amplifier servo. il
{136 (1) 77 e Jeoyw ngmp,

(1) Klik ganda.

Servo Amplifier Information '

Servo Amplifier Series [m-J‘WJ'J-B (R2) s ]
Amplifier Operation Mode standard -l
as Virtual Servo Amplifier

(2) Atur amplifier servo sesuai dengan mesinnya. (Klik ganda)
=X Synchronous Encoder Input

|'1m- alid = Only MR.-J4-8-R.] which is compatible with
. scale measurement mode can be used.

MR Configurator 2 parameter setting screen
Seryvo Parametsr is started and servo parameter can be set,

G MELSCFT Sumgia Motion Macis Samng Function O:WMELSEC 1Q-FRFNS-H0SEC-5_sampia. g - |10 (FXS-40es 5 4 L
| project EdRt Wew Dniine Toos  Window  Help
(36 [ ey ot A iaRAn.

[ =

(4) Klik [OK], dan amplifier servo yang ditetapkan akan diberi ]
warna. J
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@&EER Mengatur Parameter D eec

Atur parameter.

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan atur parameter.

et Fu tadTe Dworeh. e A P et Sl T aonadosh W Pe bes b ssrie 1
1 R, Sl [ De N Pt B D Ul el T PR

L B o S T s ¥
T Lovw =
R T T

P o

......
e T i T e

[ Ry RN e s

——— * —

R Py | | STy -
Ll T RELE S Y =)
. "
L e ko LI USEF T L C . —
L 7Y Loal Ve

T g Tl oy
B A T el R s

[ ———— [ Fob e e P Pt @ b

e O e orfied? e P B ewriee L
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y 000
m Mengatur Parameter )
j MELSOFT Simple Motion Module Setting Function D:¥MELSEC iQ-F¥FX3-4055C-S_sample.gx3 = | (=] |_i3-]

PN [ M A 100%

Project Edit View Online Window Help

R0 @ = |

Mavigation o=

P

= §-i 01:FX5-4055C-5
= " System HEttIr'Ig

4.-1-4.-1-

t| System Configuration
Mark Detection

¥
& Parameter

Servo Parameter

#

ke

Positioning Data
Block Start Data
Synchronous Control Param

[’ﬂ-""ﬂﬂ@ﬂ%

[+

Cam Data
Simple Motion Monitor

[ +]

[+

[+

Servo Amplifier Operation
W Digital Oscilloscope

5.‘-‘ 01:FX5-40SSC-S[]-Param...

T

Display Fiter | Display Al

v] [Cnmpute Basic Parameters 1]

Item
= Common Parameter
Pr.82:Forced stop valid/finvalid selection

Pr.24:Manual pulse generator Incremental
input selection

Pr.8%:Manual pulse generator Incremental
input type selection

Pr.96:0peration cyde setting
Pr.97:535CNET Setting
Pr.150:Input terminal logic selection

input lagic selection
Pr.152:Control axis number upper limit

= Basic parameters 1
Pr. 1:Unit setting
Pr.2:Mo. of pulses per rotation
Pr.3:Movement amount per rotation
Pr.4:Unit magnification
Pr.7:Bias speed at start
= Basic parameters 2
Pr.8:5peed limit value
Pr.9:Acceleration time 0
Pr. 10:Deceleration time 0
= Detailed parameters 1
Pr.11:Backlash compensation amount

FX5U

Pr.151:Manual pulse generator/Incremental Sync, ENC

Pr.153:External input signal OSC file setting

Axis #1
The parameter does not r...
1:Invalid
Sync. ENC 0:Aphase/B-phase Mode (4
Multiply)
Sync. ENC 1:Voltage Qutput/Open

Collector Type

FFFFh:Automatic Setting
1:5SCMET III/H

Set the logic of external in...

0:Megative Logic

0
Set digital filter for each i...
Omirm

4194304 pulse

5000.0 pm

1:x1 Times

0,00 mm;fmin

Set according to the mach...
2000.,00 rmm/fmin

m

Pengaturan parameter selesai.

Host-192.168.3.250

Klik @) untuk melanjutkan ke layar berikutnya.
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fm Mengatur Parameter Servo (Dasar) ) .;_:ﬂ

Atur item Basic pada Servo Parameter.

[ = MELSOPFT Simple Motion Module Setting Functon D:¥MELSEC 13-F¥FKE-2055C-5_sample.gx3 - [01:F¥8-4055C-5]]-5ervo
{ Project Edit View Orline Windaw Help

M 0l:FX5-9055C-5[)-58rvD u. ¥ -
| [m] Acisd z| +] Read [ Set To Default o verify [y Parameter Copy
i P=Open [™save As

8 Function display =
Operation maods

eresr )
Fntation direction selecion

| dr, curing fed. ps. input, G . chng rev, pls, input v |

Extension 2

Alarm satti
Tough drive
Drive recorn
|- Component par{ 2
- Position control
t- Torque contrel
=+ Serva adjustrme

Saat mengatur item Basic pada Servo Parameter, perhatikan parameter berikut.

Pengaturan untuk

Item parameter Penjelasan Fungsi Nilai awal Sistem Sampel

Gunakan opsi ini untuk mengatur arah putaran motor
servo ketika digerakkan oleh perintah putaran maju.
Arah putaran adalah berlawanan arah jarum jam (CCW)
atau searah jarum jam (CW) seperti terlihat dari sisi-
beban (sisi yang tersambung ke mesin).

Rotation direction @

selection

CCW untuk perintah CCW untuk perintah
putaran maju, CW untuk | putaran maju, CW untuk
perintah putaran mundur |perintah putaran mundur

Berlawanan arah jarum jam  Searah jarum jam
(CCw) (CW)

Atur arah putaran dengan mempertimbangkan
spesifikasi mesin. Pada sistem sampel ini, motor servo di Ed
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>m Mengatur Parameter Servo (Dasar) ) IIIZ/II;E

Item parameter

Rotation direction
selection

WIS L DLRA | AT

- CognImicy $ oL
Eintation direction s=lecton

| COW . cring Fred. pis. input, 4 d. Aring rev, pis. ingut |

Extension 2

&larm settin

Tough drive
Drivia renon

! Enabled 1
|- Compenenk par| S | Disabied (The force shop et EM1 and EMZ ane ot used)

- Position control
i~ Torgque control
= Servo adjustrne

Penjelasan Fungsi

Gunakan opsi ini untuk mengatur arah putaran mator
servo ketika digerakkan cleh perintah putaran maju.
Arah putaran adalah berlawanan arah jarum jam {CCW)
atau searah jarum jam (CW) seperti terlihat dari sisi-
beban (sisi yang tersambung ke mesin).

Berlawanan arah jarum jam  Searah jarum jam

(CCw) (W)
Atur arah putaran dengan mempertimbangkan
spesifikasi mesin. Pada sistem sampel ini, motor servo di
setiap Axis diatur agar berputar berlawanan arah jarum
jam (CCW) untuk perintah putaran maju.

Saat mengatur item Basic pada Servo Parameter, perhatikan parameter berikut.

Nilai awal

COW untuk perintah
putaran maju, CW untuk
perintah putaran mundur

Pengaturan untuk
Sistem Sampel

CCW untuk perintah
putaran maju, CW untuk
perintah putaran mundur

Servo forced stop
selection

Aktifkan opsi ini untuk memungkinkan penggunaan
sinyal input berhenti paksa (EM2 atau EM1).

Demi keselamatan, nilai awalnya diatur ke [Enabled].
Pada sistem sampel ini, sinyal berhenti paksa servo tidak
digunakan. Karena itu, atur opsi ini ke [Disabled].

Enabled
(Salah satu dari input
berhenti paksa EM2
atau EM1 digunakan.)

Disabled
{Baik input berhenti
paksa EM2 maupun
EML tidak digunakan.)
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fm Mengatur Parameter Servo (Bagian Komponen) ) @oc

Atur Component parts pada Servo Parameter.

& MELSOFT Simple Mation Madule Sstting Function D:¥MELSEC iQ-F¥FX5-4055C-5_sample.gx3 - [01:F¥S5-4055C-5[]-Serva parameter] [
i project Edit View Online Window Help
236 [ o 100% Nio@ | iEEAS,

[ Puisl v] +Read [E Set To Default JoVerify [ Parameater Copy

i Open MSave As

e Selcted tems Wrte | | ong i |

' ) Component par
- Operation mode L L L Aaig
B- Common
| Basic Regemerative option(““REG) Erake outpub(MER)

Extension ;g“ N ““;"g T luses electromagnetic brake interlock (MBR)

. option is nat -

Extension 2 e Sratuse } Electramagnetic brake saquence oulput

Alarm settin ms (0-1000)

Tough drive

-
Battery(®ABS, **COP4)

Torque control absolute pos. detecton system sel, e ———
= Servo adjustme Disabled (Used in ncremental system) - } Encodar cable(®C0P 1)
{ - Basic Home pas. set condrtion sel. Encoder cable communication methad sel,

Extansion

Lphase must be passed - B v
Assistant Filtar 1 . 4y
L oAl L
Filter 2

- - ~ - Pengaturan untuk
Item parameter Penjelasan Fungsi WIETETE] Sistem Sampel
Sistemn deteksi posisi . . . Disabled Enabled
absolut/Pemilihan sistem P!::' é‘l;f: :_—ér; |2§$menml system atau Used in ABS {(Used in incremental |(Used in ABS pos. detect
inkremental pos. ystem. systemn) system)
Pemilihan kondisi Jiica "Z_—E-hase must not be passed" dipilih, kembali Z-phase must be Z-phase must not be r
. ke posisi awal dapat dijalankan tanpa menunggu
pengaturan posisiawal | T, " T oot o T L passed passed |~
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»m Mengatur Parameter Servo (Bagian Komponen)

& MELSOFT Simple Motion Module Satting Function D:¥MELSEC iQ-F¥FX5-4055C-5_sample.gx3 - [01:FX5-4055C-5[]-Serva parameter]

! project Edit View Online Window Help
36 [T My o 100%

Mawigation

[ Axis1

y ¢ 01:FX5-4055C-5[]-System C...

| HACACIRE T

i Open [™Save As

-] +JRead [§ Set To Default Joverify [ Parameter Copy

5 E8 Funcion display =
- Operation mode
E-Common

: Basic
Extension
Extension 2
Alarm settin

Torque control
B- Servo adjustme
i - Basic
Extension
Filter 1
Filter 2

Assistant

Item parameter

Sistem deteksi posisi
absolut/Pemilihan sistem

inkremental pos. detect system.

Regenerative aplion{**REG)
Regensrative option satting

Component parts

|Regen, option is not used

-
Battery(*ABS, **C0P4)

Abzalute pos. detectan systeem sel,

' Selected [tems Wirite | |

Brake output(MER)

T Uses elechromagnetic brake interlock (MER)
Electromagnetic brake sequence output

me (- 1000)

Auiig Viriting

J

Disabled (Usad in noremental system]
Home pos. set condition sel,

_Zﬂm:mtbcnmd

Pilih Used in incremental system atau Used in ABS

Penjelasan Fungsi

o [ETEE]

Disabled
(Used in incremental
system)

— SErvD motor

Encoder cabla{**C0P 1)
Ercader cable commumcation methad sel,

(=

{Used in ABS pos. detect

Pengaturan untuk
Sistem Sampel

Enabled

system)

Pemilihan kondisi
pengaturan posisi awal

Jika "Z-phase must not be passed" dipilih, kembali
ke posisi awal dapat dijalankan tanpa menunggu
motor berputar satu atau beberapa kali.

Z-phase must be
passed

Z-phase must not be
passed
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@EE Mengatur Data Positioning ) 0006

Atur data positioning berdasarkan pola operasi sistem yang digunakan dalam kursus ini.

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan konfigurasikan pengaturan data parameter.

- . -
B HELRCAT Sempia Mosen Maduls Seming Funceen O WHELBIC o FYFLE. 40885 8_samphe.gad - [03:005-4088C-8])-Axi @] Peationing Data] (K= '-"f“
| Progect fot ew  Onbne ool piedow  Heip -oN
(XM oo lARER,
pt ' S OLFXS-S0REC. 6| um @, X
Frogec
[esplas Fitey | Duaplay A1 L) Gt feting dsmstan] | e Samdabens inghtmna b Covaransd Speed Lk Betomabs fub Aot Co
I o i
7] i5 - a, Conbol mathad :L:"PL"::H "‘::'&”' M::m Paubarg addam Aup adaums Comwaaed ipasd [l bwa s
w T Syt 1 ,  |0TAEE Lres 1 & LW 013080 1B 8 Blm 000 e
I s bararsg Covan]
2 i L & i 1 530 3.0 Bl BE00 O rmien i en
e — '
r ¥
g B Pesitning Dat .
& Axi =1 Posibonng Dat Fasiany Cormant
. . L L 5 B I -
a
r
a
L]
——
1]
W Lo
1
by
12 .
ety Lo
] —
e 1 poraresy
14
=t -
L]
o Barerg -
& =
i
il
i Lo
Satbrg Frocedurs of i 1B
b Srvoie Viphon Hodue SRy p—
SIED | | Sepie Moo Hode ]
P-4 by
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= et S

»m Mengatur Data Pnsitiuning

) ood

j MELSOFT Simple Motion Module Setting Function D:¥MELSEC iQ-F¥FX3-4055C-5_sample.gx3 - [01:FX5-4055C-5[]-Axis #1 Positionin... [ =|l=) &J

! Project Edit View Online Tools Window Help - O M
: 86 G2 (7 ey A | 100% o mEmm -
Project
o Display Filter [Display All "’] [ Data Setting Assistant ] [ Offline Simulation ] [Autumaﬁc Comrmand Sf
(53 & 2]
B i 01:FX5-4055C-5 Mo. |Operation pattern Control method in'ﬁglrspgfat;:d A?;Eﬁ; on DE;;EE? on Positioning address
= . ' I
= System Setting - 1:CONT 01h:ABS Linear 1 - 0:1000 0:1000 100000.0 pm i
11t System Configuration <Positioning Comment>
” Mark Detection 2 01h:ABS Linear 1 - 0:1000 0:1000 0.0 pm .
<Positioning Comment
‘arameter
ervo Parameter 3 <Positioni
= == <Positioning Comment
= % Positioning Data 4
._i‘;} Axis #1 Positioning Data <Positioning Comment
ﬁ Axis #2 Positioning Data : <Positioning Comment:=
£ Axis #3 Positioning Data
. B
£ Axis #4 Positioning Data <Positioning Comment:
i §% Block Start Data 7
o _ <Positioning Comment
i §& Synchronous Control Parameter
- o e 8
g B Cam Data <Positioning Comment =
[+ E. Simple Motion Monitor g
g [ Servo Amplifier Operation <Pasitioning Comment=
digital Oscilloscope B
m_l' b e lenne <Positioning Comment:=
Dncitinming Cammant - Pengaturan data Positioning selesai.
Klik (@) untuk melanjutkan ke layar berikutnya.

Host-192.168.
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»m Menuliskan ke Modul Simple Motion

Tuliskan parameter dan data positioning yang telah ditetapkan ke modul Simple Motion.
Sebelum mulai menulis, simpan proyek. (Lihat Bagian 2.2.7.)
1) Pilih [Online] - [Write to PLC] pada menu untuk menampilkan jendela Online Data Operation.
2) Pilih Pengaturan Modul Simple Motion.
3) Klik [Execute] untuk mulai menuliskan item yang dipilih ke modul Simple Motion.
4) Klik [Close] setelah menyelesaikan penulisan.
Nyalakan PLC setelah penulisan selesai.

Crine | Dobug  Diagnastics Tool Wway

Py ——

Spacty © 1) i oestnation
=

Write 1o LC

TR

Remote Operation(s).

Safety M.C Operation, .
CPU Memory Operation,

Ouleta PLC Data,

User Data(l) »
Set Clock,

Morstor(M) .
Watch(T) .
User Authentcation. . »

Online Data Operation =y
Qplay  Settng Related Fyxtions
B - BT e S
o ] et o ety | ; Owen
Pacametar ¢ Progam(®) | | Sele gl | Leond
0 Qose AT ] ‘C lmm‘ ® CPUBuiltaMemery B SD Memory Card \l Intelligent Function Modue
Module Name Cata Name > . - Detad Tite Last Change Sze (Byee)
My FXS-48S5C-5 samplo 0l
@ Pacameter 0
& System Parameter CPU Parameter ] 2) 2015/12/07 14:58:56 | Not Cakukation
& Mode Paramater | O —— 2015/12007 14:55:56  Not Cakafason 3
G smple Motion Module Settingi0 15X, vl oeta 2015/11/27 15:22:29 | Not Cakaulation
ot
B Memory Card Parameter 15/11/27 1H:02:02 | Not Cakdation
W Remote Password J 2015/11/27 16:02:02 | Not Calouaton
&5 Global Label |
) Giobal Label Setting a 2015/12/21 ¥:47:11 | Not Cakudabion
s Program O
8 man O 2015/12/21 1W:47:00 | Not Cakubabon
@ Pou cl v

Muncul jendela pesan konfirmasi tentang apakah
flash ROM akan ditimpa. Klik [Yes].

\

|

—

ager

Dota Mamary

MELSOFT GX Works3

continue?

4)

L

Yos

—

Overwrite contents of flagh ROM. Are you sure you want to I

Pogam S0B
[

<

Pogram B1L04n

0 Nemany G

Resorpuen Ik 587/ 10200

Re210amon I 0 0aB

Paramanen 912102400

I |

L R

| ] |

Devics Commaro 000

Device Commann 2040204000

Frne
A2945 60000500
Free
Fron
G
3)
| oo I [
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»m Memeriksa Operasi

Periksa operasi sistem dalam kursus ini.
Sebelum memeriksa operasi, atur beberapa item agar memori penyangga dapat dipantau di jendela monitor GX Works3.

1) Pilih [Tool] — [Options] dari menu untuk menampilkan jendela berikutnya.

2) Pilih [Monitor] — [Ladder Editor].

3) Atur [Monitor Buffer Memory and Link Memory] pada "Operational Setting” ke [Yes].
4) Klik tombol [OK].

Tool  Window Help ﬁ

Opticns

Memory Card »
Checi Program... 23 Project B Display Setting
Check Parameter... i*} Program Editor Display Format of Monitoring Value Decimal -
Confirm Memory Size (Offine)... :J Other Editor Display Lines for Monitoring Current Value Show Always T
Module Tool List.... 3, Edit 3}3 Operational Setting
Drive Tool List... iy Find /Replace onitor Buffer Memorny and emo Yes - I
Profile Maragement » # Monitor Display Monitored Value by Device/Label Name ¢ No -
Register Samph y B Setting for Automatic Registration to Watch Window

Set Automatic Registration Destination Not Specified |l|

SFC Diagram Editor itor Buff ry and Link ry
28 Online Select whether to monitor buffer memory and link memeory during monitoring
ladders. Scan time of PLC will be lengthened depend on the setting.

 Convert
#a Intelligent Function Module
iQ Works Interaction

Back toDefaut | | Back toUserDefaut | | Set as User Default

NNl cma |
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> Operasi JOG

Periksa operasi dengan operasi JOG.

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan periksa operasi dengan operasi JOG.

W 01 FXI-4DSEC-S - Axis Monkor
A _Gavmane
Asis: Moaitor o Troe weeitdm) > Fomson [am =] |8 seecnwie | £R nn--ul

Wi 2Feed cument vake
M 21 Machne fead vake.
00,23 Axs G 1.

i 24:05 wameg No.

Mg, 26:Axe opeation status
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@EZEW operasi J0G ) SeE

j MELSOFT Simple Motion Module Setting Function D:¥MELSEC iQ-F¥FX3-4055C-5_sample.gx3 - [01:FX5-4055C-5[]-5ervo parameter] [ = | (=l &J

! Project Edit View Online Window Help - O M
36 B (75 s A | 100% oo REamE -

|@ Axis1 v| +«]Read [E Set To Default Jg;verify [0 Parameter Copy

: f® Open ™Save As

o ﬁ N == Function displz =
t[t] System Configuration ~Operation moj _
‘: —EEE e e - & Commeon 2 Rotation direction(*POL) Encoder output pulse(*EMRS, *EMR,, *
, Mark Detection - Basic Rotation direction selection Encoder output pulse phase
% Parameter . Extension [CW dir. during find. pls. input, CCW dir. during rev. pls. input T] | Advance A-phase 90° by CCW E
& Servo Parameter _
= §% Positioning Data -+ Extension Forced Stop(*ACP1) Number of encoder output pulse
—_— - , - Alarm set
i §% Block Start Data Servo forced stop selection |
m 6% Svnchronous Control Par -- Tough dri
i § Synchronous Control Par{gs ) [Enabled {Use forced stop input EM1 or EM2) V] Enc
—— - Drive recc
- Component pi =
P B T— . Zero speed(Z5F)
Servo Parameter Help o x

ROTATION DIRECTION/MQOVING DIRECTION ‘;‘

Select the rotation direction/moving direction of the command input pulse.

Pemeriksaan operasi JOG selesai.

Klik (@ untuk melanjutkan ke layar berikutnya.

Link list

Host-192.168. 5,250
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>
m Home Position Return

Jalankan operasi Home position return.
Jalankan Home position return tipe set data dalam kursus ini.

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan jalankan Home position return.

WY 01 FNTS0SECS - Aas Momit

e _EgsEasz

- Conal mecee (285)
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b
m Home Position Return

% 01:FX5-4055C-5 - Axis Monitor

EEEE GG

Lol

Axis Monitor

Monitor Type: | Axis(Qutput Axis)

Axis #1

Md.28:Axis feed speed

executed

Md.44:Positioning data No. being |

Md.47:Positioning data being
executed : Operation pattern

Md.47:Positioning data being
executed : Control method

Md.47:Positioning data being
executed : Acceleration time Mo.

Md.47:Positioning data being
executed : Deceleration time Mo.

Md.47:Positioning data being
executed : Axis to be
interpolated

Md.47:Positioning data being
executed : M-code

Md.102:Deviation counter

Md.103:Motor rotation speed

Md.104:Motor current value

0.00 mmyrmin

Positioning Complete

0 pulse
0.00 r/min

Md.108:Servo status 1 : Servo
alarm

Md.31: Status: HPR request fla
menjadi OFF. req .

Md.108:5ervo status 1 : Servo
warning

Md.31: Status: HPR complete flag
menjadi ON.

Md.114:Servo alarm

Md.31:5tatus : HPR request flag

Md.31:5tatus : HPR complete
flag

OFF
ON

Module Information List

@ |PLC READY(U1¥G5350)

@ READY(U1¥G31500.0)

@ |Synchronization flag(U1¥631500. 1)

@ |All axes servo ON{U1%G5351)

Md. 108:Servo status 1 : READY OM
laxisno. il 2 [3 |4

Md. 108:Servo status 1 @ Servo ON
laxisno. il 2 (3 4]

\Md, 50:Forced stop input(U0%G4231)

BUSY
AxisNo, |12 |3 |4

Md. 31:5tatus : Error detection
AxisNo, |12 |3 |4

Md. 31:5tatus : Axis warning detection
AxisNo, |12 |3 |4

@ |Md.51:AMPess operation mode(U 1£64232)
] |M|::|. 133:0peration cyde over flag(U 1¥G4239)
[MA 138 Ninaratinn fimall 11¥0a005Y

Pemeriksaan operasi Home position return selesai.

Klik @ untuk melanjutkan ke layar berikutnya.
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»m Kontrol Positioning

Periksa operasi dengan kontrol positioning.

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan periksa operasi dengan kontrol positioning.

W 0] ETORC . < Ay Moraess
'a !'Ih ra=p

e e el Pt =T

I M JFaed carert sl
Mg ] Mgchine Sl v
Ml 1o e M

Mot 14y g M
bl Hcons posration Eatas

Ml [ -Servy status | Sere mpmnyg OFF
M b 14 St Ewm |

Mg JHErbe nouk mgr ¢ L ik O
M M Eatamal T Sgna L Unda ImE O
Mg ] Shatun - MR gyt frg F
Ml Y1 S50 - HER mpie g OFF
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>
m Kontrol Positioning
W 01:FX5-40S5C-5 - Axis Monitor ‘ ‘

e [EEH%n/Eo =

Axis Monitor Monitor Type: | Axis(Qutput Axis) ~|  FontSize: 8 select |Module Information List

Axis #1 @ |PLC READY(U1¥G5350)
Md.47:Positioning data being @ READY(U1¥G31500.0)

executed : Control method

@ |Synchronization fi 1¥G31500,
Md.47:Posttioning data being Syn ag D
executed : Acceleration time No. @ |All axes servo ON{U1%G5351)

Md.47:Positioning data being Md. 108:Servo status 1 : READY ON
executed : Deceleration time Mo. | Aotis No - 2 | 3 | a |

Md.47:Positioning data being
executed : Axis to be Md. 108:Servo status 1 : Servo ON

S axisno. il 2[3 4]
Md.47:Positioning data being B
executed : M-cade \Md, 50:Forced stop input(U 1¥G4231)

Md.102:Deviation counter 0 pulse BLSY
Md.103:Motor rotation speed 0.00 rfmin |‘,m-S No. | 1 | 2 |3 |Jl |
Md.104:Motor current value 0.0 %

Md.108:5ervo status 1 : Servo
alarm

Md.108:Servo status 1 @ Servo
warning

Md.114:Servo alarm - laxisNo.  [1]2[3[4]
Md.30:External input signal : oN @ |Md.51:AMPess operation mode(U 1£64232)
] |M|::|. 133:0peration cyde over flag(U 1¥G4239)

Lower lir
Hga’ﬁﬁ Md.31: Status: HPR complete flag menjadi OFF. D rerrrve——r—r

Md.31:5tat,<: HPR request
Md.31:5tatus : HPR complete

fiag Klik (@) untuk melanjutkan ke layar berikutnya.

Md. 31:5tatus : Error detection
AxisNo, 12|34

OFF

OFF Md. 31:5tatus ; Axis warning detection

Pemeriksaan operasi kontrol Positioning selesai.
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»m Ringkasan Bab Ini

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

* Membuat Proyek Baru

Membuat Program Sekuens

* Memeriksa Operasi

Poin-poin penting

Mengatur Parameter untuk Modul Simple Motion

Membuat Proyek Baru .

Gunakan MELSOFT GX Worls3 untuk membuat proyek dan program sekuens.
Kursus ini memerlukan MELSOFT GX Works3 versi 1.011M atau yang lebih baru.

Membuat Program Sekuens .

Penggunaan label dan blok fungsi (FB) membuat pengguna tidak perlu mengingat
perangkat saat menjalankan pemrograman.

Centang kotak "Enable Multiple Comments Display” dan kotak "Target" untuk setiap
bahasa untuk mengganti bahasa komentar pada program sekuens.

Mengatur Parameter untuk Modul .
Simple Motion

Klik ganda [Simple Motion Module Setting] pada menu MELSOFT GX Works3 untuk
membuka jendela Simple Motion Module Setting Function.

Memeriksa Operasi .

Klik ganda perangkat sambil menekan tombol SHIFT akan mengubah status
perangkat dari OFF ke ON, dan sebaliknya.
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CTI PENYALAAN AWAL KONTROL SYNCHRONOUS D) 006

Bab ini menjelaskan tentang kontrol synchronous, utamanya tentang parameter kontrol synchronous, data positioning untuk
kontrol synchronous, dan pemeriksaan operasi untuk kontrol synchronous.

Operasi axis 1 sama dengan yang dijelaskan pada Bab 1.

Baca Bab 1 dan 2 untuk keterangan tentang parameter dan parameter servo.

Untuk diagram pola operasi dan spesifikasi mesin, buka file PDF berikut.

Detail sistem sampel (Kontrol synchronous) <PDF>
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> Konfigurasi Sistem ) 0006

Gambar berikut menunjukkan konfigurasi sistem sampel yang digunakan dalam bab ini.
~ FX5U-32MT/ES FX5-4055C-5
o d Pemutus sirkuit Kabel Ethemet
§ tegangan menengah &
. (MCCE)
T CP
¢+ %
i -
* S ai daya -
Suplal daya
oH—% 24V MELSOFT GX Works3 :
n
Pemutus sirkuit ;ﬁ_:"' Pemutus sirkuit
tegangan ‘_ ‘M tegangan
menengah 5 menengah
(MCCB) Kabel SSCMET III cwec® (MCCB)
(MR-J3BUS_M)
' w Kontaktor MR-14-10B Kontaktor MR-14-10B 1
-hlt magnetik magnetik
e (MO) (MC)




ki MELSEC iQ-F Series Simple Motion Module_IND SR

> Konfigurasi Sistem ) ooc

2/2

- — a v MELSUF I X Workss -

11
Pemutus sirkuit #... d Pemutus sirkuit
tegangan ’ ‘8 tegangan
menengah menengah

(MCCR) Kabel SSCMET III
(MR-J3BUS_M)

{(MCCE)

Kontalktor MR-J4-10B
Py magnetik
ye  (MCQ)

Kontaktor MR-J4-10B
magnetik
(MC)

Kabel daya motor servo Kabel daya motor servo

_ Kabel enkoder

— Kabel enkoder

HG-KR13 HG-KR13
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»m Prosedur Penyalaan Awal untuk Kontrol Synchronous ) ooc

Diagram berikut menunjukkan prosedur penyalaan awal kontrol synchronous.

(1) Mengatur Konfigurasi Sistem sssesessse Bagian 3.3.1
(2) Mengatur Parameter dan Parameter Stirvo sssesessse Bagian 3.3.2
(3) Mengatur Data Positioning sssssssees Bagian 3.3.3
(4) Mengatur Parameter Kontrol synchronous sssssssses Bagian 3.3.4

= Mengatur parameter synchronous
= Mengatur parameter axis input
= Beralih jendela parameter kontrol synchronous

4

(5) Membuat Data Cam sssssssess Bagian 3.3.5

= Membuat data cam baru

* Membuat kurva cam
(6) Menuliskan ke Modul Simple Motion sssesssees Bagian 3.3.6
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»>
m Membuat Parameter untuk Kontrol Synchronous g ooc

Buat parameter untuk kontrol synchronous.

m Mengatur Konfigurasi Sistem )

Konfigurasikan sistem 2 axis.
Tambahkan sebuah axis pada jendela System Configuration.

2 MELSOFT Simpis Motion MoGufe Settng Funchon D:MMELSEC iQ-FYFX3-4055C-S_sampie, g3 - [01:FY5-4065C-S - =
] m ESt View Oriine qus tindow  Help . Sakelar putar
% e SiwoQ Ingae B FX5-40SSC-S pemilihan axis (SW1)

# 01:FX3-40SSC-5{]-Syste_..

€7 SSCNETIII/H

P
0 ®
®

|
Sakelar pengaturan

MR-J4-10B MR-J4-108 nomor axis bantu (SW2) (Catatan)

Amplifier Setting[Axis »2] Hiﬁ g :
(Catatan) Nonaktifkan (jentik
Servo Amplifier Information ke bawah) semua sakelar
Servo Ampifier Seres |MR-34(W)8 (R)) - ‘ pengaturan nomor axis
- - bantu (SW2).
Ampither Oper aton Mode Standard - \ J
Use as Wiual Servo Amplfier
External Synchronous Encoder Input
[— - Ordy MR- J48-R) which is compatbie with
scale measurement mode can be used.
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>m Mengatur Parameter dan Parameter Servo ) oo

Atur parameter dan parameter servo untuk axis 2.
Berikut ini detail pengaturan untuk pengaturan electronic gear konveyor sabuk.

WSS [Input]

Smect the machne mmporerts, snd entsr Te machine dets to autometoaly set Te basc Der et | Item D’Eﬁkﬁpﬁi
fure? setng, Moo of puises per molaton, moeeemen ot per roleton and uret sagrvScaton]
Machine Components Corveyor - Machine CDn"-"E‘}Fﬂr
Components
Lt Setong Jmm -
— Unit Setting O:mm
Outey Sameter of Bl TR] i T |

Outer diameter of
Roll

Badarhon Giar FLage (ML NN

50000.0 [pm]

Reduction Gear
Ratio (NL/NM)

4 Calcuiate reduchon rabo by teeth or dameters  Bedborton Rt Seting

Ercocer Resolton ALO04 e ]

Setorg Sarge Sisi-beban [NL] | 1
Sisi-motor 1
[NM]

+ |_ Lompute Bamr Farametes |

Encoder resolution 4194304 [pulse/rev]

Bamsc Frrameters 1 | S8tANg L
. oF Puises pew Flooamer 1FISELIYT M
Sipvement Amount per Botston  EEPREEE Yom [CE|CU|EtIOn RESU't]
_int Magryfcston w1 T e por Pt
ds a resuilt of calndsbon, seee e oonrs n e Evement st It!’.'m DESkriPﬁi

Apphyng the: calouaton result sbove.

Unit Setting O:mm

JoL mart i peform s about G T e mrroy B She st o oLD ey Do Canuiaton

Cli Ot et i e v st 1 o Canees NU mbEr Gf FUISES 1?29‘35 333 pl._.I|SE
per Rotation

Movement Amount

per Rotation 64784223 um

Unit Magnification 1: x1 times
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»m Mengatur Data Positioning

Atur Axis #2 Positioning Data.

&l MELSOFT Simple Metion Module Setting Function D:¥MELSEC iQ-F¥FX5-40SSC-5_sample.gx3 - [01:FX5-4055C-S[]-Axis #2 Positioning Data] [ = | ) ]
| Project Edit Miew Drline Tools Window Help 8%
P06 T s i SNirow imEAN
Cisghay Fiter | Dasplay A | [ CataGetling Assstant | |  OffineSmuabon | | Aytomalic Command Speed Cale, | | fyutomalic Sub dec Cale, |
Mo. | Cperstion pattem Contrel methed e, | Aimelswon | DecewlVOl | posterng address | Arcaddess | Commard seed | Dwel tr
;| 02INC Uresr 1 = 0 1000 0: 1000 157079.6 um a.dum 2000.00 msfmies  Oms
‘oebonng Comment
i =torng Corment
1
i crmmenit
F
W crmenl
§
g Comimenl
§ g Corminenil
o
g Comimenil
i g« metil
L] . .
In meril
II‘ at mernil
12 .
i Cammmenl
mn (]

Imsert NUM

[Data positioning axis 2]

No Operation Control Axis to be
: pattern system interpolated
INC
1 0: END \ -
linear 1

Acceleration

time No.

1:1000

Deceleration
time No.

1:1000

Positioning

address

157079.6
Jm

0.0
pm

Command
speed
2000.00

0 0
mm,/min ms
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>m Mengatur Parameter Kontrol Synchronous ) oo

Atur parameter yang menyinkronkan axis 1 dengan nilai terkini umpan axis input (axis 2) pada operasi cam.

Item Deskripsi

Atur tipe axis input servo untuk poros utama.
(Atur "1: Feed current value” untuk axis 2)

Input axis parameter

Axis 1 synchronous

parameter Atur parameter kontrol synchronous axis 1.

Konfigurasi axis output yang terhubung ke poros utama
ditampilkan.

Konfigurasi axis input/output dapat diperiksa sekilas.

Synchronous control
image
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m Mengatur Parameter Synchronous

Gambar berikut menjelaskan pengaturan yang menyinkronkan axis 1 dengan nilai terkini umpan axis 2.

Pilih [Axis #1 Synchronous Parameter] pada menu Navigasi, dan pilih [Main shaft (Main)] untuk menampilkan
parameter poros utama.

2 MELSOFT Smpie Motion Module Settng Funciion DIVMELSEC /Q-FIFXS-4085C-5_sampie.gad - [01:FXS-4055C-5{]-Aus o1 Sy i "

Project ot Yew QOrfie  Wndow beip =8

% © Ao inaAE,

Ubah parameter berikut. Gunakan nilai default untuk parameter synchronous lainnya.
Item Deskripsi

Pr.400: Type 1: Servo input axis
Main shaft Main input axis No.
Pr.400: Axis No. 2
Pr.438: Unit 0:mm
Cam axis cycle unit setting r
Pr.438: Number of decimal places 0
Output axis Pr.439: Can axis length per cycle 157.0796 mm
Pr.441: Cam stroke amount 100000.0 pm
Pr.440: Cam No. 1
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o
m Mengatur Parameter Axis Input ) 000

Gambar berikut menjelaskan pengaturan yang menyinkronkan axis 1 dengan nilai terkini umpan axis 2.
Pilih [Input Axis Parameter] pada menu Navigasi untuk menampilkan jendela Input Axis Parameter.

‘]"lF.":':' Sonipiy Motion Moduly Setting Functon DVMELSEC Q-FeF)5-4S5C.5_parmpiy.gxd - [0 :FR3-4085C- 5] ]-Input A = ﬁ

| Project Edt yew Qnkne Joos  findow Help -8k

H3ets] T A9 . inBRR,
Mavigat A T xig @1 # 01:FN5-H055C-5[]-Inputt A... x

Dy Fifte &) gt Rees -

e el - iy B2

© § ammand Grmerataen Axn |
Sl W A
P St gt s — H 1P Corrnl Viahat ]

oy AT e o okl 1, ok
iy Latndoes he. of Corveechin
o)

o 2% Renlton of Bvtvossa
onder v 0P

LR EIRT. e =13
By A7 hiosd o e PR

Uit Efang | speed )
Fr. 12 LUnt

e 03 e Mige 1 bt 1 i

P, X3 pngith pe Cpdie A it 0L o

Ubah parameter berikut. Gunakan nilai default untuk parameter axis 1/0 lainnya.
Deskripsi

Servo input axis Pr.300: Servo input axis type 1: Feed current value
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>m Beralih Jendela Parameter Kontrol Synchrunuus

Gambar berikut menunjukkan peralihan jendela parameter synchronous.

[Parameter synchronous]
o MELSOFT & [ i Ao uke Settrg F i WMELBEC . B

Progect EdR  Wew [nbne  Yndow  Hilp

(2) Klik [Synchronous Control Image]
untuk membuka layar gambar.

[T e Tl
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(1} Plllh [.AX|S #1 S}I"n{:hmnous Pﬂrameter] pada menu. ‘-'I::T:ll.u-:h
Selanjutnya, parameter synchronous axis 1 dapat

diubah.

n
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Py a0l
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11111 lirrsEralie
Hain shalt chetch
Hamm shalt dbeteh codlbnel seiting
Pr 1§ OF il il

5hi ke i Cortral Yk

(3) Pilih poros utama untuk membuka parameter axis input.
Parameter yang terkait dengan axis input (axis 2) dapat
diatur.

[Synchronous control image]
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»m Membuat Data Cam

Buat data cam.

Lt Mt Eron ot ilan {urer »

Lo R ol

M ey g
OO N G O [

o s P

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan buat data cam.
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B

>m Membuat Data Cam

) ood

j MELSOFT Simple Motion Module Setting Function D:¥MELSEC iQ-F¥FX3-405SC-S_sample.gx3 - [01:FX5-4055C-5[]-Cam Data F‘-.I-:l.DCIl[]]I. = | (=] |_i&l

PN [T My A 100%

! Project Edit View Online Window Help

- X

S YoM -1

Mavigation o=

P

= i 01:FX5-4055C-5
2 " System Setting

creleration =[] Jerk =—

s

Point Data

Display Magnification
Width 100 SgHeight 100

- o [ W/H 10086 Screen ]

§ Parameter

#” Servo Parameter

—E-_‘-

© % Positioning Data

\

e % Block Start Data
[ +] @ Synchronous Control Param
= & Cam Data

 Cam_Data_List

i L, Simple Motion Monitor
[ Servo Amplifier Operation

.

[ +]

90.00000 150. 00000 270.00000 350.00000

[degree]

m

I < | Fine-tune the cam curve by section

W Digital Oscilloscope

d [degree] Stroke [%0] Cam Curve -
236.47400 100.0000000 Constant Speed
0.00000 0.0000000 FslEde ==

Pembuatan data cam selesai.

Klik @ untuk melanjutkan ke layar berikutnya.

Host-192.168.3.250
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h“ Memeriksa Operasi untuk Kontrol Synchronous ) Wi o

Periksa operasi kontrol synchronous.

Simpan proyek lebih dahulu. (Lihat Bagian 2.2.7.)

Setelah menyimpan proyek, tuliskan parameter kontrol synchronous dan data cam ke dalam modul Simple
Motion. (Lihat Bagian 2.3.6.)
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) Memulai Kontrol Synchronous dan Memeriksa Operasi ) 000

Mulai kontrol synchronous dan periksa operasi.

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan mulai kontrol synchronous serta periksa operasi.

W 01:F-S05E0-5 - Aws Mgniter

4 BEanraan
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m Memulai Kontrol Synchronous dan Memeriksa Operasi

% 01:FX5-4055C-5 - Axis Monitor

FE=EEEEE

Lol

Axis Monitor

Monitor Type: | Axis(Qutput Axis)

Axis #1

Axis #2

Md.20:Feed current value

Md.21:Machine feed value

Md.23:Axis error Mo.

Md.24:Axis warning Mo.

Md.26:Axis operation status

Md.28:Axis feed speed

executed

Md.44:Positioning data No. being | _

Md.47:Positioning data being
executed : Operation pattern

Md.47:Positioning data being
executed : Control method

0.0 pm
0.0 pm

Synchronous Control
0.00 mrm/min

Positioning Cornplete

157079.6 pm
157079.6 pm

Waiting
0.00 mimy'rmin

Positioning Comnplete

yd AFOrrtinninn At kaina

< Gambar operasi >

v] Fant Size:  select Mo | Module Information List

@ |PLC READY(U1¥G5950)

@ READY{U1¥G31500.0)

@ |Synchronization flag(U1¥631500. 1)

@ |All axes servo ON(U1%G5351)

Md. 108:5ervo status 1 : READY ON

Md. 108:5ervo status 1 : Serva OM

\Md, 50:Forced stop input(U 1¥G4231)

BUSY

laxisho. N 2 (3 (4]

Md. 31:5tatus ; Error detection

AxisNo, |12 |3 |4

Md. 31:5tatus : Axis warning detection

AxisNo, |12 |3 |4

@ |Md.51:AMPess operation mode(U1%G4232)

] |r'-"|::|. 133:0peration cyde over flag{U1¥G4239)

|Mr| 1324 Minarstinn Heosd] 11¥50053%

Pemulaian kontrol Synchronous dan pemeriksa
operasi selesai.

Klik @ untuk melanjutkan ke layar berikutnya.
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>m Memeriksa Operasi dengan Osiloskop Digital

Periksa operasi dengan osiloskop digital.

-

r
¥ _ - e . o d—

e Edf Vew Action Onle Tools  Help
=1 RN ] R K dull FH
2

Ly My

(4’3 4 4 | |niN

b Conivnpal Mede gy Counb Flarnh Fime

Pada halaman berikutnya, operasikan layar sebenarnya dan periksa operasi dengan osiloskop digital.
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'y

m Memeriksa Operasi dengan Osiloskop Digital

‘-_',ﬂ Digital Cecilloscope - D ¥MELSEC iQ-F¥FX5-4055C-5_sample.gx3 - 01:FX3-4055C-5

! File Edit View Action Online Tools Help

=N -1e]- AL .
Pada osiloskop digital, pastikan bentuk gelombang data cam yang dibuat [ el =R S
cocok dengan bentuk gelombang nilai terkini umpan axis 1. Nilai terkini siklus sumbu cam 1
(Tampilan grafik bervariasi tergantung kapan sampling dihentikan.) Nilai terkini umpan sumbu cam

\ M Kecepatan motor

WORD M BIT 1 e . .
: : : _ f HENilai terkini motor

m

CCNCRC RO

;ﬂ 7] -
'°'°°°E.F_.:3 7] |

& Scale | AUTO ~|
0.0 1000, 2000, 3D . . . . . .
—— Pemeriksaan operasi dengan osiloskop digital selesai.
O Bfafus STOP --"“J ,r"“] ]
Klik untuk melanjutkan ke layar berikutnya.
& Continual Meds  Trigger Counts Finish Time m J Y ¥

Simulation (1.1) MODE Digital OSC




MELSEC iQ-F Series Simple Motion Module_IND

»m Ringkasan Bab Ini

Dalam bab ini, Anda telah mempelajari:

* Konfigurasi Sistem

Prosedur Penyalaan Awal untuk Kontrol synchronous

Membuat Parameter untuk Kontrol synchronous

* Memeriksa Operasi untuk Kontrol synchronous

Poin-poin penting

Konfigurasi Sistem *  Untuk menambahkan axis, atur amplifier servo dan nomor axis kontrol dengan
koneksi SSCNETIL, tambahkan dan kabelkan motor servo, dan konfigurasikan
pengaturan dengan MELSOFT GX Works3.

Prosedur Penyalaan Awal untuk « Sebagai prosedur pembuatan sistem servo dengan modul Simple Motion seri
Kontrol synchronous MELSEC iQ-F, atur konfigurasi sistem, parameter, parameter servo, data positioning,
dan parameter kontrol synchronous, buat data cam, dan tuliskan item yang telah
diatur tersebut ke modul Simple Motion.

Membuat Parameter untuk Kontrol « Parameter untuk kontrol synchronous meliputi parameter synchronous, parameter
synchronous axis input, dan data cam (cam curve).

Memeriksa Operasi untuk Kontrol « Status kontrol synchronous dapat diperiksa dari jendela Axis Monitor.

synchronous * Gunakan osiloskop digital untuk memeriksa status kontrol synchronous dalam
bentuk grafik.
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G s Akhir ) 0006

Setelah menyelesaikan semua pelajaran pada Kursus Modul Simple Motion Seri MELSEC iQ-F, kini Anda siap mengikuti tes
akhir.

Jika Anda masih kurang memahami salah satu topik yang dibahas, gunakan kesempatan ini untuk mengulas topik tersebut.
Total terdapat 5 pertanyaan (7 item) dalam Ujian Akhir ini.

Anda dapat mengikuti ujian akhir ini sesering mungkin.

Cara menilai tes
Setelah memilih jawaban, pastikan untuk mengeklik tombol Jawab. Jawaban Anda akan hilang jika Anda
melanjutkan tanpa mengeklik tombol Jawab. (Dianggap sebagai pertanyaan yang tidak dijawab.)

Hasil skor
Jumlah jawaban yang benar, jumlah pertanyaan, persentase jawaban yang benar, dan hasil lulus/gagal akan
muncul di halaman skor.

¥ ]

Jawaban yang benar:

Jumlah pertanyaan: 3 Untuk lulus tes, jawaban yang
benar harus minimal 60%.

Persentase: 100%

Lanjut Tinjau l

» Klik tombol Lanjut untuk keluar dari tes.
« Klik tombol Tinjau untuk meninjau tes. (Periksa jawaban yang benar)
« Klik tombol Coba Lagi untuk mengikuti tes lagi.
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> Tes Akhir 1 ) ooc

Pilihlah perangkat lunak yang diperlukan untuk menjalankan kontrol pemosisian dengan modul Gerak Sederhana seri
MELSEC iQ-F.

- MELSOFT GX Works2
~ MELSOFT GX Works3
~ MELSOFT MT Works2
~ MELSOFT GT Works3
" RT ToolBox2

Jawab ] [ Kembali
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> Tes Akhir 2

Pilihlah nomor axis kontrol yang benar untuk penguat servo Axis 1.

]

r ~
Sakelar putar pemilihan
axis (SW1)

Sakelar pengaturan nomor
axis bantu (SW2)

Jawab ] ’ Kembali

]

-~

~,

Sakelar putar pemilihan
axia (SW1)

Sakelar pengaturan nomor
axis bantu (SW2)
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> Tes Akhir 3 ) ooc

Pilihlah metode pengaktifan atau penonaktifan yang benar untuk sebarang perangkat pada program sekuens selama
pemantauan dengan MELSOFT GX Works3.

L)

Klik ganda perangkat.
Klik ganda perangkat sambil menekan tombol Alt.
Klik ganda perangkat sambil menekan tombol SHIFT.

Jawab ] [ Kembali
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> Tes Akhir 4

Pilihlah prosedur penyalaan awal yang tepat untuk kontrol Synchronous.

A—-E—-C—-D-B-F

.

E-D—C—B—A—F

.

B=F-E=A—=D=C

A: Membuat data cam

B: Mengatur parameter Synchronous

C: Mengatur data Positioning

D: Mengatur parameter dan parameter servo
E: Mengatur konfigurasi sistem

F: Menuliskan ke Modul Simple motion

Jawab ] [ Kembali
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> Tes Akhir 5

Pilihlah penjelasan yang tepat untuk setiap item osiloskop digital dari kotak istilah berikut.

v | : Data target sampling dapat diatur.

¥ | : Siklus sampling dan tingkat sampling sebelum dan setelah pemicu dapat diatur.

¥ | : Kondisi untuk memulai sampling dapat diatur.

Istilah

1: Kondisi sampling
2: Pengaturan pemicu
3: Pemilihan probe

Jawab ] [ Kembali
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Skor Tes

Anda telah menyelesaikan Ujian Akhir. Hasil Anda adalah sebagai berikut.
Untuk mengakhiri Tes Akhir, lanjutkan ke halaman berikutnya.

Jawaban yang benar: 0

Jumlah pertanyaan: 5
Persentase: 0%
Lanjut | ‘ Tinjau ‘ ‘ Coba Lagi ‘

Anda gagal tes.
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b

Anda telah menyelesaikan Kursus Modul Simple Motion Seri MELSEC iQ-F.

Terima kasih telah mengikuti kursus ini.
Kami berharap Anda menikmati pelajarannya, dan semoga informasi
yang diperoleh dalam kursus ini dapat bermanfaat di waktu
mendatang.

Anda dapat mengulas kursus ini sesering yang Anda inginkan.

‘ Tinjau ‘ ‘ Tutup ‘




