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Oprogramowanie inzynieryjne
. MELSOFT GX Works3 (drabinka)

W ramach niniejszego kursu przedstawiono podstawowe funkcje
GX Works3 dla ostb zamierzajgcych korzystac z GX Works3 po raz
pierwszy. Metody obstugi GX Works3 w ramach tego kursu zostaty
przedstawione z punktu widzenia osoby uczacej sie konfigurowac
przyktadowy system sterownika programowalnego. W ramach tego
kursu konfigurowanie programow jest przeprowadzane przy uzyciu
jezyka programowania zwanego drabinka.
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Przeznaczenie kursu ) 000

W ramach niniejszego kursu przedstawiono podstawowe funkcje GX Works3 dla osob zamierzajacych korzystac z GX Works3
po raz pierwszy.

Metody obstugi GX Works3 w ramach tego kursu zostaty przedstawione z punktu widzenia osoby uczacej sie konfigurowac
przyktadowy system sterownika programowalnego.

W ramach tego kursu konfigurowanie programéw jest przeprowadzane przy uzyciu jezyka programowania zwanego drabinka.

Kurs ten wymaga znajomosci podstawowej wiedzy z zakresu sterownikow programowalnych i sterownikow
programowalnych serii MELSEC.

Warunkiem wstepnym przystapienia do niniejszego kursu jest wczesniejsze ukonczenie ponizszych kursow:
+ FA Equipment for Beginners (PLCs) (Urzadzenie FA dla poczatkujacych (sterowniki PLC))

+ MELSEC iQ-R Series Basic (Podstawy serii MELSEC iQ-R)
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Struktura kursu
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Tresc tego kursu posiada nastepujacg strukture.
Zalecamy rozpoczecie od Rozdziatu 1.

Rozdzial 1 - Przeglad GX Works3

Przedstawienie podstawowych informacji dotyczacych GX Works3
Rozdzial 2 - Projektowanie systemu

Przedstawienie sposobu projektowania systemu sterownika programowalnego
Rozdzial 3 - Edytowanie programu

Przedstawienie sposobu tworzenia programow sterowania
Rozdzial 4 - Kontrola dzialania

Przedstawienie sposobu przeprowadzania kontroli dziatania utworzonych programow
Rozdzial 5 — Konserwacja

Przedstawienie sposobu przeprowadzania konserwacji po uruchomieniu systemu

Test koficowy

Ocena zaliczajagca: 60% lub wiecej
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> Jak korzystaé z tego narzqdzia do e-learningu
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Przejdz do nastepnej strony

Wroc do poprzedniej strony

Przejdz do zadanej strony

Zakoncz nauke

Przejdz do nastepnej strony.

Wroc¢ do poprzedniej strony.

Wyswietli sie ,Spis tresci” umozliwiajacy przejécie do zadanej strony.

Zakoncz nauke.
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Wskazéwki dotyczace uzytkowania ) 0OS

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Jesli uczysz sie, korzystajac z rzeczywistych produktow, prosimy o doktadne przeczytanie zasad bezpieczenstwa zawartych
w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Srodki ostroznosci dla tego kursu

Ekrany wyswietlane dla wersji oprogramowania, ktérego uzywasz, moga sie rozni¢ od przedstawionych w tym kursie.
W ramach tego kursu uzyto nastepujacej wersji oprogramowania:

- GX Works3 wersja 1.007H
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GX Works3 jest oprogramowaniem do programowania i konserwacji stworzonym specjalnie z mysla o ukladzie sterowania
serii MELSEC iQ-R. Oprogramowanie GX Works3 sktada sie z roznych komponentéw umozliwiajacych uproszczenie
procedury opracowania projektu i zadan konserwacji.
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1.1 Zastosowania GX Works3 ) 00

Rysunek ponizej przedstawia typowy cykl zycia systemu sterownika programowalnego. Oprogramowanie GX Works3 moze
by¢ wykorzystywane we wszystkich nizej przedstawionych zastosowaniach.

W ramach niniejszego kursu funkcje oprogramowania GX Works3 beda przedstawione w tej kolejnosci.
W ramach tego kursu konfigurowanie programéw jest przeprowadzane przy uzyciu jezyka programowania zwanego drabinka.

4. Konserwacja 1. Projektowanie systemu
= Monitorowanie « QDpracowanie projektu
systemu = Konfiguracja modutu

« Historia zdarzen « Rejestracja etykiety

MELSOFT
GX Works3

3. Kontrola dziatania 2. Edytowanie programu
= Przesytanie programu . Jezykpr?granmwania
= Wyszukiwanie i = Drabinka

usuwanie usterki = FBD
* Symulacja = 5T
* Monitorowanie - S'FC
= Weryfikacja danych . Blullt:prrogramu
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W rozdziale tym przedstawiono nastepujace informacje:

» Przeglad GX Works3

Wazne kwestie do rozwazenia:

Przeglad GX Works3 Oprogramowanie GX Works3 sktada sie z réznych komponentow umozliwiajacych
uproszczenie procedury opracowania projektu i zadan konserwacgji.
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(o LrE ] Projektowanie systemu

W rozdziale tym przedstawiono sposéb projektowania systemu sterownika programowalnego.

2.1 Przyktadowy system sterownika programowalnego
2.2 Komponenty przyktadowego systemu

2.3 Podstawowe funkcje oprogramowania GX Works3
2.4 Opracowanie projektu

2.5 Konfiguracja modutu zgodnie z systemem

2.6 Ustawianie sposobu dziatania modutu

2.7 Nadawanie nazw urzadzeniom

2.8 Zapisywanie utworzonych tresci

2.9 Podsumowanie
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Przyktadowy system sterownika programowalnego ) 0o

] Przechwycony
obraz [

wizyiny P Odtworz
o iy " Powrst do widoku linii
CZI.II_!I'IIk. Caujnik produkcyjnej
zblizeniowy 1 zblizeniowy 2
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»a Komponenty przyktadowego systemu ) 000

Modut

wyjsciowy
Modut
wejsciowy

s m s

Przenasnik

Przechwyc

Caujnik zblizeniowy 1

# "‘ I
L X 1“ L X

.
L)
.
.

Przyktadowy system kontroli etykiet wymaga nastepujacych komponentow:

Mechanizm odrzutu

Sterownik programowalny Model Urzadzenie zewnetrzne Opis szczegdtowy

Modut CPU RO4CPU Czujniki zblizeniowe 1, 2 Wykrywaja potozenie butelki.

Jednostka podstawowa R35B Czujnik wizyjny Kontroluje prawidtowe umieszczenie etykiety na butelce.
Modut zasilania RG61P Mechanizm odrzutu Odrzuca butelke z uszkodzona etykieta.

Modut wejsciowy RX40CT Przenosnik Transportuje butelki do czujnikéw i mechanizmu odrzutu.
Modut wyjsciowy RY10R2
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Przed przystapieniem nalezy zaznajomic sie z uktadem ekranu oprogramowania GX Works3.
Umies¢ kursor myszy na oknie lub obszarze, aby dowiedziec sie wiecej na temat jego funkgji.

“ﬂ MELSOFT GX Works3

NEVIGALIOn
o | o
i Project

i£1 Module Configuration

= ™ Program E
i Ir-'lltlﬂl Dipioy Target: | 2AR =
m gt Scan EESEN S -
T MAIN Contact instructions
= & ProgPou
5 Local Label
m Program

Acsociation instrueti
Output instructions
Shift instructions

Na lidcie znajduja sie elementy dostepne w ramach programowania. Master Control instri
Elementy te moga by¢ przeciagane i upuszczane w oknie Work (Tryb pracy). Lol
Istnieje mozliwosc kani nego el ntu, sto uz n :

igje i . s¢ w_i,rsfu LI ego elementu, a czesto uzywane i
elementy mozna dodac do ulubionych. P TETETRICTIONS

"itclp instruction

Comparison Operati
Arithmetic Operatior
Data transfer instrus
Logical Operation in:

o (& Label
o il Device Progress
o [ Parameter

I}at-a -;hr,‘: rnstrut:tml -

| | Ro4 Host | 0/2 Step Overwrite | | NUM 5

B Output B Device List ® Device Assignment Confirmation Result of Power Supply Capadty and 10 Paints ...
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2] MELSOFT GX Works3

=l

i Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 X
Mavigation A (B 0010:RY10R2 Module Para... X

:1*|:-,I thie Setting Item to Search | [i

“E B2

Setting of enror-time output mode

i1y Pefrach Setting Clear

Clzar

Hem List | Find Flesult|

Salting Wales

Odtworz ponownie
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[ B9 MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [ProgPou [PRG] [LD] 2Step] L (= [ |

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -Ex

ODPAS e VXD Do GRE sagRARRT A8 EAABQQws - w00 KR iS4
HUEHE D LS A BHYH RSN L4 B SBRIBRIDER . BELLE Y,

Navigation x b¥] ProgPou [PRG] (LD 2Step =

3 4 v Find PO
o M| 8| o X | A
£ | Module Configuration Deplay Target: | Al -

B & Program
B Initial
= i Scan
= rl MAIN

SEQUENCE INSTRUCTION -
Contact instructions
Association instruction

Output instructions -

(-] n F|'|:|.|; P, —————

Output

ﬁEerrl A Warning | § CheckWarning

o L Parameber

Result of Power Supply Capacity and...
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[ B MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [Module Configuration *] | | () |

! Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help -5 x
OPAg e XD Tes Qg aaFAMP RS ASSALDAQQWs ¢ i E DR HMRER D= 4]
MW /00T,

Mavigation o= E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [ Module Configuration * x

" Find PO
. = 3 i .
" al L L= 4Ty
B Module Configuration Display Target: | Al x
2 & Program Dutput h

#1 Initial

Bs RY10RZ 16 paints (Ci
Be RY40NTSI 16 points(Sir 2
B+ RY40PTSE 16 points(So
Bs RY41NTZI 32 points(Sit
B+ RY41PT1F 32 points(Sa
s RY42NT2 64 points(Si

_I.. RY42PT1F 64 points(Sao -

 R¥10RZ

POU... |Fav... | His... | Mo... |

= #41 Scan PO CPUD 12 3
oI MAIN
=y I
= 3 Progho
% Local Label

B Program

Input the Configuration ... §

4

Output

Check Version of Profile | g¥Error: 0 | Ay Warning: 0

Aby ponownie wyswietlic, kliknij przycisk .Odtworz

MNo. Resut Explanation ponownie®,

Odtwaorz ponownie ]

E output Result of Power Supply Capacity and...
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>m Odczytywanie biezgcej konfiguracji modutu

5] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug .D;msth: Tool Window Help
0PAgle @D T REE SAERAN RS 8 36D @Q 00
‘&% W O0FE B

Nawigation o x E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [l Module Configuration *

- R
L inlEEIAGIR %4

“E- FC

T
:I

Module Configuration

= program
#1 Initial

§i1 Standby
# Mo thorn Type

riad Pr agral

Dutput

Read Module Configuration from PLC | €3 Error: @

& Warning: 0

Ho. Result Ocosrence Ste  Occurmence Posiion  Explanation

E output Result of Power Supply Capacity and.., ™ Device Assignment Canfir

R4 Host

_— F T
Dephay Targer: | Al -
IQ-R Series .
Main Rase
Extension Base
RO Extension Base .

Imput the Configuration ... § X

Odtworz ponownie
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Kontrole po zakonczeniu konfiguracji modutu )

[ B MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [Module Configuration *] Lo | (= [ |

! Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help -5 x
OPAg e XD Tes Qg aaFAMP RS ASSALDAQQWs ¢ i E DR HMRER D= 4]
MW /00T,

Mavigation o= E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [ Module Configuration * x

- [ (Find POUI
. = 3 i -
" ER N8| o x| ar
B Module Configuration Display Target: | Al x
B = Program 1Q-R Series &
]
#1 Initial Main Base

= #41 Scan
= L MAIN
= n ProgPou

Extension Base

R Extension Base -
_——————

4

Result of Power Supply Capacity and [0 Points Check

T Basza/Cabla Slat Madal Marme Consurmption... Total Cong
B [ Structured Data Typs :

i R358 - R35B 0.584 1.8
— [Power... RG1P

o £ Parameter Frman CAFTI nETA

[T &8 Result of Power Supply Capacity and... [lactls

Aby ponownie wyswietlic, kliknij przycisk ,Odtworz ponownie”.

Oditworz ponownie ]

R4
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>m Ustawianie konfiguracji modutu

B8 MELSOFT GX Works3 (Untithad Project) - [Module Configuration]

|i project Edit Find/Repisce Convert View Online Debug Diagnostice Tool Window  Help

E VA==

Mavigation B % $yProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep & Module Configuration x

iDPAS v JdDTex QRS SSARRRERR ASSAAB@Q 0 ¢ B 08 856

Elerment Selection

e Configuration

ogram
& FB/FUM

PO CPU 0 1 2 3 1

Find POL

M| a3 R |k

]

Display Target: ! &l -

S
Main Base

Extension Base =

R} Extension Base
PLCCPU

Process CPU
C Controller
Mation CPLU

Power Supply
Input
Output
I+ RY10RZ 16 points (Ci
Bs RY40NTSI 16 paints(Si
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»“ Ustawianie sposobu dziatania modutu

8 MELSOFT Gx Works3
Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug ﬁmﬁm Tool Window Help
UBAd v DT QR SaEERNE BT S8 3 EHA D
FLLPA-CEEE

o x E- ProgPou [PRG] [Local Label ...

Mavigation o et TR et W ) TS (] Module Configuration =

Find POLI

iguration

R4

.Tll‘.':~l"--'": .'_.ani'

i

Module Label -

il JE0D:RO4CPU
O010:RY10R2

RY10R2_1

Painks of Emp 16 Points

Odtwaorz ponownie
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Nazwy urzadzen, ktore sa przetwarzane przez sterowniki programowalne moga posiadac etykiety w celu utatwienia zrozumienia.
Nazwa etykiety moze zawierac informacje, takie jak wykorzystanie urzadzenia lub podtaczone urzadzenie. Wskazanie takich
informacji w postaci etykiet utatwi zrozumienie zawartosci programu.

d | v 7| Ik ZhliZi 0

A ’L) L . Fi O] FLIT)
1 (
Przenodnik
(¥11)
Modut
wyjsciowy
Modut ! i
wejsciowy " -
) . : g
i Urzadzenia przetwarzane przez sterownik programowalny
Urzadzenia we/wy odpowiadajace urzadzeniu zewnetrznemu zostaty przypisane  zostaly przypisane do nastepujacych etykiet.
do nastepujacych etykiet. Szczegotowe informacje podano w Rozdziale 3.

Urzadzenie zewnetrzne  Urzadzenie = Wejscie lub wyjscie

Czujnik zblizeniowy 1 Wejscie ProximitySensor_1 CzujnikZblizeniowyl_Zliczanie

Czujnik wizyjny X1 Wejscie WynikCzujnikaWizyjnego CzujnikZblizeniowy2_Zliczanie

Czujnik zblizeniowy 2 X2 Wejsicie ProximitySensor_2 ZliczanieUszkodzonychEtykiet

Mechanizm odrzutu Y10 Wyjscie UruchomieniePopychacza ZliczanieOstatnichUszkodzonychEtykiet

Przenosnik Y11 Wyjscie UruchomieniePrzenosnika CatkowityCzasPrzesuniecia
CatkowityZegarPrzesuniecia
WyzwoleniePrzesunigcia
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W punkcie tym przedstawiono rozne typy etykiet przed przystapieniem do wyjasnienia procedury rejestracji
etykiety. Dwoma podstawowymi typami etykiet jest etykieta globalna i etykieta lokalna — réznia sie od siebie
zakresem zastosowan.

Etykieta globalna

& Global [Global Label Setting] > v Res Rz te f {Re) Reisily

| [ Easy Display << | Digplay Setting | | Check |

. Label Mame Data Type 1 Class
Amourt |Double Word [Ursigned]/Bit String [32-bit] |

VAR GLOBAL -

Year Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit]

programach w ramach projektu.

Clss

[2-bit] | . [vAR GLoBAL

[32=bit] AR GLOBAL -

Eesy Display | | Display Setting | | Check |
Cata Type

Program

Class

sortowania

Double Word [Unsigned |/Bit String [32-bit] AR GLOBAL

Double Weord [Unsigred |/ Bit String [32-kit) AR GLOBAL
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> Rejestracja etykietulnbalnej

5 MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Onlne Debug Diagnostics Tool Window Help

DBRA& w X B ey QR SNFAMAN BT A5 S EALEEA 0

o OO MRS FTER LR

MNawvigation a x _abel ...

Bl o BRI REGRDPE
¥2 Global [Global Label Setting] m ProgPou : Ste

E1 Module Configuration

- :Er:l Jea MEX. D ~==eeee -

‘_ COMMENT [C Comme...

| [ Easy Display Digphay Setting | | Cheek
“I Module ::':"1f"EIL- raCion Label Mame Duta Typa Chiss azsign Device Labal) Inithal Valus

1 Frosimitysensor | Bit . |vaR ELOBEAL w |20

F PrrosimityS ensor 2 Bk AR GLOBAL - W2

] “wigion Sensarfe sull Bit | . |VARGLOBAL _w |M0

4 Pusharstark Bit WAR ELOEBAL - |10

5 o we yors tart Bit .| VaR ELUBESAL - [ T11

§ N b

i) Event
il Standby
18} Mo Execution Type

& Unregistered Program

-

B M+ al

B k& Structured Data Types

[] system bbel s reserved to be regstered.  [] System Bbel s reserved to be

To execute the Reservation to Register/Release for the systemn
fabel, reflecbon to the system Bbel database & required.

= il Device Please execute ‘Reflect to System Label Database’.

It is unnecessary to change reference side project when

Comment assigned device is changed in system lbel Ver.2,

Change and save.

* Only IQ-R series/GOT 2000 senes s avakable for system @bel Ver.2.
* To execute Onine Program Change, execute Onine Program

Exteridad Dﬂr\hu s heien ait i

| Rese

[

Aby ponownie wyswietlic, kliknij przycisk ,Odtworz

ponownie’,

Row SColumn

Odtwdrz ponownie
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i3] MELSOFT GX Works3 .

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
O2A& v i Des GHE SERAMAN RS A% I ELD A we
S OD A& TR G2 % T e 5 RERBRR R,

Mavigation S L ProgPou [PRG] [Local Label ... x "i! Global [Global Label Setting] m ProgPou [PRG] [LD]

Filter | [ Easy Display 0| |  Display Setting

Module Configuration Labal Mama Cata Typs Inithal Walus
FrowmitySensorl Count Cooubda Word [Lnsened) SBEi8 Stang [32=tt] _ |waR
D e ctive L abe i0oun® Crouble Word [Unsgned] FBit Stong [12=tet] . |waAR
LadiDe e chive LabelCount Coouble Ward [Unsigned] /Bit Shing [17-11] | . [w*F
FProdmitySanzor? Count Do bla Word [Unsigned] /Bt Stang |32-kt] _ IvaR
PushComplete Time ‘Weard [Unsiened] /BE1t Strng [16-bit] _ |waR
Push Complete Timer Timer .. |¥AR
FuihTreeer B N
]

11 Initial

RN AN R e

% Local Label
o

i Fixced

18} Mo Execution Type
& Unregistered Program
m F FB/FUN
= (= Label
bal Label

= MGl

B k& Structured Data Types

= @i Device Aby ponownie wyswietlic, kliknij przycisk ,Odtwédrz
ponownie®,

g [} Devics Comment
= Each Program Device Co Odtwdrz ponownie

¥ Common Device

Row BColumn 1 NLIM
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B MELSOFT GX Works3 {Untitled Project) - [Module Configuration] [ | (5] i |

| Project Edit  Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help - - %
Dﬂ_ﬁ_@ o DT GREG SEFEME LT O8I EAE @G 00 '__;EEEE'EEEI ih R - _ta 4
A% ¥/ ooEe B b

MNavigation ax 3.. ProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LDY] 2Step

[l Module Configuration = Element Selection hx

Find POU
ARG B o X
Module Label

i JEDD:RO4ACPU
& FB/FUN ] 01D0:RY10R2
| (& Label 5 4 RYLDR2_1

&
©

= Module FB

] ﬂ Device

Parametes

g § D010:R

#:, Remote Pass
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m Zapisywanie utworzonych treSci

] MELSOFT GX Works3

Prl:l]ect Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

o ONKE S TR %R 6T k-

DPA& v DT es QR FPARAARGT A8 I ELBDAAQUE -

HHEERE LB S

MNavigation

B =

ogPou [PRG] [Local Label ... 'i_: Global [Global Label Setting]

[ 4

MmBE EESS LGB HEREE

2RABLY T2 8 W9,
[#] ProgPou [PRG] [LD] 4175tep x

B Project coo

1l Module Configuration

= &= Program

B8 x| ar |

Display Target: | Al

i1 Initial
Prozimity=ernsor |

SEQUENCE INSTRUCTIOMNS «

-

_—

{72 | }

Wiz n’Ec;‘-:l:--'D-::,lt

ProsimitySersor 2

(204) [ |

%) Fixed Scan

POU... |Fav... | Hist... | Mo...

i1 Event Diafacthel_shalZ-

LagtDefactivelabalCe

m B Device Comment

Input the Configuration D.., & X
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W rozdziale tym przedstawiono nastepujace informacje:

» Przykladowy system sterownika programowalnego
» Komponenty przyktadowego systemu

» Podstawowe funkcje oprogramowania GX Works3
» Opracowanie projektu

- Konfiguracja modutu zgodnie z systemem

« Ustawianie sposobu dziatania modutu

» Nadawanie nazw urzadzeniom

« Zapisywanie utworzonych tresci

Wazne kwestie do rozwazenia:

LGRS ER AT Konfiguracja modutu GX Works3 ma postac schematu graficznego przedstawiajacego fizyczna konfiguracje
modutu. Z poziomu tego schematu istnigje rowniez mozliwose ustawienia podstawowych parametrow.

Etykieta tatwe do rozpoznania nazwy mozna przypisywac jako etykiety w celu zapewnienia fatwiejszego
Zrozumienia programu.

Etykieta globalna Etykiety globalne moga byc wykorzystywane w wielu programach w ramach projektu.

Etykieta lokalna Etykiety lokalne mozna wykorzystywac wytacznie w ramach jednego programu.

Etykieta modutu Etykieta modutu jest etykieta juz przypisana do adresu we/wy lub adresu pamieci buforowej okreslonego
modutu.
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Edytowanie programu

W rozdziale tym przedstawiono sposéb tworzenia programow sterowania.

3.1 Jezyki programowania i ich charakterystyka

3.2 Specyfikacja systemu

3.3 Zawartos¢ programu

3.4 Edytowanie programu

3.5 Korzystanie z pogrupowanych instrukgji

3.6 Zwiekszenie poziomu zrozumienia programu

3.7 Tworzenie komentarzy w wielu jezykach

3.8 Kontrola programu pod katem bledéw

3.9 Konwertowanie programu do formatu wykonalnego

3.10 Podsumowanie

 Programow

y
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L | )

> Jezyki programowania i ich charakterystyka

Operacje sterownika programowalnego musza zostac zapisane jako programy sterowania. GX Works3 obstuguje nastepujace
jezyki programowania. Istnieje mozliwos¢ stosowania réznych jezykow programowania w ramach tego samego projektu.

Jezyk programowania

Ladder (drabinka)

FBD (Function Block Diagram)
(schemat blokéw funkcyjnych)

ST (Structured Text)

(tekst strukturalny)

SFC (Sequential Function Chart)
(sie¢ dziatan)
* Dostepny wkrétce

W niniejszym kursie podczas tworzenia przyktadowego programu systemu kontroli.

Funkcje

* W programowaniu drabinkowym styki i cewki sg stosowane w celu utworzenia programu
podobrego do obwodu elektrycznego.

+  Wykonywanie instrukgji jest tatwe, nawet dla uzytkownika z niewielkim doswiadczeniem.

) oo

* W przypadku FBD program sktada sie z blokdw funkcyjnych.
» Zawartos¢ programu jest tatwa do zobaczenia i tatwa do powielania.

= Program 5T jest opisany przy uzyciu tekstu.

+ Jezyk ST moze by¢ tatwy dla programistow, ktorzy posiadajg doswiadczenie w programowaniu C.

= Warunki i procesy sa opisywane na schemacie przebiegu procesu.
» Podazanie za kolejnymi krokami programu nie sprawia trudnosci.

| s

|

Drabinka

| = 1=
o=

I_.'__l_.f = - T=]
: --_-{ | (=] =]

SFC
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»m Specyfikacja systemu

Przed przystapieniem do edytowania programu nalezy sprawdzi¢ specyfikacje przyktadowego systemu.

Czujnik zblizeniowy 2
Czujnik wizyjny
Czujnik zblizeniowy 1. Mechanizm odrzutu

Sy
'_‘1 ] “‘ ‘ L

Przenasnik

L]

Modut %
wyjsciowy %,

Modut

wejsciowy

s m s

Urzadzenia we/wy Urzadzenia wewnetrzne

Urzadzenie zewnetrzne Wejscie lub wyjscie  Etykieta globalna

Czujnik zblizeniowy 1 Wejscie ProximitySensor_1 CzujnikZblizeniowyl_Zliczanie

Czujnik wizyjny Wejscie WhynikCzujnikaWizyjnego CzujnikZblizeniowy2_Zliczanie

Czujnik zblizeniowy 2 Wejscie ProximitySensor_2 ZliczanielszkodzonychEtykiet

Mechanizm odrzutu Wyjscie UruchomieniePopychacza ZliczanieOstatnichUszkodzonychEtykiet

Przenosnik Wyjscie UruchomieniePrzenosnika CatkowityCzasPrzesuniecia
CatlkkowityZegarPrzesuniecia
WhyzwoleniePrzesuniecia
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»m Zawarto$¢ programu ) e

W punkcie tym przedstawiono program wymagany dla przyktadowego systemu kontroli.
Ponizej przestawiono przyktadowy system kontroli oraz program sterowania powigzany z dziataniem systemu.

Kliknij przycisk
ponizej, aby
uruchomic animacje.

M2
o ; s XS Fusioegiis Tams
i ul ki Pl
PromimetySensor | | . -
oy " Kliknij () . aby przeji¢ do nastepnego punktu. g .4 R
WrgmonSengor Regult
Aby ponownie wyswietlic, kliknij przycisk ,Odtworz” w gornym, lewym rogu. —L__EIEE Delesime gbek =
f?ﬂi] Promim ‘.' i-.-r..-:i_. - m —
PuzhTraper 8
w [t t prw | sl Wit [\:lf'a-i.-.-_l-..-_I."'.A-.-:.:.,'.II E Propeemiby smrgor | Conmd  Prow imdySannor ) ot -
1 1 ] 8
imgg [t beenl abad Wit | St Detec sl ahe 1ot
PuihTraeger Pughi” g ieba Tieney 1 1
(355 i + il PuthCongeieTimer Ptk oaplieTams
Pugher 511 Purshes St
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»m Edytowanie programu ) 006

[ @ MELSOFT GX Works3 [ | E] |
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -E X
OPA&| v CEDDes GHE SeEARAN RS A ALDAaqs: - B o O AFHBRE L™
N EHE Y mLEN BHEPHREER LB SBERIBE SR LAYy,

[w] ProgPou [PRE] [LD] 25tep * x

s Global [Global Label Setting] $s ProgPou [PREG] [Local Label ... a =

Element Salection

Write ~ 1 | F | 3 4 | 5 | B | 7 | 8 g 10 11 | 12 — | Increment
SMENT o
1 : m A1 PushCompleteTime ﬂ H | h o x
ail

IjL Ciomvevor Siark

m FrocimiySensor ] ==
m Uefecirvel abelCount
m Froximitysensord -

PushTrigeer

A, DINCPL Incrementing

FrozimitySensor_]

Vizionsensore

ProximitySensor 2

Lastlefect - Procomityis=="  Froximidys---

Ueteciee

[LDHONE. Tietact= LastDetectielane
ety PushCo=  PushCompletaTime

PusherStart
£

P-..-;*-.;iugeeu PushComplet

PusherStart

Odtworz ponownie ]
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»ﬂ Korzystanie z pogrupowanych instrukgji

) oo

Czesto uzywane instrukcje w programie mozna pogrupowac w bloki funkcyjne (FB). FB pozwala uproscic diugi
program i skroci€ czas jego programowania.

FB moze zostac utworzone przez uzytkownika lub istnieje mozliwos¢ wybrania blokéw funkcyjnych FB, kontaktujac
sie z lokalnym przedstawicielem Mitsubishi Electric. W ramach oprogramowania GX Works3 dostepne sg rowniez
wstepnie opracowane bloki funkcyjne FB zwane FB modutu. FB modutu jest okreslone dla danego modutu i zawiera
zestaw czesto uzywanych instrukgji.

PuzshTrigeer Pushe-
11} 3t

F"ushllE!rIStart

u Pushi=- | PushiCoe--

F'ushErS =

F'ushGn:lirpp lete=-

[ R¥10R21 ]

hd R 10R2 CompareRelayOnTimes 000 1 { W+RY -

B bEM

DUT:i_sthtadule

LI i uRaklo

LD udCompareCount

o BEMOE

o_udOutputOnTotalUD

o bOk:E

o hErrB

o UEreld L
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>m Tworzenie programu zawierajgcego FB modutu

System kontroli etykiet na butelkach wykorzystuje do sterowania mechanizmu odrzutu modut wyjs¢ przekaznikowych.
Pomimo ze modut wyjsciowy typu przekaznikowego moze obstugiwaé duzy prad obcigzeniowy ze wzgledu na
zastosowanie stykow mechanicznych (ktore maja ograniczona zywotnosc) wewnetrzny styk przekaznikowy bedzie
wymagat serwisowania. W celu umozliwienia przeprowadzenia takiej czynnosci konserwacyjnej wymagany jest program,
ktory powiadomi o koniecznosci przeprowadzenia takiej czynnosci i moze by¢ tatwo zastosowany za pomoca FB modutu.

) oo

Caujnik zblizeniowy 1 Czujnik wizjny  Czujnik zblizeniowy 2
Lampka ostrzegawcza - :

whgcza sie.

Madut wyjsciowy]
Kliknij przycisk :

ponizej, aby
uruchomié animacje.

Modut wejsciowy

1111

Liczha Wt. przekaznika

250,001

1 i
PP E L
T & .-

| M_R 10R2 CompareFaelayOnTis ( H*Fl‘l"l“‘
IE‘Iu_I:.EN o bENC'B

O o |

Kiiknij () . aby przejs¢ do nastepnego punktu.
Aby ponownie wyswietlic, kliknij przycisk ,Odtworz” w gornym, lewym rogu.

LR ER e el S oo

250000 O
o_uErrid L
0

o bFbFPesult B
0
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m Zastosowanie FB modutu

& MELSOFT GX Works3
i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DBEA& e

THpRStREL Lo aSI3ISPEEAE L
[#] ProgPou [PRE) [LD] 5365tep » EEERE T ERwe el ¥ COMMENT [Device Comme... !

5| 6 |

& Defectivel - - E PraximitySensar] G« ProximitySensar? Gos-

stDefmctivalabell

PushTrigger  PushComgl-
-t % Fushiiomp - FushCompleteTir

PusHiEHIE I‘"r H :'..'.'nT-LEld' t

IR 1072 CompareRelayOnTim = { WY

FushCiomp =
i |

Eri bEM o bENOE

LT i _sthiodule o_d CutputOn Total

LI uRaka o hk:B

LD wd CorrparaCo o bEr 3

-_|_|J' T i i bk




1-G¥_Wks3_Ladder_fod_pol

) oo

B3 MELSOFT GX Works3

]
m Zwigkszenie poziomu zrozumienia programu

l=|E] @

iDPA&| e

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
c¥DTes GRG SaRAAR R A5 AL QQse - [in i o 0D 6 6 S

HHBERH LA BRPU ASRSESE LS HRR A

B ProgPou [PRG) [Local Label ... 12 Global [Global Label Setting] [#] PregPou [PRG] [LD] 5365tep x

RBv9BaATs 2R Y.

Module Configuration ¥ COMMENT [Device Comme...

Write - 1

5 | 6

10 11

11 ) Iritial sattings

[Set the operstion timirg of the rejpct arm

Shado2

OM erce
aftar CPU
RN

K10 PushComp lateT e

ROV

ConveyvorStart

E

e label processing

PreoimityS e

Courtt the bottles inspectad by the visi

Detects that
a bottle

reached thea
izion sensor

Visins -

ProxirmitySeneor 1 _Court

CiM when
defectie
botthe

label ="

| = P T

1.3) Re ot arm processing
I
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> Tworzenie komentalzy w wielu jgzykach

i MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

- ADTes GEHE SaEAMN RS A8 I ELD QG 0 -
A abe| Setting] @ PFrogPou [PRG] [LD] 5365tep E1 Module Configuration ¥ COMMENT [Device Comme... X m

Device Mame MO - lDeL:nl:d Conditions xJ

| Device Mame Jaganese /B HiE Enighsh Display Target) Chingdadchr
Ule—Spwg T CEET0ON On when rely life imit resched i ]

i) Fixed Scan
%} Event

5 Standby
[

isterad Program

tructured Data Types

ormment

= Each Program Device

¥ Common Device Col
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»m Kontrola programu pod katem biedéw

E| MELSOFT GX Works3 = |[El
! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -5 X
NPAS e » MBI Te QG amFEMN DD S8 I LLE @ s Jimm| 4 O 0 Max: - o

==Y I Rt

Navigation *® o RG a b ts Global [Global Label Setting]

F5 SF5 FE 3FE F7? Fﬂ

Write i 1 2 3

e o ol ATE AL STH SR | B HE S e | T Ak = e
W:F!?;:EEFE! SF7 SF0 SFT aFD | S5F5 SaFG S4FT S5FD ﬂHFSHPﬁ Eh {__"ﬁﬂ }i E ‘}' "jm ﬁ. -

¥| ProgPou [PRG] [LD] 5365tep x P ¥ Element Selection
{#] Prog p

1 [ TInitial settings

. 2
g Con I‘u;] uration S A

[[Z] Defective label processing

Proxzirmitys ===

i1 Mo E '
& Unregistered Dietects that
' s batkle

o FB/FUM pesched the
Hon SerEor

m &= Label B |

| WizionSens =
it

M vabesry

defective
bottle kkbel iz
datacted

10 |2] Hepct arm processing

e Comment 11

& Each Program Device “

L1l

S| E| 0 X | ar
Deplay Target: Al -
.SEQ'LIENIIE INSTRUCTIORM =

Contact instructions

Association instruction
Output instructions
Shift instructions
Master Control instruc
Termination instruction =

ﬂ,[ Fav... | His... [ Mo... |

Find and Replace
diFind Device/Label =

(Entire Projects)

Odtworz ponownie
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m Konwertowanie programu do formatu wykonalnego ) 00c

i MELSOFT GX Works3 . L= | )
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help _5X
DPAS& e '453[133!"! G aERARAN RS A8 I LD @aa s ';IE"|JEQMEK-= ------- - -

R EIE NGRS LR R R LASS B ESEE LS8 SRRRRIPBRRE
B [i_i-'] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep » W MERw el ¥ COMMENT [Device Comme... I

&= ProgPou [PRG] [Local Label ...

%= Global [Global Label Setting]

Write = 1 2 3 4 a3 G

15

16 Mazesure the operation time of the
P.I'."IT.II e F"LIJI:'I.J i | ===

PushComp -

T .

17 (=3

PuzherStart

19 [(41 Relay [ife imit warning processing
20 (415} R 10RE, & e b

BibEM

[ RY10R21 ]- DUT:i sthadule

hodulz label
for the outout
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> Podsumowanie ) 006

W rozdziale tym przedstawiono nastepujace informacje:

« Jezyki programowania i ich charakterystyka

« Specyfikacja systemu

« Zawartosc programu

« Edytowanie programu

« Korzystanie z pogrupowanych instrukgji

« Zwiekszenie poziomu zrozumienia programu
« Tworzenie komentarzy w wielu jezykach

« Kontrola programu pod katem btedow

+ Konwertowanie programu do formatu wykonalnego

Wazne kwestie do rozwazenia:

» Rozne instrukcje czesto stosowane sa pogrupowane razem bloki funkcyjne (FB).

+ FB pozwala uproscic diugi program i skroci¢ catkowity czas jego programowania.

» FB moze zostac utworzone przez uzytkownika lub istnieje mozliwos¢ wykorzystania jednego z FB wczesniej
zainstalowanych w oprogramowaniu GX Works3.

* FB modubu jest blokiem funkcyjnym FB specjalnie okreslonym dla danego modutu i zawiera zestaw czesto
uzywanych instrukgji w ramach tego modutu.

+ Umozliwia zwiekszenie poziomu zrozumienia programu zardwno dla programisty, jak i innych uzytkownikow.
» Zmniejsza ryzyko popetniania btedow programowania.
+ Mozliwosé wprowadzania komentarza w wielu jezykach.

Konwertowanie * Wymagane do skonwertowania programu do formatu wykonalnego przez modut CPU sterownika
programu programowalnego.
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( Gy it X1 Kontrola dziatania

W rozdziale tym przedstawiono sposéb kontroli dziatania utworzonych programow.

Wyszukiwanie i

usuwanie usterki
4.1 Potwierdzanie przektadowego systemu kontroli /

4.2 Wyszukiwanie i usuwanie usterki przy uzyciu funkgji symulacji
4.3 Wyszukiwanie i usuwanie usterki w biezacym systemie
4.4 Przygotowanie do uruchomienia systemu

4.5 Podsumowanie
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> Potwierdzanie przektadowego systemu kontroli

Ponizej przedstawiono program do kontroli etykiet i program do wykrywania okresu zywotnosci przekaznika.

Kliknij przycisk
ponizej, aby
uruchomic animacje.

(418)

P i:l--'-l'-j-ll-d-'Tln:l-l

Lampka ostrzegawcza

whacza sie.

Modut wyjsciowy

-
.
)]
[
L]
[
-
[}
L

| M_Ff 10R2 CompareRalayOnTiz- { H+F.‘|"1.v-1
Ei BEN o bENCLE

Liczba Wt. przekainika

250,001

- o |

Kliknij () . aby przejéé do nastepnego punktu.

Aby ponownie wyswietlic, kliknij przycisk ,Odtworz” w gdrnym, lewym rogu.

M
(515) i

LERPRRE EE L s R

250000

o_uErrid L
0

o bFbResultB
0

14

iF]

+ENE

(534)
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@I Wyszukiwanie i usuwanie usterki przy uzyciu funkgji symulagji

5 MELSOFT GX Warks3

(= [ ]

Mavigation

figuration

rogram

R T LES ﬂt“

1.1 RD&CFL
LED SWITCH
READY - @ RUN
ERFOR - STOP
F.RUN
UsER

RESET |

Pro a||"_:|-;.-n

! Project Edit nru:lfneplacemm View Online Debug Diagnostics Tool
OPAS e - 4eu] ulﬂmlﬁﬂﬁﬁlﬂﬂﬂﬂnﬂﬂ EHH-':‘IF 5|FL@.'-_*_‘J|EEI 3%
P i '

& ProgPou [PRG] [LD] Monitor.. x

o5 ofs o | B |

it =IO L= b @0 M 1022ms v -
EZHSLEY

|EE ProgPou [PRG] [Loc 1+ 5 Element Selection

(72 |Dabecis that a
btk reached
thee vizion

SEMEOE

e g A e

- B T
Display Target: | 4l -
SEQUENCE INSTRUCTIONS -

Contact instructions
Assoclation instructions E

O whwan

defective bottle

labe| =
detected

Output instructions

Shift instructions

Master Control instructions

Termination instructions

Stop instruction

Disbects that a
boitle reached
the reject
echanis

(200

PushTramger

Ignored instructions

BASIC INSTRUCTIONS

Comparison Operation instructi

Arithmetic Operation instructio

[

F .-.||.I.I-_I_I-'. L

Detectmelas  LaztDeteciale Prevsigniy-emniaee | Lot
| | [ B

Data transfer instructions

Logical Operation instructions

Data shift instructions

i asnh
m

Odtworz ponownie ]
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m Wyszukiwanie i usuwanie usterki przy uzyciu funkgcji symulagji 000
[ B MELSOFT GX Works3 Lo | (= ]

| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help _8x
EELE JXDTes GRR SSEARAN RS A8 ALD @A -, inT0]i% )00
WS TSN BHSHASREE LS8 SRR RPBRAL LD EE Yy Y.

[#] ProgPou [PRE] [LD] Monitor.. [PRG] [Los al Label Setting] El Module Configuration ¥ COMMENT [Device Comme...

|5t the operation liming of the repct arm

Shd02

AL Fushi u:u*ui'ﬁIHeTime

m

(03 }ON once after MOYE

ISPU RUN

() Defective label processing ]
& feiount the bottles mepected by the vimon . |

Fro |r'.|".*:--..—|' or |_Lount

(7 DINCP

| [Count The boffle with defecive lsbels ]

"] (= o
|u| S IonoEnsar Resu

| Uelestinel shal aun
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(OM when defectiva
botthe label iz
= L=l

M processing

Fraximilysendor ¥
1t -

Detects that a
bottle reached the
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m Wyszukiwanie i usuwanie usterki w bieiqum systemie

) oo

Resetowanie modulu CPU

¥

Wykonywanie programaw
sterowania

Wykonywanie programow
sterowania

Dioda LED P RUN wdacza sie, a
program sterowania jest

wykonywany.

SD CARD
OFF

RESET RUN
=)=+
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il sk Odtwarz
|
Odtwarz ponownie |




1-G¥_Wks3_Ladder_fod_pol

m Przlgotowanie do uruchomienia systemu

[ MELSOFT Gx works3

! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window  Help
DAMS e
(IETE R R A -

B ProgPou [PRG] [LDY] S365tep B ProgPou [PRG] [Local Labe s Glabal [Global Label Sat

B Result List -

Werify Sowce Verify Destination PLG
Sowurca Project LIS en Deztination Projact: Ridln GPU
uh'uyﬁum;q Dhatas Hame Verity Destination Dais Hame

= Result List |

Ho. Type Data MamedVerify Sourca) Data Mamed Verify Destination] Werify Fasult
|| Program File JMAM_________IMaM____JMawh |
2 Frogram FrogFou ProeFau Match

FB/FUN FeRY IR CompareRelyyOnTimes 100 M+FY 1IR2 CompareRelyyOnTimes 000 Match

Parameter System Pararmeter Systam Parameatar Mabch

Parameter CPU Paramater GPU Parameter Mateh

Odtworz ponownie
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@ Foisimonanic

W rozdziale tym przedstawiono nastepujace informacje:

» Potwierdzanie systemu kontroli etykiet na butelkach
« Woyszukiwanie i usuwanie usterki przy uzyciu funkgji symulacji
« Testowanie biezgcego systemu

» Przygotowanie do uruchomienia systemu

Wazne kwestie do rozwazenia:

Funkcja symulacji Funkcja symulacji kontroluje dziatanie programu bez fizycznych modutow.

Wykonywany program moze by¢ monitorowany przy uzyciu funkgji monitorowania.

Funkcja monitorowania
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(e Konserwacja

W rozdziale tym przedstawiono sposob przeprowadzania konserwacji systemu za pomoca
oprogramowania GX Works3.

5.1 Kontrola pod katem wystepowania odchylen od normy
5.2 Badanie przyczyny btedu
5.3 Konserwacja w lokalizacjach zagranicznych

5.4 Podsumowanie kursu

P> Konserwacja
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> Kontrola pod katem wystepowania odchyleii od normy ) e

Istnieje mozliwos¢ przeprowadzania wstepnej
diagnostyki, obserwujgc lampki LED modutu CPU.
Migajaca dioda ,BAT LED" wskazuje

btad zwiazany z bateria.

RESET _RUN
«»

Odtworz ponownie
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»m Badanie przyczyny biedu

8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project)

{ Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diasgnostics Tool Window Help

(12 P S| { system Monitor Main Base{R3ISE)

Mavigation

Uninstall
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>}m Konserwacja w lokalizacjach zagranicznych

'ﬂMELEDFI'G){WnrkSE

i Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Diagnestics Tool Window Help
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Odtworz ponownie
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]
@3 rodsumowanie kursu ) e

Program systemu kontroli etykiet na butelkach zostat prawidtowo ukonczony oraz potwierdzono prawidtowe dziatanie
systemu w trybie normalnym. Oznacza to ukonczenie kursu e-learningowego.

GX Works3 stanowi podstawowe oprogramowanie do konfigurowania programow sterowania systemow sterownikow
programowalnych MELSEC.

4. Konserwacja 1. Projektowanie systemu

* Monitorowanie - « Opracowanie projektu

. mmuzda ) 3 3 = Konfiguracja modutu
ria zdarzen = Rejestracja etykiety

. Kontrola dzialania : 2. Edytowanie programu

Przesytanie programu 3 + Jezyk prflgranmwania
Whyszukiwanie i . - = Drabinka
usuwanie usterki = FBD

- o « ST
Symulacja P
Monitorowanie - S'FC
Weryfikacja danych i . B-Iullt:prmgramu
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@ Foisimonanic

W rozdziale tym przedstawiono nastepujace informacje:

Kontrola pod katem wystepowania odchylen od normy

Badanie przyczyny btedu
Konserwacja w lokalizacjach zagranicznych

Podsumowanie kursu

Wazne kwestie do rozwazenia:

Komentarze w wielu jezykach Podczas tworzenia programu w zaktadach zagranicznych jezyk komentarza moze zostac przetaczony
zgodnie z jezykiem uzywanym przez lokalnego inZzyniera przeprowadzajacego konserwacje.

Funkgja diagnostyki Jesli system dziata nieprawidtowo, podtaczenie komputera z zainstalowanym oprogramowaniem GX
Works3 do sterownika programowalnego spowoduje uruchomienie automatycznej diagnostyki.
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Test koficowy

Po zakonczeniu wszystkich etapow kursu Oprogramowanie inzynieryjne MELSOFT GX Works3 (drabinka) mozesz
teraz przystapi¢ do testu koficowego. W razie niejasnosci w zakresie ktéregokolwiek z tematdw, wykorzystaj te
mozliwos¢ do ponownego zapoznania sie z tymi zagadnieniami.

Test koncowy sktada sie z 7 pytan (7 elementow).

Mozesz zdawac test koncowy dowolng ilosc razy.

Jak rozwiazywac test

Po wybraniu odpowiedzi upewnij sie, ze przycisk Odpowiedz zostat klikniety. Twoja odpowiedz zostanie utracona,

jesli bedziesz kontynuowac bez klikniecia przycisku Odpowiedz. (Zostanie potraktowana jako pytanie, na ktére nie
udzielono odpowiedzi.)

Punktacja koncowa

Liczba prawidtowych odpowiedzi, liczba pytan, procent prawidtowych odpowiedzi i wynik zaliczony/niezaliczony
pojawia sie na stronie wyniku.

Prawidtowe odpowiedzi:

. Aby zaliczy¢ test, musisz
Wiszystkie pytania: odpowiedzie¢ poprawnie
na 60% pytan.

Procent prawidlowych odpowiedzi: 100%

Kontynuuj Przegladaj

« Kliknij przycisk Kontynuuj, aby zakonczy¢ test.

+ Kliknij przycisk Przegladaj, aby przegladac test. (Sprawdzenie prawidtowych odpowiedzi)
« Kliknij przycisk Sprébuj ponownie, aby powtdrzy¢ test.
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Test koncowy 1

Przeglad GX Works3
Wybierz prawidtowy opis dotyczacy GX Works3. (Odpowiedzi wielokrotnego wyboru)

Oprogramowanie musi by¢ przetaczanie zgodnie z kolejnoécig uzytkowania, tzn. projektowanie systemu, uruchomienie i
konserwacja.

Oprogramowanie GX Works3 moze by¢ wykorzystywane na wielu etapach cyklu zycia rozwoju produktu, np. projektowanie
systemu i konserwacja.

Nie mozna stosowac roéznych jezykow programowania w ramach tego samego projektu.

Funkcja symulacji umozliwia skontrolowanie dziatania programu bez wymagania fizycznych modutow.

W ramach programu istnieje mozliwos¢ dodawania komentarzy w roznych jezykach, a wyswietlany jezyk mozna przetaczac.

deowiedz’] I Wstecz ]
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Test koncowy 2

Typy etykiet
Wybierz prawidtowy opis dotyczacy etykiet. (Odpowiedzi wielokrotnego wyboru)

Etykiety globalne moga byc wykorzystywane w wielu programach.
Etykiety lokalne moga byc wykorzystywane w wielu programach.

tatwe do rozpoznania nazwy mozZna przypisywac jako .etykiety” w celu zapewnienia tatwiejszego zrozumienia programu.

Etykiety zwiekszajg predkosc przetwarzania programow.

denwiedz’] I Wstecz ]
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Test koncowy 3

Przeglad FB
Wybierz prawidtowy opis dotyczacy FB. (Odpowiedzi wielokrotnego wyboru)

Czesto uzywane instrukcje mozZna pogrupowac w FB.
Nie mozZna tworzy¢ niestandardowych FB.

FB umozliwia uproszczenie duZzego programu.
(Czas programowania mozZna skroci¢ poprzez pogrupowanie czesto uzywanych instrukgji w ramach FB.

FB jest skrotem od bank funkgji.

denwiedz’] I Wstecz ]
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Test knﬁcnwy 4

Przeglad FB modutu i etykiety modutu
Wybierz prawidtowy opis dotyczacy FB modutu i etykiety modutu. (Odpowiedzi wielokrotnego wyboru)

FB modutu zawiera zestaw czesto uzywanych instrukgji w ramach okreslonego modutu.
Kazdy modut FB musi zostac utworzony i nie jest on wstepnie instalowany.

Etykiety modutu mozna wykorzystywac bez uwzgledniania we/wy | adresow pamieci buforowe.

de{)wiedz’] I Wstecz ]
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Test koncowy 5

Przeglad komentarzy
Wybierz prawidtowy opis dotyczacy komentarzy. (Odpowiedzi wielokrotnego wyboru)

Dzieki komentarzom program staje sie tatwiejszy do zrozumienia.
Komentarze sprawiaja, Ze program Jest bardzie] zrozumiaty | potengjalnie zmniejszajg ilos¢ bledow.

Jesli program jest uzywany zagranica, komentarze moga by¢ dodawane w lokalnym jezyku, aby tres¢ programu
byta bardzie] zrozumiata w lokalnym jezyku.

Komentarze sg automatycznie ttumaczone na wybrany jezyk.

Komentarze sg uzywane w celu wySwietlenia wers)i programu.

de{)wiedz’] I Wstecz ]
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Test koncowy 6

Typy komentarzy
Ktore typy komentarzy sa dodawane do szczebla drabinki? Wybierz odpowiedz.

~  Komentarz dot. urzadzenia/etykiety
~ Wyjasnienie

~  Uwaga

denwiedz’] I Wstecz ]
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Test koncowy 7

Diagnostyka automatyczna

Po wystapieniu btedu systemu w oprogramowaniu GX Works3 uruchamiana jest automatycznie
funkcja diagnostyki od razu po podtaczeniu komputera. Wybierz prawidlowa metode
podtaczenia komputera z modutem CPU.

Potgczenie Ethernet

. Potaczenie USB

denwiedz’] I Wstecz ]
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Wynik testu

Test koncowy zostat zakonczony. Twoje wyniki sa przedstawione ponize;.
Aby zakonczyc test koricowy, przejdz do nastepnej strony.

Prawidtowe odpowiedzi:

Wszystkie pytania:

Procent prawidtowych odpowiedzi: 100%

‘ Kontynuuj | ‘ Przegladaj ‘

Gratulacje. Test zostat zaliczony.
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b

Kurs Oprogramowanie inzynieryjne MELSOFT GX Works3 (drabinka) zostat ukonczony.

Dziekujemy za wziecie udziatu w kursie.

Mamy nadzieje, ze poruszone tematy byly interesujace, a informacje
uzyskane w trakcie tego kursu beda przydatne w przysztosci.

Mozesz przegladac kurs dowolna ilosc razy.

‘ Przegladaj ‘ ‘ Zamknij ‘




