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Przeznaczenie kursu

) oo

Kurs ten oferuje podstawowa wiedze na temat konfiguracji sprzetu poczawszy od projektowania systemu,
a skonczywszy na kontroli okablowania.

Kurs ten jest przeznaczony dla oséb korzystajacych po raz pierwszy z modelu MELSEC-L sterownika
programowalnego (PLC) lub osoby odpowiedzialnej za system sprzetowy.
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> Struktura kursu ) 00c

Tresc tego kursu posiada nastepujaca strukture.
Zalecamy rozpoczecie od Rozdziatu 1.

Rozdziat 1 — Sterownik serii MELSEC-L

Opisano tutaj funkcje sterownika serii MELSEC-L oraz nazwy wszystkich jego czesci.
Rozdziat 2 - Procedura tworzenia systemu PLC

Opisano tutaj procedury tworzenia systemu na podstawie przyktadowego systemu.

Rozdziat 3 - Projekt systemu

Opisano tutaj sposob definiowania elementow sterowania oraz weryfikowania potaczenia z urzadzeniami
zewnetrznymi, wymaganych danych technicznych we/wy oraz liczby punktow we/wy.

Rozdziat 4 - Wybér produktu
Opisano tutaj sposob wyboru typéw modutdw.
Rozdziat 5 — Przygotowanie wstepne
Opisano tutaj przygotowanie wstepne od potwierdzania poszczegolnych modutow do formatowania pamieci.
Rozdziat 6 - Instalacja i okablowanie
Opisano tutaj sposob instalacji i okablowania kazdego modutu.
Rozdziat 7 — Kontrola okablowania
Opisano tutaj sposob kontroli poprawnosci okablowania sygnatow we/wy za pomoca oprogramowania GX Works2.

Rozdziat 8 — Test koncowy

Ocena zaliczajaca: 60% lub wiecej.
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> Jak korzystac z tego narzedzia do e-learningu

Przejdz do nastepnej strony Przejdz do nastepnej strony.

Wroc< do poprzedniej strony Wré¢ do poprzedniej strony.

Przejdz do zadanej strony Wyswietli sie ,Spis tresci”, umozliwiajacy przejscie do zadanej strony.

Zakoncz nauke.
Zakoncz nauke Okna takie jak okno ,Zawartos¢" zostang zamkniete i nauka zostanie
zakonczona.
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> Wskazoéwki dotyczace uzytkowania ) < Jrec

Zalecenia dotyczace bezpieczernistwa

Jesli uczysz sie, korzystajac z rzeczywistych produktéw, prosimy o doktadne przeczytanie zasad bezpieczenstwa
zawartych w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Srodki ostroznoéci dla tego kursu

- Ekrany wyéwietlane dla wersji oprogramowania, ktérego uzywasz, moga sie roznié od przedstawionych w tym kursie.
Kurs ten zostat opracowany dla nastepujacej wersji oprogramowania:
- GX Works2 wersja 1.39R
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W ramach tego kursu opisano sposob konfiguracji sprzetowej sterownika programowalnego MELSEC-L firmy Mitsubishi.
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Czym jest sterownik programowalny PLC (Programmable Logic Controller)?

Sterownik PLC to wytrzymaty komputer cyfrowy wykonujacy sterowanie sekwencyjne i operacje logiczne. Zazwyczaj
stuzy on do sterowania sygnatami elektrycznymi wysytanymi do urzadzen wyjsciowych na podstawie sygnatow
elektrycznych otrzymywanych z urzadzen wejsciowych. Sterowniki programowalne wymagaja programu, ktéry
mozna stworzy¢ za pomocg odpowiedniego oprogramowania zainstalowanego na komputerze osobistym.
Programy te mozna fatwo modyfikowac w celu umozliwienia PLC wykonywania roznych funkcji w odmiennych

zadaniach.
Urzgedzenla wejdelowe Systern PLC Urzgdzenla wyjéclawe
Nazwa modutu Zastosowanie
. - Modut wejsciowy | Odbiera sygnaty elektryczne z urzadzen
Przefacznik — Operacja - zewnetrznych i konwertuje je na dane
' , i - = ( ) wykorzystywane przez modut CPU.
& % nf_é: Modut CPU Wylkonuje program sekwencyjny oraz
- & " é prl'_gct:-;arzi:le sygnatow wejsciowych i
o Dane & wyjsciowy
g g Modut wyjsciowy | Przesyla sygnaty elektryczne do urzadzen
zewnetrznych po otrzymaniu polecenia z
fe=p! | Program | s FI'IDdI.ﬁ-"I:.I EgU. P p
ri T

J‘l
1 f‘f-'[“:;;.“]",

el

Modut wejsciowy Modut CPU  Modut wyjsciowy  Komputer osobisty
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m Poréwnanie sterownikéw serii MELSEC-L i MELSEC-Q

W ponizszej tabeli mozna znalez¢ podstawowe réznice pomiedzy sterownikami serii MELSEC-L i MELSEC-Q
sterownikow programowalnych

Metoda
dodawania
modutdw

Sterowniki seri MELSEC-L

Moduby mozna podiaczad w kierunku boczmym.

Poniewaz nie jest wymagana jednostka bazowa, obszar instalacji
Jest zminimalizowany.

Moduty s3
bezposredni
o potaczone

Sterowniki serii MELSEC-Q

Moduly 53 osobno montowane do jednostki bazowej, co
umozliwia tatwa wymiang modutow, a niektorych nawet podczas

pracy.

Moduty s3
zainstalowane na
Jjednostce bazowej

Zastosowanie
rozproszenia
obcigzenia (*1)
i rozproszenia
funkcji (*2)

Funkcje s3 rozdzielone dla kazdego sterownika PLC,
a informacje sg udostepniane za posrednictwem sieci.

Rozktad
funkeji za
posrednictw
em sieci

W celu uzyskania rozproszenia obcigzen i funkgji mozna podigczac
rozne typy procesorow, takie jak moduty Motion CPU, PC CPU, C
CPU oraz sekwencyjne mozna podigczyd za pomocg szybkiej
magistrali zapewnianej przez jednostke bazowa.

Rozktad
obcigzenia na
maksymalnie
cztery procesory

Dostepne
funkcje

Minimalne wymagania dla wejscia/wyjscia, komunikacja i
pozycjonowanie s3 wbudowane w modut CPU, a jak dotychezas
stosunkowo niewielkie funkcje sterowania moga byd
zastosowane w sposob kompaktowy przy jednoczesnym
utrzymaniu niskich kosztow systemu.

Whudowane funkcje:
wejsciafwyjscia,
CC-Link, Ethernet (*3)
i logowanie danych

Dostepna jest cata gama modutéw funkcyjnych systemu Q.
Moduly funkoyjne mozna dodawad zgodnie z danymi
technicznymi podiaczonych urzadzen w celu wsparcia rdznych
aplikacji.

U Jil L)

Dostepnych jest
wiele typow
modutow
funkcyjnych

*1 Rozproszenie obcigzenia: Metoda wykorzystujaca wielorakie procesory CPU w celu podziatu procesu przetwarzania w przypadku, gdy jeden

procesor CPU jest poddany duzemu obciazeniu.
*2 Rozproszenie funkgji: Metoda stosowana do minimalizacji obszaru dotknietego awaria. Polega ona na podziale przetwarzania na jednostki
funkcjonalne, takie jak linia produkcyjna, linia pakowania, selkwencja | pozycjonowanie.
*3 Ethernet jest zarejestrowanym znakiem handlowym Xerox Corp.

To samo oprogramowanie GX Works2 stuzace do rozwoju i utrzymania oprogramowania jest stosowane do sterownikow

serii LiQ.

) oo
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>m Funkcje sterownika serii MELSEC-L ) <] v Jroc]

taczenie odrebnych modutéw w celu dopasowania do danego zastosowania

Jako absolutne minimum dla kazdego systemu modelu L wymagane jest uzycie zasilacza, modutu CPU oraz pokrywy koncowej.
Funkcjonalnosc systemu mozna rozszerzyc poprzez dotaczanie dodatkowych modutow w zaleznosci od potrzeb aplikacji.

Za wzgledu na brak jednostki bazowej, cata dostepna przestrzen moze zostac efektywnie wykorzystana, gdyz nie wystepuja
niewykorzystane pozycje dla modutow.

Umies¢ kursor myszki na ponizszych podzespotach w celu uzyskania dodatkowych informacji.

lednostka wyswietlacza
{opcjonalna)

Modut Modut wejscfwyjsc lub modut Pokrywa
zasilania Adapter R5-232 Modut CPU funkgji inteligentnych koncowa

{opcjonalny) (wymagany) {opcjonalny) {wymagana)

iy A

vae- [
nag “@l
wa - | |
i
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>m Funkcje sterownika serii MELSEC-L

Zastosowanie wbudowanych funkcji do konfiguragji systemu kompaktowego

Moduty CPU serii MELSEC-L posiadaja wiele wbudowanych funkcji zapewniajacych natychmiastowe rozwiazania dla
wspolnych wymagan. Fakt, ze te funkcje sa zintegrowane z modutem CPU oznacza, ze zostata wyeliminowana
potrzeba zastosowania oddzielnych modutow, co przektada sie na oszczednosc miejsca i zwartosc systemu.

Whbudowany Ethernet Whbudowane we/wy

Funkcja wejsciowa Funkcja  Funkgja

ogolnego wejsciowa wychwytu
przeznaczenia przerwania impulsu

_ Ethernet [’ ool !/’

1| : ;
Hub = I w?dhx, Futikea Furiksja
agilnegs arghkiego lizrika pazygonawania
ptuznamenla

: ' B e - o —
Czujnik = D mmis ! g o e

wizyjny 7
GX Works2 GX Works2 i araicany

Funkgja rejestracji danych Whbudowany CC-Link

Prosta realizacja zbierania danych
za pomocg prostych ustawien.

Ustawienle "j
N H
\"""ll-

Dane moina zapisac Format C5V|
na karcie pamieci 50
w formacie CSW.

* Tylko model L26CPU-BT posiada wbudowane tgcze CC-Link.
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W tej czesci dokonamy przegladu czesci sktadajacych sie na moduty CPU, moduty zasilania oraz moduty we/wy.
Przed ztozeniem systemu serii L dobrze jest poznac nazwy tych czesci i ich funkgje.

Rozpocznijmy od modutu CPU.
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Poznajmy nazwy i zastosowania poszczegolnych czesci modutu CPU. Po umieszczeniu kursora myszki w ponizszej
tabeli lub na okreslonej czesci rysunku modutu CPU zostang podswietlone odpowiednie obszary.

Y )

= o
3° o©

- F—
o4 — 7 J
4

-------------- Pojermnik na baterie (powierzchnia dolna)
Zastosowanie
Czest diodowa Wskazuje status dziatania lub status bledu modutu CPU.
Wﬂfﬂﬁmm Stosowany jest do sterowania statusem dzistania modutu CPU.
ftgcze USE Stosowane jest do podiaczania urzadzen peryferyjnych USB.

Stosowane jest do podigczania kabla sygnatow wejsciowych/wyjsciowych z

Ztacze dla urzgdzenia zewnetrznego urzadzef zewnetrznych.

Diawignia taczgca moduly Stosowana jest do taczenia dwoch moduldw.
) Zapewnia zasilanie awaryjne do tworzenia kopii zapasowej w standardowych
Bateria urzgdzeniach RAM i operandach podtreymywanych w przypadku awarii zasilania.
q Stosowany jest do podigczenia preewodu preyaczenicwego do bateril. (Przewdd preylaczeniowy
Styk ztgcza baterii jest fabrycanie odfgczony od Zaca w celu zabezpieaeni:gbaterii podczas transpartu).

Zaczep szyny DIN Stosowany jest do instalagji moduwldw na szynie DIN.
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>m Nazwy czesci modutu zasilania
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Poznajmy nazwy i zastosowania poszczegolnych czesci modutu zasilania.
Po umieszczeniu kursora myszki w ponizszej tabeli lub na okreslonej czesci rysunku modutu zasilania zostana
podswietlone odpowiednie obszary.

Zastosowanie
Dioda POWER [ZASILAMIE) Wskazuje status dziatania zasilania.
Zacisk FG Zacisk uziemiajgcy podtaczony do wzorca ekranowanego na plytce drukowanej
Zacick LG Zacisk uziemiajgcy filtra zasilania. Dla wejsicia AC posiada potowe potencjatu
napiecia wejsciowego.
Zacisk wejsciowy zasilania Zacisk wejsciowy zasilania

Zaczep szyny DIM Stosowany jest do instalacji modulu na szynie DIMN.
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Poznajmy nazwy i zastosowania poszczegolnych czesci modutu we/wy.
Po umieszczeniu kursora myszki w ponizszej tabeli lub na okreslonej czesci rysunku modutu we/wy zostana
podswietlone odpowiednie obszary.

Ztgcze 40-stykowe  Typ praykrecangj 18-punktowej listwy zaciskowe

I

Diody wskaZnika statusu dziatania we/wy Wskazujg status ONSOFF (WEWYL) operacji wefwy.

ftacze dla urzgdzenia zewnetrznego Stosowane jest do podigczania kabla sygmatow wejsc/wyjsc z urzadzen zewnetrznych.
Listwa zaciskowa Stosowane jest do podigczania kabli sygnatow wejsc/wyjsc z urzadzen zewnetrznych.
Ostona zacisku Zabezpiecza przez porazeniem pradem elektrycznym po wigczeniu zasilania.
Diawignia taczgca moduly Stosowana jest do taczenia dwoch moduldw.

Zaczep szyny DIN Stosowany jest do instalacji modwdw na szynie DIN.




k) 1-MELSEC-L_Basics_fod_pol =N

ﬂ Rozwdj i utrzymanie programu sekwencyjnego ) 00

Oprogramowanie inzynierskie GX Works2 uzywane jest do celow rozwoju i utrzymanie programow PLC sterownikow
MELSEC. To samo oprogramowanie GX Works2 jest stosowane dla sterownikow serii MELSEC-L | MELSEC-Q.

Po podtaczeniu komputera osobistego z zainstalowanym oprogramowaniem GX Works2 do modutu CPU za pomoca
kabla USB lub LAN, mozesz rozwija¢ programy, kontrolowac operacje, zapisywac informacje w module CPU,
potwierdzac status modutu i gromadzi¢ informacje i historii btedow.

W ramach tego kursu opisano sposéb inicjowania modutu CPU (czesc 5.6) i sprawdzania okablowania (rozdziat 7) za
pomocg oprogramowania GX Works2.

[Komputer usobisty] Modut CPU

==}

Kabel USB lub LAN
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W tym rozdziale przedstawiono procedury tworzenia systemu sterownika programowalnego (PLC).
W ramach tego kursu opisano procedury konstrukcji mechanicznej jako czesc procedury konstrukgji systemu.
Konstrukcja mechaniczna
, (1) Prcjekt SYStEMU ==rsrsssrssssssssssssasasasanaanaas Rozdziat 3
{2} W}'bﬁr prﬂduk‘tu ----------------------------------- Rozdzia.{r _4
' Zakres tego
(3) Przygotowanie wstepne =====rsreressssesasasaaaaas Rozdziat 5 kursu
(4) Instalacja i okablowanie =-===sss=ssssseeriinniaaaa., Rozdziat 6
{5} Kcntrnla Gkablowania ------------------------------ Rozdz|a+ ?
Projektowanie
oprogramowania
" (6) Projektcwanie programu ***°t Podstawowy kurs GX Works2/GX Developer
(7) Programowanie e Podstawowy kurs GX Works2/GX Developer
(8) Debugowanie "ttt Podstawowy kurs GX Works2/GX Developer
(9) Dziatanie
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Konfiguracja sprzetowa przykladowego systemu ) 00c

W ramach tego kursu zostanie utworzony system PLC (nazywany w dalszej czesci ,przyktadowym systemem”), ktory
uruchomi robota zgodnie z procedura. Schemat konfiguracji sprzetowej przyktadowego systemu jest pokazany
ponizej wraz z lista podzespotow sprzetowych.

||{ Sygnat uruchomienia

Przetgcznik robota
qcznik 100 W AC p et
uruchomienia o Modut  Modut Pokrywa
ﬂl :3' Ogranicznik  zasilania  CpyU  kofcowa .',E.
o 100 v AC . i i
Czujnik otwartych Uziemieni Lampka dziatania
drzwi @
4 ;
¥ Lampka
zatrzymania
Komputer osobisty Uziemienie 9
& Kabel USB Zasilanie zewnetrzne
Elerment Podzespot Model Opis
Modut zasilania L61P Zasila miedzy innymi moduby CPU i we/wy.
Modut CPU LozcPu Steruje systemem PLC.
System PLC Pokrywa koncowa L&EC Zainstalowana na prawym koncu zespohu modufdw.
Kabel USE MR-J3USBCEL3M | kaczy komputer osobisty z zainstalowanym oprogramowaniem GX Works2 z modutem CPLUL
Komputer osobisty — Dziata z zainstalowanym oprogramowaniem GX Works2.
Zasilanie . .
zawnetrzne — — Zasila urzgdzenia zewnetrzne we/wy.
Przetgcznik — WEACZENIE poweoduje rozpoczecie sterowania.
Urzadzenia Czujnik — Wykrywa, czy drzwi s3 otwarte, czy zamkniete.
zewnetrzne - - - - -
we/wy Robot — Dziata zgodnie z sygnatami sterujgcymi.
Dwie lampki — Swiecy sie zgodnie ze statusem dziatania.
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W tym rozdziale opisano wyznaczanie elementéw sterowania i okreslanie wymaganych danych technicznych we/wy
oraz liczby punktow we/wy.

| PFUJEkt EFStemu ...........................

Etapy nauki w rozdziale 3

[ Wyb6r produktu === ====s=sssssassaassaaaann 3.1 Wyznaczanie elementéw sterowania
3.2 Okreslanie wymaganych danych
technicznych wejs¢/wyjs¢ oraz
liczby punktow wejsc/wyjsé

[ Przygotowanie wstepne

{ Instalacja i okablowanie

[ Kﬂﬁtl'ﬂ|a ﬂkablnwania ----------------------
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Jednym z pierwszych krokéw podczas projektowania systemu jest okreslenie sterowanych elementow.

W przyktadowym systemie sterowanie dotyczy wiaczania i wytaczania robota.

Gdy drzwi bariery ochronnej sa otwarte, robot jest zabezpieczony przed uruchomieniem, a gdy drzwi zostang otwarte
podczas dziatania, jest on zatrzymywany.

Dziatanie przyktadowego systemu ()  Kliknij czerwone kétko
Panel sterowniczy robota Robot wewnatrz bariery ochronnej Czujnik otwartych drzwi - }
. OFF [WYL.)

Ccznik uruchomienia

[ Sygnat uruchomienia
Lampka dziztania

robota @ OFF WYL

Fa

Gdy przetgcznik uruchomienia jest ustawiony w
pozycji OFF (WYL.), sygnat uruchomienia robota
wytacza sie w celu zatrzymania dziatania robota.
Jednoczesnie gasnie lampka dziatania na panelu
sterowniczym, a zaswieca sie lampka
zatrzymania.

Odtwdrz ponownie |

Q Wstecz
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m Okreslanie wymaganych danych technicznych wejs¢/wyjsc oraz liczby punktow wejsc/wyjsc

Nastepnie nalezy okresli¢ wymagane dane techniczne we/wy oraz liczbe punktow we/wy.
Biorac pod uwage elementy sterowania opisane w czesci 3.1, nalezy wybra¢ dane techniczne we/wy i liczbe punktow we/wy

w sposob pokazany ponizej.

MNazwa

Przetacznik uruchomienia

Dane techniczne wejscia

24V DC, wejscie WE/WYE: 1 punkt

Dane techniczne wyjdia

Czujnik otwartych drzwi

24V DC, wyjscie WE /WYL 1 punkt

Sygnat uruchomienia robota

24 V DC, wyjscie tranzystorowe: 1 punkt

Lampka dziatania

24 V DC, wyjscie tranzystorowe: 1 punkt

Lampka zatrzymania

24 V DC, wyjscie tranzystorowe: 1 punkt

o
T

Liczba punktow wejsciowych: 2

Liczba punktow wyjsciowych: 3
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W rozdziale 4 opisano sposob wyboru produktéw (moduty we/wy, modut CPU i modut zasilania).

[ PmJe_k-t sysnte_mu --------------------------- Rczdl 3 ]
| Wybér prnduktu -------------------------- Rﬂzdz 4

‘ Etapy nauki w rozdziale 4

- 4.1 Wybd ow i li duté

[ Przygotowanie wstepne ===================" Rozdz. 5 ] i eng;T;jo;g liczby modutow

‘ 4.2 Wybor modutu CPU odpowiedniego dla

wymagan dotyczacych sterowania

{ Instalacja i okablowanie ========ssssssaaess. Rozdz 6 ] 4.3 Wybdr modutu zasilania do

obstugi wszystkich wybranych modutow

[ Kontrola okablowania =*========ssssssssnnes Rozdz. 7 ]




& 1-MELSEC-L_Basics_fod_pol S
y z EET < Y >y 00
4.1 Wybor typoéw i liczby modutow wejsé/wyjsc )

W zastosowaniach przemystowych napiecie 24 V DC jest powszechnie stosowane jako zasilanie czujnikow i zaworow.

Dane techniczne wejsé/wyjs¢ okreslone w punkcie 3.2 s3 nastepujace:
(1) Wejscie: 24 V DC, wejscie WE./WYL.: 2 punkty
(2) Wyjscie: 24 V DC, wyjscie tranzystorowe: 3 punkty

Te dane techniczne mozna spetni¢ w wystarczajacym stopniu za pomoca wejsc/wyjs¢ wbudowanych w modut CPU
(LO2CPU lub L26CPU-BT), jak pokazano w ponizszej tabeli.

Dane techniczne wejscia Dane techniczne wyjscia
Znamionowe Liczba punktow Znamionowe napiecie Liczba punktow
napiecie wejsciowe wejsciowych w stanie obcigZenia wyjsciowych
Modut CPU LO2CPU 24V DC 16 punktéw 5-24 VDC 8 punktow
(wbudowane we/wy) | | 26CPU-BT 24 V DC 16 punktow 5-24 VDC 8 punktow

Jesli liczba punktow wejsé/wyjs¢ wbudowanych w modut CPU, dane techniczne napiecia wejsciowego lub dane
techniczne pradu nie sa wystarczajace dla rzeczywistego systemu, nalezy dodaé modut wejsé/wyjsc.
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Dane techniczne CPU serii L s3 wymienione w poniszej tabeli.
Nalezy wybrac, ktory modut CPU jest odpowiedni dla danego zastosowania na podstawie liczby wymaganych
punktow wejsc/wyjsc, wielkosci programu i szybkosci przetwarzania.

Dla przyktadowego systemu opisanego w rozdziale 3 liczba wymaganych punktow wejsé/wyjs¢ wynosi 5, a program
powinien sie sktadac z mniej niz 1000 krokéw. W zwiazku z tym model LOZCPU jest wystarczajacy.

(1) Liczba punktow wejsé/wyjsc (2) WielkosS¢ programu
1) Liczba punktow wejsciowych: 2 Maksymalnie 1000 krokéw
2) Liczba punktow wyjsciowych: 3

kacznie: 5 punktéw

Dane techniczne CPU serii L

Dane techniczne modelu LO2CPU przedstawione sa w kolorze jasnoszarym.

Model Szybkosé Liczba punktdbw  Wbudowana Wielkosé

modutu przetwarzania we/wy funkcja CC-Link programu

LO2CPU 40 ns 1024 punikty Mie 20 000 krokow
L26CPU-BT 9.5 ns 4096 punktow Tak 260 000 krokow
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Dane techniczne modutdw zasilania sa wymienione w ponizszej tabeli.
Aby wybrac modut zasilania nalezy sprawdzic, czy spetnione sa nastepujace dwa warunki.

(1) Dane techniczne zasilania dla systemu PLC

W przyktadowym systemie stosowane
100-240V AC lub 24V DC jest zasilanie 100 V AC. Z tego wzgledu
wybrano model L61P.

(2) Pobér mocy wszystkich modutéw nie moze przekracza¢ znamionowego pradu wyjsciowego.
Aby obliczy¢ maksymalny pobdr mocy systemu nalezy zsumowac pobér mocy modutu CPU, modutow wejsé/wyjsc oraz

pokrywy koncowej.
Modut CPU (LOZ2CPU) Modut wejsc/wyjsc Pokrywa koncowa Pobor mocy [ T rad
Pobdr mocy + Pobér mocy + Pobér mocy = wszystkich = W}{jémp 3
0,94 A 0 A (nieuzywany) 0,04 A modutéw 5
h (53 A)
wynosi 0,98 A

Dane techniczne zasilania modelu L
Dane techniczne modelu L61P przedstawione sa w kolorze jasnoszarym.

Napiecie Znamionowy prad wyjsciowy

Model modutu wejsciowe 5V DO
Le1P 100-240 W AC S5A

Le3p 24V DC S5A
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W rozdziale 5 opisano przeprowadzenie przygotowania wstepnego przed wykonaniem instalagji i okablowania.
Przygotowanie wstepne obejmuje potwierdzanie poszczegolnych modutow, instalacje modutow, podtaczanie
modutu zasilania, kontrole mozliwosci normalnego wtaczenia zasilania oraz inicjowanie modutu CPU.

ijek-t S}I’S'temu --------------------------- Rczdl 3
W};bér prﬂduktu --------------------------- Rczdl 4
[ ngotawanie wstepne -------------------- Rozdz 5
‘ Etapy nauki w rozdziale 5
5.1 Procedura przygotowania wstepnego
| Instalagia i okablowanie =»=+xrsssserssssres. Rozdz. 6 5.2 Potwierdzanie poszczeg6inych modutow
5.3 Instalacja modutow
‘ 5.3.1 Podtaczanie baterii
5.3.2 Montaz modutow
[ Kontrola okablowania ===========sssssecacas Rozdz. 7 5.3.3 Instalacja modutow na szynie DIN

5.3.4 Przypisanie adresow wejsc/wyjsc
5.4 Podtaczanie modutu zasilania
5.5 Kontrola zasilania
5.6 Inicjowanie modutu CPU
5.6.1 Podtaczanie modutu CPU do
komputera osobistego
5.6.3 Konfiguracja potaczenia pomiedzy
oprogramowaniem GX Works2 i
systemem PLC
5.6.3 Formatowanie pamieci
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Procedura przygotowania wstepnego )

Przygotowanie wstepne nalezy przeprowadzi¢ przed wykonaniem instalacji i okablowania.

(1) Potwierdzanie poszczegolnych modutéw (punkt 5.2)
Ogledziny zakupionych modutow pod katem wystepowania
jakichkolwiek uszkodzen.

\ 4

(2) Montaz modutéw (punkt 5.3)

\ 2

(3) Podtaczanie modutu zasilania (punkt 5.4)

A 4

(4) Kontrola zasilania (punkt 5.5) ]

¥

(5) Inicjowanie modutu CPU (punkt 5.6)
Formatowanie pamieci w komputerze osobistym za pomoca
oprogramowania GX Works2.
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Nalezy rozpakowac¢ pakiet produktu i sprawdzi¢ pod katem brakujacych podzespotow, korzystajac z punktu
«Checking Bundled Items" (Kontrola powiagzanych elementéw) w podreczniku dotaczonym do produktu. Nastepnie
nalezy dokonac¢ ogledzin kazdego podzespotu pod katem wystepowania jakichkolwiek uszkodzen.

1. Kontrola powiazanych elementow

Przed uzyciem produktu nalezy sprawdzic, czy pakiet produktu zawiera
wszystkie wymienione elementy.

(1) LO2CPU

S
——
—1

Modut CPU (LO2CPU) + pokrywa koncowa (L6EC) Ten podrecznik

(Ma jednostce wyswietlacza zatozona jest atrapa pokrywy).
E
Bateria (Q6BAT) Maklejki z danymi dotyczacymi wymiany baterii
(zainstalowana w module CPU) do wypetnienia

(trzy naklejki na jednym arkuszu)
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Moduty nalezy montowac zgodnie z nastepujaca procedura.

(1) Podfaczanie baterii (punkt 5.3.1) I

¥

| (2) Montaz modutéw (punkt 5.3.2) ]

L 4

[ (3) Instalacja modutow na szynie DIN (punkt 5.3.3) ]
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Bateria jest uzywana do tworzenia kopii zapasowej danych zegara, historii btedow itp. przechowywanych w pamieci
modutu CPU. Zakupiony produkt jest dostarczany ze ztaczem zasilania baterii odtaczonym od modutu CPU. Nalezy je
podtaczy¢, gdyz w przeciwnym razie dane w pamieci zostang utracone po wytaczeniu zasilania PLC. W niektérych
przypadkach moze nawet dojs¢ do utraty programu gtéwnego, w zaleznosci od typu modutu CPU,

Baterie nalezy podtaczac zgodnie z nastepujaca procedura. (Dla utatwienia nalezy podtaczyc baterie przed instalacja
modutu CPU).

(1) Nalezy otworzy¢ pokrywe w dolnej czesci modutu CPU. Ztacze
‘ modutu CPU

(2) Nalezy potwierdzi¢ kierunki ztaczy i wpia¢ ztacze baterii
w ztacze modutu CPU.

=

(3) Nalezy zamknac¢ pokrywe w dolnej czesci modutu CPU.

¥

Procedura zakoficzona

Bateria

Modut CPU




& 1-MELSEC-L_Basics_fod_pol S

»m Montaz modutow ) 00c

Poniewaz sterownik programowalny MELSEC-L nie uzywa jednostki bazowej, moduty nalezy montowaé poprzez
taczenie je ze soba. Pokrywa koricowa musi zosta¢ zatozona na samym koncu.

Moduty nalezy montowac zgodnie z nastepujaca procedura.

Zamontuj moduty.

(Czas trwania: 00:29)
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Po zamontowaniu modutéw nalezy je zainstalowac na szynie DIN.
Nalezy zamontowac ograniczniki szyny DIN na obu koncach zespotu modutow, aby zapobiec drganiom modutu.

Nalezy zainstalowa¢ moduty na szynie DIN w nastepujacy sposaéb.

Zainstalu] moduty na szynie DIN,

(Czas trwania: 01:40)
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Opisano tutaj, w jaki sposdb przypisaé adresy wejs¢/wyjs¢ wymagane dla modutu CPU do wysytania lub odbierania
danych do/z modutu wejs¢/wyjsc.
Gdy stosowany jest model LO2CPU, adresy wejs¢/wyjs¢ sa domysinie przypisywane w sposob przedstawiony ponizej.

Przypisanie do Numer wejicia MNumer wyjécia
Whbudowane wejscia/wyjscia X00-X0F Y00-=Y07
Modut po prawej stronie . . ; .
modutu CPU X101 nastepne ¥10 i nastepne

Adresy te sg przypisane w przypadku uzycia modelu LO2CPU.
Gdy stosowany jest model L26CPU-BT, numer X30 i nastepne sa przypisane wejsciom, a numer Y30 i nastepne sa

przypisane wyjsciom.

Ponizsza tabela przedstawia przyporzadkowanie wejs¢/wyjsc dla przyktadowego systemu.
Utworzenie tabeli przyporzadkowania zmniejsza liczbe btedéw programu (btedéw wejsciowych numeréw urzadzenia) i
poprawia wydajnos¢ programowania.

Nazwa urzadzenia we/wy Urzadzenie nr Typ we/wy Opis

Przetacznik uruchomienia bS] Wejscie Ten przetacznik uruchamia lub zatrzymuje dziatanie robota.

Ten czujnik kontroluje, czy drzwi bariery ochronnej robota
Czujnik otwartych drzwi X Wejscie 53 otwarte. Jesli drzwi s3 otwarte, czujnik sie wiacza. Jesli
drzwi sg zamkniete, czujnik sie wytgcza.

Sygnat uruchomienia robota Y0 Wyjscie Gdy sygnat sie wigcza, robot rozpoczyna dziatanie.
Lampka dziatania Y1 Wyjscie Ta lampka Swieci sie, gdy robot dziata.
Lampka zatrzymania Y2 Wyjscie Ta lampka Swieci sie, gdy robot jest zatrzymany.
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Przyktadowy system, do ktérego zostat dodany adres urzadzenia, jest przedstawiony ponizej.

Dziatanie przykladowego systemu Kliknij czerwone koétko

Panel sterowniczy robota Robot wewnatrz bariery ochronnej

Sygnat uruchomienia r{:bn'ta
{¥0} : OFF WYL}
' q

(X7} : OFF [WYL)

Czujnik otwartych drzwi ]

ik uruchomieniadXe
Lampka dziztania

—
R

R

4

Gdy przetgcznik uruchomienia (X6) jest ustawiony w
pozycji OFF (WYL}, sygnat uruchomienia robota (Y0)
wytacza sie w celu zatrzymania dziatania robota.
lednoczesnie gasnie lampka dziatania (Y1) na panelu
sterowniczym, a zaswieca sie lampka zatrzymania

(Y2).

| Odtwérz ponownie

Q Wstecz
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Nalezy podigczyé przewody zasilania i uziemienia w sposéb przedstawiony na ponizszym schemacie.
Zastosowanie uziemienia jest konieczne w celu unikniecia porazenia pradem elektrycznym, awarii i zaktocen.
. - Modut zasilania
(1) Nalezy podtaczyc zasilanie 100 V AC do (L61P)
zacisku wejsciowego zasilania poprzez — S
tacznik automatyczny i transformator — : % :
:?pgraq-j ny. e AC ” : ‘i\
_ﬂﬁ DUTPUT SVIC 5A
[ @ Nalezy uziemi¢ zaciski LG i FG. | LG
(1) WEJSCIE
100-240 V AC

Przewod uziemiajacy ————»

Uziemienie
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Nalezy zastosowac ponizsza procedure, aby okresli¢, czy system dziata normalnie po podtaczeniu zasilania.

(1) Przed wiaczeniem zasilania nalezy dwukrotnie sprawdzic
ponizsze warunki:
» Zasilanie jest prawidtowo podtaczone RESET/STOP/RUN
» Napiecie zasilania odpowiada wejsciowemu napieciu zasilania (RESET/ZATRZYMANIE/

‘ DZIAEANIE)

(2) Nalezy ustawi¢ modut CPU w pozycji STOP (ZATRZYMANIE).
Nalezy otworzy¢ pokrywe przednia modutu CPU i ustawic
przetacznik w pozycji STOP (ZATRZYMANIE).

, 2

(3) Nalezy wtaczyc zasilanie systemu
Nalezy zamkna¢ wytacznik automatyczny, umozliwiajac (1)
doprowadzenie zasilenia do modutu zasilania.

\ 4

(4) Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie dziata prawidtowo.
1) Zielona dioda POWER (ZASILANIE) na module INPUT :
zasilania zaswieci sie. 100-2anvac LA
2) Czerwona dioda ERR. (BLAD) na module CPU bedzie migac.
(Jesli modut CPU jest podtaczony do zasilania,
ale parametry nie zostaly jeszcze zapisane,
dioda ERR. (BLAD) bedzie migac, ale nie stanowi to
problemu na tym etapie).
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Programy sekwencyjne i parametry sa zapisane w pamieci modutu CPU.
Po zakupie pamiec nie jest gotowa do uzycia. Pamiec nalezy sformatowac (zainicjowac), aby mozna byto z niej

korzystac.

Pamie¢ mozna sformatowac za pomoca oprogramowania inZynierskiego GX Works2. Podczas przeprowadzania tej
operacji modut CPU musi by¢ podtaczony do komputera osobistego poprzez kabel USB. Przed sformatowaniem
nalezy zainstalowac oprogramowanie GX Works2 w komputerze osobistym i posiadac przygotowany kabel USB.

Pamiec nalezy formatowac zgodnie z nastepujaca procedura.

[ (1) Podtaczenie modutu CPU do komputera osobistego (punkt 5.6.1)

\ 4

(2) Konfiguracja potaczenia pomiedzy oprogramowaniem GX Works2 i sterownikiem
programowalnym (punkt 5.6.2)

[ (3) Formatowanie pamieci (punkt 5.6.3) J
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MNalezy podtaczy¢ kabel USB do modutu CPU i portu USB komputera osobistego.

’ Komputer +::+sn;ll:|||5t;|..r Modut CPU

Kabel USB
L=
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Po podtaczeniu modutu CPU do komputera osobistego nalezy skonfigurowac potaczenie pomiedzy oprogramowaniem
GX Works2 i systemem PLC.

Nalezy zauwazyc¢, ze komunikacja nie bedzie realizowana jedynie za pomoca poditaczenia urzadzen przy uzyciu kabla USB.

MNalezy uzyc opcji [Transfer setup] (Ustawienie transmisji), aby skonfigurowac potaczenie.
Na nastepnej stronie mozna wykonac ustawienie transmisji za pomoca symulowanego okna.
Przyktad okna Transfer Setup (Ustawienie transmisji) jest przedstawiony ponizej.
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IGF MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) - [[PRG] #alN]

'Eroim:t Edt FEind/Replace Compile Mew Online Debug Diagnostics  Tool  Window  Help
BB i ab iz o th) = 1 06 BB ™ o) B B GG 0 0 g mm | e L e e

Hilngatmn o x ] [PRGIMAIN | l

Connection Destination

i REEWh W WL
Current Connection
g Connection1

a

All Connections
g Connectionl

: Project

l.lur Llhrarr

Zakonczono ustawienie transmisii.
g Connection Destination Kliknii n , aby kontynuowact .

¥
-

IUnlabeled

Loz Host Skation 0f15ken
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Po zakonczeniu ustawienia transmisji opregramowanie GX Works2 jest gotowe do komunikacji z modutem CPU. Kontynuuj,
aby sformatowac pamie¢ modutu CPU za pomoca opgji [Format PLC Memory] (Formatowanie pamieci PLC)
oprogramowania GX Works2.

Na nastepnej stronie mozna wykonaé [Format PLC Memory] (Formatowanie pamieci PLC) za pomoca symulowanego okna.

Przyktad okna Format PLC Memory (Formatowanie pamieci PLC) jest przedstawiony ponizej.

Format PLC Memory El

Connection Chaninel List

Connection Interface [USB <> PLC Module
Target PLC f Station No. Host  PLC Type |02
Target Memory hd

Format Type

{* Do pot create a user setting system area (the required system area only)

" Create a user setting system area

—
b
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I0F MELSOFT Series GX Works2 {Unset Project) - [[PRG] #alN]

=Eroiatt Edt FEind/Replace Compile Vew Online Dshuq Elagnnstlu:«s Tool ‘Window Help

. T L P S I o Cao[ = e ﬁ

Sos RERSSRRMAE) 28 Sl

: Hilngatmn X 4] [PRGIMAIN l

Project

a

[f 2y = Go 2| 40

[+ Parameter
=% Inteligent Function Module

Global Device Commant
[+ S5 Program Setting
= 5 pol
B ﬁ Program

4l MAIN

) Local Device Comment
[+ Device Memory
: Device Initial Value

’ Connection Destination

wiknii (@) . aby kontynuowat.

Pamieté PLC jest teraz sformatowana.

IUnlabeled

Loz Huostt Station

0f15kep




kil 1-MELSEC-L_Basics_fod_pol l_l_lg':'
e
JEILHED Instalacja i okablowanie ) 00

W rozdziale 6 opisano sposob instalacji i okablowania dla kazdego modutu.

[ PmJe_k-t sysnte_mu --------------------------- Rczdl 3 ]
[ W}fbér prnduktu --------------------------- Rczdl 4 ]
[ ngotcwanie wstepne_ -------------------- Rozdz 5 ]
Instalacja i okablowanie ========ssssacaaasn. Rozdz. 6
‘ Etapy nauki w rozdziale 6
6.1 Srodowisko instalacyjne
[ Kontrola okablowania ============sssez=ee Rozdz. 7 ] 6.2 Pozycja instalacyjna

6.3 Uziemienie
6.4 Podtaczanie modutow wejsc/wyjsc
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Nie nalezy instalowac¢ systemu w miejscu podlegajacemu warunkom srodowiskowym wymienionym ponizej.
Instalagja i dziatanie systemu w takich miejscach moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar, awarie,
uszkodzenie produktu lub pogorszenie jego dziatania.

1. Temperatura i wilgotnosc
- Miejsce, w ktdrym temperatura otoczenia osiaga wartosci spoza przedziatu od 0 do 55° C (od 32 do 131° F)
» Migjsce, w ktdrym wilgotnosc otoczenia osigga wartosci spoza przedziatu od 5 do 95%
* Miejsce, w ktdrym gwattowne zmiany temperatury moga powodowaé skraplanie

2. Atmosfera
» Migjsce narazone na dziatanie gazu zracego lub palnego
» Miejsce z duza iloscia kurzu, pytu przewodzacego w rodzaju proszku zelaza, mgly olejowej, soli lub
rozpuszczalnika organicznego

3. Zaklocenia

« Miejsce narazone na silne zaktocenia czestotliwosci radiowej (RFI) lub zaktdcenia elektromagnetyczne (EMI).
4. Drgania i wstrzasy

- Miejsce, w ktérym produkt jest narazony na bezposrednie dziatanie drgan i wstrzaséw

5. Lokalizacja
» Miejsce, w ktérym produkt jest narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
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Aby utrzymac dobra wentylacje obszaru oraz utatwi¢ wymiane modutow, nalezy zapewnic nastepujace odlegtosci
powyzej i ponizej modutow oraz pomiedzy strukturami i podzespotami. W zaleznosci od stosowanej konfiguracji
systemu, moze wystapic koniecznosc zapewnienia wiekszych odlegtosci niz przedstawione ponizej.

L f// A
' 30 mm lub

/ System PLC

N

Ny
—————

L wiecej

NN

S S
sssasss B

-,

Panel

/ = " |3ﬂmm lub
1 s | ey | v J; wigcej

— Drzwi

o,

S
R, i

g g, g

o

o
—

I 7

— L

m

| S L L N

50 mm lub wigcej 50 mm lub wiecej 20 mm lub wiecej




& 1-MELSEC-L_Basics_fod_pol S

)
G vzemicnie ) DOC

Aby unikna¢ porazenia pradem i awarii, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad uziemienia.

* Nalezy zapewnic niezalezne uziemienie w kazdym mozliwym przypadku. (Opornos¢ uziemienia: 100 Q lub mniej)

+ Jesli nie mozna zapewnic niezaleznego uziemienia, nalezy zastosowac taczone uziemienie za pomoca przewodow
uziemiajacych tej samej dtugosci.

« Nalezy wyznaczy¢ punkt uziemienia mozliwie najblizej sterownika programowalnego, aby mozna byto skroci¢ przewod

uziemiajacy.
Pozostate Pozostate Faosta}e
System PLC urzadzenia System PLC urzadzenia System PLC urzadzenia
Lziemienie Uziemienie kr _\i
(1) Niezalezne uziemienie; (2) Dzielone uziemienie: (3) Wspadlne uziemienie:

Niedopuszczalne
Zalecane Dopuszczalne P
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odtaczanie modutow wejsc/wyjsc
Wbudowane wejscia/wyjscia modutu CPU korzystajg z standardowego ztgcza wtykowego.
Nalezy poditaczy¢ potaczenia do odpowiednich stykéw ztacza A6CON1 i podiaczy¢ je do wbudowanego gniazda
wejéé/wyjs¢ modutu CPU.
Nalezy skorzystac z ponizszego diagramu, aby podtaczy¢ przetacznik uruchomienia (X6), czujnik otwartych drzwi (X7),
sygnat uruchomienia robota (Y0), lampke dziatania (Y1) i lampke zatrzymania (Y2).
Ztgcze urzadzenia zewnetrznego
(model; AGCON1)
Zasilanie
zewnetrzne _
Whyjscie wspolne D 0 O
o
(1 Przefgcznik
/“ Przypisania stykow zirqczal ™ uruchomienia | |
EE ptaskiego przewodu s3 o (Xe)
nastepujace
2181 | (patrzac od strony —0 ~0— —
L@ | wstawiania zigcza). Caninik O ¢
St Zun : Wejécie
e p{’ gﬁrgé}h wspalne
-
58 —0™N
e
Czujnik otwartych é%- s \Wegjcie wspoline P
drzwi (X7) Przetgcznik } Sygnat uruchomienia robota
%% uruchomienia (X&) - (Y0)
: —()
Sygnat uruchomienia L ka dziatani
Lampka | =g amp iatania
dziatania (Y1) robota (Y0) @ (Y1)
= Lampka 1l
zatrzymania (Y2) =
. 9 Lampka
Wjscie wspolne == | S| & zatrzymania (Y2)
\4 LL J
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[ Gy 4 riE ) Kontrola okablowania

) oo

Przed rozpoczeciem programowania nalezy sprawdzic, czy okablowanie zostato poprawnie podtaczone.
W tym rozdziale opisano sposob kontroli sygnatow wejsciowych i wyjsciowych.

i ceeeesemceecscescemeacee: Rozdz 3 )
¥

[ W}"bér prﬂdUktU ........................... Rczdz.4 ]
\ 4

e Rozdz 5|
¥

{ Instalacja i okablowanie =====s===sscanaaanns Rozdz. 6 ]
4

| Kontrola okablowania ==========ssssssnnnas Rozdz. 7

Etapy nauki w rozdziale 7

7.1 Kontrola sygnatow wejsciowych
7.2 Kontrola sygnatow wyjsciowych




& 1-MELSEC-L_Basics_fod_pol S
e
Kontrola sygnatéw wejsciowych ) 00c

Najpierw nalezy dokona¢ ogledzin okablowania wejs¢/wyjsé w celu upewnienia sie, Ze nie wystepujg zadne problemy.
Nastepnie nalezy przeprowadzic kontrole okablowania sygnatu wejsciowego za pomoca opgji [Device/buffer memory
batch monitor] (Monitor grupy pamieci buforowych/urzadzenia) oprogramowania GX Works2.

Opcja [Device/buffer memory batch monitor] (Monitor grupy pamieci buforowych/urzadzenia) pozwala na
monitorowanie w czasie rzeczywistym statusu (ON (Wt.) lub OFF (WYL.)) okreslonego zakresu urzadzen.
Na nastepnej stronie mozna wykona¢ device/buffer memory batch monitor (monitorowanie grupy pamieci
buforowych/urzadzenia) za pomoca symulowanego okna.

Przyktad okna device/buffer memory batch monitor (monitora grupy pamieci buforowych/urzadzenia) jest przedstawiony

ponizej.
Device
* Device Name |_E j TJC Set ¥ahue Reference Program Reference. ..
" Buffer Memory | = | ~]Joec -]

Device = |

|

RRBREEZBI

oo LoeEeLoLeQooooo oo oo
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IBF MELSOFT Series GX Works2 {Unset Project] - [DevicesBuffer Memory Batch Monitor-1] [._@g|
! Project Edt Find/Replace Complle View Online Debug  Diagnostics Tool  Window Help - 8 X
AR E = L I I e A ) Yy I e
: MNavigation 7 X 4¥] [PRG] Mmy/ G Device/Buffer Memory Bat... ] 1P -
Project
E?' % % Device
EeWheS 2] | Iy - J
* Device Mame | e | TiC Set Walue Reference Program Reference. ..
[+ Parameter I_ 4
Intelligent Function Madule ™ Buffer Memary [ I _| a L | _[ | _|
4 ¥ Global Device Commeant
[+ Pragram Sethi X6 i wszystkie n e urzadzenia wejsciowes s3 teraz .
B E_n FCILIQ ting ashp:ym:ilme Wel s we Display Format... |
= _‘3 Program
.ﬁ MAIN Device -
) Local Device Comment 16 0 I
[+ Device Memory L L
b Device Initial Yalus #B a
Eg] 0
A 0
#0B 0
A0 0
w00 0
#AOE 0
HOF 0
wlo 0
all 0
] %12 0
‘t Project %13 0
: %14 i Przygotowanie do kontroli sygnaléw wejsciowych jest teraz
User Library wiE 0 zakonczone.
516 0 . .
Connection Destination w17 0 . Kliknij n . aby kontynuowac.
b
- < >

Unlabeled Loz Host Station Pl
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Po zakonczeniu przygotowan do monitorowania grupy pamieci buforowych/urzadzenia nalezy sprawdzi¢ okablowanie

sygnatu wejsciowego w nastepujacy sposob.

(1) Nalezy wiaczy€ przetacznik uruchomienia (X6) i czujnik otwartych drzwi (X7). Nalezy klikna¢ przetacznik uruchomienia i
czujnik otwartych drzwi na ponizszym rysunku.

(2) Za pomoca opcji [Device/buffer memory batch monitor] (Monitor grupy pamieci buforowych/urzadzenia) nalezy
potwierdzi¢, ze urzadzenia odpowiadajace przetacznikowi uruchomienia (X6) i czujnikowi otwartych drzwi (X7) wiaczaja
sie (w oknie zostaje wysSwietlona cyfra 1).

Device

Wejscie System PLC

{* Device Mame j T)iC et Value Reference

Pmeia_:znik

uruchemienia (X6) ™ Buffer Memory | J

Modify Yalue. .. Display Format. .. | Open Display Format. .. | S

Czujnik otwartych Przekgcznik uruchomienia

e . Device - jest OFF (WYE) (0L
_ o s : w7
wag [{)]l PR * Czujnik atwartych drzwi

Sy, pt ¢
(drzc':l'ﬁl:zm?etej hfﬂlg: ] Tl il | v | jest OFF (WYE) (O).
L — L X0
*0B
xoc
xao
*0E
*0F
x10
x11
xlz
x13
14
x15
A

oo o o oo o oo oo oo oo oo
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MNastepnie, za pomoca opgji [Forced input output registration/cancellation] (Rejestracja/anulowanie wymuszonego sygnatu
wejsciowego/wyjsciowego) nalezy skontrolowac okablowanie sygnatu wejsciowego.

Opcja [Forced input output registration/cancellation] (Rejestracja/anulowanie wymuszenia sygnatu
wejsciowego/wyjsciowego) umozliwia wymuszong zmiane statusu (ON (Wt.) lub OFF (WYL) kazdego urzadzenia z poziomu
oprogramowania GX Works2. Na nastepnej stronie mozna wykonac Forced input output registration/cancellation
(rejestracje/anulowanie wymuszenia sygnatu wejsciowego/wyjsciowego) za pomoca symulowanego okna.

Przyktad ckna Forced input output registration/cancellation (rejestracji/anulowania wymuszonego sygnatu
wejsciowego/wyjsciowego) jest przedstawiony ponizej.

Forced Input Output Registration/Cancellation

Device Rﬂgista'F(HCE(m| Cancel Registration |

Lo

RﬂgisterFORCEOFF|

3

=
e =R A O U N L L

Device | OM/OFF No. Device  ONJOFF
ON

2|2

—
[

—
(]

[
Y

s
(4]

SEI I TS RS M S S bl e

—
i

Batch Cancel Registration Close

:
:
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Kontrola sygnatéw wyjsciowych

TF MELSOFT Series GX Works2 {Unset Project) - [[PRG] MAIN] ™M (=3
! Project Edt Find/Replace Compile View Online Debug Diagnostics Tool ‘Window Help

_D.E-“"“““”‘””'_ﬁﬂf =1 "“'W%ﬁ'”*’ﬁﬂﬂ_‘a' ENICY H i

B x i
o [PRG] Forced Input Output Registration/Cancellation .
Project . 1~
a EHDO
¢ 2 Chy 2) B '|3'=‘~"'='= Register FORCE ON | Cancel Registration |
| -
E Parameter )
@ Tntelligent Function Madule Register FORCE QFF'
i ¥ Global Device Comment
[+ Program Setting MNo, | Device ONJOFF  |Mo, |  Device OMJOFF
=% pou 1)j¥0 oy 17
= {& Pragram 2|v1 ON 15
) MAIN vz ON 19
) Local Device Commert 4 20
[+ (@ Device Memory 5 21
Device Initial Yalue & 2z
7 23
g 24
9 25
10 26
11 27
12 28
13 29
14 a0
15 31
16 3
Update Status Batch Cancel Registration | = ' - - - — -
~ Przygotowanie do kontroli sygnatow wyjsciowych jest teraz
zakonczone.
Kiiknij (@) , aby kontynuowat.

IUnlabeled Loz Huost Station 0f15tep
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. ontrola sygnatow wyjsciowyc

Po zakonczeniu przygotowan do rejestracji/anulowania wymuszenia sygnatu wejSciowego/wyjsciowego nalezy

skontrolowac okablowanie sygnatu wyjsciowego w nastepujacy sposob.

(1) Za pomoca opcji [Forced input output registration/cancellation] (Rejestracja/anulowanie wymuszenia sygnatu
wejsciowego/wyjsciowego) nalezy wiaczy¢ urzadzenia YO0, Y1 i Y2.

(2) Nalezy potwierdzic, Zze sygnaty uruchomienia robota wiaczaja sie dla odpowiednich urzadzen Y0, Y1 i Y2 oraz ze
swieca sie lampki dziatania i zatrzymania. Kliknij dwukrotnie pole ON/OFF (WL./WYL.) odpowiadajace numerowi
urzadzenia.

Forced Input Output Registration/Cancellation
Device Register FORCE ON | Cancel Registratio System PLC wﬂ%':__ie
- _i: -
Register FORCE OFF | P
o _ _' y L E Sygnat uruchomienia €./
No.  Device ONJOFF Mo, | Device ONJOFF =] - - robota (Y0) [
1]vo oFf | 17 A o Zatrzymanie
2|v1 oFF | 18 o
i 2 OFF ;3 —" Lampka dziatania
5 21 PG A |l H’l = 7 | (Y1)
6 22 wad- | €3
7 23 . M II H' |
q ] .
: E; wE :}+.I :Q']“ ' i Lampka zatrzymania
— (¥2)
10 26 4[] i g
11 27 B
12 28
13 29
14 30
15 a1
16 32
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Na tym konczy sie konfiguracja sprzetu systemu PLC MELSEC-L.

W ramach tego kursu opisano:

* Sposob konfiguracji sprzetu

* Sposob przygotowania systemu w celu umozliwienia zapisania programow

« Systemy serii L mozna konfigurowac za pomoca wbudowanych funkgji w celu utworzenia kompaktowego systemu
« Moduly sa bezposrednio podtaczone ze soba w celu maksymalnego wykorzystania dostepnego miejsca

- Korzystajac z wbudowanych potaczen we/wy, mozna stworzy¢ maty system sterowania bez koniecznosci
stosowania dodatkowych modutow

Po zakonczeniu tego kursu nalezy zapoznac sie z nastepujacym kursem w celu nabycia umiejetnosci uzywania
systemu PLC:

Podstawowy kurs GX Works2: Nauka programowania, debugowania i zapisywania informacji w module CPU.
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Po zakonczeniu wszystkich etapow kursu Podstawowe informacje dotyczace sterownika MELSEC-L mozesz teraz
przystgpi¢ do testu koricowego. W razie niejasnosci w zakresie ktdregokolwiek z tematéw, wykorzystaj te mozliwosé do
ponownego zapoznania sie z tymi zagadnieniami.

Test konicowy skiada sie z 4 pytan (11 elementow).

Mozesz zdawac¢ test koncowy dowolng ilosé razy.

Jak rozwiazywac test
Po wybraniu odpowiedzi upewnij sie, ze przycisk Odpowiedz zostat klikniety. Twoja odpowiedz zostanie

utracona, jesli bedziesz kontynuowaé bez klikniecia przycisku Odpowiedz. (Zostanie potraktowana jako pytanie,
na ktére nie udzielono odpowiedzi.)

Punktacja koncowa

Liczba prawidtowych odpowiedzi, liczba pytan, procent prawidtowych odpowiedzi i wynik zaliczony/niezaliczony
pojawig sie na stronie wyniku.

Prawidtowe odpowiedzi: 4
Aby zaliczy¢ test musisz
Wszystkie pytania: 4 odpowiedzie¢ poprawnie
na 60% pytan.

Procent prawmidiowych odpowiedzr: 1 00%

Kontynuyj | Przegladaj

« Kliknij przycisk Kontynuuj, aby zakonczyc test.
« Kliknij przycisk Przegladaj, aby przeglada¢ test. (Sprawdzenie prawidtowych odpowiedzi)
« Kliknij przycisk Sprébuj ponownie, aby powtorzy¢ test.
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> Test knﬁcnwy 1

Wybierz wbudowane funkcje modutu CPU serii L.

Zaznacz wszystkie prawidtowe pola.

Funkcja wejsc/wyjsc

[J 1]

Funkcja analogowych wejsc,/wyjsc

(]

Funkcja Ethernet

Funkcja CC-Link IE

denwiedz’] I Wstecz ]
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> Test knﬁcnwy 2

Wybierz prawidtowe kroki procesu tworzenia systemu PLC.

Krok 1 Projekt systemu

Krok 2 ( P1) --Select-- ¥
Krok 3 ( P2 --Select-- v
Krok 4 ( P3| --Select-- Yl

Krok 5 Zapisywanie projektow

de-nwiedz’l I Wstecz ]
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Wybierz prawidtowe kroki procesu przygotowania wstepnego przed zainstalowaniem systemu PLC i okablowania.

Krok 1 Potwierdzanie poszczegolnych modutow

Krok 2 ( P1| --Select-- )]
Krok 3 ( P2 --Select-- v
Krok 4 ( P3| --Select-- Y

Krok 5 Inicjowanie modutu CPU

denwiedz’] I Wstecz ]
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Wypetnij puste pola, aby zakonczyc¢ opis sposobu uziemienia systemu PLC.

MNalezy zapewnic (| --Select-- v

) w kazdym mozliwym przypadku.
Jesli nie mozna zapewnic

( —-Select-- ¥ |) . nalezy

zastosowac

( --Select-- ¥ ) za pomoca

przewodow uziemiajacych tej samej dtugosci.
Malezy utworzy¢ punkt uziemienia

(l —-Select-- v)).

denwiedz’] I Wstecz ]
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Test koncowy zostat zakonczony. Twoje wyniki sg przedstawione ponizej.
Aby zakonczy¢ test koricowy, przejdZ do nastepnej strony.

Prawidtowe odpowiedzi: 4

Wszystkie pytania: 4

Procent prawidtowych odpowiedzi: 100%

‘ Kontynuuj | ‘ Przegladaj ‘

Gratulacje. Test zostat zaliczony.
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Kurs Podstawowe informacje dotyczace sterownika serii MELSEC-L zostat ukoficzony.

Dziekujemy za wziecie udziatu w kursie.

Mamy nadzieje, ze poruszone tematy byly interesujace, a informacje
uzyskane w trakcie tego kursu bedg przydatne w przysztosci.

Mozesz przegladac kurs dowolng ilos¢ razy.

‘ Przeglqdaj‘ ‘ Zamknij ‘




