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Ten kurs przeznaczony jest dla uczestnikow, ktorzy
uzywaja po raz pierwszy sterownika
programowalnego typu MELSEC-Q.
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Kurs ten zapewnia podstawowa wiedze o konfiguracji sprzetu, poczawszy od projektu systemu, a skorfczywszy na

kontroli okablowania.
Jest on przeznaczony dla oséb korzystajacych po raz pierwszy ze sterownika programowalnego (PLC) typu MELSEC-

Q lub oséb odpowiedzialnych za dziatanie systemu sprzetowego.
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Kurs sktada sie z nastepujacych czesci.
Zalecamy rozpoczecie kursu od rozdziatu 1.

Rozdziat 1 — Model MELSEC-Q

Opis cech modelu MELSEC-Q i nazw elementow.

Rozdziat 2 — Procedura tworzenia systemu PLC

Opis procedur tworzenia systemu na podstawie przyktadowego systemu.

Rozdziat 3 — Projekt systemu

Opis definiowania elementow sterowania oraz analizy potaczenia z urzadzeniem zewnetrznym, niezbednych danych
technicznych we/wy i liczby punktow we/wy.

Rozdziat 4 — Wyboér produktow
Opis wyboru typow modutow.
Rozdziat 5 — Przygotowanie wstepne

Opis przygotowania wstepnego od potwierdzania poszczegdlnych modutéw do formatowania pamieci.
Rozdziat 6 — Instalacja i okablowanie

Opis instalagji i okablowania kazdego modutu.
Rozdzial 7 — Kontrola okablowania

Opis kontroli okablowania przesytajacego sygnaty we/wy za pomoca oprogramowania GX Works2.
Test koncowy

Wynik pozytywny: 60% lub wiecej.

> Struktura kursu ) 00c
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Przejdz do nastepnej strony Przejdz do nastepnej strony.

Wro¢ do poprzedniej strony Wré¢ do poprzedniej strony.

Wyswietli sie ,Spis tresci”, umozliwiajgcy przejscie do zadanej strony.

Przejdz do zgdanej strony

Zakoncz nauke.
Okna takie jak ekran ,Zawartos¢” zostang zamkniete i nauka zostanie
zakonczona.

Zakoncz nauke
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Srodki bezpieczenstwa

Jesli uczysz sie przy uzyciu rzeczywistych produktéw, przeczytaj doktadnie zalecenia dotyczace srodkow
bezpieczenstwa znajdujace sie w odpowiednim podreczniku.

Srodki ostroznosci dla tego kursu

- Wyswietlane ekrany aktualnie uzywanej wersji oprogramowania moga sie rézni¢ od przedstawionych w tym kursie.
Ten kurs jest przeznaczony dla nastepujacej wersji oprogramowania:
- GX Works2 wersja 1.91V
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W ramach tego kursu dowiesz sie, jak konfigurowac sprzet systemu PLC ogélnego przeznaczenia Mitsubishi typu MELSEC-Q.
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1.1 Czym jest PLC?
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Modut wejsciowy  Modut CPU - Modub wyjsciowy  Komputer osobisty

Czym jest sterownik programowalny lub PLC (programowalny sterownik logiczny)?
PLC jest wytrzymatym komputerem cyfrowym, ktory wykonuje sterowanie sekwencyjne i operacje logiczne. Te
urzadzenia sa zazwyczaj stosowane do sterowania sygnatami elektrycznymi przesytanymi do urzadzen wyjsciowych
na podstawie sygnatéw elektrycznych przesytanych z urzadzen wejsciowych. Sterowniki programowalne wymagaja
programu, ktéry mozna stworzy¢ za pomoca odpowiedniego oprogramowania na komputerze osobistym. Takie
programy mozna tatwo modyfikowac po to, aby PLC wykonywat inne funkgje dla innych zadan.

Modut wejsciowy

Odbiera sygnaty elektryczne z urzadzen
zewnetrznych | przetwarza je na dane
uZywane przez CPU.

Modut CPU

Wykonuje program sekwencyjny i dokonuje
przetwarzania sygnatow wejscia/wyjscia.

Modut wyjsciowy

Przekazuje sygnaty elektryczne do urzgdzen
zewnetrznych w przypadku otrzymania
polecenia z CPU.
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m Porownanie pomiedzy modelem MELSEC-Q i modelem MELSEC-L

zestawione w ponizszej tabeli.
Model MELSEC-Q

Moduty sg indywidualnie instalowane w jednostce bazowej, co
ozwala na latwg wymiane, a niektore moduly mozna zamieniac

ez prZerywania pracy.

Metoda = L — Moduly 53
dodawania ] )
iodulén = I zainstalowane w

jednostce bazowej

Py
]

Niektore podstawowe réznice pomiedzy sterownikami programowalnymi typu MELSEC-Q i MELSEC-L zostaty

Model MELSEC-L

Moduty mozna {gczyc pozioma.
Poniewaz zastosowanie jednostki bazowej nie jest konieczne, obszar

instalacji jest zmnigjszony do minimum.

Moduby s3
bezposrednlo
[C2one

W celu uzyskania rozkfadu obcigzenia i funkcji mozna fgczyc
odrebne typy i sekwencje CPU za pomoca szybkiej magistrali

T shOEoWaniS zapewniang] przez jednostke bazows.

rozktadu
obcigzenia (*1) Rozklad
i ruzkllladu ohcigzenia maks.
funkcji (*2) na cztery CPU

Funkcje s3 rozdzielane dla CPU kazdego PLC, a informacje s3 wymieniane
za pomocy sieci.

Rozktad funkcji za
pomocy sieci

Dostepnych jest wiele spegjalnych modutow funkcyjnych dla
mudeﬁ: % ecjalne modu funkc_',,r ne mozna dodawad z odnie
z danymi tec nu:znyml pc: czonych urzgdzen w celu obs ugi
roznych aplikacji.

Dostepne
funkcje Dosteprych jest
wigle specjalnych
maodubdw
funkeyjnych

Model MELSEC-L, posiadajgc modut CPU wyposazony w zminimalizowane
weSwy, siec | pozycjonowanie, zapewnia wiele funkcji na niewielkiej
powierzchni, co jest idealnym rozwigzaniem w zastosowaniach

matoskalowych.
Whudowane funkeje:

Wejsciefwyjicie,
CC-Link,

Ethemnet {*3),

i rejestracja danych

CPU koncentruje sie duze obcigzenie.

*3 Ethernet jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Xerox Corp.

*1 Rozkiad obcigzenia: Metoda uzycia wielu modutow CPU w celu rozdysponowania przetwarzania w przypadku, gdy na jednym module

*2 Rozkiad funkgji: Metoda uzywana do zminimalizowania obszaru objetego btedem. Polega ona na podziale przetwarzania na jednostki
funkgji, takie jak linia produkcyjna, linia pakowania, sekwencja i pozycjonowanie.

To samo oprogramowanie GX Works2 do rozwoju i konserwacji uzywane jest w sterownikach Qi L.

) oo
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Obsluga rozszerzenia systemu za pomoca dodatkowych jednostek bazowych

Mozna stosowac facznie siedem dodatkowych jednostek bazowych.
Za pomoca tych dodatkowych jednostek bazowych mozna elastycznie skonfigurowac matoskalowe i

wielkoskalowe systemy odpowiednio do zastosowan.
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System wieloprocesorowy

Mozna potaczy¢ cztery moduty CPU o wysokiej wydajnosci.

Kazdy modut CPU przejmuje zadania przydzielane w oparciu o rodzaj sterowania, typ dziatania, proces lub
wyposazenia maszyny.

Decentralizacja zadan do wielu modutéw CPU spowoduje szybkie i wysoce skalowalne dziatanie o duzej wydajnosci
catego systemu.

Moina stosowad standardowe

Liczba podtaczanych modutow funkgji inteligentnych i podtaczanych wersji jest ograniczona.
Szczegoty mozna znalez¢ w instrukcji uzytkownika modelu Q.

Uwaga 1

) oo
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»m Nazwy modutow i funkcje

Ten rozdziat zawiera przeglad kazdego modutu i nazwy ich elementow.

Ponizej znajduje sie spis elementéw modelu MELSEC-Q.

Elementy niezbedne to jednostka bazowa, modut zasilania i modut CPU. Dodatkowe moduty mozna stosowac w

zaleznosci od zastosowania.
Umies¢ kursor myszki na module, aby zobaczy¢ jego opis.

Modut Modut
zasilania CPU

Jednostka bazowa

axdn

Modut Modut
wejsciowy  wyjsciowy
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Poznaj nazwy i zastosowania poszczegolnych elementéw modutu CPU. Po umieszczeniu kursora myszki w ponizszej
tabeli lub na okreslonym elemencie na rysunkach modutu CPU zostana podswietlone odpowiednie obszary.

Element LED Okresla status dziatania lub status bledu modubu CPU.

o i&ﬁ%ﬂ%ﬁiﬂﬁmmmﬁﬂlﬂ Stuzy do sterowania statusem dziatania modutu CPU.

Zhgcze USE Stuzy do podigczania urzadzen peryferyjnych USB.

Ztacze Ethernet Stuzy do polgczenia z urzgdzeniami peryferyjnymi za pomocy sieci Ethemet.

Zaczep montazowy modutu Mocuje modut w jednostce bazowej.

Bateria Fmmeterizie pamiges RARY oparendom padtoprmyamaeh o preypocios aweri
zasilania.

Styk ztgcza baterii Stuzy do podigczania przewodu do baterii. (Przewad jest fabrycznie odigczany
od ztgcza w celu ochrony baterii podczas transportu).

Dzwignia mocowania modutu Utatwia mocowanie modut w jednostce bazowej.
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Poznaj nazwy i zastosowania poszczegélnych elementéw modutu zasilania.
Po umieszczeniu kursora myszki w ponizszej tabeli lub na okreslonym elemencie na rysunkach modutu zasilania
zostang podswietlone odpowiednie obszary.

DIODA POWER (ZASILAMIA) (| Wskazuje status dziatania zasilania.

-

f Zacisk ERR. (BLEDL) lest wiaczony, gdy caty system dziata prawidtowo.

SOVEMHE 105VR

Jest wyltgczony, gdy wystapi blad zatrzymania w module CPU.

Zacisk F& Zacisk uziemienia podiaczony do wzorca ekranowanego na plytce
drukowanej

Zacisk LG Zacisk uziemienia dla filtra zasilania. W przypadku wejscia AC
posiada potowe potencjatu napiecia wejsciowego.

Zacisk wejscia zasilania Zacisk wejscia zasilania

Zaciski +24 V| 24G Zapewnia wyjscie 24V DC dla tych zaciskow.

Ostona zaciskow Ostona ochronna dla listwy zaciskowej.
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Poznaj nazwy i zastosowania poszczegolnych elementéw modutu we/wy.
Po umieszczeniu kursora myszki w ponizszej tabeli lub na okreslonym elemencie na rysunkach modutu we/wy

zostang podswietlone odpowiednie obszary.

Whkrecana listwa
zaciskowa Ztacze 40-stykowe

01234567
ESABCDEF

Diody wskaZnika statusu
dziatania we/fwy

Wskazujg status WE /WYL dziatania we/wy.

Ziacze urzgdzenia zewnetrznego

Sluzy do podtaczenia kabla sygnatu wefwy z urzgdzenia zewnetrznego.

Listwa zaciskowa

Stuzy do podigczenia kabli sygmatu we/wy dofz urzadzenia zewnetrznego.

Qstona zaciskow

Chroni przez porazeniem pragdem elektrycznym podczas wigczania zasilania.

Zaczep montazowy modutu

Mocuje modut w jednostce bazowej.

Diwignia mocowania modutu

Utatwia mocowanie modut w jednostce bazowej.
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W tym podpunkcie opisano nazwy elementéw jednostki bazowej i ich zastosowania.
Po umieszczeniu kursora myszki w ponizszej tabeli lub na okreslonym elemencie na rysunkach jednostki bazowej
zostang podswietlone odpowiednie obszary.

Ztgcze kabla rozszerzenia Ztgcze do przesylania/odbierania sygnatow do/z dodatkowe] jednostki bazowej.
Stuzy do podtaczenia kabla rozszerzenia.

ftacze modubu Stuzy do podigczania modutow zasilania, CPU, wefwy i funkgji inteligentnych.

Otwor montazowy podstawy Stuzy do montazu jednostki bazowej na panelu sterowniczym. Rozmiar Sruby: M4

Otwor montazowy adaptera szyny DIM Stuzy do montazu adaptera szyny DIN.
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Komputer osobisty ]

Oprogramowanie inzynierskie PLC GX Works2 jest uzywane do rozwoju i konserwacji programow PLC modeli
MELSEC. To samo oprogramowanie GX Works2 wykorzystywane jest w modelu MELSEC-Q | MELSEC-L.

Po podtaczeniu komputera osobistego z zainstalowanym oprogramowaniem GX Works2 do modutu CPU za pomoca
kabla USB lub LAN mozesz opracowywac praogramy, kontrolowac operacje, zapisywac informacje w module CPU,
potwierdzac status modutu i gromadzic informacje o historii btedow.

W ramach tego kursu nauczysz sie inicjowa¢ modut CPU (punkt 5.6) oraz dowiesz sie, jak potwierdzac prawidtowosc
okablowania we/wy poprzez monitorowanie potaczen z poziomu oprogramowania GX Works2.

[ Modut CPU

)

Kabel USB lub LAN
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(I Procedura tworzenia systemu PLC
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Konstrukcja mechaniczna

(1)Projekt SyStemu ssssssssssssssacsesanssssassasansasansssseneass  Rozdziat 3
. 2

(2)WybOr produktOw ssssessssssssssssssassssssssasasssssnssssess  Rozdziat 4
A 4

(3)Przygotowanie WStEPNE sssessssesssssasssssssssasssssassnsses  Rozdzial 5
2

(4)Instalacja | okablowanie ssesssesessssacscssnsscencsaracsscsass  Rozdzial 6
. 4

(5)Kontrola okablowania sssssessssssssasssssnsssasssssssssssssss  Rozdziat 7

.

Projekt oprogramowania

(6)Projekt programu sesssesese GX Works2/GX Podstawowy kurs programisty

&

(7)Programowanie sesesssssese GX Works2/GX Podstawowy kurs programisty

4

(8)Debugowanie ssssesesessses GX Works2/GX Podstawowy kurs programisty

4.

(9)Dziatanie

W tym rozdziale opisano procedury tworzenia systemu sterownika programowalnego (PLC).
W ramach tego kursu poznasz procedure konstrukcji mechanicznej jako czesc procedury konstrukgji systemu.

Zakres
kursu




ki 1-MELSEC-Q Basics_fod_pol

Ll )

> Konfiguracja sprzetowa w przyktadowym systemie
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W ramach tego kursu stworzysz system PLC (dalej zwany .przyktadowym systemem"), kt6ry uruchomi robota zgodnie z
procedura. Diagram konfiguracji sprzetowej przyktadowego systemu jest przestawiony ponizej wraz z lista elementéw

sprzetowych. & &
Przycisk uruchomienia n ¢ /4 Sygnat uruchomienia
Jednostka iy 5 robota
S pazowa ; Modut ‘
0 'e wejsciowy
Zasionta e Modu
o ) . 3 < wyjsciowy
Czujnik otwarcia drzwi 4 Modut 4 T Lampka dziatania
» cpU ; p
i it
Kabel i &
UsSB [ 2 |
—_— Lampka zatrzymania
i
Komputer osobisty
Pozyda Element Model Opis
Posiada gniazda, w ktorych mozna zainstalowac moduty. Zasilanie i dane
L Q338 sg przekazywane przez te jednostke bazowa.
Modut zasilania Q&2P Dostarcza zasilanie do modutéw, w tym do modutu CPU i modubu we/wy.
Modut CPU QO2UCPU Steruje systemem PLC.
System PLC - — -
Modut wejsciowy Qx40 Obejmuje statusy WE/WYL. Preycisku.
Modut wyjsciowy QY40p Przesyta sygnaty wyjsciowe WE/WYL. do lampek.
) taczy komputer osobisty z zainstalowanym oprogramowaniem GX Works2
Kabel USB MR-J3USBCBL3M 2 modutern CPU.
Przycisk - Przetaczany w tryb Wt. w celu rozpoczecia sterowania.
Czujnik - Wykrywa, czy drzwi sg otwarte czy zamknigte.
Zewnetrzne -
urzadzenie we/wy | Robot - Dziata zgodnie z sygnatami sterujgcymi.
Dwie lamplei - Swieca sie zgodnie ze statusem dziatania.
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[ Rozdziat 3 Prnjekt systemu
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liczby punktow we/wy.

W tym rozdziale dowiesz sie, jak okresla¢ elementy sterowania i analizowac niezbedne dane techniczne we/wy i

ijekt syﬁemu LRI AR LR LR R AR RN R R R YY) RDzdzia* 3

@

w}fbér prnduktéw (LR LR R R R Ll LRl Y]] R{}Zdzia} .4

-

Pm}fgotcwanie wstepne LE A IR R LSRR LA LR LY LNy Rczdzial' 5

@

Ins’talacja T ckablowahie L R R R R R L R R P RS R P R R AR R R Y] RGZdzia+ E

@

Kcntr{}la Gkablﬂwania LA LA LA R R L LRt iRl el sl ll) Rczdzial' ?

Etapy nauki w rozdziale 3

3.1 Definiowanie elementdw sterowania

3.2  Analiza niezbednych danych
technicznych we/wy i liczby punktow

we/wy




ki 1-MELSEC-Q Basics_fod_pol

b
Definiowanie elementow sterowania

Jednym z pierwszych krokéw przy projektowaniu systemu jest okreslenie, czym bedzie on sterowat.
W tym przyktadowym systemie sterowanie dotyczy uruchomienia i wytaczania robota.

podczas dziatania, jest on zatrzymywany.

Dziatanie przykladowego systemu

Panel sterowniczy robota Robot w siatce zabezpieczajgce)

Gdy drzwi siatki bezpieczenstwa sg otwarte, blokowane jest uruchomienie robota, a gdy drzwi zostana otwarte

J

Lamp!
dziatania
Lampl
zatrzymani

Po ustawieniu start switch {przycisku
uruchomienia) w pozycji OFF (WYL) robot start
signal (sygnat uruchomienia robota) zostaje
wigczony i robot konczy dziatanie.
Jednoczesnie wyltgcza sie operation lamp
{lampka dziatania) na panelu sterowniczym, a
stop lamp (lampka zatrzymania) zostaje
wiaczona. Powtdrka

Q Wstecz
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m Analiza niezbednych danych technicznych we/wy i liczby punktow we/wy ) ooc

Analiza niezbednych danych technicznych we/wy i liczby punktéw we/wy.
Zgodnie z elementami kontrolnymi w punkcie 3.1 wybierz dane techniczne we/wy i liczbe punktow we/wy, jak pokazano ponizej.

MNazwa Dane techniczne wejscia Dane techniczne wyjscia
Przycisk uruchomienia Wejscie WE WYL 24V DC: 1 punkt -
Czujnik otwarcia drzwi Whyjscie WE/MWYE 24 W DC: 1 punkt -

Sygnat uruchomienia robota

Wyjscie tranzystorowe 24 ¥ DC: 1 punkt

Lampka dziatania

Wyjscie tranzystorowe 24 V DC: 1 punkt

Lampka zatrzymania

Wyjscie tranzystorowe 24 W DC: 1 punkt

Liczba punktow
wejsciowych: 2

Liczba punktow
wyjsciowych: 3
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[Rozdziat 4 Wybér produktéw
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W rozdziale 4 dowiesz sig, jak wybrac produkty (moduty we/wy, modut CPU, modut zasilania i jednostke bazowa).

ijekt S}rstemu LRI R LR AR RN R R R R LR Rozdzia+ 3

¥

W}fbér prﬂduktéw R R R R R R R R R Y ROZdZiaI' 4

@

Pmyggt{}wanie wstepne ssssssnsnssansnsnansnsnsnennnnsssnnnnnnes ROzdzial 5

-

InstalaCJa | ckablﬂwanie L T R P NS T AT AT YT Y Rﬂzd2|al' E

@

Kcntr{}la Gkablﬂwania (AL LT R R LT iRl il el laeldyd;} R{}Zdzia} ?

Etapy nauki w rozdziale 4

4.1 Wybor rodzajow i liczby
modutow we/wy

4.2 Wybor modutu CPU
odpowiedniego do wymagan w
zakresie sterowania

4.3 Wybdr modutu zasilania
obstugujacego wszystkie
wybrane moduty
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W zastosowaniach zaktadowych napiecie 24 V DC jest czesto stosowane jako zasilanie czujnikow i zaworow.

O =

) oo

Dane techniczne we/wy wyszczegolnione w punkcie 3.2 sg nastepujace:

(1) Wejscie: Wejscie WE./WYL. 24 V DC: 2 punkty

(2) Wyjscie: Wyjscie tranzystorowe 24 V DC: 3 punkty

Aby spetni¢ ponizsze dane techniczne, wybierz QX40 jako modut wejsciowy | QY40P jako modut wyjsciowy.

Dane techniczne wejscia Dane techniczne wyjscia

Znamionowe Liczba punktow Znamionowe Liczba punktow
napiecie wejsciowe wejsciowych napiecie obcigzenia wyjsciowych
Qx40 24N DC 16 punktow - -
QY40p - - 12-24V DC 16 punktow

Jesli rzeczywisty system wymaga ponad 16 punktow we/wy, zastosuj 32-punktowy modut we/wy lub modut o wyzszych

danych technicznych.
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m Wybor modutu CPU odpowiedniego do wymagan w zakresie sterowania ) ooc

Dane techniczne modutu CPU typu Q s3 wymienione w ponizszej tabeli.

przetwarzania.

W takim wypadku wybierz model Q02UCPU, ktory obstuguje karty pamieci.

Wybierz odpowiedni do zastosowan modut CPU w oparciu o liczbe wymaganych punktow we/wy, wielkosci programu i predkosci

Model Q01UCPU jest wystarczajacy w przypadku danych technicznych wyszczegolnionych w rozdziale 3 (piec punktow we/wy i
wielkosci programu nie przekraczajacej 1000 krokow). Jednak jesli potrzebujesz bardziej wymagajacych danych technicznych, na
przyktad historii zapisu otwierania/zamykania drzwi wykorzystywanej w probce, moze by¢ konieczne zastosowanie karty pamieci.

Liczba punktow - -
Wielkosé ramu Karta pamieci
LIC.?!J? punktow 2 punkty Co najwyzej 1000 krokow Zastosowanie
wejsciowych
Liczba punktow
wyjsciowych 3 punkty
kacznie 5 punktow

Dane techniczne modutu CPU typu Q
Dane techniczne Q02UCPU s3 przedstawione w kolorze jasnoszarym.

Model modutu  Liczba punktow wef/wy  Karta pamieci  Wielko$é programu

QO1UCPU 1024 punkty Miedostepna 15 000 krokow
QO02UCPU 2048 punktow Dostepna 20 000 krokow
QO3UDCPU 4096 punktow Dostepna 30 000 krokow
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Dane techniczne modutdw zasilania sa wymienione w ponizszej tabeli.
Aby wybra¢ modut zasilania, sprawdz, czy sa spetnione ponizsze dwa warunki.

(1) Dane techniczne zasilania dla systemu PLC

W przypadku przyktadowego systemu

stosowane jest komercyjne zasilanie 230
100-240 V AC lub 24V DC " V AC. Z tego wzgledu wybrano model

Q61P.

(2) Pobor mocy wszystkich modutéw nie moze przekroczy¢ pradu przy znamionowej mocy wyjsciowej.
Aby obliczy¢ maksymalny pobér mocy systemu, dodaj pobér mocy modutu CPU, modutdw we/wy i
jednostki bazowej.

Modut CPU (Q02UCPU Modut we/wy .
° uPclbér Enqncy } + Pobér mocy o i{;:;srtkT;w z:ar:i‘oi?wq]
0,23 A QX40: 0,05 A, modutéw = e
QY40P: 0,065 A wynosi 0,345 A {5V DC)

Przy wyborze moduly zasilania nalezy wzia¢ pod uwage pobér mocy samego modutu oraz pobér mocy modutu CPU.

Dane techniczne zasilania modelu Q
Dane techniczne Q62P s3 przedstawione w kolorze jasnoszarym.

Model Moc weiéciowa  7T2d Przy znamionowej Prad przy znamionowej QE:‘-T P pD?IEda port wyjsciowy 2‘} VDCi )
modutu BC mocy wyjsciowej (5V DC)  mocy wyjéciowej (24 V DC) moze by¢ stosowany do zasilania obwodow
wewnetrznych modutu we/wy. W tym

Q61P 100-240 V AC 6A - przypadku modut we/wy nie wymaga
zewnetrznego zasilania, ale nie nalezy
uzywac Q62P do napedzania obcigzenia.

Q&2P 100-240 V AC 3A 0,6 A

Qe3P 24V DC B A -
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[ W2 LB ] Przygotowanie wstepne

) oo

W rozdziale 5 dowiesz sig, jak wykona¢ przygotowanie wstepne przed instalacjg i okablowaniem.
Przygotowanie wstepne obejmuje potwierdzenie poszczegolnych modutéw, montaz modutow, okablowanie modutu

zasilania, kontrole poprawnego wtaczania zasilania i inicjowanie modutu CPU.

ijekt S}fstemu AR R LR R R R AR RN R R R R LR Rozdzia+ 3

@

w}fbér prnduktéw (LA AR R R LR Rl R ld el ey yldyd.] andzia} 4

-

Pm}‘gmﬂwﬂnie wstepne LA IR R LR R AR R RN LN Rozdzia* 5

@

Ins’talacja i ckablowahie LI R T R R R PR R R R R R R R PR RN R A SRS E AR A Y Rﬂzdzial' E

.

Kcntr{}la Gkablﬂwania (AR LA LA R AR L LRl iR Rl el ldldyll R{}Zdzia} ?

Etapy nauki w rozdziale 5
5.1 Procedura przygotowania
wstepnego
5.2 Potwierdzanie poszczegdélnych
modutéw
5.3 Montaz modutow
5.3.1 Podtaczanie baterii
5.3.2 Montaz modutow
5.3.3 Przypisywanie ilosci we/wy
54 Podlaczanie modutu zasilania
5.5 Kontrola zasilania
5.6 Inicjowanie modutu CPU
5.6.1 Podtaczanie modutu CPU
do komputera osobistego
5.6.2 Konfiguracja potaczenia
pomiedzy GX Works2 i
systemem PLC
5.6.3 Formatowanie pamieci
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Przeprowadz przygotowanie wstepne przed instalacja i okablowaniem w nastepujacy sposéb.

(1) Potwierdzanie poszczegdinych modutéw (punkt 5.2)
Przeprowadz kontrole wzrokowa zakupionych modutéw pod katem
wystepowania jakichkolwiek uszkodzen.

4

(2) Montaz modutdw (punkt 5.3)

.l

(3) Podtaczanie modutu zasilania (punkt 5.4) ]

.

(4) Kontrola zasilania (punkt 5.5) ]

4

[ (5) Inicjowanie modutu CPU (punkt 5.6) Sformatuj pamie¢ w module CPU za ]

pomoca oprogramowania GX Works2.
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Odpakuj produkt i skontroluj go pod katem brakujacych elementow, korzystajac z ,PACKING LIST” (LISTY PAKOWANIA)
znajdujacej sie w podreczniku dostarczonym z produktem. Nastepnie przeprowadz kontrole wzrokowa kazdego
elementu pod katem wystepowania jakichkolwiek uszkodzen.

PACKING LIST

The follpwng dems are nouded n the paciage of tha product Before use_ chech Tt all the tems are nciudes

{1) CPU module

{a) QOOICPU or GOOUICPU
Product Name Quantity

ot 1
Bamery (OSBAT) 1
Bana ot =oun g sorww (Wd 0 T4 poree | i
Siety Guseinad B-D80042Y 1

(b) Other than Q00JCPU and COOUJCPU
Product Mame Cruanuty
W i
Bamary rOSBAT) i

{2) Main base unit
Product Mame Guantity
it ]

S UnE SOUNTNG GChE (M4 1 14 St s
Zafety Gascedred IB-080042) | 1

1 Fiof T G0 Hypd MR Dl Rl MJ T 17 Mchbed 36 SUppied
I O MUY M T SuDRt OF MOurang RO 3t Suppied

{3) Extension base unité

Froduct Mame Guantity
nat i

B Ul SOUnTRg RCEE (WA T N Pew| an’d

"3 EorwEL M MUY B e Ol OF MOounang ROk WY IADDEed

(4) Power supply module or 1'0 module
Product Mame Quanbity




gl 1-MELSEC-Q Basics_fod_pol

o
m Montaz modutow

) oo

Dokonaj montazu modutéw zgodnie z ponizsza procedura.

(1) Podtaczanie baterii (podpunkt 5.3.1)

4

[ (2) Montaz modutow (podpunkt 5.3.2)
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Bateria stuzy do tworzenia kopii zapasowej danych zegara, historii btedéw itp. przechowywanych w pamieci modutu
CPU. Zakupiony produkt jest dostarczany ze ztagczem zasilania baterii odtaczonym od modutu CPU. Upewnij sig, ze
ztacze jest podtaczone, gdyz w przeciwnym wypadku dane w pamieci zostana utracone, gdy zasilanie PLC zostanie
wytaczone. W niektorych przypadkach, dla pewnych typéw modutu CPU mozna nawet utraci¢ gtéwny program.

Podtacz baterie zgodnie z ponizsza procedura. (Dla utatwienia podiacz baterie przed zamontowaniem modutu CPU).

[ (1) Otworz ostone w dolnej czesci modutu CPU. ]

.l

[ (2) Sprawdz ustawienie ztacz i wprowadz boczne ztacze ]

baterii do bocznego ztacza modutu CPU.

4

(3) Zamknij ostone w dolnej czesci modutu CPU. ]

4

[ Procedura zakonczona ]
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Zamontuj kazdy modut do jednostki bazowej za pomoca ponizszej procedury.

(1) Zaczep wypust modutu w otworze montazowym
jednostki bazowej.

(2) Wcisnij modut, az zatrzasnie sie w jednostce bazowej. ]

.

jednostce bazowej.

[ (3) Upewnij sie, ze modut jest dobrze zamocowany w ]

4

Procedura zakonczona
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Dowiesz sie, jak przypisac ilosci we/wy wymagane dla modutu CPU do przesytania danych do lub odbierania
danych z modutu we/wy.
Ponizsze ilosci we/wy sa poczatkowo przypisane do konfiguragji systemu w punkcie 2.1.

Przypisane do Adres wejscia Adres wyjscia
Qx40 X00 do XOF
QY40P - Y10 do Y1F

Tabela ponizej przedstawia korelacje we/wy dla przyktadowego systemu.
Stworzenie tabeli korelacji zmniejsza liczbe btedéw programu (btednego wprowadzenia numeru urzadzenia) i zwieksza
efektywnos¢ programowania.

Mazwa urzadzenia we/wy Urzadzenie nr  Typ we/wy Opis
Przycisk uruchomienia X0 Wejscie Przycisk uruchamia lub zatrzymuje dziatanie robota.
Ten czujnik kontroluje, czy drzwi siatki bezpieczenstwa robota s3 otwarte. Jesli
Czujnik otwarcia drawi x1 Wejscie drzwi sg otwarte, czujnik zostaje wlaczony. Jesli drzwi s3 zamkniete, czujnik
zostaje wytaczony.
Sygnat uruchomienia robota Y10 Wyjscie Jesli ten sygnat zostaje wigczony, robot rozpoczyna dziatanie.
Lampka dziatania Y1E Wyjscie Ta lampka sie swieci, gdy robot dziata.

Lampka zatrzymania Y1F Wyjscie Ta lampka sie Swieci, gdy robot jest zatrzymany.
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Przyktadowy system, do ktérego zostat przypisany numer urzadzenia, jest przedstawiony ponizej.

Dziatanie kitadowego systemu
PIEY 9o% O Kliknij na czerwone kotko

Panel sterowniczy robota Robot w siatce zabezpieczajqcej Czujnik otwarcia drzwi ]
Sygnat uruchomienia (X1): OFF (WYL)
robota (Y10): OFF (WYL) A\

o

W statusie poczatkowym robot jest
zatrzymany i Swieci sie stop lamp (lampka
zatrzymania) (Y1F) na panelu sterowniczym.

Ustaw start switch (przycisk uruchomienia)
(X0) na panelu sterowniczym robota w
pozycji ON (WL.), aby uruchomic robota.

Dalej @
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Podtacz linie zasilajace i uziemienia, jak pokazano na ponizszym diagramie.
Uziemienie jest konieczne, aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym oraz wystapieniu awarii i zaktocen.

Hami - 2 < Modut zasilani
(1) Podtacz zasilanie 230 V AC do zacisku wejscia odur zasilania

zasilania poprzez wytacznik automatyczny i
transformator separacyjny.

2

BLAD
(2) Uziem zaciski LG i FG. ] (2) FG
230V AC 2) LG
(1) WEJSCIE
A{EI | @G 100-240 V AC
. L -
Przewod uziemiajacy L

Uziemienie
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ﬂ Kontrola zasilania

Zastosuj ponizsza procedure, aby okresli¢, czy system dziata prawidtowo po wiaczeniu zasilania.

(1) Przed wiaczeniem zasilania sprawdz dwukrotnie nastepujace zagadnienia:
- Zasilanie jest prawidtowo podtaczone

- Napiecie zasilajgce jest rowne napieciu wejsciowemu zasilania.

4

(2) Ustaw modut CPU w pozycji STOP (ZATRZYMAJ). _ RESET  RUN
Otworz przedniag ostone modutu CPU i ustaw przycisk w = .
pozycji STOP (ZATRZYMAJ). STOP

‘ RESET/STOP/RUN
(RESETOWANIE/ZATRZYMANIE/DZIAL ANIE)

(3) Podtacz system do zasilania
Whytacz wytacznik automatyczny, aby zasilic modut zasilania.

.l

(1)
/Exl} Sprawdz, czy zasilanie dziata prawidtowo. \

1) Zielona dioda POWER (ZASILANIE) w module zasilania
jest podswietlona.

2) Czerwona dioda ERR. (BLAD) na module CPU miga.
(Gdy modut CPU jest zasilany, ale parametry nie
zostaty jeszcze zapisane, dioda ERR. (BLAD) bedzie
miga¢, ale nie stanowi to problemu w tym momencie).

J
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Programy i parametry sekwencyjne s3 zapisywane w pamieci modutu CPU.
Pamiec nie jest gotowa do uzycia od razu po zakupie. Musisz sformatowac (zainicjowac) pamiec, aby mogta by¢ uzywana.

Mozesz sformatowaé pamiec przy uzyciu oprogramowania inzynierskiego PLC GX Works2. W tym celu modut CPU musi
by¢ podtaczony do komputera osobistego za pomoca kabla USB. Przed sformatowaniem zainstaluj oprogramowanie GX
Works2 na komputerze osobistym i przygotuj kabel USB.

Sformatuj pamiec zgodnie z ponizsza procedura.

(1) Podtaczanie modutu CPU do komputera osobistego (podpunkt 5.6.1)

4

[ (2) Konfiguracja potaczenia pomiedzy GX Works2 i sterownikiem programowalnym (podpunkt 5.6.2) ]

.

(3) Formatowanie pamieci (podpunkt 5.6.3)
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Podtacz kabel USB pomiedzy modutem CPU i portem USB komputera osobistego.

Komputer osobisty Modut CPU

Kabel USB
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m Konfiguracja potaczenia pomiedzy GX Works2 i systemem PLC
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Po podtaczeniu modutu CPU do komputera osobistego, skonfiguruj potaczenie dﬁ)nmieqzy GXderksE i systemirr;) IPLC,
aczeniu urzadzen za pomoca kabla USB.

Nalezy miec na uwadze, ze komunikacja nie bedzie miec¢ miejsca po samym po

Zastosuj procedure [Transfer setup] (Konfiguracja transmisji), aby skonfigurowa¢ potaczenie.
Na nastepnej stronie sprobuj wykonac konfiguracje transmisji przy uzyciu symulowanego okna.

Przyktad okna Transfer Setup (Konfiguracja transmisji) jest pokazany ponizej.

Tramier Sefup Connection

Q) Sered NET{ID)
s Baoard Baoard

] &1 CC [E Fisld o JE il
MasterfLocd  Commred stan
Mol e P Micch s

PLC Mode | QP (Q mede)

-
(e e o i o) oS it |
— J— Conresction Test J
Tt Oust (Sec.) | 20 Ruetry Times |0
ALE Type
| O O B O s
CCECont OC IE Feld Etherrmt CC-Link 24
METF 00 | System Inage._ ..
(]
P Lined {orrataon (C24).,
| O O O O -
COME Cont  CC IE Fusd Etherrmt CCArk 4
MNET/100H) I Cancel
¥
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Konfiguracja potaczenia pomiedzy GX Works2 i systemem PLC
[EF MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) - [[PRG] MAIN] =13
! Project  Edit  Find/Replace  Compile  Wiew Online  Debug  Diagnostics  Tool  Window  Help - 8 X
O [Eel i e e g T 26 NG [T | BRERE SR g | o SIS e L
i Navigation R x 4F] [PRG] MAIN  + l 10~
‘Connection Destination P
o [END ] =3
|j|' EERFE] -E Iﬂ B
Current Conneckion
E Conneckionl
Al Connections
E Canneckionl
-~ A
: II User Library
m— Procedura Konfiguracja transmisji zostata zakoriczona.
u Connection Destination
Kliknij m , aby kontynuowac.
_________________________________________ i v
IInlabeled Q0zU Host Station 0/15kep Pl i
IEI I\E‘I I\ﬂ‘l
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Po zakonczeniu konfiguracji transmisji GX Works2 jest gotowe do komunikacji z modutem CPU. Rozpocznij formatowanie
pamieci modutu CPU za pomoca procedury [Format PLC Memory] (Formatuj pamie¢ PLC) oprogramowania GX Works2,

Na nastepnej stronie sprobuj wykona¢ procedure [Format PLC Memory] (Formatuj pamie¢ PLC) przy uzyciu symulowanego okna.
Przyktad okna Format PLC Memory (Formatuj pamiec PLC) jest pokazany ponizej.

Format PLC Memory

Connection Channel List
Connection Interface 'JSE <5 PLC Module

Target PLC | Station No. FDSE PLC Type |QU2U

Target Memory |Program Memory j

Format Type

(* Do not create a user setting system area (the required system area only)

(" Create a user setting system area

=

Execute I Close
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[EE MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) - [PRG] MAIN] M=E3

! Project Edit  Find/Replace  Compile  Wew  Online Debug Diagnoskics  Tool  Window  Help -8 X

D 4FS|—';|FE—#?;L;;{F?{}IF95FQEE P B [T e e | B B B | S ) SR PR O | ”J'”J§|!uﬁ e L % |8 L g

: Navlgatmn - 4] [PRGIMAIN ] 10~

Project Y
x : LA
[ Ca = Go 2] ] &h =
+ Parameter
Inkelligent Funckion Maodule
Global Device Comment
+ Prograrn Setking
5 pou
- @ Program
k| MAIN
@ Local Device Comment
+-{g= Device Memary
F.-T-i Device Initial Yalue

‘% Project

' User Library Pamigé PLC zostata sformatowana.

| Connection Destination Kliknij n , aby kontynuowac.

¥
-

(54

IUnlabeled Qnzu Haosk Skatian 0/15tep ML

@l
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[ Rozdziat 6 Instalacja i okablowanie

) oo

W rozdziale 6 dowiesz sie, jak dokonac instalacji i podtaczenia kazdego modutu.

ijekt S}rstemu LRI RS LR R R AR R R R R R R RDZdZia+ 3

¥

wyl'bér' prﬂduk‘téw T R L R L R R R L R P SRR R R R R R AR ) ROZdZiEII' 4

@

Pmyggt{}wanie wstepne ssssssnsnssansnsnansnsnsnennnnsssnnnnnnes ROzdzial 5

-

Inﬂalacja ‘ll Okablﬂwanie LA AL L A R R AR R R L LYY andzilld' E

@

Kcntr{}la Gkablﬂwania (AL LT R R LT iRl il el laeldyd;} R{}Zdzia} ?

Etapy nauki w rozdziale 6

6.1 Srodowisko instalacyjne

6.2 Pozycja instalacyjna

6.3 Uziemienie

6.4 Podtaczanie modutow we/wy
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Nie instaluj systemu w lokalizagji, w ktorej wystepujg warunki srodowiskowe wymienione ponizej.
Instalagja i eksploatacja systemu w takich lokalizacjach moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar,
awarie, uszkodzenie produktu lub pogorszenie parametrow produktu.

1. Temperatura i wilgotnos¢
« Temperatura otoczenia znajduje sie poza zakresem od 0 do 55°C (od 32 do 131°F)
« Wilgotnos¢ otoczenia znajduje sie poza zakresem od 5 do 95%
« Szybkie zmiany temperatury wywotuja skroplenie

2. Atmosfera

« Zawiera gaz korozyjny lub gaz palny
- Zawiera duze ilosci pytu, przewodzacego proszku takiego jak proszku zelaza, mgty olejowej, soli lub
rozpuszczalnika organicznego

3. Szum

« Wystepowanie silnych zaktécen o czestotliwosciach radiowych (RFI) lub zaktdcen elektromagnetycznych (EMI).

4. Drgania i wstrzasy
« Drgania lub wstrzasy sa bezposrednio przekazywane na produkt

5. Lokalizacja
* Produkt jest narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
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m Pozycja instalacyjna
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Aby obszar byt dobrze wentylowany i pozwalat na wymiane modutu, zapewnij nastepujace odlegtosci nad i pod
modutami oraz pomiedzy strukturami i elementami. W zaleznosci od zastosowanej konfiguracji systemu, moze byc

konieczne zastosowanie wiekszych odlegtosci niz przedstawione ponizej.

L LI

Ay _,f_.rl.n' L FE
f ]
.J'
A

Al : c - .

_i.-'_ A
A
A

Oznacza panel sufitowy,
kanat kablowy lub urzadzenie zewngtrzne.

.,.;r'-' Tcu najmnigj 30 mm

i
=] ]
8,
E|
=
i)
Ly
r
3
3

AR A
FEIT R id iy

co najmniej 5 mm co najmnigj 5 mm

%A&WWW/E

System PLC

| Drzwi

co najmnigj 20 mm

U
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Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym i awarii, przestrzegaj nastepujacych zasad dotyczacych uziemienia.

. ZEFJEWHI] niezalezne uziemienie tam, gdzle to mozliwe. (Rezystancja uziemienia: co najwyzej 100 Q)
« Jesli nie mozna zapewnic niezaleznego uziemienia, uzyj przewodow uziemiajacych o tej samej dtugosci i
uziem je w jednym punkcie.

« Wybierz punkt uziemienia mozliwie najblizej sterownika programowalnego, aby skréci¢ przewéd uziemiajacy.

Inne Inne Inne

urzgdzenie urzadzenie urzadzenie
L] L]

System PLC ‘! System PLC ! System PLC

Uziemienie

Uziemienie

(1) Miezalezne uziemienie: () Dwa przewody uziemiajgce w {3) Odgatezienie jednego
Zalecane jednym punkcie przewodu uziemiajgcego
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Wykonaj podtaczenie modutu wejsciowego (QX40) i modutu wyjsciowego (QY40P) w sposob pokazany ponizej.
Zastosuj ponizszy diagram, aby podtaczy¢ przycisk uruchomienia (X0), czujnik otwarcia drzwi (X1), sygnat
uruchomienia robota (Y10), lampke dziatania (Y1E) i lampke zatrzymania (Y1F).

QX40

M Praycisk
uruchamienia X0

B

Sygnal

caujnika i
atwarcla +—
drzwi: X1 T

i~ _>

Y10

@ sygnat
W wruchomienia
Ty rebota Y10 ir=

=}

@ Sygnat lampki
dziatania: Y1E
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Py rit ) Kontrola okablowania ) 00

Przed rozpoczeciem programowania musisz sprawdzic, czy okablowanie zostato poprawnie wykonane.
W tym rozdziale dowiesz sie, jak dokonywac kontroli sygnatow wejsciowych i wyjsciowych.

ijekt S}fstemu LRI R LR R R AR R R R R PR andzia+ 3

@

w}fbér prnduktéw (LR LR R R R Ll LRl Y]] Rczdz‘llal' 4

-

Pm}fgotcwanie wstepne (E AR R LR R R LA R LYY RDZdZTaI’ 5

-

Instalacja ‘I. ckahlcwanie LA AR A R R AR R R LR LYYy Rczdzia* 6

@

Etapy nauki w rozdziale 7
7.1 Kontrola sygnatow wejsciowych
7.2 Kontrola sygnatow wyjsciowych

Kﬂntrola Gkablnwania LA AL AL AR R R LR Rl Rl el ld sl yll) Rﬂzdziﬂ?
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> Kontrola slgnaléw wejiciowych
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Majpierw przeprowadz kontrole wzrokowa okablowania we/wy, aby upewnic sie, Ze nie wystepuja Zzadne problemy.

Nastepnie dokonaj kontroli okablowania sygnatu wejsciowego za pomoca procedury [Device/buffer memary batch monitor]

(Monitor grupy pamieci buforowych/urzadzen) oprogramowania GX Works2.

Procedura [Device/buffer memory batch monitor] (Monitor grupy pamieci buforowych/urzadzen) pozwala na monitorowanie w

czasie rzeczywistym statusu (Wk. lub WYL.) okreslonego zakresu urzadzen.

Na nastepnej stronie sprobuj skorzystac z monitora grupy pamieci buforowych/urzadzen przy uzyciu symulowanego okna.

Przyktad okna monitora grupy pamieci buforowych/urzadzen jest przestawiony ponizej.

Device

% Device Mame

(" Buffer Mamory

Modify Yalue.,, | Display Format,., | Open Display Format, .. | Save Display Format, .. I

;l TJC Set Walue Reference Program

=

Reference...

I

Device

woC

%10
nll

(=T — Il — B — R — Y — I — B — I B — O — R — I — B — R — B — I — Y ]

* |

=] Joec -]
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> Kontrola slgnaléw wejicinwych

IE- MELSOFT Series GX Works2 {Unset Project) - [Device/Buffer Memorny Batch Monitor-1]

! Project  Edit  Find/Replace  Compile  Wiew Online Debug  Diagnostics  Tool  Window  Help

W EEET=N P L I R ]

Navigation 7 x ﬂ [PRE] MF'.I)I/ ﬁ‘ Deyice,;Buffer Memory Bat... l

Device

iy 53 4 Ei) 2| A {+ Device Mame @

j T/iC Set Walue Reference Program

+ Parameter
(=% Inteligent Function Module " BuFfer Memary | J
¥ Global Device Comment

Reference. ..

)

+ Program 3efting X0 (X0) | wszystkie pozostate urzadzenia wejSciowe s3 & Display Format. .. |

-1 POU wyswietlane.

= Eﬁ Prograrm

ﬁ MaIN Device

1" Local Device Comment K0

+ Dewvice Memaory #1
Dewvice Initial Yalue K

w3
wa
o
HE
W
wig
e

[

Lo R o Y o Y o Y o Y o Y e Y Y Y Y Y Y Y Y o R R

b3
-

Kliknij m , aby kontynuowac.

Przygotowanie do kontroli sygnatow wejsciowych zostato
zakonczone.

IUnlabeled Q0ZU

Hosk Skakion

g | M
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Kontrola sygnatéw wejsciowych ) 00c

Po zakonczeniu przygotowania monitora grupy pamieci buforowych/urzadzen, dokonaj kontroli okablowania

sygnatu wejsciowego w nastepujacy sposob.

(1) Wiacz przycisk uruchomienia (X0) i czujnik otwarcia drzwi (X1). Kliknij przycisk uruchomienia i czujnik otwarcia
drzwi na rysunku ponizej.

(2) Uzywajac procedury [Device/buffer memory batch monitor] (Monitor grupy pamieci buforowych/urzadzen),
potwierdz, ze urzadzenia odpowiadajace przyciskowi uruchomienia (X0) i czujnikowi otwarcia drzwi (X1) sa
wiaczone (w oknie wyswietlana jest cyfra 1).

Device
Weici
ejicie System PLC ' Device Name |>c:|:| j T/ Set Yalue Reference

Praycisk
umchn_?n)_rienia (X0} " Buffer Memory | =]

Madify Walue. .. | Display Format. .. | Cpen Display Farmat, .. | 54

Device Przycisk uruchomienia
Al ‘jest OM WL (1),
. Czujnik otwarcia drzwi
52 - jest OM (WL (1)
3
4
5
*E
w7
o
»g
O
AN
o
oD
HOE
*OF
®in

Czujnik otwarcia
rowl (X1)

oo o oo oooooooooo




ki 1-MELSEC-Q Basics_fod_pol —"

Kontrola sygnatéw wyjsciowych ) e

Nastepnie, korzystajac z procedury Forced input output registration/cancellation (Rejestracja/kasowanie wymuszonego
sygnatu wejscia | wyjscia), dokonaj kontroli okablowania sygnatu wyjsciowego.

Procedura [Forced input output registration/cancellation] (Rejestracja/kasowanie wymuszonego sygnatu wejscia i wyjscia)
pozwala na wymuszona zmiane statusu (Wk. lub WYL.) kazdego urzadzenia z poziomu oprogramowania GX Works2. Na
nastepnej stronie sprébuj wykonac rejestracje/kasowanie wymuszonego sygnatu wejscia i wyjscia przy uzyciu
symulowanego okna.

Przyktad okna rejestracji/kasowania wymuszonego sygnatu wejscia i wyjscia jest przedstawiony ponizej.

Forced Input Output Registration/Cancellation

A EIE L

Update Status Batch Cancel Registration Close
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Kontrola sygnatéw wyjsciowych

TF MELSOFT Series GX Works2 {Unset Project) - [[PRG] MAIN]

! Project Edit  Eind/Replace  Compile

Yiews Online  Debug

Diagnostics

Tool  Window  Help

DB R s 0 S T b 25 B 6 B [T e v I B | n Y g

LI -

| ne
S

END

Przygotowanie do kontroli sygnatow wyjsciowych

Kiiknij ([{§J) , aby kontynuowac.

i Mavigation o
R ] [PREG] Forced Input Output Registration/Cancellation
Project
[f 2y = G [2) | &0 ’ Il:'le\"'i'ze Register FORCE 0N | Zancel Registration |
+ Parameter hd .
Inkeligent Function Madule el PRSI O |
Global Device Comment
+ Program Setking Mo, Device ONJOFF | Mo, Device ChOFF
145 poild 1{f¥10 O 17
- @ Prograrn Z2[¥1E O 15
4] MATH 5|v1F Ol 19
@ Local Device Comrment 4 20
A Device Memary 3 21
Device Initial Valus ] 22
7 23
[ 24
El 25
10 26
11 27
12 28
13 29
14 30
......... 15 31
4 " 16 32
: Projeck
T Lk Update Status Batch Cancel Registration | | sk |
| Connection Destination zostato zakonczone.
>
-

IInlabeled

QozU

Hosk Station 0/15tep
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> Kontrola slgnaléw wzjiciowych
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Po zakonczeniu przygotowania do rejestragji/kasowania wymuszonego sygnatu wejscia i wyjscia dokonaj kontroli

okablowania sygnatu wyjsciowego w nastepujacy sposob.

(1) Za pomoca procedury [Forced input output registration/cancellation] (Rejestracja/kasowanie wymuszonego
sygnatu wejscia i wyjscia) wtacz urzadzenia Y10, Y1E i Y1F.

(2) Sprawdz, czy sygnaty uruchomienia robota wiaczaja sie dla poszczegdlnych urzadzen Y10, Y1E i Y1F oraz czy
lampka dziatania i lampka zatrzymania swieca sie. Kliknij dwukrotnie pole ON/OFF (Wt./WYt.) odpowiadajace
numerowi urzadzenia.

Forced Input Output Registration/Cancellation

Device
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Reqgister FORCE OM | Zancel Regiskratio

Register FORCE OFF |

Ma. Device
Y10

ONJOFF
OFF

Mo, Device
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ONJOFF
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OFF

19

0
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Zakonczona zostata konfiguracja sprzetowa systemu PLC typu MELSEC-Q.

W trakcie tego kursu przekazano nastepujace informacje:

« Najwazniejszymi cechami modelu MELSEC-Q sa duza wydajnosc i wysoka skalowalnosc.

* Moduly MELSEC-Q s3 zainstalowane w jednostce bazowej. Dostepny jest szeroki wybér modutéw
umozliwiajacych uzytkownikowi wybdr odpowiedniego modutu do konkretnego zastosowania.

* Uwielokrotniona funkcja CPU umozliwia zdecentralizowane dziatanie kilku modutéw CPU. Kazdy

dedykowany modut CPU przejmuje specjalistyczne zadania, takie jak dziatanie sekwencyjne i operacje
pozycjonowania. Zmniejszone wymagania w zakresie przetwarzania dla kazdego modutu CPU umozliwiaja

szybkie przekazywanie danych w catym systemie.

Po ukonczeniu tego kursu nalezy zapoznac sie z nastepujacym kursem, aby méc korzystac z systemu PLC:

Podstawy GX Works2: naucz sie programowania, debugowania i zapisywania informacji w module CPU.
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Po zakonczeniu wszystkich etapow kursu Podstawy modelu MELSEC-Q PLC, mozesz teraz przystapic do testu
koncowego. W razie niejasnosci w zakresie ktoregokolwiek z tematow, wykorzystaj te mozliwos¢ do ponownego
zapoznania sie z tymi zagadnieniami.

Test koncowy sktada sie z 4 pytan (11 elementow).

Mozesz zdawac test koncowy dowolna ilos¢ razy.

Jak rozwiazywac test

Po wybraniu odpowiedzi upewnij sie, ze przycisk Odpowiedz zostat klikniety. Twoja odpowiedz zostanie utracona,

jesli bedziesz kontynuowac bez klikniecia przycisku Odpowiedz. (Zostanie potraktowana jako pytanie, na ktére nie
udzielono odpowiedzi).

Punktacja koncowa
Liczba prawidtowych odpowiedzi, liczba pytan, procent prawidtowych odpowiedzi i wynik zaliczony/niezaliczony
pojawia sie na stronie wyniku.

Prawidtowe odpowiedzi: 4

Wszystkie pytania: 4

Aby zaliczy¢ test musisz odpowiedzie¢
A poprawnie na 60% pytan.

Procent prawidtowych 100%
odpowiedzi:

Kontynuuj ‘ ‘ Przegladaj ‘

« Kliknij przycisk Kontynuuj, aby zakonczy¢ test.
« Kliknij przycisk Przegladaj, aby przegladac test. (Sprawdzenie prawidtowych odpowiedzi)
= Kliknij przycisk Sprébuj ponownie, aby powtorzy¢ test.
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Wybierz moduty wchodzace w sktad systemu modelu MELSECG-Q.
(Mozliwy wybér wielu pozycji)

~  Modut CPU

—  Pokrywa END
Modut we/wy
Modut wyswietlacza

Jednostka bazowa

denwiedz’] I Wstecz ]
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> Test koncowy 2 ) 00c

Wybierz prawidtowe kroki w celu utworzenia systemu PLC.

Krok 1 Projekt systemu

Krok 2 | --Select-- ¥ |
Krok 3 | --Select-- T |
Krok 4 | --Select-- ¥

Krok & Kontrola okablowania

denwiedz’] [ Wstecz
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Wybierz prawidtowe kroki dotyczace przygotowania wstepnego przed instalacjg systemu PLC i okablowania.

Krok 1 Potwierdzanie poszczegolnych modutow

Krok 2 | --Select-- v |
Krok 3 | --Select-- |
Krok 4 | --Select-- v |

Krok 5 Inicjowanie modutu CPU

denwiedz’] [ Wstecz
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Wypetnij puste pola, aby wyjasnié, jak uziemié system PLC.

Zapewnij | --Select-- ¥ | tam, gdzie to mozliwe.

Jesli nie moina zapewnic | --Select-- ¥

zapewni] | --Select-- ¥ za pomocy przewodow uziemiajgcych o te] samej dlugoscl.
Wykona] potgczenia | --Select-- |,

denwiedz’] I Wstecz ]
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Test koncowy zostat zakonczony. Twoje wyniki sa przedstawione ponize;.

Aby zakonczyc test koricowy, przejdz do nastepnej strony.

Prawidtowe odpowiedzi: 4

Wszystkie pytania: 4

Procent prawidtowych odpowiedzi: 100%

‘ Kontynuuj | ‘ Przegladaj ‘

Gratulacje. Test zostat zaliczony.
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Kurs Podstawy modelu MELSEC-Q PLC zostat ukonczony.

Dziekujemy za wziecie udziatu w kursie.

Mamy nadzieje, ze poruszone tematy byly interesujace, a informacje
uzyskane w trakcie tego kursu beda przydatne w przysztosci.

Mozesz przegladac kurs dowolna ilosc razy.

Przeglqdaj‘ ‘ Zamknij




