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Objeti\rn do curso
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Esse curso explica as fun¢bes bésicas do GX Works3 para aqueles que vao usar o GX Works3 pela primeira vez.
Os meétodos de operacdo do GX Works3 sdo apresentados a medida que o participante configura um sistema de
controlador programavel de exemplo ao longo do curso.

No decorrer desse curso, séo configurados programas usando a linguagem de programacao chamada Ladder.

Esse curso exige conhecimento basico de controladores programaveis e dos controladores
programaveis série MELSEC.

Os seguintes cursos sdo pré-requisitos antes da realizagdo desse curso:
» FA Equipment for Beginners (PLCs) (Equipamentos de automacéo de fabrica para iniciantes (PLCs))

+ MELSEC iQ-R Series Basic (Conhecimentos basicos de MELSEC série iQ-R)
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Estrutura do curso ) W

O contetdo do curso é explicado a seguir.
E recomendado que vocé comece pelo Capitulo 1.

Capitulo 1 - Descricao geral do GX Works3

Aprenda os principios fundamentais do GX Works3

Capitulo 2 - Design do sistema

Aprenda como projetar um sistema de controlador programavel
Capitulo 3 - Edicao de programa

Aprenda como criar programas de controle
Capitulo 4 - Verificagcdo de operacao

Aprenda sobre verificagbes de operagdo em programas criados
Capitulo 5 - Manutencéao

Aprenda sobre a manutengdo apos o sistema entrar em operacao
Teste Final

Pontuagdo exigida para aprovacdo: 60% ou mais
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> Como utilizar esta ferramenta de e-Learning

Ir para a proxima pagina Ir para a proxima pagina.

Voltar para a pagina anterior Voltar para a pagina anterior.

Mover-se para a pagina desejada c?esI:jg;:: sera exibido, permitindo que vocé navegue até a pagina

Sair do curso Saia do curso.
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Precaucdes durante a utilizagao ) 000

Precaucoes de seguranca

Quando vocé estiver a aprender a operar com base nos produtos reais, leia atentamente as precaugdes de seguranca dos
respectivos manuais.

Precaucoes neste curso

As telas exibidas da versao de software que vocé utiliza podem ser diferentes das apresentadas neste curso.
Esse curso usa a seguinte versdo de software:

- GX Works3 versdo 1.007H
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>m Descricao geral do GX Works3

O GX Works3 é o software de manutencdo e programacéo projetado especificamente para o sistema de controle
MELSEC série iQ-R. O GX Works3 & composto por diversos componentes diferentes que ajudam a simplificar as
tarefas de criacdo e manutencao de projetos.
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»m Cenas para o GX Works3

A figura abaixo mostra um ciclo de vida tipico de um sistema de controlador programavel. O GX Works3 pode ser
usado em todas as cenas conforme mostrado abaixo.

Esse curso apresentara os recursos do GX Works3 nessa ordem.
Mo decorrer desse curso, sédo configurados programas usando a linguagem de programacao chamada Ladder.

1. Design do sistema

» Criagdo de projetos
= Configuracio de
modulos
Registro de etiquetas

MELSOFT
GX Works3

3. Verificagio de
operagao

- Linguagem de

Upload de programas programacio
Depuracao < « Ladder
Simulagdo - FBD
Monitoragéo - ST
Verificacdo de dados « SFC
+ Blocos de programa

= FB

2. Edigdo de programa
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Messe capitulo, vocé aprendeu:

« Descricdo geral do GX Works3

Pontos importantes a serem levados em conta:

Descricio geral do GX Works3 O GX Work5$ emcumpﬂsto pc:r_dwersos {I:Dmpanentes diferentes que ajudam a simplificar as
tarefas de criagdo e manutengdo de projetos.
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M Design do sistema

Esse capitulo explica como projetar um sistema de controlador programavel.

2.1 Exemplo de sistema de controlador programavel
2.2 Componentes para o sistema de exemplo

2.3 Principais recursos do GX Works3

2.4 Criar um projeto

2.5 Configuracao de médulos de acordo com o sistema
2.6 Definir operacdes de modulos

2.7 Dar nomes a dispositivos

2.8 Salvar o conteudo criado

2.9 Sumario
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> Exemplo de sistema de controlador programavel

Sensor .
de visdo » Reproduzir

! ; [Woltar & descricto geral
SE“SPr_dE 59“5_‘“_"3'5‘ da linha de prndu%ﬁn
proximidade 1 proximidade 2
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]
m Componentes para o sistema de exemplo

O sistema de inspecdo de etiquetas do exemplo exige os componentes a seguir.

Sensor de proximidade 2
Sensor de visdo .

Sensor de pm:dmidadell

G |

Esteira

transportadora
Modulo de
saida
Modulo de
entrada

L]
L]
1]
]
.
w
"
L]
.
L]
]
i
[]

Controlador programavel Modelo

Equipamento extemo Detalhes
Maodulo da CPU

RO4CPU Sensores de proximidade 1 e 2

Detecta as posigbes de garrafas.
Unidade de base

RISE Sensor de visdo

Verifica se uma etiqueta esta afixada corretamente na garrafa.
Modulo da fonte de Mecanismo de rejeigdo
. = RE61F
alimentacdo

Remove uma garrafa com uma etiqueta defeituosa.
Esteira transportadora
Modulo de entrada RX40C7

RY10R2

Transporta garrafas para os sensores e 0 mecanismo de rejeicao.
Modulo de saida
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»m Principais recursos do GX Works3

E necessario entender o leiaute de tela do GX Works3 antes de projetar um sistema.
Coloque o cursor do mouse sobre uma janela ou uma area para aprender sobre suas funges.

'ﬂ MELSOFT GX Works3

Mavigation

B | O
%5 Project

Module Configuration

= &= Program st (N
Bply Target: ¥
#41 Initial il

SEQUENCE INSTRUCTII »

——

Contact instructions

= § Scan

B -k MAIN |
Association instructi
= & ProgPou iation instructi

B Local Label Gu.tpl..lt instru_ctions
Shift instructions
Os elementos disponiveis para programacéo sdo listados. Master Control instr
Os elementos podem ser arrastados e soltos na janela Work Termination instruct
{Trabalh ﬁ}+ Stop instruction
Um elemento necessario pode ser pesquisado e elementos usados [~ Tgnored instructions

fl No B 0 P ' * e
i‘ s e com frequéncia podem ser adicionados aos favoritos. T TR
LT SOEMed Frograrny

& FB/FUN Comparison Operati

B Program

§71 Fixed Scan

§%1 Event

#41 Standby

L Arithmetic Operatior
o (& Label p-e
Data transfer instrus
Logical Operation in:
Data shift instruction

o il Device Progress

o [~ Parameter

-

B Output b Device List ™ Device Assignment Confirmation Resuit of Power Supply Capacdity and 1/O Points ... v | HiS. | Mo, !

| | RO Host | /2 Step Overwrite | | UM 5
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»m Principais recursos do GX Works3

2] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 X
Mavigation A (B 0010:RY10R2 Module Para... X

:1*|:-,I thie Setting Item to Search | [i

B Ey Salting Wales

Chaar
Clzar

(RN - Setting of error-time output mode
+-ify Pefrezh Setting

Hem List | Find Flesult|
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»“ Criar um projeto ) 0o

[ B9 MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [ProgPou [PRG] [LD] 2Step] L (= [ |

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -Ex
DPAS e VDT Gy aaFARAR RS A S ALDAQQues -« s DD &R R D= 4]
M TP n BN BEPH REYE LB SIRIBESDEAL | LAY,

Mavigatian x b¥] ProgPou [PRG] (LD 2Step = 1 b = Element Salection

3 4 = iFind PO
n M e8| o X | ar

1 Module Configuration

Display Target: |M -

B @™ Program SEQUENCE INSTRUCTION -
B Initial

= #f1 Scan

g .l MAIN Output instructions
- n FI'I:H;F'I"I e ———

Contact instructions

Association instruction

Output

o L Parameber
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o
m Canfiguragé‘iu de modulos de acordo com o sistema

) oo

Lo | = |

-8 X

( B8] MELSOFT GX Works3 (Untitled Project] - [Module Configuration *]

| Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Diagnostice Tool Window Help

DBAs e EDTes QHE SaAAMN LS ASFRAD Qs - ino/O8 #RIR [i=
B/ O0FTE .

o= ﬂ! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [ Module Configuration * x

Mavigation

Find P

" MW 8| x| ar

Bl Module Configuration Display Target: | Al -
Output .

2 & Program
§h Initial Bs RY10RZ 16 paints (Ci
Be RY40NTSI 16 points(Sir 2
B+ RY40PTSE 16 points(So
B+ RY41NT2I 32 points(Sir
Bs RY41PT1F 32 points(Se
s RY42ZNTZI 54 points(Sit
_:.. RY42PT1F &4 points(So =

 RY10RZ
POU... |Fav... | His... | Mo... |

= n ProgPou

% Local Label

4

Output
Check Version of Profile | ¥ Error: 0| 4, Warning: 0 Para assistir novamente, clique no botio "Replay” (Repetir).

No. Result Expanation
Repetir

eI . Result of Power Supply Capacity and... ™ Device Assignme

A [ Structured Data Typs

o Ly Parameber
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>m Leitura da configuracao real de médulos

5] MELSOFT GX Works3

) 000

| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug .Diﬂgnust.h: Tool Window  Help

0PRSS e

Navigation B x E! ProgPou [PRG] [Local Label ...

ioPAg e ixODesGHEg SSERSE RS A S RATmAaa s . =.§E553§E:| o5 G-
FILI VA== : >

i TR ey B ) =l =R [ Module Configuration ®
5

I,
:I
Module Configuration
= program
#1 Initial

ecLithon Type

2d Pr agral

Dutput

Read Module Configuration from PLC | €3 Error: @
Mo.

& Warning: 0

Result Ocowmence Ste  Occumence Poson

Expanation
@ L% Parameber

E] output Result of

| )

-5 X

_{iF | 4

wit I

Elerment Selection

Find POL
B

| AR

Display Target:
IQ-R Series
Main Base

Extension Base

RO Extension Base

Imput the Configuration ... § X
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>m Verificagoes apds a configuragao de médulos ) 000

[ B MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [Module Configuration *] | | () |

! Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help -5 x
OPAg e XD Tes Qg aaFAMP RS ASSALDAQQWs ¢ i E DR HMRER D= 4]
MW /00T,

Mavigation o= E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [ Module Configuration * x

Find POl
[ ol EL k=10 Ty
B Module Configuration Display Target: | Al

H @ Program 1Q-R Series
#1 Initial

= #41 Scan

Main Base

Extension Base

= .l MAIN R Extension Base
= n ProgPou e ————————————

4

Result of Power Supply Capacity and [0 Points Check

B i Structured Data Typs Sl St ModelName  Consumpton... Total Consill Parg assistir novamente, clique no botdo "Replay” (Repetir).
- R358 R358 0.58A 1.6
o

[Power... R61P | . =
o £ Parameter Frman CAFTI REPE‘t"

[ &= Result of Power Supply Capacity and...
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>m Fixar a configuracao de modulos

B8 MELSOFT GX Works3 (Untithad Project) - [Module Configuration]

|i project Edit Find/Repisce Convert View Online Debug Diagnostice Tool Window  Help

E VA==

Mavigation B % $yProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep & Module Configuration x

e Configuration
Dgram
& FB/FUN

CPU 0

iDPAS v JdDTex QRS SSARRRERR ASSAAB@Q 0 ¢ B 08 856

Elerment Selection

Find POL

M| a3 R |k

Display Target: ! &l
1Q-R Serfes

Main Base

Extension Base

R} Extension Base
PLC CPU

Process CPU

C Controller

Motion CPU

Power Supply

Input

Output
I+ RY10RZ 16 points (Ci
Bs RY40NTSI 16 paints(Si
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»m Definir opera¢oes de modulos

8 MELSOFT Gx Works3
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnestics Tool Window Help
FLITPA-EEIE

Mavigation o x E- ProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep B Module Configuration x

iguration

OPAS e :;_5&5‘3 T e sapEME LR S8 3 EADEQ 0w - ;.Igtgg_ﬂ|g| o -

Element Salection

ko

nd POL
}-':'-|"¢: y _Jx | T

Module Label
il JE0D:RO4CPU
O010:RY10R2
RY10R2_1
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Dar nomes a dispositivus

Os nomes dos dispositivos, que sdo processados por controladores programaveis, podem ter etiquetas para facilitar a
compreensdo. Um nome de etiqueta pode conter informacdo como uso de dispositivo ou dispositivo conectado.
Ao mostrar informagao como etiquetas, & possivel compreender com maior facilidade os contetdos do programa.

) oo

NSO e Droxi Oad

[ 2

Esteira
transportadora

(Y11)
Maodulo de ".‘

saida

Modulo de
entrada

L]
L]
L]

-

L]
[
L]
.
-
W
L]

.,

£
2

1 Os dispositivos processados pelo controlador

Dispositivos de E/S correspondentes a equipamentos externos recebem
as etiquetas a seguir.

Equipamento externo
Sensor de proximidade 1
Sensor de visdo
Sensor de proximidade 2
Mecanismo de rejeigio
Esteira transportadora

Dispositivo

programavel recebem as etiquetas a seguir.
Os detalhes sdo fornecidos no capitulo 3.

Entrada ou saida Etiqueta

Entrada

ProximitySensor_1

Entrada

VisionSensorResult

Entrada

ProximitySensor_2

Saida

PusherStart

Saida

ConveyorStart

ProximitySensorl_Count

ProximitySensor2_Count
DefectiveLabelCount
LastDefectiveLabelCount

PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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Tipos de etiquetas ) 000

Essa secdo explica os diferentes tipos de etiquetas antes de prosseguir para a explicacdo do procedimento de
registro de etiqueta. Os dois tipos principais sdo etiquetas globais e etiquetas locais, e eles diferem em seus
intervalos aplicaveis.

Etiqueta global

programas em um projeto.

@, Global [Global Label Setting] x Joiatet RGO EE

Il Easy Display << | Digplay Setting | | Check |

Data Type 1 Class
|Double Word [Unsigred]/Bit String [32-bit] | |VAR GLOBAL -
Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit]

3 [ ProgPou [PRG] [LD] 25tep

Display Bettirg | | Check |

Class
L WAR GLOBAL
AR GLOBAL -

8 M ProgPou [PRG] [LD] 25tep

Proorama de | Eesy Oisplay | | Display Setting | | Check |

Cata Typa Claes
Doubls Ward [Unsigned [/Bit String [32-bit] AR GLOBAL
Dauble Word _L_Insi!ned_fBit String [32—bit] AR GLOBAL -~

classificacao
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> Registrn de etiquetas glnbais

5 MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPAS e - D Tew GHE MaRREMAMERS ARSI ELD A W
00 RS2 e e TR EE 2R PPE

Mavigation 8 x _abel ... Ellfilobal [Global Label Setting] = m ProgPou 2] [LD] 5365te... _1 Module Configuration ‘_ COMMENT [C Comme...

| Easy Display Display Settirg | | Check

EL Module Configuration Labal Mams Duta Typa Chss Azsign D vics Labal) Inithal Walus
Frosimitysensor | - |vaR ELOBEAL
ProsamityS ensor 2 . |VAR GLOBAL
“wigion Sensarfe sull i VAR GLOEAL
Pusharstark - |vaR ELOBAL
o we yors tart _ | VAR ELDESAL

i) Event
il Standby
18} Mo Execution Type

& Unregistered Program

Extepidad Mionlz fadematic

[] system bbel is reserved to be regstered. [ System Bbel s reserves

B M+ al

5 D To execute the Reservation to Register/Releasa for the systemn
B L& Structured Data Types label, reflection to the system Ebel database & required. o . I :
= @i Device Please execute ‘Reflect to System Label Database'. Para assistir novamente, clique no botdo "Replay” (Repetir).
It is unnecessary to change reference side project when
Comment assigned device is changed in system label Ver.2,

* Only 1Q-8 series/GOT 2000 senes s avalable for system Bbel Ver.2.
* To execute Onine Program Change, execute Onine Program
Change and save.

Row S5Column 5
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> Registro de etiquetas locais

i3] MELSOFT GX Works3 .

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

DBRA& w

T OO0 MERBERLRE

MNawvigation ?

X B ey G SNFAMNM RTS8 S ALE @A 0

1B e [

¢ ProgPou [PRG] [Local Label ... = LS

e ] o b R I F

Label Setting] m ProgPou [PRG] [LD] !

Filter

RN AN R e

& Unregistered Program
[i] Er FB/FUNM

B k& Structured Data Types
= i Device
g P Device Comment

= Each Program Device Cor

Labal Mama
FrammitySenzor] Count

Easy Display Digphay Setting | | Cheek

Crata Typa Class Imithal Walus
Cooubda Word [Lnsened) SBEi8 Stang [32=tt] _ |waR

[re fectiveLabeiCoun t

Crouble Word |Unsened) /Bt Stong |12 =tet] . |waR

Lad il fechive LabelCount
ProdmitySenzord Count

Coouble Ward [Unsigned] /Bit Shing [17-11] WAR
Do bla Word [Unsigned] /Bt Stang |32-kt] _ IvaR

PusnComplete Time

‘Ward [Unskned] /Bt Strng [16-bit] o L

Py sk Domple te Timar

Tarer .. |¥aR

PushTrigger

[E# . |[vAR
]

¥ Common Device Comme

iColummn 1

MM
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> Descricdo geral da etiqueta de médulo b 000G

B MELSOFT GX Works3 {Untitled Project) - [Module Configuration] [ | (5] i |

 project Edit Find/Replace Convert View Onliine Debug Diagnostis Tool Window Help ===
DeAdle VR D e GRS SaRMERE S8 ELB @G0 - in 0D ARER D=
A% ® s 00oEe B =
s’ Local Label ... [ ProgPou [PRG] [LD] 2Step (R ilRE0ICRe=IL IEETeh Yy e Element Selection nox

Find POU
Al B o Xk
E1 Module Configuration | Module Labal
o ™ Program i JE00:ROD4CPU
& FB/FUN | DO010:RYLOR2
u (& Label i RYLDR2_1
i

= Module FB

o §i 00L0:RY

tr. Remote Password
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)
@ XTI savar o contetdo criado

] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help

NBEA& e LD TeN QR SaREANSYS 285 ELDAq o

OO0 RS B SR % Tl

N HEY R e SEHEBTRPE SIS LGB SRR R PERALE EELASW@ 9,

MNavigation B x RG] [Local Label ... s Global [Global Label Setting] E]F'rogpuu [PRG] [LD] 4175kep X

EE,lE'I: = | (Find FOU)

B Project cco - e B8 B aX|ar |

le Configuration

Display Target: | Al -
SEQUENCE INSTRUCTIONS
L —————— u

Prozimity=ernsor |
|1
1 7

WigionSensorResult
1 1
1T

ProsimitySersor 2
i
1k

POU... |Fav... | Hist... [ Mo... |
") Fixed Scan

i Event DefectivelabelC = _LastDefectvelabaiC-- | Input the Configuration D... # *

iy No Execution Type
il Unregistered Program
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I 5omiio

Messe capitulo, vocé aprendeu:

Exemplo de sistema de controlador programavel
Componentes para o sistema de exemplo
Principais recursos do GX Works3

Criar um projeto

Configuragdo de modulos de acordo com o sistema
Definir operagdes de modulos

Dar nomes a dispositivos

Salvar o contelddo criado

Pontos importantes a serem levados em conta:

5d A configuraciio de modulos do GX Works3 é um diagrama grafico que mostra uma configuragéo
Configuracso de ulos de modulos fisicos. Também é possivel definir parametros basicos através desse diagrama.

. MNomes facilmente reconheciveis podem ser atribuidos como etiquetas para facilitar o
Etiqueta g
entendimento do programa.

Etiqueta global Podem ser usadas etiquetas globais em multiplos programas dentro de um projeto.

Etiqueta local Podem ser usadas etiquetas locais em um programa.

Etiqueta de médulo A ehqa.leta de moqulc Ja esta atribuida a um endereco E/S ou um enderego do buffer memory de
um modulo especifico.
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»@@m Edicao de programa

Esse capitulo explica como criar programas de controle.

Programacao
3.1 Linguagens de programacao e suas caracteristicas

3.2 Especificagdes do sistema

3.3 Conteudos do programa

3.4 Editar um programa

3.5 Usar instrucdes agrupadas

3.6 Tornar um programa compreensivel
3.7 Criar comentarios em diversos idiomas

3.8 Verificar a existéncia de erros no programa

3.9 Converter um programa para o formato executavel

3.10 Sumario
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Linguagens de programacao e suas caracteristicas

As operag¢fes de um controlador programavel precisam ser elaboradas como um programa de controle. O GX
Works3 oferece suporte para as linguagens de programacao a seguir. Podem ser usadas diversas linguagens de
programacao diferentes dentro do mesmo projeto.

Linguagem de programacgao Recursos

Ma programacdo Ladder, sdo usados contatos e bobinas para criar um programa que se

Ladder parece com um circuito elétrico.
E facil seguir processos de instrugBes até mesmo para um usuario com pouca experiéncia.

Mo FBD, um programa & composto por function blocks.

FAD (Diagrama cie fnction biack) Os conteidos do programa sdo facilmente vistos e reproduzidos.

O programa 5T & descrito usando textos.
ST (Texto estruturado) Os programadores que tém experiéncia em programacgio C podem estar familiarizados
com o ST.

SFC (Gréafico sequencial de funcbes) Condigbes e processos sdo descritos em um fluxograma.
* Em breve E facil seguir as etapas do programa.

Esse curso usara a linguagem Ladder para criar o programa de sistema de inspecao de exemplo.

o i | I
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m Especificagoes do sistema

Antes de prosseguir para a edi¢do de programa, confirme a especificacdo do sistema de exemplo.

Sensor de proximidade 2
Sensor de viséo .
Sensor de proximidade 1

_.."' Mecanismo de rejeicio
. A s
Esteira . H . .
transportadora
Maodulo de
saida
Modulo de
entrada

L]
L]
1]
]
.
w
"
L]
.
L]
]
i
[]

Dispositivos de E/S Dispositivos internos
Mome de etiqueta (etiqueta local)

ProximitySensorl_Count

Equipamento externo Entrada ou saida Etiqueta global

ProximitySensor_1

VisionSensorResult

Sensor de proximidade 1
Sensor de visdo

ProximitySensor2_Count

DefectiveLabelCount

Sensor de proximidade 2

ProximitySensor_2

PusherStart LastDefectivelabelCount
Esteira transportadora

ConveyorStart

Mecanismo de rejeigio

PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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»m Conteudos do programa

Essa secdo explica sobre o programa necessario para o sistema de inspecdo de exemplo.
Aqui esta o sistema de inspecdo de exemplo e o programa de controle vinculado a operagdo do sistema.

Modulo de saida
Clique no botdo :
abaixo para iniciar a Médulo de entrada

animacao.

R —
SML02
() ; (L I Fr omgiaiaTome
i ul Fi Pl
Fromims '-u-r._'r_l - &
(iF) ] Cliqueem () para prosseguir — — Pnai e | Cont
VisionSenor Resi Para assistir novamente, clique no botdo "Play" (Reproduziry )
iy , 5 1 [l B | sl Wi in?
——— em cima, & esquerda. i — ..
L)t —— - q TOEE e
PuzhTraper 8
w [t t prw | sl Wit [\:lf'a-i.-.-_l-..-_I."'.A-.-:.:.,'.II E Propeemiby smrgor | Conmd  Prow imdySannor ) ot -
1 1 9 g8
imgg [t From] abad Womigm® | SE1 Dedae bicn ] s 1 b
PuihTraeger Pughi” g ieba Tieney 1 1
(359) ik + RS PurkCompleteTimar  PushComplate Toms
P I.-'-"E'y' Pusher Syt
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»m Editar um programa ) e

“fﬂ MELSOFT GX Works3

Lo | ) ]
{ Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help
OPAS e

VEDDes GHE SEAAN RS A% 3 ELD A s

-85 X

SN =1=I =1 N

B HS R THLERPUHPY RAESNS LGB HIR A RPEEARL | BELLRE Yy,

s Global [Global Label Setting] $s ProgPou [PREG] [Local Label ... h#] ProgPou [FRG] [LD] 2Skep * =

& | 7 | 8

Element Selection B x

Increment
ik A
A1 PushCompleteTime ﬂ H | sl a x
il
A, DINCPL Incrementing

ConveyvorSiart
FrozimitySensor_]
" m ProximilySensor] ==
Vizionsensore
o m Uefecireel abelCount
ProximitySensor 2

PushTrigeer

Uefectree Lastlefect - Procomityis=="  Froximidys---

[LDHONE. Tietact= LastDetectielane
P-..-;*-.;iugeeu PushComplet

ety PushCo=  PushCompletaTime
:u'..hll:-:i1d|'.

PusherStart
£
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ﬂ Usar instru¢des agrupadas

Em um programa, as instrucdes usadas com frequéncia podem ser agrupadas como um function block (FB). O FB
pode simplificar um programa extenso e diminuir o tempo de programacao.

) oo

Um FB pode ser criado pelo usuario ou é possivel obter uma selecdo de FB com um representante local da
Mitsubishi Electric. © GX Works3 também possui FB pré-desenvolvidos chamados FB de modulo. O FB de médulo é
especifico para um modulo e contém um conjunto de instrucdes normalmente usadas.

F"ush'll'lr;igg.er

FLzbe-
+F

Pushn?nStart

% Puzh--  PughCo---

F'ushGn:lmpp lete=-

[ R¥10R21 ]

b R 10R2 CompareRelmyOnTimes 000 1 ( bRy

Eri bEN

DUT:i sthdodule

Wi uRako

LD udCompareCount

o LENOE

o_ud DutputOn TotalLID

o bOK B

o hErrB

o LEreLd L

F'ushErS e
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>m Criar um programa contendo o FB de médulo ) oo

O sistema de inspecédo de etiqueta de garrafa usa um moédulo de saida de relé para controlar o mecanismo de rejeicao.
Embora o médulo de saida de relé possa lidar com grandes correntes de carga ja que usa contatos mecanicos (que podem
ter uma vida Gtil limitada), o contato de relé interno exigiria revisdo. Para possibilitar essa manutencéo, € necessario um
programa que notifica sobre a vida Gtil e pode ser feito usando um FB de médulo.

A Lampada de aviso se
acende

Madulo de_- zaida
Clique no botéo :

abaixo para iniciar a Midulo de entrads

animacao.

Contagem acionada

250,001

TII111]

1 Eiid
PP E L

| M_RY 10R2 CompareRalayOnTi- ( H*H‘l'l"‘
P i.l'-'r-!- -:I.-1.-- Tirmer I BLi bEN o bEMOE

O o |

Clique em n para prosseguir.
Para assistir novamente, clique no botdo "Play"
(Reproduzir) em cima, a esquerda.

LR ER e el S PN

250000 O
o_uErrid L
0

o bFbFPesult B
0
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»m Inserir um FB de médulo ) Doo

i MELSOFT GX Works3 [ | (B i
i Project Edit Find/Replace Comvert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -2 X
OPA& e D he s REE saRRAN NS 285 0AB@ase v iT L Q0 M -
RSO H T LB8A BEHPESSSE LA 03RRI YREaR . L
[#] ProgPou [PRE] [LD] 5365tep = f ] !

1.ili Pr _::4-":_:|, _-:'F:_::-_ _-_:_:n_gl Label ...

Wil - 1 \ 2 | 3 4 | 5 | 6 |

G %FL—I-—:.L&-:L"' LastDeieative-: mﬂuri“ tySensarl G PraximitySensor? Co-

Push Trigges

—_l nu E Defectival = LastDelectival shell
PushTrigger PushiCaorrgl-
(==3) dL | +F % PushComp PushCompleteTir

(415) IR 10R2 CompareRelayOnTim::  { MHRY--
11 SEE Ul i bEN o bENOE
12 [ RYIORZT  HOUT: sthiodule o OutputOnTotale
LW uRakla e

D wdCompareCa o bErr S 2
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]
m Tornar um programa compreensivel

] MELSOFT GX Works3 =B =
! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnosties Tool Window Help -2 X
DPRAS v gD Tes GRE SagARN RS AS S AAB QA ~ 5 ko OO0 6@ 6@ B

IHUEHEY R T LEL R PR AR LA D SRR IRTEBRA LY
[+] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep x

S Ay

£l Module Configuration ¥ COMMENT [Device Comme... 1 b -

Wite - 1 2 3 4 | 5 | & | 7 g8 & 10 11 12 "
1 i) Iritial sattings
2 [Set the operation timirg of the rejpct arm
Ehadin2
- K10 PushCompleteTime  |=

3 () JON orice

afrar GPLU MOVE

- L

Cionweyorstart

: SET
5 [(ZVDefective label processing
[ Court the bottles irspactad by the via

F"'\_ll'i"l ill.'!.'E

ProximitySeneor 1 Court

7 (72} |Detects that

a bottle DG
reached the
izion sensor

VigignS -

Ot when
defectie
bottle

labe| iz

(31 Reject arm processing
I
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)
3.7 Criar comentarios em diversos idiomas ) e

3 MELSOFT GxX Works3 =
! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8

-iXDBes GHE SRR E RS A8 I ALDQQ 0 - | rp— .
A abe| Setting] @ PFrogPou [PRG] [LD] 5365tep E1 Module Configuration ¥ COMMENT [Device Comme... X m

Device Mame MO - lDeL:nl:d Conditions xJ

| Device Mame Japaneie B &K Erighish (Display Target) Chinade thsr -
Ule—Spwg T CEET0ON On when rely life imit resched i ]

i) Fixed Scan
%} Event

5 Standby
[

isterad Program

tructured Data Types

ormment

= Each Program Device

¥ Common Device Col
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m Verificar a existéncia de erros no programa

E| MELSOFT GX Works3 = |[El
! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -5 X
NPAS e » MBI Te QG amFEMN DD S8 I LLE @ s Jimm| 4 O 0 Max: - o

==Y I Rt

Navigation *® o RG a b ts Global [Global Label Setting]

F5 SF5 FE 3FE F7? Fﬂ

Write i 1 2 3

e o ol ATE AL STH SR | B HE S e | T Ak = e
W:F!?;:EEFE! SF7 SF0 SFT aFD | S5F5 SaFG S4FT S5FD ﬂHFSHPﬁ Eh {__"ﬁﬂ }i E ‘}' "jm ﬁ. -

¥| ProgPou [PRG] [LD] 5365tep x Element Selaction
{#] Prog p

1 [ TInitial settings

S| E| 0 X | ar

. 2
g Con I‘u;] uration S A

Deplay Target: Al -

SEQUEMNCE INSTRUCTIOM -

Contact instructions

Association instructior

Output instructions

Shift instructions

Master Control instruc

Termination instruction =

[[Z] Defective label processing

Proxzirmitys ===

ﬂ,[ Fav... | His... [ Mo... |

i1 Mo E
& Unregistered Dietects that
' s batkle
o & FE/FUN pesched the
EON SErEor

m &= Label B |

| WizionSens =
it

M vabesry

defective
bottle kkbel iz
datacted

10 |2] Hepct arm processing

e Comment 11

& Each Program Device “

L1l

Find and Replace
diFind Device/Label =

(Entire Projects)
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m Converter um programa para o formato executavel )

i MELSOFT GX Works3 . L= | )
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help _5X
DPAS& e '45%@1*1!"! G aERARAN RS A8 I LD @aa s ';l§q|lﬂﬂf“ﬁx-="--"- - -

R EIE NGRS LR R R LASS B ESEE LS8 SRRRRIPBRRE
B [i_i-'] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep » W MERw el ¥ COMMENT [Device Comme... I

&5 ProgPou

[PRG] [Local Label ... %= Global [Global Label Setting]

Write = 1 2 3 4 a3 G

15

16 Mazesure the operation time of the
P.I'."IT.II e F"LIJI:'I.J i | ===

PushComp -

17 (==3)

F

PusherStart
1t

19 [(41 Relay [ife imit warning processing
20 (415} R 10RE, & e b

PushCormp |

BibEM

[ RVMIGRZT  J DUT: i sthiadule

hodulz label
for the outout
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@ETI sumario ) 000

Messe capitulo, vocé aprendeu:

« Linguagens de programacao e suas caracteristicas
« Especificacbes do sistema

» Conteudos do programa

« Editar um programa

« Usar instrugdes agrupadas

« Tornar um programa compreensivel

« Criar comentarios em diversos idiomas

« Verificar a existéncia de erros no programa

» Converter um programa para um formato executavel

Pontos importantes a serem levados em conta:

» Diversas instrugfes que sio usadas varias vezes sdo agrupadas em um function block (FB).
= O FB pode simplificar um programa extenso e diminuir o tempo geral de programacdo.
= Um FB pode ser criado pelo usuario ou pode utilizar um dos FB pré-instalados no GX Works3.

* O FB de médulo & um FB especifico para um modulo e contém um conjunto de instrugdes normalmente
usadas para o madulo.

FB de médulo

= Torna um programa mais compreensivel para o programador e para terceiros.
Comentario * Reduz as chances de erros de programacgao.
= Inserido em diversos idiomas.

o R R TR - E necessario que seja convertido para um formato executavel pelo médulo CPU do controlador programavel.
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Capituln 2] Verificacao de operacao

Esse capitulo explica como verificar a operacdo dos programas criados.

Depuracao

4.1 Confirmar o sistema de inspecao de exemplo

4.2 Depurar usando a funcao de simulagdo
4.3 Depurar o sistema real
4.4 Preparar para a operacao do sistema

4.5 Sumario
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Confirmar o sistema de inspecao de exemplo ) 000

O programa para inspecionar etiquetas e o programa para detectar a vida util limite do relé sdo mostrados aqui.

Cligque no botao
abaixo para iniciar a
animacao.

A Ldmpada de aviso se
acende
Madulo dg zajda
Médulo de entiada

1 miig
b pta il s o

L o
L] L]
- -
n L
L L
a -
- -
a L
1 e

Contagem adionada do relé

250,001

(415) | M_R'i' 10R2 Gompars RelayCnTi--- tmaw-‘
P i:l--'-r-!- -:I.-1.--T||-|...| B BEN o bEMOE
- o |
Clique em u para prosseguir.
Para assistir novamente, clique no botdo "Play"
(Reproduzir) em cima, a esquerda.
LERPRRE EE L s =
250000
o_uErrid L
° M0
o bFbResultB >
0
M
(515) L SET Y2
(534) +ENB-




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_por

Lol )

>m Depurar usando a fun¢ado de simulagao

) oo

5 MELSOFT GX Warks3

(= [ ]

| Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help
ODPAAS e
M EESW

X
£h

LI ] ProgPou [PRG] [LD] Monitor.., =

.
| =
L] E‘ﬁ o

EE F"|:|_|F|||| :

&) [Local Labal ... i Global [ Global Label Setting) 1 Module

Pro a||"_:|-;.-n

(72 |Dabecis that a
btk reached
thee vizion

SEMEOE

e g A e
ik

OH whvan
defective bottle
roar n labe| =

detected

Disbects that a
boitle reached
the reject
echanis

(200

Unr d

o & FB/FUN

Detectmelas  LaztDeteciale Prevsigniy-emniaee | Lot
| | [ B

1383
11 RIGGFU S
LED SNTCH
READY @ RUM
ERFOR - STOP
T |
R
UsER [ PushTrgser  PushComplet-
RESET | 3= |
m

XDDeNGRHE saaRAR R fESRAB@as - iuw/a0]i%m r @0 recisams B
BHRVE MRS LA G SRRDRIBRALE[ELLIBY Y.

1 ¢ 5 Element Selection nox

-9 X

".p A'_Lx al

Display Target: | 4l -
SEQUENCE INSTRUCTIONS -
Contact instructions
Assoclation instructions E

Output instructions

Shift instructions

Master Control instructions

Termination instructions

Stop instruction

Ignored instructions

BASIC INSTRUCTIONS

Comparison Operation instructi

Arithmetic Operation instructio

Data transfer instructions

Logical Operation instructions

Data shift instructions
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m Depurar usando a fun¢ao de simulagao

) oo

B8 MELSOFT GX works3

Lo | (= ]

OPAS e

{ Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool
Z[Ear;%fﬁma GG aagarRERR A LD A s - ;]5'EE|£E|EI im ) @@

Window Help

HEHERH TLES

-
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LR BTEBRAL =

Setting]

El Module Configuration

F Ry,

¥ COMMENT [Device Comme...

Shd02
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(00 0N once after
ISPU RUN

WP
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|u| S IonoEnsar Resu
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Detects that a
bottle reached the
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| Uelasiree shal_auri
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b2
m Depurar o sistema real

Redefinir o modulo de CPU

¥

Executar programas de
controle

Executar programas de controle

O LED P RUN (EXECUTAR P) se
acende e o programa de

controle & executado.

SD CARD
OFF

RESET RUN
=)=+
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m Preparar para a operacao do sistema

[ MELSOFT Gx works3 = Lo |
! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window  Help -ax
DAMS e e

EETERA

n Pr '_;'--:l._-":il.' [LD] S365ten ','-,‘Eru o [PRG] [Locs

- e = —
A 1w Global [Glabal Label Setting T

B Result List -

Verify Source Editing Data
Sowurca Project LIS en
‘erity Source Data Hame:

Verify Destination PLG
[estination Froject: Fildl GPLU
Verify Destination Dats Hame:

E Result List |
Ho. Type Data MamedVerify Sourca) Data Mamed Verify Destination] Werify Fasult
|| Program File JMAM_________IMaM____JMawh |
2 Frogram FrogFou ProeFau Match
FB/FUN

FeRY IR CompareRelyyOnTimes 100 M+FY 1IR2 CompareRelyyOnTimes 000 Match
Parameter System Pararmeter Systam Parameatar Mabch
Parameter CPU Paramater GPU Parameter Mateh

LI ]

0 differences
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Messe capitulo, vocé aprendeu:

« Confirmar o sistema de inspecdo de etiqueta de envasamento
» Depurar usando a funcéo de simulacéo

» Testar o sistema real

» Preparar para a operacao do sistema

Pontos importantes a serem levados em conta:

Recurso de simulacio A funcio de simulacio verifica a operaciio do programa sem médulos fisicos.

Funcgiio de monitoracio O programa em execugdo pode ser monitorado usando a fungio de monitoragao.
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)
@I Manutencio

Esse capitulo explica como manter um sistema usando o GX Works3.

5.1 Verificar se ha anormalidades

5.2 Investigar a causa do erro
5.3 Manutengao em locais internacionais

5.4 Resumo do curso
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b2
m Verificar se ha anormalidades

E possivel realizar um diagnéstico preliminar
olhando as lampadas LED do modulo de CPU.
O LED "BAT" (BATERIA) intermitente
indica um erro relacionado a bateria.

RESET _RUN
«»
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m Investigar a causa do erro

8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project)

{ Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diasgnostics Tool Window Help

(12 P S| { system Monitor Main Base{R3ISE)

]
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Display Setting.
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[ Stop Monitoring |
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4 Operation Status : :
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m Pamar
L Shart U0 Ho. -
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Extension Base
Uninstall Module Mame RE1P
= Error Status | -
Extension Base
Uminstall
Extension Base
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Uninstall
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i Hedveork
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Uninstall (Fort 1)
nins —IP y
(Fort] IPwidd
Extension Base Moddle |
L4
Uninstall s
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m Manutencao em locais internacionais ) 0o

[ B MELSOFT GX Works3 Lo | (= ]
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help _8x
OPAS e XD Tex GHE SRR RS A I EASDAQs: i mE0]i= .00 N

WSR3 AP RESNS LB HIARBETPERAT LR

Mavigation 0 x ENLZEETE AR R B ProgRou [PRG] [Local Label ... 1= Global [Global Label Setting] El Module Configuration P COMME 1 »

Wr 5 ]

Lt uRako a bOE:R
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B ™ Program <
#4 Initial
ULk wdCompareCount o bEmB
o uErrld L
Mo
o bFbREsultE g
i Dk 4K B 8 T (E
i e a]|
[Warnirg lamp OH
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@3 Resumo do curso ) 000

O programa para o sistema de inspecdo de etiquetas de envasamento foi concluido com sucesso e a operacdo do
sistema foi confirmada como estando normal. Isso nos leva ao fim desse curso de elLearning.

O GX Works3 é o software essencial na hora de configurar programas de controle para sistemas de controlador
programavel MELSEC,

1. Design do sistema

» Criagdo de projetos

= Configuracio de
modulos

* Registro de etiquetas

3. Verificagio de 2. Edigdo de programa
operagiao
+ Linguagem de
* Upload de programas programacio
= Depuracdo « Ladder
* Simulagio - FBD
* Monitoragéo - ST
= Verificagdo de dados « SFC

+ Blocos de programa
- FB
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Messe capitulo, vocé aprendeu:

Verificar se ha anormalidades

Investigar a causa do erro

Manutencao em locais internacionais

Resumo do curso

Pontos importantes a serem levados em conta:

Comentarios em diversos idiomas

Ao usar o programa criado em unidades internacionais, o idioma do comentario pode ser
alternado de acordo com aquele falado pelo engenheiro de manutengso local.

Funcio de diagnéstico

Quando o sistema opera de forma anémala, conectar um computador onde o GX Worlks3
esta instalado ao controlador programavel ira iniciar o diagndstico automatico.
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Teste Final ) Wl W

Agora que vocé concluiu todas as licbes do curso Software de engenharia MELSOFT GX Works3 (Ladder), vocé
esta pronto para fazer o teste final. Se tiver qualquer duvida sobre os topicos abrangidos, aproveite esta

oportunidade para revé-los.
O Teste Final € composto por 7 perguntas (7 itens).
Vocé pode fazer o teste final quantas vezes desejar.

Como é feita a pontuacédo do teste
Depois de selecionar a resposta, ndo se esqueca de clicar no botdo Resposta. Sua resposta sera perdida se vocé
continuar sem clicar nesse botdo (O sistema assumira que essa pergunta ndo foi respondida).

Resultados da pontuacio
O numero de respostas corretas, o nimero de perguntas, a porcentagem de respostas corretas e o resultado
(aprovado/reprovado) aparecem na pagina de pontuacao.

Respostas corretas: 5

Para passar no teste,
_ vocé precisa responder
Total de perguntas: 5 corretamente a 60%

das perguntas.

Porcentagem: 100%

Continuar Rever

« Clique no botio Continuar para sair do teste.
* Cligue no botdo Rever para rever o teste. (Verificar a resposta correta)
= Cligue no botdo Repetir para refazer o teste.
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-5 -0 Teste final 1

) oo

Descricdo geral do GX Works3
Selecione a descricdo correta sobre o GX Works3. (Multiplas respostas)

O software precisa ser acionado de acordo com o uso, como design do sistema, inicializagdo e manutencao.

_ 0O GX Works3 pode ser usado em diversas etapas do ciclo de vida de desenvolvimento do produto, como
— design do sistema e manutencado.

Nado podem ser usadas varias linguagens de programacdo diferentes no mesmo projeto.
A funcdo de simulacao possibilita que a operacdo do programa seja verificada sem exigir médulos fisicos.

Em um programa, & possivel adicionar comentarios em diferentes idiomas e alternar o idioma exibido.

Resposta ] I Voltar ]




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_por l_l_lg':'
5
IS B Teste final 2 ) [« ] v Jroc

Tipos de etiquetas
Selecione a descricdo correta sobre etiquetas. (Multiplas respostas)

~  Uma etiqueta global pode ser usada em multiplos programas.
~  Uma etiqueta local pode ser usada em multiplos programas.
Podem ser atribuidos nomes facilmente reconheciveis como “etiquetas” para facilitar o entendimento do programa.

As etiquetas aumentam a velocidade de processamento de programas.

Resposta ] I Voltar ]
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-5 -0 Teste final 3

) oo

Descricdo geral de FB
Selecione a descricdo correta sobre FB. (Multiplas respostas)

As instrucdes usadas com frequéncia podem ser agrupadas como um FB.

—  MNao é possivel criar FB personalizados.

O FB vai simplificar um programa grande.
O tempo de programacdo € reduzido ao agrupar instrucdes usadas com frequéncia como um FB.

O acrénimo FB significa banco de fungdes.

Resposta ] I Voltar ]
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) oo

Descricdo geral de FB de modulo e etiqueta de modulo
Selecione a descricdo correta sobre FB de modulo e etiqueta de madulo. (Multiplas respostas)

O FB de médulo contém um conjunto de instrugdes normalmente usadas para um modulo especifico.

—  Cada FB de modulo precisa ser criado e ndo esta disponivel pré-instalado.

E possivel usar etiquetas de médulo sem levar em conta E/S e enderecos do buffer memory.

Resposta ] I Voltar ]




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_por

b

-5 -0 Teste final 5

) oo

Descricdo geral dos comentarios
Selecione a descricdo correta sobre comentarios. (Mdltiplas respostas)

Ao contar com comentarios, € mais facil compreender o programa.
Os comentarios facilitam a compreensdo do programa, além de também reduzirem eventuais erros.

_ Se o programa for usado noutro pais, & possivel adicionar comentarios no idioma local para que o conteudo
— do programa possa ser compreendido na lingua local.

Os comentarios sdo traduzidos automaticamente para o idioma selecionado.

Os comentarios sdo usados para mostrar a versao do programa.

Resposta ] I Voltar ]
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Tipos de comentarios
Que tipo de comentarios sdo adicionados em um degrau de escada? Selecione uma resposta.

~ Comentario de etiqueta/dispositivo

)

Declaracao

- MNota

Resposta ] I Voltar ]
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Diagnostico automatico
Quando ocorre um erro de sistema, o recurso de diagnadstico do GX Works3 é iniciado de forma
automatica ao ser conectado a um computador. Selecione o método de ligagdo correto entre o

computador e modulo CPU.

~ Ligacao Ethernet

.

Ligacao USB

Resposta ] I Voltar ]
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Vocé concluiu o Teste Final. Seus resultados sdo os seguintes.
Para terminar o Teste Final, va para a proxima pagina.

Respostas corretas: )

Total de perguntas: 7

Porcentagem: 100%

‘ Continuar | ‘ Rever ‘

Parabéns. Vocé passou no teste.
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Vocé concluiu o curso Software de engenharia MELSOFT GX Works3 (Ladder).

Muito obrigado por fazer este curso.

Esperamos que tenha gostado das ligdes e que as informagdes
adquiridas sejam Uteis no futuro.

Vocé pode rever o curso quantas vezes quiser.

Rever ‘ ‘ Fechar ‘




