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Introducéao Objetivu do curso ) W

Este curso de treinamento foi preparado para profissionais que vao usar o controlador programavel da série MELSEC
iQ-F (doravante referido como "Série MELSEC iQ-F") pela primeira vez para aprender os métodos basicos de design
e construgdo do sistema do controlador programavel.

O sistema do controlador programavel pode ser construido usando os procedimentos a seguir:

1. Determinar os contedidos que devem ser automatizados

2. Preparar os equipamentos necessarios

3. Instalacdo e fiacdo dos equipamentos preparados

4. Criar programas para operar os equipamentos cabeados e instalados

Este curso ira explicar os procedimentos acima.

Os participantes deste curso devem ter conhecimentos basicos sobre controladores programaveis.
Realize o curso abaixo antes de dar continuade a essa secéo:

*FA Equipment for Beginners (PLCs) (Equipamento FA para iniciantes (PLCs))
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Estrutura do curso ) 000

Este curso & composto pelos capitulos a seguir.
Recomenda-se que os participantes aprendam esses capitulos a partir do 1.

Capitulo 1: Introducao a série MELSEC iQ-F

Resumo da série MELSEC iQ-F e a linha de produtos.

Capitulo 2: Projetar o sistema do controlador programavel

Configuracdo de sistema da série MELSEC iQ-F e como selecionar médulos.
Capitulo 3: Instalacao e fiacao

Como conectar e cabear modulos.
Capitulo 4: Criacdo e execucgio do programa de sequéncias

Série de procedimentos que véo da criacdo até a execugdo de um programa de sequéncias.

Teste Final

Pontuac@o para aprovagao: minimo 60%




kil 1-MELSEC-iQF_Series_Basics_fod00466_por

> Como utilizar esta ferramenta de e-Learning

Ir para a préxima pagina Ir para a préxima pagina.

Voltar para a pagina anterior Voltar para a pagina anterior.

Mover-se para a pagina O "Indice" sera exibido, permitindo que vocé navegue até a pagina
desejada desejada.

Sair do curso Sair do curso.
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> Precaugoes para utilizacao

Precaucdes de seguranca
Quando vocé estiver operando os produtos reais, leia cuidadosamente as precaugdes de seguranca dos respectivos
manuais.

) oo

Precaucoes neste curso
As telas do software que vocé utiliza podem ser diferentes das apresentadas neste curso.

Este curso usa a seguinte versdo de software:
- GX Works3 versdo 1.007H
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ETTEET Introduciio a série MELSEC iQ-F ) @00

Meste capitulo, vocé ira aprender sobre o resumo da série MELSEC iQ-F e a linha de produtos.

1.1 Resumo da série MELSEC iQ-F

1.2 Fungdes incorporadas da série MELSEC iQ-F

1.3 Configuracdo de sistema da série MELSEC iQ-F
1.4 Médulos de CPU

1.5 Médulos de extensao

1.6 Placas de expanséo e adaptadores de expanséo
1.7 Médulos de conversao de barramento

1.8 Desenvolvimento e configuracdo de programas sequéncias

1.9 Sumario
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>“ Resumo da série MELSEC iQ-F ) 00c

Os controladores programaveis da Mitsubishi Electric Corporation sdo desenvolvidos para automatizar equipamentos
e normalmente sdo chamados de PLCs.

Projetada sobre os conceitos de desempenho excepcional, controle de drive superior e programacao focada no
usuario, a série MELSEC-F foi renovada para série MELSEC iQ-F.

De uso auténomo a aplicagdo em uma rede de sistemas, a série MELSEC iQ-F eleva seus negdcios para um patamar
superior da inddstria.

MELSEC iQF

saries

FX5U

ml
'm ‘

The next level of industry
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>m Funcoes incorporadas da série MELSEC iQ_—F ) 000

Fungdes avancadas incorporadas

Os PLCs série MELSEC iQ-F sdo modelos compactos e de dltima geragdo, nos quais um dnico madulo de CPU é capaz de incorporar diversas funcdes embutidas.
A série MELSEC iQQ-F & composta por dois tipos de modelo de PLCs:

F¥5U - Padrao
*FX5UC - Compacto

(Clique na guia para alternar a exibicdo.)

g FXs5u AN

Desempenho da CPU Funcéo de posicionamento embutido

Um novo mecanismo de execucdo de sequéncias é o centro do O FXSU/FXSUC possui funcdes de posicionamento embutido para
MELSEC iQ)-F, capaz de executar programas estruturados e entrada de pulso de alta velocidade de 8 canais e saida de pulsos de
multiplos programas, oferecendo ainda suporte para texto 4 eixos,

estruturado e blocos de funcao, etc. Sem bateria e sem exigéncia de manutencao

Os programas podemn ser executados sem uma bateria. Dados de
relogio sao mantidos por 10 dias por um supercapacitor,

Entradas e saidas analogicas embutidas

O FX5U incorpora 2 canais de entrada analdgica de 12 bits e 1 canal de saida analogica.

Porta Ethernet embutida

A porta de comunicacdo Ethernet processa a

Slot para cartao de memoria SD

: Portas RS-485 embutidas
embutido
- . . As portas de comunicagdo R5-485 embutidas S : = il
O slot para cartdao de memdoria SD embutido pusg?bilitarn 3 camunicqav;éu com até 16 inversores comunicacao com ate 8 conexdes na rede e possibilita
e conveniente para atualizar programas e multiuso da Mitsubishi em uma distancia maxima de @ conexao de muitos computadores pessoais e

produtos em massa, 50 Metros. equipamentos.
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>m Funcoes incorporadas da série MELSEC iQ__-F ) 000

Fungdes avancadas incorporadas

A série MELSEC iQQ-F & composta por dois tipos de modelo de PLCs:

F¥5U - Padrao
*FX5UC - Compacto

(Clique na guia para alternar a exibicdo.)

Os PLCs série MELSEC iQ-F sdo modelos compactos e de ditima geragdo, nos quais um dnico madulo de CPU é capaz de incorporar diversas fungdes embutidas.

-

Desempenho da CPU

FXs5uc N\

Funcéo de posicionamento embutido

Um novo mecanismo de execucdo de sequéncias € o centro do
MELSEC iQ-F, capaz de executar programas estruturados e
multiplos programas, oferecendo ainda suporte para texto
estruturado e blocos de fungao, etc.

Slot para cartao de meméoria SD
embutido

O slot para cartdo de memoria SD embutido
& conveniente para atualizar programas e
produtos em massa.

Portas R5-485 embutidas

As portas de comunicacdo RS-485
embutidas possibilitam a comunicagao
com até 16 inversores multiuso da
Mitsubishi em uma distancia maxima de
50 metros.

(IR ST AL RN LY

O FXSU/FXSUC possui fungdes de posicionamento embutido para
entrada de pulso de alta velocidade de & canais e saida de pulsos de
4 eixos.

Sem bateria e sem exigéncia de manutencao

Os programas podemn ser executados sem uma bateria. Dados de
reldgio sao mantidos por 10 dias por um supercapacitor.

.'i".""""' UL

Porta Ethernet embutida

A porta de comunicagdo Ethernet processa a
comunicacdo com até 8 conexdes na rede e possibilita
a conexao de muitos computadores pessoais e
equipamentos.
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>}m Configuracao de sistema da série MELSEC iQ-F

Esta secdo explica a configuracdo basica do sistema da série MELSEC iQ-F.
Vamos analisar a funcédo de cada moédulo na série FXSU/FX5UC. (Clique na guia para alternar a exibicdo.)

J/ FX5u AN FXs5uc

Cologue o cursor do mouse sobre o dispositivo para obter sua explicagdo.

Modulo de CPU

Modulo principal de PLC incorporando
CPU, fonte de alimentacgdo, entradas e
saidas e memoria de programa.
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>“ Configuracao de sistema da série MELSEC iQ-F

Esta secdo explica a configuracdo basica do sistema da série MELSEC iQ-F.

Vamos analisar a funcédo de cada modulo na série FX5U/FX5UC. (Clique na guia para alternar a exibicdo.)

FX5u r

Cologue o cursor do mouse sobre o dispositivo para obter sua explicagdo.

Modulo de CPU

Modulo principal de PLC
incorporando CPU, entradas e
saidas e memoria de programa,

2 LI LR R L L T

Y .C e

LR
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L | )

@ Msdulos de CPU

.

(1)

FX5u

Cologue o mouse em um quadrado vermelho do equipamento para destacar na cor vermelha a explicacdo correspondente na tabela abaixo.
Cologue o mouse em uma explicacdo na tabela abaixo para destacar em vermelho a parte correspondente do equipamento.

AN

Vamos aprender sobre o nome e a funcdo de cada parte do modulo de CPU.

Tampa do bloco de
terminais

Protege o bloco de terminais.
Essa tampa pode ser aberta para fiacao.

Chave RLFN.I"E'IEF".I"REEI’
(EXECUTAR/PARAR/REDE
FINIR)

V(12) 2k 1 3) il i L

Muda o status de operacio do médulo de
CPU.

Cnnectur de

Conecta equipamentos habilitados para

Chave seletora de

Aciona o resistor de terminal para

cartdo de memaria 5D

antes da remocio do cartdo de memédria SO

istor de te I = :
@ Et E'f',?%—,,hmn Ethernet. (com tampa) ©) E?_,‘;g © termina comunicacido R5-485 embutida.
e o skot de cartio de memaria S0 chave Bl e R id da funcs l&ai
. IIUDEN?FFDP RES ECUT, REDEFINIR 10y |Bloco de terminais de ornecido para uso da funcao analogica
(8) | Tampa superiar [-DRu‘tras. /RESET] (BHECUTAR/PARARY = e analagico embutide embutida.
Indica o status de operagdo do madulo d CPU. u
@) |Area de LED [1] O operador pode verificar o estado liga/desliga de (11) Slot = ;ﬂDl'laD de Aceita o cartdo de memaria 50.
alimentacio do madula de CPU, condicio de errao, Loz elak)
ﬁ;:gn hg;tl:izi.hg:d; de E"“;Z?Zﬂ:ﬁ st a2 Terminais de Fomecidos para fiacéo da fonte de alimentacéo.
(5) |Area de LED [2] memona S0, comunicacio Ro-485 0 e da e alimentacio A fiacdo sera explicada no capitulo 3.
— . comunicagao Ethernet émbutida. FDT&?MS para ﬁﬁ';‘"” do equipamento extema
Bloco de terminais de L 13} | Terminais de entrad no lado de entrada, como 25 8 SEMsOres.
(&) comunicacio RS5-485 EEEEEE squipemantns habilitarios pars RS e A fiacdo sera explicada no capitulo 3.
— - " — Fornecida para fiagio do equipamento extemo
Chave de desativacio de | Desativa acessos ao cartdo de memadria SD (14) |Terminais de saida na lado de saida e dispositives a ser alimentados.

A fiacdo sera explicada no capitulo 3.

) oo
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@I Viscuios de CPU

FX5u

Vamos aprender sobre o nome e a funcéo de cada parte do médulo de CPU.

(

MNome
Bloco de terminais de

Estado no qual a tam
wpm'[oré?ednda pe

Fungao

.
-
-
-
-
*
*
-
1
-
-
-

Y P.Cl e

Cologue o mouse em um quadrado vermelho do equipamento para destacar na cor vermelha a explicacdo correspondente na tabela abaixo.
Cologue o mouse em uma explicacdo na tabela abaixo para destacar em vermelho a parte correspondente do equipamento.

Estado no qual a tampa
superior & aberta

N

{1) |comunicacio RS-485 Conecta equipamentos habilitados para RS- (7] |Conector de saida Conecta o cabo de sinal de saida.
embutida 485.
Conector de Conecta equipamentos habilitados para Entradas e saidas de chaves na area de LEDs
@) |caminicacio 4, | Ehemet (com tampa ® |chave Disp 2
slot de cartdo d aria 50 ch =
(3) |Tampa superior [RUN S EPIREEIEJE{EXECJTm:wDﬁEDEEEmR} e gy |Sletparacartdode | 4 oits o cartio de memaria SD.
Bty memaoria 50
Indica o status de operacio do madulo d CPLU. Chave RUN/STOR/RESET | piuda o status de 30 do madulo d
0 mer ode verificar o estado de |1ﬁa,fdggrm {10} (EXECUTAR/PARAR/REDE c;u a0 s operacad dgo modulo ae
(4) |Area de LED [1] do médulo de alimentacan da CPU, condicio de FINIR) -
:tg?ﬁgtgg-'s de ?ﬂ“‘“‘ﬁgﬂé’%ﬁbﬁﬁﬂﬂ%@q an Chave de desativacio de | Desativa acessos ao cartdo de memdria S0
de comunicacio Eifvamet enmbutide cartdo de memdria SO | antes da remocéo do cartio de memdria SD.
Indi stado liga/desliga de entrad Conector de alimentags . -
(5) |Area de LED [2] saiglfiu estado liga/desliga de entradas e 12) (g5 m&duzlned: E";Jn 3% Conecta o cabo de alimentacio.
Chave seletora de 0 . termi
(6) |Conectorde entrada | Conecta o cabo de sinal de entrada. (13) Acina o reisinn s inal para

resistor de terminal
R5-485

comunicacdo R5-485 embutida.

) oo
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>ﬂ Modulos de extensao (1) ) ooc

Vamos aprender sobre os médulos de extensao.
Até 16 modulos de extensao (excluindo modulos de extensao de alimentacéo) podem ser conectados no lado direito do
maédulo de CPU.

B Maodulos de E/S (mddulos de extensdo de entrada/saida)

Esses madulos estdo disponiveis para ampliar de 8 a 32 pontos o nimero de entradas/saidas no médulo de CPU.
Alguns modulos de E/S incorporam uma fonte de alimentagao.

I

Médulos de
entrada/saida que

Modulos de Modulos de
entrada saida

incorporam uma fonte FX5-8EX/ES FX5-8EYR/ES

de alimentacao
FX5-32ER/ES
FX5-32ET/ES
FX5-32ET/ESS

FX5-16EX/ES FX5-8EYT/ES
FX5-8EYT/ESS
FX5-16EYR/ES
FX5-16EYT/ES
FX5-16EYT/ESS
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>ﬂ Modulos de extensao (2) ) ooc

B Médulo de Simple Motion/Posicionamento (médulo de fungéo inteligente®)
O FX5-40SSC-S fornece controle de torque, rotagdo e posicionamento para até 4 eixos conectados via SSCNET III/H.
Este modulo combina interpolacao linear, interpolacdo circular de 2 eixos e controle linear usando programas do tipo
tabela. Possibilita também uma facil ilustracdo por desenhos da trajetéria de seus movimentos,

*O termo médulo de fungdo inteligente indica médulos para adicionar fungbes especiais ao PLC

Moédulo de Simple

Motion

r ; FX5-40SSC-S

W Modulo de extensdo de alimentacéo
O FX5-1PSU-5V esta disponivel quando a fonte de alimentacdo embutida do médulo de CPU é insuficiente.
Este madulo pode alimentar os modulos E/S, modulos de fungéo inteligente e modulos de conversdo de barramento.
Até 2 modulos de extensdo de alimentacdo podem ser conectados ao madulo de CPU.

Maédulo de extensao
de alimentacao

FX5-1P5U-5V




k&l 1-MELSEC-iQF_Series_Basics_fod00466_por | et

>“ Placas de expansao e adaptadores de expansao (1) ) Lt

Vamos aprender sobre placas e adaptadores de expansao.

W Placas de expanséo
Placas de expansdo de fungdo podem ser conectadas ao PLC para ampliar suas fungdes.
Apenas 1 placa de funcao pode ser conectada a parte frontal do modulo de CPU. (Uma placa de expansdo de funcéo e
até 6 adaptadores de expansdo podem ser usados em conjunto.)

Realiza com facilidade a comunicacéo e a conexdo de dados com equipamentos de interface serial externa.

FX5-232-BD Para comunicacdo de acordo com o padrao RS-232C

FX5-485-BD Para comunicacdo de acordo com o padrao RS-485

FX5-422-BD-GOT Para comunicacdo com equipamentos periféricos (GOT) de acordo com o padrdo RS-422




k& 1-MELSEC-iQF_Series_Basics_fod00466_por S

>“ Placas de expansao e adaptadores de expansao (2) ) Lt

W Adaptadores de expansio
Adaptadores de extens@o podem ser conectados ao médulo de CPU para adicionar controles especiais.
Até 6 adaptadores de expansao podem ser conectados ao lado esquerdo do médulo de CPU.

LS LY

¢ |

Para comunicacao Para analégicos

Realiza com facilidade a comunicagao e a conexdo de Sinais de corrente/tensdo de entradas/saidas e dados
dados com equipamentos de interface serial externa. analogicos enviados dos sensores de temperatura.
FX5-232ADP | Para comunicagdo RS-232C FX5-4AD-ADP | 4 canais para entrada de
FX5-485ADP | Para comunicacio RS-485 corente/entrada de tensio
FX5-4DA-ADP | 4 canais para saida de corrente/saida
de tensdo
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Modulos de conversao de barramento ) 14 J v Jlvoc]

No sistema FX5, médulos de fungdo inteligente da série FX3 podem ser conectados quando usados juntamente com o
maodulo de conversao de barramento.

M Lista de modulos de funcéo inteligente FX3 conectaveis

Analogicos
Madulo de FX3U-4AD 4 canais para entrada de corrente/entrada de tensdo
conversao de FX3U-4DA 4 canais para saida de corrente/saida de tensdo

barramento F¥3U-4LC 4 canais para controle de temperatura (termdmetro de resisténcia,

FX5-CNV-B termopar e baixa tensao)
>C us 4 pontos para saida de transistor

Posicionamento
FX3U-1PG Saida de pulso para controle independente de 1 eixo
Contador de alta rotagio
FX3U-2HC 2 canais para contador de alta rotagio
Rede
Fx3U-16CCL-M Estacdo mestre para CC-Link (compativel com versdes 2.00 e 1.10)

FX3U-64CCL Estacdo de dispositivo inteligente para CC-Link
FX3U-128BTY-M Estacdio mestre para AnyWire® Bitty*
F¥X3U-128ASL-M Estacdio mestre para AnyWire®™ ASLINK*

* AnyWire & uma marca comercial registrada da AnyWire Corporation.
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m Desenvolvimento e manutencao de programas de sequéncias) 00c

GX Works3 é uma ferramenta de engenharia para criagdo e manutencdo de programas sequénciais para PLCs, incluindo as
séries MELSEC iQ-F e MELSEC iQ-R.

Com um computador Windows® no qual o GX Works3 esta instalado juntamente com o modulo de CPU (via cabo USB ou
Ethernet), vocé pode desenvolver e gravar programas no modulo de CPU, verificar operagdes, e verificar o status desse
maodulo.

.......

e T ;

GXWaorks3

* Windows & uma marca comercial registrada da Microsoft Corporation (USA) nos EUA e em outros paises.
* Ethernet € uma marca comercial da Xerox Corporation (USA).
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Fungdes incorporadas da série MELSEC iQ-F

Configuracio de sistema da série MELSEC iQ-F

Desenvolvimento e manutencio de programas
sequénciais

A tabela abaixo resume os contetudos aprendidos no capitulo 1.

QO modulo de CPU incorpora as fungdes a seguir:
+Entradas e saidas analogicas

*Posicionamento

*Portas para comunicacdo Ethernet

=Portas para comunicacao R5-485

+Slot para cartdo de memdoria SD

Vocé aprendeu sobre a configuracdo basica de sistema da série MELSEC iQ-F e as funcies dos
modulos abaixo:

*Madulo de CPU

*Madulos de expansdo

*Placas e adaptadores de expansao
*Modulo de conversdo de barramento

A programacéo da série MELSEC iQ-F exige um computador pessoal no qual a ferramenta de
engenharia GX Works3 esteja instalada.
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M Projetar o sistema do controlador programavel ) 00c

Meste capitulo, vocé ira aprender sobre as configuracdos da série MELSEC iQ-F e como determinar um maédulo para
cada tipo de aplicacdo.

2.1 Exemplo de sistemas de PLC
2.2 Configuracao do PLC e equipamentos usados com o exemplo em um sistema de etiquetagem
2.3 Como determinar um médulo de CPU

2.4 Como ler o modelo do produto

2.5 Sumario
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> Exemplo de sistema de PLC ) 0o

Quando uma garrafa é detectada pelo sensor 1, o batente
comeca a fechar.

Quando a chave de partida de maquina de etiquetagem se
ativa, a maquina de etiquetagem opera.

Quando a chave de partida de maquina de etiquetagem esta
desativada, a maquina de etiquetagem para.

Maquina de etiquetagem

P Iniciar desde o comeco

Voltar para processos
completos
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o
m Configuracao de PLC e equipamento usados no exemplo do sistema de etiquetagem ) 000

Esta secdo explica a configuragdo do PLC e os equipamentos de E/S externos usados no exemplo do sistema de etiquetagem.
O sistema de etiquetagem é composto de 1 madulo de CPU e 5 equipamentos de E/S externos.

Terminais de entrada

MNome do equipamento Cargo/funcio

Controla a operagdo ao transferir sinais de liga/desliga para os
Sistema PLC Modulo de CPU FX5U-32MR/ES equipamentos de E/S externo de acordo com o contetdo do
programa sequéncial.

Liga ao detectar a passagem de uma garrafa.

Sensor 1 .
Quando esse sensor e ativado, o batente comeca a fechar.

Batente Mantém um intervalo constante entre garrafas.

Liga quando o batente esta completamente fechado.
Enquanto essa chave esta ativada, a maquina de etiquetagem opera.
Quando essa chave esta desativada, a maguina de etiquetagem para.

Equipamento de | Chave de partida da
E/5 externo maquina de etiquetagem

Maquina de etiguetagem Cola etiquetas nas garrafas.

Liga ao detectar a passagem de uma garrafa.

Sensor 2 -
Quando esse sensor & ativado, o batente fechado se abre.
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>}m Como selecionar o médulo de CPU ) <] v Jroc]

Para a construgdo do sistema de PLC, selecione um modulo de CPU adequado para as especificacdes do sistema.

A tabela abaixo mostra as especificagdes de cada modulo de CPU.
Selecione o modelo do médulo de CPU adequado levando em conta o nimero de pontos de E/S, fonte de alimentagao
externa, capacidade do programa, tipos de instrugdes disponiveis, velocidade de processamento necessaria, etc.

Em fabricas, 24 VCC & normalmente usado como a alimentag¢do para acionamento de sensores e chaves.
No exemplo (sistema de etiquetagem) deste curso, supde-se que as especificagdes de E/S sejam:
(1) Tipo e nimero total de pontos de E/S
(a) Entrada: 24 V CC, entrada liga/desliga, 3 pontos
(b) Saida: 24 V CC, saida a relg, 2 pontos
Total: 5 pontos

(2) Capacidade do programa sequéncial: 1K steps

(3) Tensao de fonte de alimentagdo: 100 VCA

FX5U-32MR/ES
<Mddulos de CPU aplicaveis>
Vocé pode selecionar qualgquer modulo de CPU mostrado na tabela abaixo de acordo com a condigao.
* Neste curso, o aprendizado se baseara na suposi¢ao de que o "FX5U-32MR/ES" foi selecionado.

Tensdo nominal de entrada Especificacbes de saida a relé
Modelo do Tarrcs il NG p NG 4 Capacidade do Tensdo de
médulo ensdo nomina tmero de = . Umero de o — alimantacio
de entrada pontos de entrada Tensho inal de carga pontos de saida i o

30VCC ou menos,

FX5U-32MR/ES 16 pontos 240 VCA oU menos 16 pontos Etapas de b4k 100 a 240 VCA

30 VCC ou menos, 32 pontos | Etapas de 64k 100 a 240 VCA

FX5U-64MR/ES 32 pontos 240 VCA ou menos

30 VCC ou menos, 40 pontos | Etapas de 64k 100 a 240 VCA

FX5U-80MR/ES 40 t
R/E pontos 240VCA ou menos
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m Como ler o modelo do produto

O codigo do equipamento contém as informacgdes a seguir.
Como um exemplo o "FX5U-32MR/ES" sera explicado.

FX5U-32MR/ES

(1) (2) 3) (4

Mome da série Fx¥5U, FX5UC
Numero total de pontos de E/S | 32, 64, 80, etc.

M: Madulo de CPU

E: Modulo de E/S

EX: Madulo de entrada
EY: Madulo de saida

Categoria de madulo

Exemplos

R/ES: Saida a relg, fonte de alimentagdo CA, entrada 24 VCC (sink/source)

Tipo de E/S e fonte de T/ES: Saida de transistor (sink), fonte de alimentacio CA, entrada 24 VCC (sink/source)
alimentagso T/ESS: Saida de transistor (source), fonte de alimentacdo CA, entrada 24 VCC (sink/source)
¥/ES: Entrada entrada 24 VCC (sink/source)

YR/ES: Saida a relé
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A tabela abaixo resume os contelddos aprendidos nesse capitulo.

Como um exemplo do sistema PLC, este curso acompanha o processo de etiquetagem
no qual etiquetas sdo fixadas nas garrafas na linha de fabricagdo de bebidas.

Exemplo de sistema de PLC

Configuracio de PLC e equipamento Wocé aprendeu sobre a configuracio do PLC e os equipamentos de E/S externos
usados no exemplo do sistema de usados no exemplo do sistema de etiquetagem.

etiquetagem O sistema de etiquetagem consiste em 1 modulo de CPU e 5 equipamentos de E/S
externos.

Como selecionar o médulo de CPU Vocé aprendeu como selecionar o madulo de CPU adequado de acordo com as
especificagbes de uma determinada aplicacdo.

*Condigdo de selegdo

+Tipo e nimero total de pontos de E/S
+Capacidade do programa sequéncial
=Tensado de alimentacdo

Como ler o modelo do produto WVocé aprendeu como ler o codigo do produto.
Exemplo: FX5U-32MR/ES

+FX5U ... Nome da série

+32 ... Nimero total de pontos de entrada e saida
«M ... Categoria de modulo (médulo de CPU)
=R/ES ... Tipo de E/S e fonte de alimentacio
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>m Instalacao e fiacao

Meste capitulo, vocé ira aprender como conectar e cabear modulos.

3.1 Ambiente de instalagdo do PLC

3.2 Local de instalacdo

3.3 Aterramento

3.4 Conexdo da bateria do médulo de CPU
3.5 Atribuicao de nimeros de E/S

3.6 Fiacao da fonte de alimentacao

3.7 Fiacdo dos equipamentos de entradas
3.8 Fiacdo dos equipamentos de saidas

3.9 Sumario
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Ambiente de instalacdo do PLC

) oo

Os PLCs possuem um certo grau de protecdo a ambientes agressivos, ja que normalmente sdo usados em ambientes

industriais.

Mo entanto, os PLCs sdo normalmente instalados dentro de um painel de controle para que possam oferecer um

desempenho estavel por um longo periodo de tempo.

Consulte as "General Specifications” (Especificacdes gerais)
descritas no manual para obter condi¢es detalhadas.

N&o instale PLCs nos ambientes a seguir:

QD

= Alta temperatura ambiente

= Vibragdo ou impactos
pesados

%)

= Alta umidade de
vapor e condensacao

o

= Poeira excessiva
= (345 combustivel ou
gas corrosivo
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»m Local de instalagao ) 00c

W Local de instalagdo e espago dentro do painel

» Para evitar o aumento de temperatura, ndo instale o PLC na superficie do chao, teto ou na diregédo vertical.
Lembre-se de instalar o PLC na horizontal e na superficie da parede, como mostrado na figura abaixo.

» Garanta um espaco de 50mm ou mais entre o médulo principal do PLC e outro equipamento, e entre o modulo principal do
PLC e a estrutura.
Mantenha o madulo principal de PLC longe ac maximo possivel das linhas e equipamentos de alta tensao.

» Na série MELSEC iQ-F, o dispositivo de extensdo pode ser conectado a ambos os lados, esquerdo ou direito do médulo de CPU.
Se o dispositivo de extensio for adicionado posteriormente, certifique-se de que haja espa¢o em ambos os lados da instalacao.

— 7 —

4 |" 4
) - 3

tale o PLC horizontalmente na superficie da parede.

Garanta um espaco de 50 mm ou mais.
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»m Aterramento ) 000

» Para evitar choque elétrico e problemas de funcionamento, realize o aterramento de acordo com as observagdes abaixo:
Realize o aterramento de maneira independente, no qual o equipamento possua seu proprio fio terra.
Se nao for possivel realizar o aterramento independente, realize o aterramento compartilhado no qual todos os fios de
aterramento possuam o mesmo comprimento. Realize o aterramento de classe D (resisténcia de aterramento: 100 2 ou menos).

« Encurte a distancia entre o ponto de aterramento e o PLC ao maximo possivel.

(1) Aterramento de cada equipamento de modo (2) Uso de fios de aterramento do mesmo (3) Fio de aterramento com derivagdo
independente comprimento

Aterramento independente Aterramento compartilhado Aterramento comum ><
..Melhor opgio ..Adequado ...Nao permitido

Qutro Outro Qutro
equipamento equipamento equipamento

*No aterramento comum, o PLC é aterrado
através do sistema de aterramento de
outro equipamento, sendo assim afetado
pelo mesmo.
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>}m Conexao da bateria do moédulo de CPU ) 000

Use a bateria para protecdo (contra a interrupgao de alimentagao) de dispositivos de memoéria e dados de relégio.
Uma bateria e fornecida com o médulo de CPU
Configure a bateria se necessario.

Confirme o método de conexdo na animacéo abaixo.

A animacdo & concluida.

Clique em u para continuar para a
proxima etapa.

Clique em [Reproduzir novamente]
abaixo para voltar ao comeco.

Reproduzir
l novamente ]

D E Etapa 1: Desligue a alimentacdo.

¥

e et T - B -
. S e ol cd AR AE Etapa 2: Tampa do conector para conexdo de placa de
"l \ b = e L lis P = expansdo (remova A na figura).

4

“l — Etapa 3: Insira o conector da bateria (B na figura) da bateria.

“Fz. B8

N PR
i EFFR
LA K - 9 P.ELH

JoEASETHDEAATLTE k S BAT ‘
& o | = ",

| g - . |'!II'I'T:|-:J_! i
“ll‘ G T SRR L ] 1
: i Etapa 4:Insira a bateria dentro do gancho inferior (C na
figura) e encaixe a bateria no suporte de bateria
(E na figura) enquanto empurra para cima o
gancho superior (D na figura) para a esquerda.
Conecte a tampa do conector para conexdo da
placa de expansio.
Se a placa de expansdo foi removida na etapa 2,
conecte-a novamente.

P
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>ﬂ Atribuicao de niimeros de E/S ) 006

Um grupo de 8 pontos é atribuido aos terminais E/S do médulo de CPU para conexdo de equipamentos externos.
Esses numeros chamados de "numeros de E/S" sdo fornecidos para que o modulo de CPU possa reconhecer sinais enviados do
equipamento de E/S.

» Os numeros de E/S sdo nimeros que comegam a partir do "0" e expressos em contagem octal.
« Em uma aplicagdo, o "X" é adicionado para equipamentos de entrada e "Y" é adicionado para equipamentos de saida.

Mo sistema de etiquetagem adotado como exemplo neste curso, os niumeros de E/S foram atribuidos conforme mostra a tabela
abaixo.

W Atribuicdo e aplicacdo de nimeros de E/S com exemplo de sistema de etiquetagem

MNome de equipamento de E/S MNdmero de E/S

Equipamento | Sensorl X0
de entrada

Sensor 2

Chave de partida da maguina de etiquetagem

Equipamento | Batente
de saida

Maquina de etiquetagem

Terminais de entrada

i L

erminais de saida
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>u Fiacao da fonte de alimentagao

Esta secdo explica sobre a ligagdo da fonte de alimentacao.

+ Para realizar a fiagdo, é necessario abrir a tampa do bloco de terminais na face dianteira do médulo.

- Conecte a fonte de alimentacdo CA nos terminais de entrada (L e N).
(Verifique os caracteres impressos "L" e "N" durante a ligacdo.)

* Lembre-se de aterrar o terminal terra para garantir uma operacédo estavel.

Observe que as cores de cabos variam dependendo do pais.

N s it 4
o e e B e e R e

) 000
Fonte de alimentagdo
(100 a 240 V CA)
L N
Aterramento
SISOV | X0 2 | 4] 6 [X10012 14|16 | -
|24V 1 305 | 7 [ 1131517
FX5U-32MR/ES
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Fiacdo do equipamento de entrada ) 00c

Conecte os fios dos equipamentos de entrada aos terminais de entrada do médulo da CPU.
"Entrada de tipo Sink" e "entrada de tipo Source" estdo disponiveis para ligacdo nos terminais de entrada. Selecione qualquer
método de acordo com o equipamento externo a ser conectado.

W " Entrada de tipo Sink " e "entrada de tipo Source "
» No método de entrada tipo Sink, os sinais de entrada CC fluem dos terminais de entrada (X). Conecte o terminal [24 V] e 0
terminal [S/S].
« No método de entrada tipo Source, sinais de entrada CC fluem para os terminais de entrada (X). Conecte o terminal [0 V] e
o terminal [S/S].

*O método de entrada tipo Sink no qual os terminais de [24 V] e [S/S] sdo conectados é normalmente adotado no Japao.

—

insur 1

Chave de
partida da
maquina de
etiquetagem

NI s b e b 4
F S R s B b e ] e

FX5U-32MR/ES

l Chave de entrada de tipo Sink <-» entrada de tipo Source

* Cligue no botdo [Chave de entrada de tipo Sink <-> entrada de tipo Source] e verifique as
diferencas entre os dois métodos de entrada.
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>a Fiagﬁo do equipamento de saida ) 006

Conecte os fios dos equipamentos de saida aos terminais de saida do médulo da CPU.

* Quatro saidas compartilham 1 terminal comum (COM).
Mesmo quando dois ou mais equipamentos de saida estdo conectados, o espaco e a fiagdo podem ser mantidos se os
terminais comuns estdo compartilhados.

+ O FX5U-32MR possui 4 terminais comuns, COMO até COM3.
Cada terminal comum corresponde aos numeros de saida (Y) mostrados na tabela abaixo e podem ser usados para
alimentar equipamentos que pertencem a um sistema de tensdo de circuito diferente (por exemplo: 100 VCA e 24 VCC).

Mimero de terminal comum (COM)  Namero de saida (Y)

COMOD YD =¥3

COM1 ¥4 -¥Y7
COMm2 Y10 -¥13

COM3 Y14 =¥17

FX5U-32MR/ES

= |Y10[12] - |Y14[ 16
COM2) 11 | 13 JCOM3] 15

Maguina de etiguetagem

Batente

| WO s e a4
B R s B b e ] e -

+ —
Fonte de alimentacdo externa
(24 CC)
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A tabela abaixo resumo os conteudos aprendidos no capitulo 3.

Ambiente de MNao instale PLCs nos lugares a seguir.
instalacéo do PLC »Ambiente com alta temperatura

»Alta umidade de vapor & condensagdo
*Vibracdo ou impactos pesados

*Poeira excessiva. Gas combustivel ou corrosivo

Local de instalagso Yocé aprendeu sobre o local de instalacdo e espaco dentro do painel.
»Lernbre-se de instalar o PLC horizontalmente na superficie da parede. Para evitar aumento de temperatura, ndo instale o PLC na superficie
do chio ou do teto, e muito menos na direcdo vertical.

»Garanta um espaco de 50 mm ou mais entre o modulo principal do PLC e outro equipamento, e entre o madulo principal do PLC e a
estrutura.

Aterramento Yocé aprendeu scbre aterramento adequado para evitar chogues elétricos e mau funcionamento.
*Realize o aterramento independente no qual o equipamento possua seu proprio ponto do terra.

o EL R EG S Viocé aprendeu sobre o procedimento para conectar a bateria ao modulo de CPU.
CcPU +Use a bateria para protecdo (contra a interrupgdo na alimentacio) de dispositivos de memora e dados de relagio.

Atribuicdo de Wocé aprendeu socbre a atribuicio de ndmeros aos terminais de E/S.
nimeros de E/S »Mimeros de E/S sdo ndmeros expressos em ordem octal para que o médulo de CPU possa reconhecer sinais dos equipamentos externos.

+Ma atribuicdo, o "X" é adicionado antes de um ndmero para equipamentos de entrada e *Y" & adicionado antes de um ndmero para
equipamentos de saida.

Fiacio da fonte de Wocé aprendeu scbre a fiagio da fonte de alimentacdo.
alimentacso *Conecte a fonte de alimentacdo CA de entrada aos terminais de alimentacdo (L e N).
sLemnbre-se de aterrar o terminal terra para garantir uma operacao estavel.

Fiagdo do Wocé aprendeu sobre a fiagdo de equipamentos de entrada.

equipamento de Entrada de tipo Sink™ e "entrada de tipo Source" estdo disponiveis para ligacdo nos terminais de entrada. Selecione qualquer método de
entrada acordo com o equipamento externo a ser conectado.

*Mo método de entrada tipo Sink , os sinais de entrada CC fluem dos terminais de entrada (X). Conecte o terminal [24 V] e o terminal [5/5].
+MNo método de entrada tipo Source | sinais de entrada CC fluem para os terminais de entrada (X). Conecte o terminal [0 V] ac terminal [5/5].

Fiacdo do Wocé aprendeu sobre a fiagio de equipamentos de saida.

IS e G EEETGER «Quatro saidas compartilham 1 terminal comum (COM).

Mesmo quando dois ou mais equipamentos de saida estdo conectados, o espaco e a fiacgo podem ser mantidos se os terminais comuns s3o
compartilhados.
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Capi’tulo &4 Criacao e execugao do programa de sequéncias

Nesta capitulo, vocé ira aprender sobre uma série de procedimentos que vao da criagdo até a execucdo de um programa
sequéncial.

4.1 Resumo dos programas sequénciais

4.2 Conexao do modulo de CPU com computador pessoal
4.3 Criacdo de um programa sequéncial

4.4 Gravagdo e execucdo de um programa sequéncial

4.5 Operagtes com exemplo do sistema de etiquetagem

4.6 Sumario
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Resumo dos programas de sequéncia ) 00c

Programas sequénciais sdo necessarios para operar a série MELSEC iQ-F.
Os programas sequénciais funcionam com comandos em uma ordem sequéncial e séo descritos em linguagem de
programacao do tipo Ladder, ST ou Bloco de Fungdes (FB).

Os programas sequénciais podem ser criados em um computador pessoal por meio da ferramenta (GX Works3) e
podem ser executados apos serem salvos no médulo de CPU.

Mudancas e extensdes de especificacdes podem ser processadas de forma flexivel ao alterar os programas
sequénciais.

Neste curso, o procedimento basico de criacdo de programas é explicado usando a linguagem de programacéo
do tipo ladder.
E recomendado realizar o curso de programacao basica para obter mais conhecimento sobre programacao.

1. Criacdo de um programa de
sequéncias.

¥

2. Grave o programa de

Execute o programa de sequéncias gravado no madulo de CPU. sequéncias.
4 A animacdo & concluida. '
Clique em () para continuar para a
PrOKIMa ef2pa, _ 3. Execute o programa de
Cligue em [Reproduzir novamente] sequéncias gravado no
' abaixo para voltar ao comeco. médulo de CPU.

. H Reproduzir
l novamente ]
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( 4.2 Conexao do modulo de CPU e computador pessoal

Esta secdo explica o procedimento para conectar o modulo de CPU ao computador pessoal.
E necessario realizar esse procedimento de conexdo antes de gravar um programa sequéncial.

ﬂ MELSOFT GX Works3 (Untitled Project)
i Project Edit  Find/Replace Convert Vew Onlne Debug Diagnostics Tool ‘Window  Help
DPAS e o i L LY L LI EIEEEETE

Mavigation o ox
&y Project
£1 Modube Configuration
B & Program
g Initia Deplay Target:
m #l 5can
| ¥ MAIN
m B ProgPou
% Local Labe
B Program
) Fixed Scan
Bl Event
B Standby
Bl MO EXECLTon Type
i Unregistered Program
& FE/FUN
= s Labe
B O Global Labsl
ki Structured Data Types
o il Device = - - = o _ _
) A conex3o do modulo de CPU e computador pessoal e
by Permmete configuragdo inicial so concluidas.

Cli E nara comnti )ara a proxima .
Clique em I mtinuar para roxima etapa

Clique no bot3o abaixo para voltar ao comego.

i

Retornar ao comego
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»m Criacao de um programa de sequéncias (1)

Esta secao explica um programa sequéncial usado no exemplo de sistema de etiquetagem.
Observe a operacédo do programa sequéncial e a operacdo de cada equipamento na animacao a seguir:

Labeling machine start switch (Chave de p naquina de etiqu

| | | Sensor 1 Sensor 2

Sensor 1) [Sensor 2) -

Clique no botao
abaixo para avancar
a animacao.

P Iniciar desde o comego . :.:‘t;:::';ﬁarré&ﬂchma
etiquetagem)

1 F 12
pall] A

i : : : T
n 5 ®

Sensor 1 Sensor 2

Stopper

i
L §

Stopper

wa Y1
] ®
Labeling

Labeling
maching start maching
switch
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@ERI Gisgio de um programa de sequéncias @

Esta secao explica o método de criagdo de programas sequéncias.
Vocé pode criar facilmente programas sequéncias usando principalmente o mouse.

B8] MELSOFT GX Works3 (Untitled Praject) - [PragPou [PRE] [LD] 13Stap]

{ Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help

DPAS e i dmEew QR agERR RS AgS e 2 ORAR D™ 400 e
S B3 E B RN E AR LB 4B RBPERRALS EELEE Y,

B ProgPou [PRG] [Local Label ... TGRS CTNCCTERIINBEEE 71 Module Configuration

B Evwe x| ar
Disply Target: | Al
SEQUENCE INSTRUCTIONS
Contact instructions
Assoclation instructions
Output instructions
A, ALT[1] Alternate stat
%, ALTP[1] Altermate stat
%, ANR[0O] Annunciator re
%, ANRP{0]  Annuncigtor re
&, ANS[3] Timed annunc
I;i::_v':_! ::-; ' &, FF[1] Bit device outy
:::'i;:_l_ A, OUT[1] Out instruction
A OUTr21 Timers / Rete

Sersar 1 Sermor 2

A criagdo do programa de sequéncias € concluida.

Clique em n para continuar para a proxima etapa.
Clique no botdo abaixo para voltar ao comego.
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>m Gravagao e execugao de um programa de sequéncias ) iy

Para executar um programa sequéncial criado, & necessario grava-lo no médulo de CPU.
Esta secdo explica o procedimento para gravar e executar um programa sequéncial.

u
| Redefinir o module de EPU.I
Executar um programa
de sequéncias. S0 CA

IND1234567
1011121314 1516 17

PWR @
ERR
PRUM

BAT FX5U-32M

AR En

OUTO 1234567
MEFSIER 10 11 12 13 14 15 16 17

-

A
STOP

MTESS
LOT 151

-

RESET RUN

A operacao de redefinicao de modulo de CPU é explicada abaixo.

* Depois da memdoria ser inicializada, a |lampada indicadora [ERROR] (ERRO) pisca
porgue os pardmetros necessarios nao sdo gravados no madulo de CPU.
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ﬂ Operag6es no exemplo de sistema de etiquetagem ) 00c

O aprendizado deste curso esta concluido.
A operacdo do exemplo de sistema de etiquetagem & mostrada aqui mais uma vez.

Labeling machine start switch (Chave de partida da maguina de etiquetagem]

|| | Sensor 1 Sensor 2

E;:.jp:;: r 1) [Sensor 21

Terminais de entrada

Clique no botao
abaixo para avancar
a animacao.

-
T

Terminais de saida

Stopper 2 Labeling machine
(Batente) r— (Maguina de
i = : P etiquetagem)

P Iniciar desde o comego

1 2 12

X0 X1 i { i ' Y0

Lk e ®
Sensor 1 Sensor 2 Stopper

i
L §

Stopper

vl ¥l
] ®
Labeling

Labeling
maching start machinge
switch
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A tabela abaixo resume os contetdos aprendidos no capitulo 4.

Resumo dos programas
sequénciais

Conexio do médulo de CPU e
computador pessoal

Criagdo de um programa
sequéncial

Gravacio e execucio de um
programa sequéncial

Operacbes no exemplo de
sistema de etiquetagem

Meste curso, vocé aprendeu sobre o procedimento de criagiio de programas basicos usando a linguagem de
programacac de tipo ladder.

*Criacdo de um programa sequéncial
«Gravagdo e exucugdo do programa sequéncial no modulo de CPU

Vocé aprendeu sobre o procedimento para conectar o modulo de CPU ao computador pessoal.
«Conectar um computador pessoal no qual a ferramenta GX Works3 esta instalada ao modulo de CPU

«Iniciar o GX Works3 no computador pessoal, definir a conexio com o médulo de CPU e realizar o teste de
comunicagao
=Inicializar a meméria do médulo da CPU

Vocé aprendeu sobre o método de criagdo de programas sequénciais.
=Criagdo de um programa sequéncial na tela de edicio do GX Works3

Vocé aprendeu sobre os procedimentos de execucdo e gravacdo de um programa sequéncial.
=Gravagdo do programa sequéncial criado no médulo de CPU

Redefinigio e configuragdo do madulo de CPU para o status de execugdo de um programa sequéncial usando
a chave [RUN/STOP/RESET] (EXECUTAR/PARAR/REDEFINIR)

Ma animacéo, vocé analisou as operacies do sistema de etiquetagem aprendidas e criadas neste curso.
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Teste Final

Agora que vocé concluiu todas as ligdes do curso de Nocgdes basicas do MELSEC iQ-F Series, vocé esta pronto para

fazer o teste final. Se tiver qualquer dlvida sobre os topicos abrangidos, aproveite esta oportunidade para revé-los.
O Teste Final & composto por 7 perguntas (7 itens).
Vocé pode fazer o teste final quantas vezes desejar,

Como é feita a pontuacao do teste

Depois de selecionar a resposta, ndo se esqueca de clicar no botao Resposta. Sua resposta sera perdida se vocé
prosseguir sem clicar nesse botéo. (O sistema assumira que essa pergunta ndo foi respondida.)

Resultados da pontuacdo

O ndmero de perguntas e respostas corretas, a porcentagem de respostas corretas e o resultado
(aprovado/reprovado) aparecem na pagina de pontuagao.

Respostas corretas: 5

Para passar no teste, vocé
precisa responder corretamente
a 60% das perguntas.

Total de perguntas: 5

Porcentagem: 100%

Continuar ] { Rever

« Clique no botio Continuar para sair do teste,
« Cligue no botd@o Rever para rever o teste. (Verificar a resposta correta)
» Cligue no botdo Repetir para refazer o teste.
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Funcgdes incorporadas na série MELSEC iQ-F
Selecione as portas de conexdo embutidas no modulo de CPU dos PLCs série MELSEC iQ-F. (E possivel selecionar mais de uma
reposta)

Porta de conexao Ethernet
Porta de comunicacédo R5-485

Porta de comunicacéo R5-232

Resposta ] I Voltar ]
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Configuracdo de sistema da serie MELSEC iQ-F
Selecione os dispositivos a serem conectados no lado direito do moédulo de CPU para adicdo ou extensdo do médulo de CPU
dos PLCs série MELSEC iQ-F.

Médulo de expansao
Placa de expansdo de funcdo

Adaptador de expansao

Resposta ] I Voltar ]
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Como ler o modelo do produto
Selecione o que o nimero "32" significa no modelo de PLC série MELSEC iQ-F "FX5U-32MR/ES".

Capacidade do programa
MNamero de pontos de entrada
Namero de pontos de saida

MNamero total de pontos de saida e entrada

Resposta ] I Voltar ]
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Como ler o modelo do produto
Selecione o que a letra "M" significa no modelo de PLC série MELSEC iQ-F "FX5U-32MR/ES".

Médulo de expansao
Modulo de CPU
Placa de expansao ou adaptador de expansao

Maodulo de conversdo de barramento

Resposta ] I Voltar ]
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Aterramento
Selecione as escolhas adequadas para completar as fases corretas que explicam o método de aterramento para o sistema de
PLC da série MELSEC iQ-F.

Realize o aterramento independente no qual o fio de aterramento € | --Select-- v em cada modelo.

Realize o aterramento de classe D,

Se ndo for possivel realizar o aterramento independente, realize o aterramento compartilhado no qual todos os fios de aterramento

possuem o mesmo | --Select- | v |,

Configure a distancia entre o ponto de aterramento e o PLC de modo a ficar o | --Select-- | ¥ | possivel e diminua o fio terra ao

maximo possivel..

Resposta ] I Voltar ]
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Atribuicdo de nimeros de E/S
Selecione as opgbes adequadas para formar frases corretas explicando a atribuicdo de numeros de E/S enquanto passa a
fiacdo do equipamento de E/S do PLC série MELSEC iQ-F.

MNuamero em incrementos de 8 pontos sao atribuidos a terminais E/S do moédulo de CPU para fiagdo do equipamento de E/S.
Esses numeros chamados de "numeros de E/S™ sdo fornecidos para que o modulo de CPU possa reconhecer sinais enviados do

equipamento de E/S.

-Numeros de E/S sdo nimeros que comecam com "0” e expressos na | --Select--

-Na atribuicdo, o | --Select-- ¥ | € adicionado antes de um numero para equipamentos de entrada e | --Select-- ¥ | é adicionado

antes de um namero para equipamentos de saida.

Resposta ] I Voltar ]
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Criacdo e execucao de um programa de sequéncias
Selecione a sequéncia correta de procedimentos de A a D necessaria antes da execucdo de um programa de sequéncias no
PLC série MELSEC iQ-F.

Procedimento A: Gravacao de um programa de sequéncias criado no médulo de CPU
Procedimento B: Conectar o computador pessoal e 0 modulo de CPU com o cabo de conexdo Ethernet
Procedimento C: Inicializar a memaria do modulo da CPU

Procedimento D: Redefinicao do modulo de CPU e configura I?m do modulo de CPU para o status de execucao de programa de
sequéncias utilizando a chave [RUN/STOP/RESET] (EXECUTAR/PARAR/REDEFINIR)

A->B->C->D
B->C-=A->D
B->D->A->C

Resposta ] I Voltar ]
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Pontuacao do Teste

Vocé concluiu o Teste Final. Seus resultados s&o os seguintes.
Para terminar o Teste Final, va para a proxima pagina.

Respostas corretas : 7

Total de perguntas: 7

Porcentagem : 100%:

‘ Continuar | ‘ Rever

Parabéns. Vocé passou no teste.
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Vocé concluiu o curso Nocdes basicos da série MELSEC iQ-F.

Muito obrigado por fazer este curso.

Esperamos que tenha gostado das ligdes e que as informagdes
adquiridas sejam Uteis no futuro.

Vocé pode rever o curso quantas vezes quiser.

Rever ‘ ‘ Fechar ‘




