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Tento kurz vysvetluje zakladné funkcie softvéru GX Works3
pouzivatelom, ktori budd softver GX Works3 pouzivat
prvykrat. Prevadzkové metody softvéru GX Works3
predstavime tak, Ze pouzivatel v tomto kurze konfiguruje
vzorovy systém programovatelného radica. V tomto kurze
sa programy konfiguruju pomocou programovacieho
jazyka nazyvaného rebrikova logika.
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Tento kurz vysvetluje zakladné funkcie softvéru GX Works3 pouZivatelom, ktori budu softvér GX Works3 pouZivat’ prvykrat.
Prevadzkové metody softvéru GX Works3 predstavime tak, ze pouzivatel v tomto kurze konfiguruje vzorovy systém
programovatelného radica.

V tomto kurze sa programy konfiguruji pomocou programovacieho jazyka nazyvaného rebrikova logika.

Tento kurz vyZzaduje zakladné vedomosti o programovatelnych radicoch ako takych a programovatelnych
radi¢och série MELSEC.

Pred absolvovanim tohto kurzu musite absolvovat’ nasledujice kurzy:
» FA Equipment for Beginners (PLCs) (Zariadenie FA (softvéry PLC) pre zaciatocnikov)
+ MELSEC iQ-R Series Basic (Zakladné informaécie o systéme MELSEC série iQ-R)
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Obsah tohto kurzu je nasledujtci.
Odporicame zacat' od kapitoly 1.

Kapitola 1 - Prehlad softvéru GX Works3

Ziskate zakladné informacie o softveri GX Works3
Kapitola 2 — Navrh systému

Ziskate informacie o navrhu systému programovatelného radica
Kapitola 3 - Upravy programu

Ziskate informacie o vytvarani riadiacich programov
Kapitola 4 — Kontrola prevadzky

Ziskate informacie o kontrolach prevadzky vytvorenych programov
Kapitola 5 - Udrzba

Ziskate informacie o udrzbe po tom, ako je systém v prevadzke

Zaverecny test

Miera Uspesnosti testu: 60% alebo viac
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Prechod na nasledujicu obrazovku Prechod na nasledujucu obrazovku.

Navrat na predchadzajicu obrazovku Navrat na predchadzajicu obrazovku.

Zobrazi sa ,Obsah", pomocou ktorého budete méct’ prejst na
pozadovan( obrazovku.

Prechod na pozadovanu obrazovku

Ukonéenie kurzu ' Ukonéenie kurzu,
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Bezpecnostné opatrenia

Ak sa ucite pomocou skutocnych produktov, dékladne si precitajte bezpeénostné opatrenia v prislusnych navodoch.

Opatrenia v tomto kurze

Zobrazené obrazovky verzie softvéru, ktorl pouzivate, sa mézu lisit' od obrazoviek zobrazenych v tomto kurze.
V tomto kurze sa pouziva nasledujlica verzia softvéru:

— GX Works3 verzie 1.007H
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GX Works3 je softvér na programovanie a Udrzbu navrhnuty Specialne pre riadiaci systém MELSEC série iQ-R. Softvér GX
Works3 pozostava z niekolkych roznych stcasti, ktoré pomahaji zjednodusovat vytvorenie projektu a ukony udrzby.
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Ma obrazku nizsie je zobrazeny bezny cyklus systému programovatelného radica. Softvér GX Works3 mozno
pouzivat vo vsetkych pripadoch zobrazenych nizsie.

V tomto kurze predstavime funkcie softvéru GX Works3 v tomto poradi.
V tomto kurze sa programy konfiguruju pomocou programovacieho jazyka nazyvaného rebrikova logika.

4. Odrzba

- Mnn'itrslrjﬂvaﬂie - = Vytvorenie projektu

e e = Konfiguracia modulu
= Historia udalosti /\ e
/ \

1. Navrh systému

MELSOFT
GX Works3

3. Kontrola prevadzky 2. Upravy programu

Mahratie programu : . / . ngrammgi'jaz?k

Ladenie = Rebrikova logika

Simulacia = FBD

Monitorovanie B gc

Overenie Udajov B

: + Programové bloky
= FB
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V tejto kapitole ste ziskali informacie o tychto témach:

» Prehlad softvéru GX Works3

Dolezité body na zvazenie:

Prehlad softvéru GX Works3 Softvér GX Works3 pozostava z niekolkych réznych sicasti, ktoré pomahaji zjednodusovat’
vytvorenie projektu a dkony udrzby.
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Tato kapitola vysvetluje, ako navrhnit systém programovatelného radica.

2.1 Priklad systému programovatelného radica
2.2 Slcasti vzorového systemu

2.3 Hlavné funkcie softvéru GX Works3

2.4 Vytvorenie projektu

2.5 Konfiguracia modulu podla systému

2.6 Nastavenie prevadzkovych rezimov modulu
2.7 Pomentvanie zariadeni

2.8 Ulozenie vytvoreného obsahu

2.9 Sthrn
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P> Prehrat
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Vzorovy systém kontroly stitkov vyZaduje nasledujlce sticasti.

- Snimaé blizkosti 2
Kamerovy snimac . .
Snimat blizkosti 1 Vratny mechanizmus

f-_
-

L1
*
(¢

-
AL LT

Vystupny %
modul .

Vstupny
modul

Zaznamenagy
obra

b
L]
L]
L]
L]
L]
)
b
L]
L]
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.

MELSEC i R

Programovatelny radic Model Extemné zariadenie Podrobnosti

Modul CPU RO4ACPU Snimace blizkosti 1, 2 Deteguju polohu flias.

Jednotka zakladne R35B Kamerovy snimac Kontroluje, ¢i je stitok spravne nalepeny na flasi.
Modul napajacieho zdroja | R61P Vratny mechanizmus Viytlaca ffasu s chybnym Stitkom.

Vstupny modul RX40CT Dopravnik Dopravuje flase k snimacom a vratnému mechanizmu.
Vystupny modul RY10R2
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Pred navrhnutim systému by ste sa mali oboznamit' s rozlozenim obrazoviek softvéru GX Works3.
Kurzor mysi umiestnite nad okno alebo oblast’ a zobrazia sa informacie o prislusnych funkciach.
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MNazvy zariadeni, ktoré spraclvaju programovatelné radice, mézu mat’ stitky na jednoduchsie rozlisenie. Nazov stitka moze
obsahovat’ informacie, napriklad informacie o pouzivani zariadenia alebo pripojenom zariadeni. Vdaka zobrazeniu tychto
informacii formou stitkov je obsah programu zrozumitelnejsi.

=L e e LSS L

MZRD L " 'r L] 2] 5
LAL N
Dopravnik
(¥11)
Vystupny .‘.‘
rmodul 5
Vstupny : 5 Rl
modul 1} . =
. : g—
B Fi 7 ] i i
L
i Zariadeniam, ktoré spractva programovatelny
Zariadeniam 1/O zodpovedajicim externému zariadeniu s priradené radic, su priradené nasledujtice stitky.
nasledujice stitky. Podrobnosti najdete v kapitole 3.
Externé zariadenie Zariadenie  Vstup alebo vystup Stitok

Snimac blizkosti 1 ProximitySensor_1 ProximitySensorl_Count

Kamerovy snimac X1 Vstup VisionSensorResult ProximitySensor2_Count
Snimac blizkosti 2 X2 Vstup ProximitySensor_2 DefectiveLabelCount
Vratny mechanizmus Y10 Vystup PusherStart LastDefectiveLabelCount

Dopravnik Y11 Vystup ConveyorStart PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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Skaér ako vysvetlime postup registracie stitkov, v tejto Casti najdete vysvetlenie réznych typov stitkov. Hlavné dva
typy su globalny stitok a miestny 5titok, ktore sa lisia rozsahom pouzitia.

Globalny stitok

programoch v rémci projektu.

@ Global [Global Label Setting] x [ it GRS N RE .

| Easy Display (<< [  Digplay Setting | [ Check |

. Label Mame Data Type Class
Amount |Double Word [Unsigned)/Bit String [32-bit] | _ |VAR GLOBAL ~
Year Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit] VAR GLOBAL ~

A M ProgPou [PRG] [LD] 25tep

Digphy Setting | | Check |

Chss
L WAR GLOBAL
AR GLOBAL -

gl x n ProgPou [PRG] [LO] 25tep

Eesy Display @] |  Display Setting | | Check |

b M rrie Data Type Class
Amourt Double Word [Unsigned |[/Bit String [32-bit] VAR GLOBAL
Taar Crauble Weord _UnEi!nEd_fBit String [12—hit | AR GLOBAL ~
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= @i Device Please execute ‘Reflect to System Label Database’, Ak si cheete tito cast’ poznet znova, kliknite na tlacidlo
It is unnecessary to change reference side project when _Prehmt' znova®,
Comment assigned device is changed in system lbel Ver.2,

* Only IQ-R series/GOT 2000 senes s avakable for system @bel Ver.2.
* To execute Onine Program Change, execute Onine Program
Change and save.
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Registracia miestneho Stitka
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V tejto kapitole ste ziskali informacie o tychto témach:

» Priklad systemu programovatelného radica
+ Slcasti vzorového systému

« Hlavné funkcie softvéru GX Works3

« Vytvorenie projektu

» Konfiguracia modulu podfa systému

« Nastavenie prevadzkovych rezimov modulu
» Pomenuvanie zariadeni

» Ulozenie vytvoreného obsahu

Dolezité body na zvazenie:

Konfiguracia modulu Konfiguracia modulu softvéru GX Works3 je graficka schéma zobrazujica fyzickid konfiguraciu modulu.
Zakladné parametre mozno nastavit’ aj pomocou tejto schémy.

Stitok Jednoducho rozliitelné nazvy moZno priradit’ ako Stitky, vdaka ktorym je program zrozumitelnejsi.

Globalny titok Globalne Stitky moZno pouzivat vo viacerych programoch v ramci projektu.

Miestny Stitok Miestne Stitky mozno pouzivat v prislusnom programe.

Stitok modulu Stitok modulu je 3titok vopred priradeny k adrese I/O alebo adrese medzipamite pecifického modulu.
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TIEE] Gpravy programu

Tato kapitola vysvetluje, ako vytvarat riadiace programy.

3.1 Programovacie jazyky a ich znaky

3.2 Specifikacie systému

3.3 Obsah programu

3.4 Upravy programu

3.5 Pouzivanie skupinovych instrukcii

3.6 Vytvorenie zrozumitelneho programu

3.7 Vytvaranie komentarov vo viacerych jazykoch
3.8 Kontrola chyb programu

3.9 Konvertovanie programu na spustitelny format
3.10 Sdhrn

b Programova
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> Programovacie jazyky a ich znaky

Prevadzkové rezimy programovatelného radica musia byt napisané ako riadiaci program. Softvér GX Works3

podporuje nasledujlice programovacie jazyky. V jednom projekte moZno pouzivat rézne programovacie jazyky.

Programovaci jazyk

Ladder (Rebrikova logika)

FBD (Function Block Diagram)
(FBD (schéma funkéného bloku))

ST (Structured Text)

(ST (Struktirovany text))

SFC (Sequential Function Chart)
(SFC (sekvencna funkena schéma))
* K dispozidii uz ¢oskoro

Funkcie

Pri programovani v rebrikovej logike sl(Zia kontakty a cievky na vytvorenie
programu pripominajiceho elektricky obvod.

+ Procesy indtrukcii s jednoduché aj pre menej skisenych pouZivatelov.

+ V jazyku FBD sa program sklada z funkénych blokov.
* Obsah programu sa jednoducho zobrazuje a reprodukuje.

Program v jazyku 5T sa opisuje pomocou textov.
« Jazyk ST mdzu poznat programatori so skisenostami s programovanim v jazyku C.

Podmienky a procesy sl opisané formou tokového diagramu.

Kroky programu mozno vykonavat jednoducho.

V tomto kurze sa budd pri vytvarani vzorového programu kontrolného systému pouZzivat' rebrikové logiky.

] ] |

l.l

Rebrikova logika

SFC
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@I Specitidie systému

Skoér ako prejdeme na upravy programu, overte si Specifikacie vzorového systému.

Kamerovy snimad Snimacd Elhknsﬂ P

5 Vratny mechanizmus

Snimac blizkosti 1

*
Y

Vstupny %
modul .

Vstupny
modul

Zaznamenampy
obra

WEL SEC E

b
L]
L]
L]
L]
L]
)
b
L]
L]
il
.

Zariadenia I/O Interné zariadenia

Méazov Stitka (miestny Stitok)

Externé zariadenie Vstup alebo vystup  Globalny titok

Snimat blizkosti 1 Vstup ProximitySensor_1 ProximitySensorl_Count

Kamerovy snimaé Vstup VisionSensorResult ProximitySensor2_Count

Snimac blizkosti 2 Vstup ProximitySensor_2 DefectiveLabelCount

Vratny mechanizmus Vystup PusherStart LastDefectivelabelCount

Dopravnik Vystup ConveyorStart PushCompleteTime
PushCompleteTimer
PushTrigger
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»m Obsah programu

Tato cast’ vysvetluje program potrebny pre vzorovy kontrolny systém.
Uvedeny je vzorovy kontrolny systém a riadiaci program prepojeny s prevadzkou systému.

Kliknutim na tladidlo
nizsie spustite
animaciu.

Kliknutim na tlacidlo n pokracujte na daliu cast. . PropusmitySenaor | {ount

9

Dt tmn | aha Kagen®

PuzhTraper 8
;’-.u.._-l.l.-_;\_._w-u:_:_,_,.-l l-.:l:'-a.'l.._-_l._.._ ._'\-_;_-:_:_,-_ll IE FrowemibySnre o '_-, T P A o .:_:. x e
1

Ak si cheete tlto cast’ pozriet' znova, kliknite na tladidlo ,Prehrat™ vlavo hore,

imgg [t beenl abad Wit | St Detec sl ahe 1ot
1 1
! ml FuthCompiete Timar Pkl gmeiste Toms

PuihTraeger

P l.-'-'f'y'
1k

st St

o
i
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»m Upravy programu ) e

[ @ MELSOFT GX Works3 [ | E] |
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -E X
OPA&| v CEDDes GHE SeEARAN RS A ALDAaqs: - B o O AFHBRE L™
N EHE Y mLEN BHEPHREER LB SBERIBE SR LAYy,

[w] ProgPou [PRE] [LD] 25tep * x

s Global [Global Label Setting] $s ProgPou [PREG] [Local Label ... a =

Element Salection

Increment
AW aX
il

A, DINCPL Incrementing

wie - 1 | 2 | 3 4 [ 5| & | 7 | =8

m (WL PushCompleteTime
IjL Ciomvevor Siark
m FrocimiySensor ] ==
m UetecireeLabe Count
m FroximitySensord -

PushTrigeer

FrozimitySensor_]

Vizionsensore

ProximitySensor 2

Lastlefect - Procomityis=="  Froximidys---

Ueteciee

[LDHONE. Tietact= LastDetectielane
ety PushCo=  PushCompletaTime

PusherStart
£

P-..-;*-.;iugeeu PushComplet

PusherStart

Prehrat’ znova l
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L ) [

>a PouZivanie skupinovych inStrukcii ) @oc

V programe mozno ¢asto pouzivané instrukcie zoskupit’ ako funkény blok (FB). Funkény blok dokaze zjednodusit’
dlhy program a skratit’ cas programovania.

Funkény blok méze vytvorit’ pouzivatel alebo vam moze vybrate funkéne bloky poskytnat” miestny zastupca
spolocnosti Mitsubishi Electric. Softvér GX Works3 tiez obsahuje vopred vytvorené funkcné bloky nazvane funkcny

blok modulu. Funkény blok modulu je specificky pre konkrétny modul a obsahuje sériu bezne pouzivanych instrukcii.
PuzhTrigeer  Push--
1 1ot

u Pushi=- | PushiCoe-

F'ushErS =

F"ushnlarIStart

b R 10R2 CompareRelayOnTimes 000 1 { W+RY -

PushoanpiEt Bi bEN o bENOE
[ RYT10RZ1 H DUT: i sthodule o udOutputCnTotal D

LI i uRaEklo o_hOk:B

LD udCompareCount o hErrB

o UEreld L
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i

>m Vytvorenie programu obsahujiceho funkény blok modulu ) 00c

Kontrolny systém stitkov flias pouziva modul vystupu relé na riadenie vratného mechanizmu.

Hoci dokaze modul vystupu relé zvladnut' velky zatazovaci prud, pretoze vyuziva mechanické kontakty (ktoré mézu
mat obmedzenu zZivotnost), kontakt interného relé bude vyzadovat' servis. S cielom umoznit' tato udrzbu sa vyzaduje
program upozornujici na Zivotnost, ktory mozno jednoducho vytvorit pomocou funkéného bloku modulu.

Kontrolka varovania sa
ROZSVIETL

Vystupmy modul
Kliknutim na tlacidlo :

nizsie spustite

Vstupny modul |

animaciu.

PP E L
EEEEBERE

O

LR ER e el S

15 | MR 10R2 Compare R layOn Tis- tmaw-‘
o i"-"'-'!":I'd" L I BibEN o bENCE
O

Kliknutim na tlatidlo () pokratujte na daléiu ast.
Ak si cheete tito cast’ pozriet znova, kliknite na tlacidlo , Prehrat™ vlavo hore,

o

Podet ZAPNUTI relé

250,001

250000 O
o_uErrid L

0 ]
o bFbFPesult B o

0

M0
(51%) L SET CiF]
(534) JEHB
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>m Umiestnenie funkéného bloku modulu ) 006

4 MELSOFT GX Works3 Lo | ©
i project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8
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[#] ProgPou [PRE) [LD] 5365tep » EEERE T ERwe el ¥ COMMENT [Device Comme...

5| 6 |
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& n‘? Deafactivel = | LactDalecthe = B E ProcimitySensor] G ProximitySensor? Co s
7 — eEMENBy D=fectival L astDatectivel shel
(53) F'-.,-:I-::?i-;i,ér |F-.|'.h:-::;m: — ——
Puzki JM:I :'..'.'nT-LrFEI.d'I.
(415) I R 1072 CormpareRelayOnTim = { MR
11 Sl Bii bEN o bENOE
12 [ RY1ORZT  HOUT: sthiodule o_d CutputiOn Total-
13 L uRaMao o bk B
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]
m Vytvorenie zrozumitel'ného programu ) Doo

B3 MELSOFT GX Works3 = B =
! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8
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Wirite . 1 2 3 4 | 5 | 6 | 7 8 | 9 10 11 12 N
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ST‘-.JI"IF'E
- E10 PushCorrpleteTine |E

3 [D} OM erce

afvar CPLU MOvP

F”"‘ I

ConveyorStart

* EET
5 [i2iCefective label processing
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reached thea
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CiM when
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> Vytvaranie komentarov vo viacerych jazykoch

i MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool

Window Help
- ADTes GEHE SaEAMN RS A8 I ELD QG 0 -
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%} Event

5 Standby
[
isterad Program

tructured Data Types

ormment

= Each Program Device
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»m Kontrola chyb programu

E| MELSOFT GX Works3 = |[El
! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -5 X
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Global [Global Label Setting]
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Navigation

Write i 1 2 3
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2 Configuration =
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HEI0N SErEor
m &= Label B |

| WizionSens =
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S| E| 0 X | ar
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m Konvertovanie programu na spustitel’ny format ) 000

i MELSOFT GX Works3 . L= | )
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help _5X
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16 Mazesure the operation time of the
P.I'."IT.II e F"LIJI:'I.J i | ===
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F

PusherStart
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[ 3.10 Sahrn

) oo

- Specifikacie systému
» Obsah programu

« Upravy programu

Délezité body na zvazenie:

V tejto kapitole ste ziskali informacie o tychto témach:

» Programovacie jazyky a ich znaky

» Pouzivanie skupinovych instrukcii

« Vytvorenie zrozumitelného programu

« Vytvaranie komentarov vo viacerych jazykoch
» Kontrola chyb programu

« Konvertovanie programu na spustitelny format

Rézne instrukcie, ktoré sa pouZivajl viacnasobne, si zoskupené do funkéného bloku (FB).
Funkény blok dokaze zjednodusit dlhy program a skratit’ celkovy ¢as programovania.

Funkény blok mdze vytvorit’ pouzivatel alebo mézZete vyuzit jeden z funkénych blokov vopred
nainstalovanych v softvéri GX Works3.

Funkény blok modulu

Funkény blok modulu je funkény blok Specificky pre uréity modul a obsahuje sériu instrukcii beZne
pouZivanych pre modul.

Komentar

Vdaka nemu je program zrozumitelnejsi pre programatora a ostatnych pouzivatelov.
Znizuje mieru chyb pri programovani.
Zadava sa vo viacerych jazykoch.

Konverzia programu

VyZaduje sa konverzia na format spustitelny modulom CPU programovatelného radica.




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_slo = |5

LCTICIEYY Kontrola prevadzky ) e

Tato kapitola vysvetluje, ako kontrolovat’ prevadzku vytvorenych programov.

Ladenie
4.1 Potvrdenie vzoroveho kontrolného systemu /

4.2 Ladenie pomocou funkcie simulacie

4.3 Ladenie v redlnom systéme
4.4 Priprava na prevadzku systému
4.5 Sahrn
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> Potvrdenie vzorového kontrolného systému

V tejto casti je zobrazeny program na kontrolu $titkov a program na detegovanie Zivotnosti relé.

Snimat blizkosti 1  Kamerovy snimad th:m‘.bl:lmniz
Kontrolka varovania sa g : Vratny mechanizmus

ROZSVIETL o 3 & e

Wystupmy modul
Kliknutim na tlacidlo :

nizsie spustite
animaciu.

Pofet ZAPNUTI relé

250,001

1 wie
b il aY s o

[TTTITTET T
SRR AREAR

| M.EC10R2. CompareFelayOnTi ( H+F.‘r1.v-1
P ill--"l'!' -:I--1--T||-|||-| B I_bEN ,:,,_bENﬁ:. B |

| o u|

Kliknutim na tlacidlo [ pokracujte na dalsiu cast.
Ak si cheete tito cast’ pozriet’ znova, kliknite na tladidlo ,Prehrat” vlavo hore.

T O = R = =

250000

o_uErrld LW
0

o bFbResultB
0
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]
m Ladenie pomocou funkcie simulacie

) oo

5 MELSOFT GX Warks3
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]
m Ladenie pomocou funkcie simulacie

) oo

B8 MELSOFT GX works3
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>
m Ladenie v realnom systéme

Resetovanie modulu CPU

¥

Spustenie riadiacich
programov

Spustenie riadiacich programov

Rozsvieti sa kontrolka LED
P RUN a riadiaci program sa
spusti.

SD CARD
OFF

RESET RUN
=)=+
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Ladenie v realnom

Prehrat’ znova
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m Priprava na prevadzku systému

[ MELSOFT Gx works3 = Lo |
! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window  Help -ax
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s BT ) 080

V tejto kapitole ste ziskali informacie o tychto témach:

« Potvrdenie kontrolného systemu stitkov pri plneni flias
+ Ladenie pomocou funkcie simulacie
« Testovanie v realnom systéme

» Priprava na prevadzku systému

Délezité body na zvazenie:

Funkcia simulacie Funkcia simulacie kontroluje prevadzku programu bez fyzickych modulov.

Funkcia monitorovania Spustany program mozno monitorovat’ pomocou funkcie monitorovania.
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[ETHEIER] UdrZba

Tato kapitola vysvetluje, ako vykonavat ddrzbu systému pomocou softvéru GX Works3.

5.1 Kontrola abnormalit

5.2 Zist'ovanie priciny chyby
5.3 Udrzba v zamorskych lokalitach
5.4 Sthmn kurzu
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»m Kontrola abnormalit

Predbezni diagnostiku mozno vykonat sledovanim
kontroliek LED na module CPU.

Blikajica kontrolka ,LED BAT" signalizuje

chybu stvisiacu s batériou.
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»m Zist'ovanie pri€iny chyby

8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project)
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m Udrzba v zamorskych lokalitach ) oo
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Program pre kontrolny systém stitkov pri plneni flias sa tspesne dokondil a potvrdila sa normalna prevadzka systému.
Dostavame sa tak na koniec tohto elektronického kurzu.

GX Works3 je dolezity softvér na konfiguraciu riadiacich programov pre systémy programovatelnych radicov MELSEC.

4. Udrzba

= Monitorovanie
systému

» Historia udalosti

3. Kontrola prevadzky

Mahratie programu
Ladenie

Simulacia
Monitorovanie
Overenie Udajov

= = = = =

MELSOFT

1. Navrh systému

* \ytvorenie projekiu
= Konfiguracia modulu
= Registracia &titka

2. Upravy programu

+ Programovaci jazyk
= Rebrikova logika
= FBD
= 5T
= SFC

+ Programové bloky
= FB
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V tejto kapitole ste ziskali informacie o tychto témach:

Kontrola abnormalit

« Zistovanie priciny chyby
« Udrzba v zamorskych lokalitach

* Suhrn kurzu

Délezité body na zvazenie:

Komentare vo viacerych jazykoch

Diagnosticka funkcia

Ked sa vytvoreny program pouziva v zamorskych lokalitach, jazyk komentara mozno
prepnat’ podla jazyka, ktorym hovori miestny servisny technik vykonavajuci adrzbu.

Ked systém nefunguje normalne, po pripojeni pocitata s nainstalovanym softvérom
GX Works3 k programovatelnému radi¢u sa spusti automaticka diagnostika.
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Teraz, ked' ste dokondili vietky lekcie kurzu Technicky softver MELSOFT GX Works3 (rebrikova logika), ste pripraveni
na zaverecny test. Ak si nie ste isti niektorymi preberanymi témami, vyuzite tato prileZitost’ a zopakujte si ich.
Celkovo je v tomto zaverecnom teste 7 otazok (7 poloziek).

Zaverecny test mozete absolvovat [ubovolne velakrat.

Hodnotenie testu
Po vybere odpovede kliknite na tlacidlo Odpovedat. Ak prejdete na dalSiu otazku bez kliknutia na tlacidlo
Odpovedat, vasa odpoved’ sa nezapocita. (PovaZuje sa za nezodpovedanu otazku.)

Vysledky testu
Na stranke vysledkov sa zobrazi pocet odpovedi, percentualna Uspesnost’ a vysledok Uspesnosti/nelspesnosti
absolvovania.

Spravne odpovede: 4

Na dspesné absolvovanie
testu musite spravne
zodpovedat 60% otazok.

Celkovy pocet otazok: 4

Percentualna Gspesnost: 100%

Pokracovat’ ‘ ‘ Skontrolovat

= Kliknutim na tlacidlo Pokracovat sa test ukondi.
« Kliknutim na tlacidlo Skontrolovat’ si mézZete test skontrolovat. (Kontrola spravnych odpovedi)
= Kliknutim na tla¢idlo Znova médzete test absolvovat’ znova.
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Zavereény test 1 ) 00

Prehlad softvéru GX Works3
Vyberte spravny opis softvéru GX Works3. (Viacero odpovedi)

Softver sa musi prepinat’ podla pouiivania, napriklad podla navrhu, spustenia a udrzby systéemu.

Softver GX Works3 moZno pouéivat v roznych fazach cyklu vyvoja produktu, napriklad pri navrhovani a udribe systému.
V jednom projekte nemozno pouZivat rGzne programovacie jazyky.

Funkcia simulacie umoZiiuje kontrolu prevadzky programu bez potreby pouZitia fyzickych modulov.

V programe moino komentare prndavat vo viacerych jazykoch a zobrazeny jazyk moino prepinat.

deuuedat’] I Spat’ ]
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Typy Stitkov
Vyberte spravny opis stitkov. (Viacero odpovedi)

Globalny stitok mozno pouzivat vo viacerych programoch.
Miestny stitok mozno pouzZivat vo viacerych programoch.
Jednoducho rozlisitelné nazvy mozno priradit’ ako ,5titky”, vdaka ktorym je program zrozumitelnejsi.

Stitky zvy3uju rychlost spracovania programov.

deuuedat’] I Spat’ ]
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Zéverei:’njr test 3
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Prehlad funkéného bloku
Vyberte spravny opis funkéného bloku. (Viacero odpovedi)

Casto pouZivané instrukcie mozZno zoskupit do funkéného bloku.

Nemozno vytvarat vlastne funkénée bloky.

Funkény blok zjednodusi velky program.

Zoskupenim €asto pouZivanych initrukcii do funkéného bloku sa skracuje €as programovania.

Skratka FB znamena funkénud banku.

deuuedat’] I Spat’ ]
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Zéverei:’njr test 4
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Prehlad funkéného bloku modulu a Stitka modulu
Vyberte spravny opis funkéného bloku modulu a stitka modulu. (Viacero odpovedi)

Funkény blok modulu obsahuje sériu instrukcii bezne pouzivanych pre Specificky modul.

KaZdy funkény blok modulu sa musi vytvorit’ a nie je dostupny ako vopred nainstalovana verzia.

Stitky modulov mozno pouZivat bez toho, aby sa zobrali do tvahy adresa I/0 a adresa medzipamite.

deuuedat’] I Spat’ ]
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Zavereény test 5 ) 00

Prehlad komentarov
Vyberte spravny opis komentarov. (Viacero odpovedi)

Pouiitim komentarov je program zrozumitelnejsi.

Vd'aka komentarom je program zrozumitelnejsi a zniZuje sa tieZ pocet chyb.

Ak sa program pouZiva v zamori, komentare moZno pridat v miestnom jazyku, aby bol obsah programu zrozumitelny v
—  miestnom jazyku.

Komentare sa automaticky prekladaju do vybratého jazyka.

Komentare slifia na zobrazenie verzie programu.

deuuedat’] I Spat’ ]
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Zéverei:’njr test 6
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Typy komentarov
Ktory typ komentarov sa pridava do retazca v rebrikovej logike? Vyberte prislusnd odpoved.

~ Komentar k zariadeniu/5titku
~  Prikaz

~ Poznamka

deuuedat’] I Spat’ ]
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Zavereény test 7 ) 00

Automaticka diagnostika
Ked sa vyskytne chyba systému, funkcia diagnostiky softvéru GX Works3 sa spusti automaticky
pripojenim k pocitacu. Vyberte spravnu metodu pripojenia pocitaca a modulu CPU.

Ethernetove pripojenie

Pripojenie pomocou konektora USB

deuuedat’] I Spat’ ]
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Vyhndnntenie testu

Dokondili ste zaverecny test. Vase vysledky si uvedené nizsie.
Ak chcete ukondit’ zaverecny test, prejdite na dalSiu stranu.

Spravne odpovede:

Celkovy pocet otazok:

Percentualna dspeinost: 100%

‘ Pokracovat’ | ‘Sl{nntmlnuat"

BlahoZelame. Uspeli ste v teste.
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Dokondili ste kurz Technicky softvér MELSOFT GX Works3 (rebrikova logika).

Dakujeme, Ze ste absolvovali tento kurz.

Verime, Zze sa vam lekcie pacili a informacie ziskané v tomto kurze budu
pre vas v budlcnosti uzitocné.

Kurz mozete absolvovat podla potreby viac krat.

‘ Skontrolovat ‘ ‘ Zavriet




