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Este curso explica las funciones basicas de GX Works3 a
aquellos que utilizaran GX Works3 por primera vez. Los
métodos de operacién de GX Works3 se presentan a
medida que el estudiante configura un sistema de
controlador programable de ejemplo a lo largo de este
curso. En este curso, los programas se configuran con el
lenguaje de programacién que se llama Ladder.

Copyright ©2015 Mitsubishi Electric Corporation. All Rights Reserved. L(FOD)003865PA




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_spa

Objetivo del curso D) W

Este curso explica las funciones basicas de GX Works3 a aquellos que utilizaran GX Works3 por primera vez,
Los métodos de operacion de GX Works3 se presentan a medida que el estudiante configura un sistema de
controlador programable de ejemplo a lo largo de este curso.

En este curso, los programas se configuran con el lenguaje de programacion que se llama Ladder.

Este curso requiere el conocimiento basico de los controladores programables y los controladores
programables de |a serie MELSEC.

Los siguientes cursos son requisitos previos para tomar este curso;
* FA Equipment for Beginners (PLCs) (FA Equipment para principiantes (PLCs))

« MELSEC iQ-R Series Basic (MELSEC iQ-R Series Basic)
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Estructura del curso

El contenido de este curso es el siguiente.
Se recomienda comenzar desde el Capitulo 1.

Capitulo 1: Resumen de GX Works3

Aprenda los fundamentos de GX Works3

Capitulo 2: Diseiio de sistema

Aprenda sobre el disefio de un sistema de controlador programable
Capitulo 3: Edicion de programa

Aprenda sobre los programas de control
Capitulo 4: Verificacion de la operacion

Aprenda sobre los comprobadores de funcionamiento en programas creados

Capitulo 5: Mantenimiento

Aprenda sobre el mantenimiento después de que el sistema esta en operacion

Prueba final

Aprobado: 60% o mas alto
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i
Coémo usar esta herramienta de aprendizaje en linea ) Sod

Ir a la pagina siguiente Ir a la pagina siguiente.

Regresar a la pagina anterior Regresar a la pagina anterior.

. . Se visualizara la "Tabla de contenidos”, lo que le permitira navegar a
Ir a la pagina deseada b 109 P 9
la pagina deseada.

Salir del aprendizaje Salir del aprendizaje.
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>
Precauciones de uso ) e

Precauciones de seguridad

Cuando aprenda a partir de productos reales, lea con cuidado las precauciones de seguridad ubicadas en los manuales
correspondientes.

Precauciones en este curso

Es posible que las pantallas visualizadas de la version del software que use sean diferentes a las de este curso.
Este curso utiliza la siguiente version de software:

- GX Works3 Version 1.007H
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>m Resumen de GX Works3 ) 0o

GX Works3 es el software de programacion y mantenimiento que fue disefiado especificamente para el sistema de control
de la serie iQ-R de MELSEC. GX Works3 consta de varios componentes diferentes que ayudan a simplificar las tareas de
creacion de proyectos y mantenimiento.
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Escenas de GX Works3 ) e

La figura de abajo muestra un ciclo de vida tipico de un sistema de controlador programable. Se puede utilizar GX
Works3 en todas las escenas, como se muestra a continuacion.

Este curso presentara las caracteristicas de GX Works3 en este orden.
En este curso, los programas se configuran con el lenguaje de programacion que se llama Ladder.

1. Diseiio de sistema

PR Creacion de proyecto
Historial de sucesos Configuracion de
modulo

Registro de etiqueta

MELSOFT
GX Works3

3. Verificacion de la
racion
= + Lenguaje de
Carga de programa \ programacion
Depuracién 4 « Ladder
Simulacion ) = FBD
Monitoreo

= 5T
Verificacion de datos « SEC

+ Blogues de programa
- FB

2. Edicién de programa
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)
I oo

En este capitulo, aprendio:

= Resumen de GX Works3

Puntos importantes a tener en consideracion:

Resumen de GX Works3 GX "u'l{cfrksa consta de varios corr_‘:pcrmentes diferentes que ayudan a simplificar las tareas de
creacion de proyectos y mantenimiento.
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b2
M Diseno de sistema

Este capitulo explica sobre el disefio de un sistema de controlador programable.

2.1 Ejemplo de sistema de controlador programable
2.2 Componentes para el sistema de ejemplo

2.3 Caracteristicas principales de GX Works3

2.4 Creacion de un proyecto

2.5 Configuracion de un médulo de acuerdo al sistema
2.6 Ajuste de las operaciones del médulo

2.7 Nombramiento de dispositivos

2.8 Guardado del contenido creado

2.9 Resumen
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> Ejemplo de sistema de controlador programable

: Sensorde : .,
:owvision » Reproduccion

SEI';SEIrdE Sansor de . Vuelta al resumen cobre
Pl‘ﬂkin‘id'ﬂdl proximidad 2 I2 linea de prodoccion
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m Componentes para el sistema de ejemplo

El ejemplo de sistema de inspeccion de etiquetas requiere los siguientes componentes.

Sensor de proximidad 2

Sensor de visidn

Transportador

Modulo
de salida

Modulo de
entrada

Sensor de prmthhldadl 1
t. |
LY .

g

& Mecanismo de rechazo

Modulo de CPU

Controlador programable  Modelo

RO4CPU

Unidad base

R35E

Mddulo de fuente de
alimentacion

RE61P

Modulo de entrada

RX40C7

Modulo de salida

RY10R2

Equipo externo Detalles

Sensores de proximidad 1, 2

Detecta las posiciones de botellas.

Sensor de vision

Werifica si una etiqueta esta correctamente pegada en una
botella.

Mecanismo de rechazo

Saca una botella con una etiqueta defectuosa.

Transportador

Transporta las botellas a los sensores y el mecanismo de rechazo.
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»m Caracteristicas principales de GX Works3

Se deberia entender el disefio de la pantalla de GX Works3 antes de disefiar el sistema.
Coloque el cursor del raton sobre una ventana o area para aprender sobre sus funciones.

“ﬂ MELSOFT GX Works3

@ C100% =
- .
Navigation B X
EE-,.‘E’:
i Project

i1 Module Configuration

= &= Program e ————
Ep arget: v
#1 Initial bl )|
2 SEQUENCE INSTRUCTII »
= i Scan

Contact instructions
B -k MAIN
= & ProgPou

B Local Label

Association instructi

Output instructions

Shift instructions
& Program . ) )
: Se enumeran los elementos disponibles para programacian. Master Control instr
Los elementos se pueden arrastrar y colocar en la ventana de trabajo. Termination instruct
+ Stop instruction
Se puede buscar un elemento requerido, v por lo general se pueden et S|
gl No E P req . “YF . g P Ignored instructions
0 Mo e T e
i i agregar |los elementos usados a Favorites (favoritos). T T T T
]

£ FE/FUN s E-:rmhpanscn Operativ

- Arithmetic Operati
o s Label rithme u:r p-q.ara for
o @l Device Progress - Data transfer instru
. Legical Operation in:

o [~ Parameter

Data shift instruction

B Output b Device List ™" Device Assignment Confirmation Resuit of Power Supply Capadty and 10 Points ... o | HiS.L | Mo, !

| | RO Host | 0/2 Step Orrerwrite |
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m Caracteristicas principales de GX Works3

2] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 X
Mavigation A (B 0010:RY10R2 Module Para... X

:1*|:-,I thie Setting Item to Search | [i

B Ey Salting Wales

Chaar
Clzar

(RN - Setting of error-time output mode
+-ify Pefrezh Setting

Hem List | Find Flesult|
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@&XI creacin de un proyecto D) ooc

[ B9 MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [ProgPou [PRG] [LD] 2Step] L (= [ |

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -Ex
DPAS e VDT Gy aaFARAR RS A S ALDAQQues -« s DD &R R D= 4]
M TP n BN BEPH REYE LB SIRIBESDEAL | LAY,

Mavigatian x b¥] ProgPou [PRG] (LD 2Step = 1 b = Element Salection

3 4 = iFind PO
n M e8| o X | ar

1 Module Configuration

Display Target: |M -

B @™ Program SEQUENCE INSTRUCTION -
B Initial

= #f1 Scan

g .l MAIN Output instructions
- n FI'I:H;F'I"I e ———

Contact instructions

Association instruction

Output

o L Parameber
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o
m Configuraci&n de un moédulo de acuerdo al sistema

) [« ) v Jroc
Lo | = |

( B8] MELSOFT GX Works3 (Untitled Project] - [Module Configuration *]
i Project Edit Find/Replsce Conwert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help -&X
VED T GEHE SaRAME RS S8 9 5D AQQ 0%

b

NELER inlsloBamE@ i a
&% P /000,

R x [y ProgPou [PRG] [Local Label ...

[t T ey W) =TT R [] MModule Configuration * =

Mavigation
Find PC

i MW 8| x| ar
2 & Program [ Dutput h
§h Initial Bs RY10RZ 16 paints (Ci
= #%1 Scan Be RY40NTSI 16 points(Sir 2
= T MAIN B+ RY40PTSE 16 points(So
= £ ProgPou B+ RY41NT2I 32 points(Sir
[ RY21PT1F 32 points(Sa
s RY42ZNTZI 54 points(Sit
_:.. RY42PT1F &4 points(So =

 RY10RZ
POU... |Fav... | His... | Mo... |

4

s para pasar a la siguiente seccion.
B {5 Structured Data Typs Check Version of Profile | g¥Error: 0 | Ay Warning: 0
R Para volver a ver, haga clic en el boton "Replay” (Reproducir).

o @ Mo. Resuft Explanaton
Reproducir

o Ly Parameber

E output Result of Power Supply Capacity and...
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m Lectura de la cnnfiguracién real del médulo

5] MELSOFT GX Works3

) 000

bz =
iject Edit Hrndfﬂephoe Convert  View Online Dehug .Diﬂgm Tool Window I-IEl.p
0PRSS e

-5 X
DD GG sagRAME RS A8 ERLABQQs - w0 MR LD
TV E=T-1"C ) . )
Nawigation o x E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [l Module Configuration *
“E- FC

Elerment Selection
I,
:I

Find POLI
3 EX

A | gl
& | v
B &= Program

| AR

Display Target:
IQ-R Series
] b P
§1 Initial Main Base

Extension Base

RO Extension Base

Pr agral

Imput the Configuration ... § X

obal Label

‘!!_ Global ;

b Output

i : |

ructured Data Typ Read Module Configuration from PLC | ig# Error:
Ho.

& Warning: 0

Result Ocosrence Ste  Occurmence Poson  Explanation

E] output

Result of Power Supply Capacity and.., ™ Device Assignment

R4
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»m Verificaciones después de la configuracion del médulo ) 00c

[ B MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [Module Configuration *] | | () |

! Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help -5 x
OPAg e XD Tes Qg aaFAMP RS ASSALDAQQWs ¢ i E DR HMRER D= 4]
MW /00T,

Mavigation o= E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [ Module Configuration * x

Find POl
[ ol EL k=10 Ty
B Module Configuration Display Target: | Al

H @ Program 1Q-R Series
#1 Initial

= #41 Scan

Main Base

Extension Base

= .l MAIN R Extension Base
= n ProgPou e ————————————

4

Result of Power Supply Capacity and [0 Points Check
Basa/ Cable Slat Madel Narme Consurrgtion... Total Cons

R358 R35B | 0.58A 1.8 Para volver a ver, haga clic en el boton "Replay” (Reproducir).

o & - I
[Power... RG1P . .
o £ Parameter Frman CAFTI R.Eprﬂdul::lr

[ &= Result of Power Supply Capacity and...

para pasar a la siguiente seccion.

A [ Structured Data Typs
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>m Reparacién de la configuracién del médulo

B8 MELSOFT GX Works3 (Untithad Project) - [Module Configuration]

FILIPA ==
Mavigation B x BaP

|i project Edit Find/Repisce Convert View Online Debug Diagnostice Tool Window  Help

rogPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep & Module Configuration x

e Configuration
Dgram
& FB/FUN

iDPAS v JdDTex QRS SSARRRERR ASSAAB@Q 0 ¢ B 08 856

Elerment Selection

Find POL

M| a3 R |k

Display Target: ! &l
1Q-R Serfes

CPU 0

Main Base

Extension Base

R} Extension Base
PLC CPU

Process CPU

C Controller

Motion CPU

Power Supply

Input

Output
I+ RY10RZ 16 points (Ci
Bs RY40NTSI 16 paints(Si
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»m Ajuste de las operaciones del modulo

8 MELSOFT Gx Works3

| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Disgnestics Tool Window Help

iguration

OBAdle XD Te GRS SaaRRE RS O8I RAR QA - k800 AR R

L V===

Mavigation o x E- ProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep B Module Configuration x

Element Salection
Find POL
Y A e AT

Module Label
il JE0D:RO4CPU
O010:RY10R2
RY10R2_1

Reproducir
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Nombramiento de dispositivos

) oo

(0
Transportador
(Y11)

Madulo de
salida

Médulo de
entrada

Sensor de proximidad 1

(X1)

i

‘!

asignados con las siguientes etiquetas.
Equipo externo Dispositivo

Sensor de proximidad 1 Entrada

Entrada o salida

Los dispositivos de E/S que corresponden al equipo externo son

Etiqueta

ProximitySensor_1

Mombres de dispositivo, los cuales son procesados por controladores programables, pueden tener etiquetas para facilitar su
entendimiento. Un nombre de etiqueta puede ser informacion como el uso de un dispositivo o un dispositivo conectado. Si se
muestra dicha informacién como etiquetas, el contenido del programa se vuelve mas entendible.

Sensor de vision
; Sensor de proximidad 2

ﬂ?} Mecanismo de rechazo

_ (v10)
\_1. r F \.1

Los dispositivos procesados por el controlador
programable son asignados con las siguientes etiquetas.
Se brindan detalles en el Capitulo 3.

ProximitySensorl_Count

Sensor de vision Entrada

VisionSensorResult

ProximitySensorZ_Count

Sensor de proximidad 2 Entrada

ProximitySensor_2

DefectiveLabelCount

Mecanismo de rechazo Salida

PusherStart

LastDefectivelabelCount

Transportador Salida

ConveyorStart

PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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Tipos de etiquetas ) 000

Esta seccion explica diferentes tipos de etiquetas antes de proceder a la explicacion del procedimiento de registro
de etiquetas. Los dos tipos principales son Etiqueta Global y Etiqueta Local, y difieren por sus rangos
correspondientes.

Etiqueta global

dentro de un proyecto.

&* Global [Global Label Setting] x J s TR e (N ) el T

| Easy Display (<< [  Digplay Setting | [ Check |

. Label Mame Data Type Class
Amount |Double Word [Unsigned)/Bit String [32-bit] | _ |VAR GLOBAL ~

Year Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit] VAR GLOBAL ~

A M ProgPou [PRG] [LD] 25tep

Digphy Setting | | Check |

Chss
L WAR GLOBAL
AR GLOBAL -

Eesy Oisplay | |  Display Setting | | Check |

b M rrie Data Type Class
Amourt Double Word [Unsigned |[/Bit String [32-bit] VAR GLOBAL
Taar Crauble Weord _UnEi!nEd_fBit String [12—hit | AR GLOBAL ~
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> Registrn de etiquetas glnbales

5 MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPAS e - D Tew GHE MaRREMAMERS ARSI ELD A W
00 RS2 e e TR EE 2R PPE

Mavigation 8 x _abel ... Ellfilobal [Global Label Setting] = m ProgPou 2] [LD] 5365te... _1 Module Configuration ‘_ COMMENT [C Comme...

| Easy Display Display Settirg | | Check

EL Module Configuration Labal Mams Duta Typa Chss Azsign D vics Labal) Inithal Walus
Frosimitysensor | - |vaR ELOBEAL
ProsamityS ensor 2 . |VAR GLOBAL
“wigion Sensarfe sull i VAR GLOEAL
Pusharstark - |vaR ELOBAL
o we yors tart _ | VAR ELDESAL

i) Event
il Standby
18} Mo Execution Type

& Unregistered Program

Extepidad Mionlz fadematic

[] system bbel is reserved to be regstered. [ System Bbel s reserves

B M+ al

G, St -r- 'E-d.r - Ta execute the Reservation to Regeter/Release for the system Fard e e R S
B ki structured Lata Types label, reflection to the system Bbel database & required. .
= @i Device Please execute ‘Reflect to System Label Database'. Para volver a ver, haga clic en el botdn "Replay”
It is unnecessary to change reference side project when {ﬁep{nduu r).
Comment assigned device is changed in system lbel Ver.2,

* Only IQ-R series/GOT 2000 senes s avakable for system @bel Ver.2. Reproducir
* To execute Onine Program Change, execute Onine Program

Change and save.

Row S5Column 5
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> Registro de etiquetas locales

i3] MELSOFT GX Works3 .

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

DBRA& w

T OO0 MERBERLRE

MNawvigation ?

X B ey G SNFAMNM RTS8 S ALE @A 0

1B e [

¢ ProgPou [PRG] [Local Label ... = LS

e ] o b R I F

Label Setting] m ProgPou [PRG] [LD] !

Filter

RN AN R e

& Unregistered Program
[i] Er FB/FUNM

B k& Structured Data Types
= i Device
g P Device Comment

= Each Program Device Cor

Labal Mama
FrammitySenzor] Count

Easy Display Digphay Setting | | Cheek

Crata Typa Class Inithal Walua

Cooubda Word [Lnsened) SBEi8 Stang [32=tt] _ |waR

[re fectiveLabeiCoun t

Crouble Word |Unsened) /Bt Stong |12 =tet] . |waR

Lad il fechive LabelCount
ProdmitySenzord Count

Coouble Ward [Unsigned] /Bit Shing [17-11] WAR

Do bla Word [Unsigned] /Bt Stang |32-kt] _ IvaR

PusnComplete Time

‘Ward [Unskned] /Bt Strng [16-bit] o L

Py sk Domple te Timar

Tarer .. |¥aR

PushTrigger

[E# . |[vAR
]

Para volver a ver, haga clic en el botdn "Replay”
(Reproducir).

¥ Common Device Comme

iColummn 1

MM
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> Resumen de etiquetas de médulo ) 000

B MELSOFT GX Works3 {Untitled Project) - [Module Configuration] [ | (5] i |

 project Edit Find/Replace Convert View Onliine Debug Diagnostis Tool Window Help ===
DeAdle VR D e GRS SaRMERE S8 ELB @G0 - in 0D ARER D=
A% ® s 00oEe B =
s’ Local Label ... [ ProgPou [PRG] [LD] 2Step (R ilRE0ICRe=IL IEETeh Yy e Element Selection nox

Find POU
Al B o Xk
E1 Module Configuration | Module Labal
o ™ Program i JE00:ROD4CPU
& FB/FUN | DO010:RYLOR2
u (& Label i RYLDR2_1
i

= Module FB

o §i 00L0:RY

tr. Remote Password
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>“ Guardando del contenido creado

] MELSOFT GX Works3

Prl:l]ect Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

NBEA& e LD TeN QR SaREANSYS 285 ELDAq o

OO0 RS B SR % Tl

N HEY R e SEHEBTRPE SIS LGB SRR R PERALE EELASW@ 9,
Mavigation ® ProgPou [PRG] [Local Label ... s Global [Global Label Setting] E] ProgPou [PRG] [LD] 4175kep X
B

B Project coo
1l Module Configuration

[Fimd POL)

B8 x| ar |

= &= Program

i1 Initial

Prozimity=ernsor |
|1
1 7

WigionSensorResult
1 1
1T

ProsimitySersor 2
i

Display Target: | Al -
SEQUENCE INSTRUCTIONS
L —————— u

LI
%) Fixed Scan

fils Event

Defectiel_shalle  LastDefectivelzbels |

m B Device Comment

POU... |Fav... | Hist... [ Mo... |

Input the Configuration D.., & X
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EH oo

En este capitulo, usted ha aprendido:

Ejemplo de sistema de controlador programable
Componentes para el sistema de ejemplo
Caracteristicas principales de GX Works3

Creacion de un proyecto

Configuracion de un médulo de acuerdo al sistema
Ajuste de las operaciones del modulo
Nombramiento de dispositivos

Guardado del contenido creado

Puntos importantes a tener en consideracion:

. 5d La configuracion de modulo de GX Works3 es un diagrama grafico gque muestra una configuracion
Configuracion de ulo del module fisico. Los parametros basicos también se pueden ajustar desde este diagrama.

Se pueden asignar nombres que son facilmente reconocibles como etiguetas para que un programa

Etiqueta sea mas entendible.

Etiqueta global Las etiquetas globales se pueden utilizar en varios programas dentro de un proyecto.

Etiqueta local Las etiquetas locales se pueden utilizar en un programa.

La etiqueta de modulo es una etiqueta asignada a una direccion E/S o una direccion de buffer de

Etiqueta de médulo memoria de un modulo especifico.
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M Edicion de programa

Este capitulo explica la creacion de programas de control.

Programacion
3.1 Lenguajes de programacion y sus caracteristicas

3.2 Especificaciones de sistema

3.3 Contenido del programa

3.4 Edicion de programa

3.5 Uso de instrucciones agrupadas

3.6 Hacer que un programa sea entendible

3.7 Creacion de comentarios en varios idiomas

3.8 Busqueda de errores en el programa

3.9 Conversion de un programa a un formato ejecutable

3.10 Resumen
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Lenguajes de programacién y sus caracteristicas

Las operaciones de un controlador programable deben escribirse como un programa de control. GX Works3 es
compatible con los siguientes lenguajes de programacion. Se pueden utilizar varios lenguajes de programacion
diferentes dentro del mismo proyecto.

Lenguaje de programacién Caracteristicas

En la programacion de Ladder, se utilizan los contactos v las bobinas para crear un
T programa que se parezca a un cir{culitc: eléctrico: _ .

Los procesos de instruccion son faciles de seguir, incluso para un usuario con poca

experiencia.

En FBD, un programa consta de bloques de funcion.

FiD (Diagrama de blaque de funcidn) El contenido del programa se puede ver y se puede reproducir con facilidad.

A un programa 5T se lo describe con textos.

ST (W o ) ST puede ser familiar para los programadores que tienen experiencia en programacion en C.

SFC (Cuadro de funcion secuencial) Las condiciones v procesos se describen en un diagrama de flujo.
* Prdximamente Los pasos del programa son faciles de seguir.

Este curso utilizara Ladders para crear el ejemplo de programa de sistema de inspeccion.

L ] |

I.-—-l_--.-n-'l_l---—.g-

';T_'—TL_., | | =)

s

J——t

—_—
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]
m Especificaciones de sistema

) oo

Transportador

Madulo de®,

salida
Modulo de
entrada

]
i
)
Ll
L]
"
)
L
L]
L
1
i
o

Sensor de visidn

Sensor de proximidad 1

*
‘L"' "-;. hn

----.,,__._'.”.I

Imagen
capturad

Dispositivos de E/S
Equipo externo
Sensor de proximidad 1
Sensor de vision
Sensor de proximidad 2
Mecanismo de rechazo
Transportador

Etiqueta global

ProximitySensor_1

Entrada o salida

Antes de seguir a la edicion del programa, por favor confirmar la especificacion del sistema de ejemplo.
Sensor de proximidad 2

Mecanismo de

Dispositivos internos

Mombre de etiqueta (Etiqueta local)

ProximitySensorl_Count

VisionSensorResult

ProximitySensor2_Count

ProximitySensor_2

DefectiveLabelCount

PusherStart

LastDefectivelabelCount

ConveyorStart

PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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»m Contenido del programa

Esta seccion explica el programa requerido para el ejemplo del sistema de inspeccion.
Aqui hay un ejemplo de sistema de inspeccién y el programa de control enlazado con la operacion del sistema.

) oo

Madulo de salida
Por favor haga clic en :
el boton de abajo
para comenzar la
animacion.

Madulo de entrada

| ——a p——  ——

9

Haga clic m para pasar al siguiente.
Para volver a ver, haga clic en el botan "Play” (Reproduccion)
w [

gue se encuentra en la parte superior izquierda. I

P am ity Sermor 3 Coward

Puzh Tratper 8

[hetect sl abe i oourit  LagiDetect el -.'\-.a.-:.:.,-.llj_ Proxemity Sorgor | P cor? Lo
1 1
—imgg Dt brenl b Kociamt |t Dedec b renl abe Kot
1 1
! W| Puth_ompiste T imer Piaphl g e te Toms

Pt b S b

"
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m Edicion de programa ) e
’fﬂMELEDFrG.x Works3

Lo | ) ]
{ Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help
OPAS e

VEDDes GHE SEAAN RS A% 3 ELD A s

-85 X

s ORDARRE (W

B HS R THLERPUHPY RAESNS LGB HIR A RPEEARL | BELLRE Yy,

s Global [Global Label Setting] $s ProgPou [PREG] [Local Label ... h#] ProgPou [FRG] [LD] 2Skep * =

& | 7 | 8

Element Selection B x

Increment
ik - -
S0 PushCompleteTime ﬂ H | h — x
ail~
A, DINCPL Incrementing

ConveyvorSiart
FrozimitySensor_]
" m ProximilySensor] ==
Vizionsensore
o m Uefecireel abelCount
ProximitySensor 2

PushTrigeer

Uefectree Lastlefect - Procomityis=="  Froximidys---

[LDHONE. Tietact= LastDetectielane
P-..-;*-.;iugeeu PushComplet

ety PushCo=  PushCompletaTime
:u'..hll:-:i1d|'.

PusherStart
£
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b2
ﬂ Uso de instrucciones agrupadas

En un programa, las instrucciones mas usadas se pueden agrupar como un blogue de funciones (FB). El FB puede
simplificar un programa largo y acortar el tiempo de programacion.

El usuario puede crear un FB o se puede obtener una seleccion de FB de su representante local de Mitsubishi
Electric. GX Works3 también tiene FB prearmados que se llaman Maodulo FB. El Madulo FB es especifico de un
maédulo y contiene un conjunto de instrucciones que son tipicamente usadas.

PuskTrigger  Pushe-
il +F

% Puzh--  PughCo---

Pushn?nStart F'ushErS e

b R 10R2 CompareRelmyOnTimes 000 1 ( bRy

F'ushGn:lmpp lete=-

B bEM o bEMNOE

[ RY10RZ21 HDUT: i sthodule o_ud OutputOnTotalUD

Wi uRako o bOk:B

LD udCompareCount o hErrB

o LEreLd L
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m Creacion de un programa que contiene un médulo FB

El sistema de inspeccion de etiquetas de botellas utiliza un médulo de salida de relé para controlar el mecanismo de
rechazo.

Aungue el médulo de salida de relé puede manejar grandes cargas de corriente ya que utiliza contactos mecanicos (lo que
tienen una vida Gtil limitada) el contacto de relé interno necesitaria mantenimiento. Para permitir este mantenimiento,

se requiere de un programa que notifique la vida Util y se pueda hacer con facilidad con un Médulo FB.

) oo

La lampara de advertencia
se ENCIEMNDE.

Madulo de salida

Por favor haga clic en :
el boton de abajo para Médulo de entrada :
comenzar la P
animacion.

Reproduccion

Contador de relé ENCENDIDO

250,001

TI1TTt111]

L ERid
L P E P

| M_F 1R CompareFelayOnTic: | H+H‘r1.v-1
Pu i||--'|'-£' -:I- e T e B I_bEN ,:,,_bENl‘_:. B

= o |
Haga dlic m para pasar al siguiente.
Para volver a ver, haga clic en el botan "Play” (Reproduccion)
que se encuentra en |a parte superior izquierda.

T O = R = =

250000

o_uErrld LW
0

o bFbResultB
0
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@ZFMH Colocacion de un modulo FB

& MELSOFT GX Works3
i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DBEA& e

THpRStREL Lo aSI3ISPEEAE L
[#] ProgPou [PRE) [LD] 5365tep » EEERE T ERwe el ¥ COMMENT [Device Comme... !

5| 6 |

D Defectivel - LastDelectiv-- [ D= ProximitySansar] G+ ProximitySensar? Cos

stDefmctivalabell

F'-.,-:I':fi-;a,er F-.u;h:-‘:im:

IO by FshiComp - PuzhComp leteTir

PusHiEHIE I‘"r H :'..'.'nT-LEld' t

IR 1072 CompareRelayOnTim = { WY

FushCiomp =
i |

Eri bEM o bENOE

LT i _sthiodule o_d CutputOn Total

LI uRaka o hk:B

LD wd CorrparaCo o bEr 3

[ RN
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m Hacer que un programa sea entendible

) oo

B3 MELSOFT GX Works3

=B ®

i project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
iDPA&| e i

XD he~RHE sagAARN RS S8 S RLB@as: - % liwo 0D 6@ @

HEEREYH THEL

BPHPUASER LLES D SARBRBRVYBEA

[#] PregPou [PRG] [LD] 5365tep x NERELSTERaRT AT

EES AR

¥ COMMENT [Devic

ce Lomme...

10

11

(11 Initial sattings
402

[Set the operstion timirg of the rejpct arm

OM erce
aftar CPU
RN

ROV

K10 PushComp lateT e

ConveyorStart

E

e label processing

PreoimityS e

Courtt the bottles inspectad by the visi

ProxirmitySeneor 1 _Court

Detects that
a bottle
reached thea
izion sensor

VizgianS -~

CiM when
defectie
botthe

label ="

1.3) Re ot arm processing
I

| = P T
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b

3.7 Creacion de comentarios en varios idiomas

i MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
- ey GHE SxEEANMNRR A2 I EALDQQ 0 -

abel Setting] @ PFrogPou [PRG] [LD] 5365tep E1 Module Configuration

¥ COMMENT [Device Comme... X m

Device Mame MO - lDeL:nl:d Conditions xJ

| Device Mame Jaganese /B HiE Enighsh Display Target) Chingdadchr
Ule—Spwg T CEET0ON On when rely life imit resched i ]

[!I Flxed SCan

%} Event

5 Standby
[
isterad Program

tructured Data Types

ormment

= Each Program Device

¥ Common Device Col
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m Busqueda de errores en el programa

E| MELSOFT GX Works3

! Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
NPAS e » _idETew QG @ ERANRE AP Rl D A s

e OR R RBE DR e T D :'F??E’Z*F‘E*n} b | T2 sro B8 i | S50 aFh a0 aFb | e s a7 o | abw crn am EP LIBZAZTPERAL
Mavigation ® 4y G abe ts Global [Global Label Setting] e L e RIS T Module (4 5 Element Selection

Write b

1 [[TTintial s=tiing PR|E | X ar
2

2 Configuration A0 Diplay Target: All -

SEQUEMNCE INSTRUCTIOM -

Contact instructions

Association instruction
Output instructions
Shift instructions
Master Control instruc
Termination instruction =

[[Z] Defective label processing

ﬂ,[ Fav... | His... [ Mo... |

Proxzirmitys ===

" _ - - i} Find and Replace
Bl No ution Type
& Unregisterad —— [Detects that dgi Find Device/Label =

5 batkl=

o & FB/FUN feached the (Entire Projects)
EON SErEor

m &= Label 1 = | C3

| WizionSens =
it

M vabesry

defective
battle lzbel i
datected

10 [[3TFefect arm processing

e Comment 11 | Reproducir

& Each Program Device “ i
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m Conversion de un programa a un formato ejecutable

) oo

58 MELSOFT GX Works3 .

e

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help

BT EIR XD D RES SARAARRE AR FALB @A - [P 400 -

BECODIMEE IR R T UHETEH LSS BRBR RS LLS @S

a3 G

&= ProgPou [PRG] [Local Label ... %= Global [Global Label Setting] [4_»'] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep » W MERw el ¥ COMMENT [Device Comme...

ARBIBISEBAAL

P.I'."IT.II e F"LIJI:'I.J i | ===

Mezsure the operation time of the

PuzherStart

PushComp -

(41 Relay life limit warning processing

(415) M_R 10RZ .

PushiComp | == )
—} BribEM

[ RVMIGRZT  J DUT: i sthiadule

hodulz label
for the outout
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En este capitulo, usted ha aprendido:

Lenguajes de programacion y sus caracteristicas
Especificaciones de sistema

Contenido del programa

Edicion de programa

Uso de instrucciones agrupadas

Hacer que un programa sea entendible
Creacion de comentarios en varios idiomas

Busqueda de errores en el programa

Conversion de un programa a un formato ejecutable

Puntos importantes a tener en consideracion:

Varias instrucciones que se utilizan varias veces pueden agruparse en un bloque de funcién (FB).
El FB puede simplificar un programa largo y acortar el tiempo de programacion total.
El usuaric puede crear un FB o utilizar uno de los FB preinstalados en GX Works3.

El mddulo FB es un FB especifico para un médulo y tiene un conjunto de instrucciones que se

Médulo FB suelen usar para el madulo.

Hace que un programa sea mas entendible para el programador y los demas.
Reduce las chances de errores de programacion.
Se ingresa en multiples idiomas.

Se requiere para convertir a un formato ejecutable por el médulo CPU del controlador

Conversion de un programa programable.
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Capituln 21 Verificacion de la operacion

Este capitulo explica como verificar la operacion de los programas creados.

Depuracion

4.1 Confirmacion del ejemplo de sistema de inspeccion

4.2 Depuracion usando la funcién de simulacién
4.3 Depuracion en el sistema real
4.4 Preparacion para la operacion del sistema

4.5 Resumen
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> Confirmacion del ejemplo de sistema de inspeccion

Aqui se muestran el programa para inspeccionar etiquetas y el programa para detectar el limite de la vida Util del rele.

) oo

Sensor pluanidnd mmm Sensor de proximidad 2
La lampara de advertencia M : : " Mn'lﬂth rechazo

se ENCIENDE. X B — e o

Modulo de salida
Por favor haga clic en :
el botdn de abajo Madulo de entrada :
para comenzar la P
animacion.

Contador de relé ENCENDIDO

250,001

SREREARAR

| M_R 10R2 GompareFelayCnTi- { H+Fn‘1v-1
Bi bEN o bENGE
o |

| o
Haga clic [f) para pasar al siguiente.

Para volver a ver, haga clic en el botan "Play” (Reproduccion)
gue se encuentra en |a parte superior izquierda.

LAAEREEE Rl o R =

250000 O

o uErrld LW
0

o bFbResultB
0
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b2
m Depuracién usando la funcion de simulacion

) oo

5 MELSOFT GX Warks3

(= [ ]

! Project Edit
OPAS e

PR
[

w W AN

Mavigation

figuration

rogram

1.1 RO4CPU
SWITCH

@ RUN
STOP

RESET |

Hrﬂfﬂeplmmmmunlmnehngw
MmUFMWEW#FEH%HQME#ﬁMQ%Mﬁﬂ%-

1}; 4L '-Ilg -:F- L2y Ly

WS Ak

Window  Help

AE =3 o | =
s s o | 8 | 25 SR 22| R

'l] ProgPou [PRG] [LD] Monitor.., = IEE ProgPou [PRG] [Local Label ...

Pro a||"_:|-;.-n

T

Jitel®mIO = @O Max:1522ms ¥

1 Module 4

=N

b ¥ Element Selection

".p A'_Lx al

Dwebecis that a
btk reached
thee vizion
SEMEOE

e g A e

Display Target: | 4l

SEQUENCE INSTRUCTIONS
Contact instructions
Association instructions
Output instructions

O wmkesn
defective bottle
labe| =
detected

Shift instructions
Master Control instructions
Termination instructions

(200

Stop instruction

Disbects that a
boitle reached
the reject
echanis

PushTramger

Ignored instructions
BASIC INSTRUCTIONS

Comparison Operation instructi
Arithmetic Operation instructio

[

Datectrelar  Lastletectiaels
| |

F .-.||.I.I-_I_I-'. L

Froximmyenzor | olrt

Data transfer instructions
Logical Operation instructions
Data shift instructions
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b2
m Depuracic‘in usando la funcion de simulacion

) oo

B8 MELSOFT GX works3

Lo | (= ]

'Pf'DJ-H.’I‘. Edit HMJ’H.EPHCE Convert View Online [.'!Ebl.q Dlagmsljm Tool
OPAS e

Window Help

VXD Tes GRS SeRARRRR A% I ELBaas - [wa0i% ) 00

H 4=
T i

HHH mLES

[#] ProgPou [PRE] [LD] Monitor..

bR BTEBRAYLY

Setting]

L AR L

PRG] [Local Label ...

1= Globa El Module Configuration

F Ry,

¥ COMMENT

Device Comme...

Shd02

|5t the operation liming of the repct arm

UM once affer
ISPU RUN

AL Fushi u:u*ui'ﬁl.ﬂeTime

WP

() Defective label processing

feiount the bottles mepected by the vimon .

"] (= o
|u| S IonoEnsar Resu

FILI-'Ir'll".":'ci' or |_Lount

CIMCP

[Count The boffle with defecive lsbels

(OM when defectiva
botthe labal e
deteciad

PraximitySensor_2
1t -

204

Detects that a
bottle reached the

bowmrt marbaniees

| Uelasiree shal_auri
l
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m Depuracién en el sistema real

Reiniciando del modulo del [PUl

¥

Ejecutando los programas de
control

Ejecutando los programas de control

El LED EJECUCION se
enciende, y se ejecuta el
programa de control.

SD CARD
OFF

RESET RUN
=)=+
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4.3 Depuracion en el sistema real W
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m Preparacion para la operacion del sistema

[ MELSOFT Gx works3

! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window  Help

NBAS3 e
EETERA
n ProgPou [PRG] [LD] 5365tep

B Result List -

- e =
1w Global [Glabal Label Settin

Werify Source
Sowurca Project LIS en
‘erity Source Data Hame:

Verify Destination PLG
[estination Froject: Fildl GPLU
Verify Destination Dats Hame:

= Result List |

Ho. Type Data MamedVerify Sourca) Data Mamed Verify Destination]

Waridy Fasult
Programs File

IMAN________________MaN__(Mawch |
2 Frogram FrogFou ProeFau Match
3 FB/FUN MsRY IR CompareRelyyOnTimes 00D MeRY 10R2 CompareRelsyOnTimes 000 Match
+  Paameter System Pararmeter Systam Parameatar Mabch
5 Parameter CPU Paramater GPU Parameter Mateh
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En este capitulo, usted ha aprendido:

Confirmacion del sistema de inspeccion de etiquetas en el embotellado
Depuracion con la funcion de simulacion

Prueba del sistema real

Preparacion para la operacion del sistema

Puntos importantes a tener en consideracion:

Funcién de simulacion La funcion de simulacién verifica la operacion del programa sin médulos fisicos.

Funcién de monitoreo Se puede monitorear el programa en ejecucion con la funcion de monitorizacion.
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T Mantenimiento

Este capitulo explica como mantener un sistema con GX Works3.

B> Mantenimiento
5.1 Busqueda de anormalidades

5.2 Investigacion de la causa del error
5.3 Mantenimiento en el extranjero

5.4 Resumen del curso
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]
m Busqueda de anormalidades

El diagnostico preliminar se puede realizar si se mira
las lamparas LED del madulo del CPU.

El parpadeo del "LED BATERIA" indica

un error relacionado con la bateria.

RESET _RUN
«»




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_spa

o
m Investigacién de la causa del error

8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project)

{ Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diasgnostics Tool Window Help

ODE2AS System Monitor Main Base{R35B)

4 Opeeation Status LT, 3 ST, . L Display Seitine.. | [ Manitcrine | | Stop Monitoring |

RUM = - -
i} Fower | GFU | DD | L0 | L | Lo | Lid |

!!! nonn ot [IH [T [

Poarits 16 Pomrt | 16 Pairt | 16 Paindt | 16 Paind | 16 Paind

Uninstall

Module Mame RA40GT | RY10R2

5 Error Status |
Extension Base

Uminstall

Bxtension Base

Uminztall

Extension Base
Uminstall

Caontral GPU
Hetwork

Extension Base Tndormation
. (Fort 1)
Uminstall

IF Address
(Port 1 IPwl)
Extension Base Module |

Uninatall

Extension Base [ Product hiformaticn List | | Event Higtory -
Uninstall | Greals File. |
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m Mantenimiento en el extranjero

'ﬂMELEDFI'G){WnrkSE

i Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Diagnestics Tool Window Help

LDBHE v J¥n R RER saRAAR RS AgFRAD@Qs - v E0i" .00
WSR3 AP RESNS LB HIARBETPERAT LR

Mavigation 0 x ENLZEETE AR R B ProgRou [PRG] [Local Label ... 1= Global [Global Label Setting] El Module Configuration P COMME 1 »

6

LIt uRako

le Configuration
2 & Program
#4 Initial
= B Scan
= L MAIN

ULk wdCompareCount

o uErrld L

Mn
o bFbRezultB

D52 Qe B Ao 2 FEE
[z}

Warnirg lamp ON
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@3 Resumen del curso ) e

El programa para el sistema de inspeccién de etiquetas en el embotellado fue terminado con éxito y esta confirmado
que el sistema funciona con normalidad. Esto nos lleva al final de este curso de e-Learning.

GX Works3 es el software esencial para los programas de control de configuracion para los sistemas del controlador
programable MELSEC.

1. Diseiio de sistema

PR y Creacion de proyecto
Historial de eventos Configuracion de
modulo

Registro de etiqueta

3. Verificacion de la 2. Edicién de programa
operacion
+ Lenguaje de
programacion
= Ladder
= FBD
= 5T
= SFC
+ Blogues de programa
= FB

= Carga de programa
Depuracion
Simulacion
Monitoreo
Verificacion de datos
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En este capitulo, usted ha aprendido:

Busqueda de anormalidades
Investigacion de la causa del error
Mantenimiento en el extranjero

Resumen del curso

Puntos importantes a tener en consideracion:

Cuando utiliza un programa creado en otros sitios, se puede cambiar el idioma del

Comentarios en maltiples i | comentario al idioma hablado por el ingeniero de mantenimiento local.

Cuando el sistema no funciona normalmente, la conexion a una computadora con GX Works3

Funcitn de diagnostico instalada en el controlador programable comenzara el diagnéstico automaticamente.
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@Y Prueba final

Ahora que ha completado todas las lecciones sobre el curso sobre el Software de ingenieria de MELSOFT
GX Works3 (Ladder), esta listo para tomar la prueba final. Si no tiene claro alguno de los temas cubiertos,
tome esta oportunidad para revisar esos temas.

Hay un total de 7 preguntas (7 areas) en esta Prueba Final.

Puede tomar la prueba final las veces que desee,

Como calificar la prueba

Luego de seleccionar la responder, asegurese de hacer clic en el botén Responder. Su respuesta se perdera si no
hace clic en el boton Responder. (Se considerara como pregunta sin responder.)

Resultados de la calificacion

El nimero de respuestas correctas, el nimero de preguntas, el porcentaje de respuestas correctas, y el resultado
sobre si aprobd o no aparecera en la pagina de calificacion.

Respuestas cormrectas: 5
Para aprobar la prueba,
debe responder
correctamente el 60%
de las preguntas.

Total de preguntas:

Porcentaje:

Continuar

* Haga clic en el boton Continuar para salir de la prueba.
* Haga clic en el botédn Revisar para revisar la prueba. (Verificar la respuesta correcta)
= Haga clic en el boton Volver a intentar para tomar la prueba nuevamente.
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> Prueba final 1

Resumen de GX Works3
Seleccione la descripcion correcta de GX Works3. (Respuestas multiples)

El software se debe cambiar de acuerdo al uso, de la misma manera que el disefio, arrangue y mantenimiento
de un sistema.

A GX Works3 se lo puede utilizar en varias etapas del ciclo de vida del desarrollo del producto, como el disefio
y mantenimiento de un sistema.

MNo es posible utilizar varios lenguajes de programacion diferentes dentro del mismo proyecto.

La funcion de simulacion permite verificar la operacidon del programa sin la necesidad de contar con modulos
fisicos.

En un programa, se pueden agregar comentarios en varios idiomas y se puede cambiar el idioma mostrado.

Respunder] I Volver ]
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> Prueba final 2

Tipos de etiquetas
Seleccione la descripcion correcta de las etiquetas. (Respuestas multiples)

Las etiquetas globales se pueden utilizar en varios programas.

Una etiqueta local se puede utilizar en varios programas.

Se pueden asignar nombres que son facilmente reconocibles como “etiquetas” para que un programa sea
mas entendible.

Las etiquetas aumentan la velocidad de procesamiento de los programas.

Respunder] I Volver ]
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> Prueba final 3

Resumen de FB
Seleccione la descripcion correcta de FB. (Respuestas multiples)

Las instrucciones mas usadas se pueden agrupar como FB.

No se pueden crear FB personalizados.

FB simplificard un programa largo.

El tiempo de programacion se reduce al agrupar las instrucciones mas usadas como un FB.

FB significa Banco de funcion.

Respunder] I Volver ]
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> Prueba final 4

Resumen de FB de modulo y etiqueta de modulo
Seleccione la descripcion correcta sobre FB de madulo y la etiqueta del modulo. (Respuestas multiples)

El FE de modulo tiene un conjunto de instrucciones tipicamente usadas por un moédulo especifico.

Se debe crear cada FB de modulo y no estan disponibles instalados previamente.

Las etiquetas de modulo se pueden utilizar sin considerar la E/S y las direcciones de memoria de buffer.

Respunder] I Volver ]
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> Prueba final 5

Resumen de los comentarios
Seleccione la descripcion correcta de los comentarios. (Respuestas multiples)

Cuando un programa tiene comentarios, se vuelve mas facil de entender.

Los comentarios hacen que un programa sea mas facil de entender y también reduce los errores.

Si el programa se utiliza en el extranjero, se puede agregar comentarios en el idioma local para hacer que el
contenido del programa sea entendible en el idioma local.

Los comentarios se traducen automaticamente en el idioma seleccionado.

Los comentarios se utilizan para mostrar la version del programa.

Respunder] I Volver ]




K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_spa

> Prueba final 6

Tipos de comentarios
;Queé tipo de comentarios se agregan a un peldarno de escalera? Seleccione una respuesta.

Comentario de dispositivo/etiqueta
Declaracion

Mota

Respunder] I Volver ]
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> Prueba final 7

Diagnostico automatico
Cuando se produce un error de sistema, la funcion de diagnéstico de GX Works3 se inicia
automaticamente solo con conectarse a un ordenador. Seleccione el método de conexion

correcto entre el ordenador y el médulo del CPU.

Conexion Ethernet

Conexion USB

Respunder] I Volver ]
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> Calificacion de la prueba

Ha completado la prueba final. Sus resultados del area son los siguientes.
Para finalizar la prueba final, contintie con la proxima pagina.

Respuestas correctas: 7

Total de preguntas:

Porcentaje 100%

‘ Continuar | ‘ Revisar ‘

Felicitaciones. Aprobé la prueba.
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b

Ha completado el curso sobre el Software de ingenieria de MELSOFT GX Works3 (Ladder).

Gracias por tomar este curso.

Esperamos que haya disfrutado las lecciones y que la informacion
recibida en este curso le sea (til en el futuro.

Puede revisar el curso las veces que desee.

Revisar‘ ‘ Cerrar




