K 1-Applications_of_Programming_fod00218_tur

Copyright ©2014 Mitsubishi Electric Corporation. All Rights Reserved.

o
00
MITSUBISHI
AELECTFIIC
Changes for the Better
4 N
PLC
Programlama Uygulamalari
. J
Bu kurs, MELSEC-Q Serisi Temel Bilgileri Kursunu
tamamlayan ve programlamanin bir sonraki
adimini 6grenmek icin hazir olan katihmcilara
yoneliktir.
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»@ﬁ“ Kursun Amaci ) e

Bu kurs, Temel Bilgiler Kursunu tamamlamis olan veya MELSEC-Q Serisi programlanabilir kontrol&rlerin islevleri ve kullanimi
hakkinda daha fazla ayrinti 6grenmek icin yeterli bilgiye sahip olan kullanicilara yéneliktir.

Bu kursu alarak, Q Serisi programlanabilir kontroldrlerin farkh aygitlarinin kullanimi, CPU sistem yapilandirmasi ve tanilama
islevi ve Q serisi programlanabilir kontrolérlerin temel islevierinin kullamimi hakkinda bilgi alacaksiniz.
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»@ﬁ“ Kursun Yapisi ) 00c

Bu kursun icerigi asagidaki gibidir.
Bolim 1'den baslamamizi tavsiye ederiz.

Boliim 1 Aygit Ayan ve Degisikligi

Aygit ayarlanni nasil yapacaginizi ve degistireceginizi ve mandal islevini 6greneceksiniz.
Boliim 2 Farkl Islevleri Olan Aygitlann Kullanimi

Retentif zamanlayici, indeks kayd, ézel role ve ézel kaydin nasil kullamlacagini 6grenin.
Boliim 3 CPU Modiilii ve Dosya Kayd icin Bellek

CPU modiiliiyle kullanilabilecek bellek tipleri hakkinda ve dosya kaydinin nasil kullanilacagiyla ilgili bilgi alin.
Boliim 4 Gercek Sayilar iceren Programlar

Gergek sayilarin kullanimi ve gercek sayilarin kullamldigi operasyonlar hakkinda bilgi alin.
Béliim 5 I/0 Sayilan Konsepti ve I/O Atamasi Islevinin Kullanimi

I/O sayilari konsepti ve I/O atamasi islevinin kullamimi hakkinda bilgi alin.
Son Test

Geger not: %60 veya lzeri.
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>m Bu e-Egitim Aracinin Kullanimi ) <] v Jroc]

Sonraki sayfaya git Sonraki sayfaya gidin.

Onceki sayfaya déniin.

Onceki sayfaya dén

"I¢indekiler Tablosu" gériintilenerek istediginiz sayfaya

Istenen sayfaya ulag ulasabilmenizi saglar.

Egitimden gikin.
"I¢indekiler” penceresi gibi pencereler ve egitim kapatilacaktir.

Egitimden gk
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Giivenlik énlemleri

Gergek driinleri kullanmayi 6grendiginizde, litfen ilgili kilavuzlardaki glivenlik énlemlerini dikkatlice okuyun.

Bu kurstaki énlemler

- Kullandiginiz yazihm sirimiinde gérintilenen ekranlar bu kurstakilerden farkh olabilir.
Bu kurs su yazilim strimd icindir:
- GX Works2 Strim1.91V
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Bu bélimde aygit ayarlarinin nasil degistirilecegi agiklanmaktadir.

Bolim 1.1: Aygitlan Belirtme

Baluim 1.2: Aygit Noktasi Sayisini Ozellestirme

Bolim 1.3: Aygit Durumunu Gicg Kesintisi veya Sifirlamada Kaydetme
Bélim 1.4: Ozet

FANY

+t

El lj ]\
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> Aygitlan Belirtme ) 000
Sozciik aygitinin bit 6zelligi )

Sozciik aygitlan, normalde sézclik verileri kullanarak belirtilir ancak ayni zamanda bit verileri (tamsayi vb.) kullanarak

da belirtilebilir.
Bit verileri, s6zciik aygitlannda bir veri kaydi (D) ve dosya kaydi (R) gibi kullanilabilir.
Ornek: Veri kaydi (D) ojoj1{ojoj1/1/0/1/1/0/ 0/ 0/ 1{0]1
Bit veri &zelligi bigimi
DO.O
' Sézciik aygiti semboli (D, W veya R)
Aygit numarasi
— Bit(0ilaF)
Program ornegi
Omek 1 Veri kaydi "D0"in bit 5'i 1 iken. | Ornek 2
15 0

[.A‘r'.ﬂ.RL[D].EIZ . .. . ..
I L | Veri kaydi "D10" igin bit 2'yi belirtin.

DUUDDDIIDlGDFDllDl

Dnl = D0.5 "1" iken, kontak ACIK hale gelir.

Veri kaydi "D0"in bit 5'i 0 iken.

15 0
ool ol1/1] 1/ 0|l 1]0| 1 o of o 11\3
1/ 1] 1/ ol 1] o/ 1| of o/ ofEN 1| 1

D10

15

D10.2 "0" iken, deg”]er "1"e f_}':'i(;IK} dt’:’rnugtfjrﬂll'_]r.
Dn\ 0

ﬂﬂllﬂlﬂﬂﬁﬂllﬂ'l

0
!

}_'3"“-5 DO.5 "0" iken, kontak KAPALI hale gelir.

=
=]
=

 —
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@EEEI Kontaklar icin giris veya bitis kenan ozelligi

) oo

sekilde ayarlanabilir.

Giris kenan kontagi icin program drnegi

X0 X
}—H"—& {Y50

Kontak "X0"(X0) KAPALI durumdan ACIK duruma
gectiginde, bir tarama icin ACIK kalir.

Bitis kenan kontag icin program ornegi

%0 31
I | | {Y50

X—

Kontak "X0"(X0) ACIK durumdan KAPALI duruma
gectiginde, bir tarama igin ACIK kalir.

Kontaklann ACMA/KAPAMA operasyonunda bir sinyal, bir kontagin giris veya bitis kenarinda yalnizca 1 tarama igin ACACAK

Bu, giris kenan veya bitis kenar sinyal giris kosulunu programlamak icin kullanishdir.

X0

X1

ACIK KAPALI

KAPALI:

ACIK

| ACIK
KAPALI

Y50

X0

ACIK KAPALI

X1

KAPALI:

Y50

ACIK

| ACIK
KAPALI
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m Aygit Noktasi Sayisini Ozellestirme ) 00c
Farkl CPU modiilleri, farkh aygit noktasi sayisina sahiptir ve bunlarin aygit numaralari, kullanilan CPU
modiiliiniin kapasitesine tekabiil edecek sekilde baslangicta tahsis edilir.
Sik kullanilan bir aygita tahsis edilen nokta sayisi yetersizse, diger aygitlara tahsis edilen noktalan azaltin ve bu
noktalar sik kullanilan aygit icin kullanin. Ayar degistirmek icin PLC Parameter (PLC Parametresi) penceresinin
Device (Aygit) sekmesine gidin.
Aygit ayar ekraninin Srnegi Device Points (Aygit Noktalan):
Device = Varsayilanda, ilk degerler by
Sym. Dig Points ayarlanir. Local Device Start = Local Device End
InputRelay X | 161 8K « Beyaz hiicrelerdeki degerler
OutputRelay Y | 16| 8K degistirilebilir,
InternalRelay @ M | 10 8K I —
latchRelay L [ 10] s8c |/ 16 noktalik birimler seklinde ayarli || Ayarli aygit noktalannin kapasitesi CPU
Link Relay B |16 s« [  ayort noktalar. | modiiliniin kapasitesini agarsa, ayarin _
: sator F 10 X 1 degistirilmesi gerektigini gdsteren bir mesaj
Link Spedial S8 | 16 x . lrI:ZI n:ﬂﬁa, lﬂf'iz;i gercek veri noktasi [ QU’U”EE )
EdgeRelay | V [10] il el . A
Step Relay 5 |10 8K | I | N\
— T:_nfq_ .I_ }f X i Please set the total number of devices used in the sequence program so that it is
X \) 29 K words or less.
Toplam Aygit Noktas:: K
Otomatik olarak sézciik S N e R
birimlErinE dﬂnustumlur, & v s
=TT, v 2K
Index \/2 10 20
: _— The total number of device points is up to 29 K words.
Device Total 8.8 KWords [3tch(]) : ADle to dear the value Dy Usngalatkdaar
T — — — ' r
Word Device 25.0 K Words Maksimum aygit noktasi sayisi = CPU modiiliiniin kapasitesi '
— Ornegin CPU moduili QO6UDEHCPU'nun kapasitesi is 29K sozcliktiir.
Bit Device 44.0 KBits




k& 1-Applications_of _Programming_fod00218_tur I. = éj
[ 13 I i Kesintisi 0ee
ygit Durumunu Giig Kesintisi veya Sifirlamada Kaydetme )

Mandal islevi

Mandal ilevini kullanarak CPU modiilli, operasyonu durdugunda aygit degerlerini korur.
Ornegin izin verilen limitten daha uzun bir gecici giig kesintisi meydana gelirse, CPU modiilli, operasyon durdugundaki
verileri korur ve sira kontroliini yeniden baslatirken bunlan kullanir.

Mandal islevi kullanilmiyorsa, asagidaki olaylarda aygit degerleri varsayilan degerlere sifirlanir (bit aygitlan KAPALI ve
sozclk aygitlan "0" olarak):

(1) Giic kesintisi

(2) "RUN/STOP/RESET" (CALISTIRMA/DURDURMA/SIFIRLAMA) anahtanyla sifirlama

(3) Giig kaynag modiiliinde izin verilen limitten daha uzun gegici gl kesintisi

Mandal araligini ayarlama

Mandal araligini ayarlamak icin GX Works2'nin PLC Parameter (PLC Parametresi) penceresinde Device (Aygit) sekmesini
secin. Asagida, LO ile L1024 arasindaki mandal réleleri ve DO ile D128 arasindaki veri kayitlanm mandallamak icin bir ayar
ornegi verilmektedir.

A B C D
Device | Latch Latch tch Latch
Sym. Dig. | points sm—Eﬂ Endm usmm Endm Lac
o ";R'L'L B A | Latch (1) Start
; B TR (Mandal (1) Baslangici) Ayarlanacak mandal
latchRelay | L |10 &K 0 1024u: araliginin baslangig
(nkRelay B | 16| G C | Latch (2) Start sayisini belirleyin.
 Annunciator | F |10 | X (Mandal (2) Baslangici)
LinkSpecial | 5B [16 [ X
 EdgeRelay |V |10| 2 B | Latch (1) End
StepRelay | S 10| &K (Mandal (1) Bitisi) Ayarlanacak mandal
Ammer o nL = araliginin bitis sayisini
Retentive Timer | ST | 10 0K D Latch (2) End belirlevin
Countar [ 1K . . e !'l" :
DataRegister | D | 10| 1 0 sl (Mandal (2) Bitisi)
—TRTegeer T W B 1 X
Link Special  SW |16 | X * Mandal (1) ve (2) arasindaki fark icin bir sonraki sayfaya
Index z [w| 20 bakin.
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»m Aygit Durumunu Giig Kesintisi veya Sifirlamada I{aydetme
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Mandal verilerini temizleme
Mandal (1) ve (2) icin temizleme yontemi farkhdr.

i

Latch (1) (Mandal (1)): Mandallanan veriler Latch (2) (Mandal (2)): Ozel bir program
GX Works2'nin Remote Operation (Uzak yonergesiyle mandallanan verileri temizler.
Islem) penceresinden temizlenir. Mandallanan verilerin kurulum tesisinde
Mandallanan verilerin kurulum tesisinde temizlenmesi gerekmiyorsa mandal 2'yi kullanin.
temizlenmesi gerekiyorsa mandal 1'i kullanin, 7_//
i
—r Zamanlama grafigi
Device | Latch (1) | Latch (1) | Latch (2) | Latch
e b e
, InputRelay X 16| 8K .
T & Gig  ON | OFF | ON
intemalRelay M | 10| !
~kneer 5 6] > — DO: Mandal olmayan veri 0 )} 2 X0
Annunciator F |10 X '
 Lmkspecdl | S8 |6] X : si ToX
Relay N ~ D10: Mandal (1) verisi g 50
| StepRelay S |10 3
. Timer T |10 X .
Retentve Tmer ST | 10 " D20: Mandal (2) verisi B '}( 200
| Conter | C |W]|
 DataRegster D 10| 1x 0 128 ]
| LmkRegster W |16 Mandal temizleme
LinkSpecial | S5W | 16 X
Index z [w]

Uzak islemle mandallanan verileri temizleme

GX Works2'nin menii cubugundan Online (Cevrimici) 6desi ve ardindan Remote Operation (Uzak Islem) 6gesini secin.

Operabon
i BN
" sTQP

-
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Bu bdliimde asagidaki hususlarn 6grendiniz:

= Aygitlan belirtme
= Aygit noktasi sayisini 6zellestirme
= Aygit durumunu gig kesintisi veya sififamada kaydetme

Konu

Aygit noktasi sayisini = Farkh CPU modilleri, farkl aygit noktasi sayisina sahiptir ve bunlann aygit numaralar,

degistirme CPU modiili kapasitesine gore baslangigta tahsis edilir.

« Sik kullanilan bir aygita tahsis edilen nokta sayisi yetersizse, diger aygitlara tahsis edilen
noktalan azaltin ve bu noktalan sik kullanilan aygit icin kullanin.

Mandal islevi CPU modiiltnin mandal islevi, gli¢ kesintisi veya sifirlamada aygit degerlerini korur ve
operasyon yeniden baslatildiginda korunan verileri kullanir. Korunan degerler, mandal
temizleme ile temizlenir.
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Bu béliimde cesitli entegre islevlere sahip aygitlar hakkinda bilgi verilmektedir.
Yalnizca degerleri saklayabilen veri kayitlari gibi aygitlarin aksine, retentif zamanlayici veya indeks kaydi gibi aygitlar kendi
islevlerine sahiptir.

Bolim 2.1: Retentif Zamanlayicryr Kullanma
Bolim 2.2: indeks Kaydini Kullanma

B&lim 2.3: Ozel Réle ve Ozel Kaydi Kullanma
B&lim 2.4: Ozet
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> Retentif Zamanlayiciy1 Kullanma D) 000
Zamanlayicilar ile retentif zamanlayicilar arasindaki fark )

Bir zamanlayici ve retentif zamanlayicinin her ikisi de siire dlglimiini iceren operasyonlar icin sira programlarinda kullanilir,
* Zamanlayicilara iliskin aynintih bilgi, MELSEC-Q Serisi Temel Bilgileri Kursunda verilmektedir.

(a) Zamanlayici
Bir zamanlayici, bir bobinin ACIK duruma gelmesinin ardindan belirli bir zamanlamada bir kontagi ACIK hale getirir. Bobin
KAPALI duruma geldiginde, zamanlayicinin degeri "0"a getirilerek sifirlanir. Zamanlayici icin aygit semboli "T"dir.

Merdiven programi ve operasyon

Zamanlayicinin nasil calistigini gérmek icin anahtari ACIP KAPATIN. ‘
X0"in ACIK duruma gelmesinden sonraki 3. saniyede Y70 de ACIK duruma gelir ve Y71 KAPALI duruma geger.

®xo
%0 K30 ON| .
i ‘TD l Zamanlayici: 3 =
T0 JEFE
L (v M

Y70 Y71
TO ﬂ Y
A {v7 H -

Zamanlama grafigi

X0 kontad

ON OFF

-
T0 bobini [on
|

TO MO kontad, Y70 bobini

Y71 bobini gy

o
1
g
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> Zamanlaylmlar ile retentif zamanlayu:llar arasindaki fark
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(b) Retentif zamanlayici

semboll "ST"dir.
Merdiven programi

Retentif zamanlayicilar, toplam operasyon siresini dlgmede kullanmishdir.
Bir retentif zamanlayici, bir bobinin ACIK duruma gelmesinin ardindan belirli bir zamanlamada bir kontagi ACIK hale getirir
(KAPALIDAN ACIGA). Bobin KAPALI duruma geldiginde, zamanlayicinin degeri sifirlanmaz ve korunur. Bobin yeniden ACIK
duruma geldiginde, zamanlayici korunan degerden devam ederek élgmeye yeniden baslar. Retentif zamanlayici igin aygit

xn KS0
I I { STO }
STO
i ooy
X1
| | r
{ | { RST STO :I-
I
KAPALI L= X
Zamanlama grafigi AGIK KAPALL | ACIK KAPALI | ACIK KAPALL
KAPALI
STO bobini AGIK KAPALL | ACIK KAPALL | AGIK KAPALI
KAPALI
STO kontad . ACIK KAPALI
STO 6n ayar degeri 0 20020 20120 40840  40i40 50 50 5010
: Temizleme
X1 ACIK

Sifirlama
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> Retentif zamanlayici operasyonu

) oo

— Calismay:
X0: ACIK baslatma veya

durdurma
durumundan
calismayi yeniden
baslatma.

Giris _
anahtarlan

X1: ACIK Calismay

sonlandirma ve
dlgllen streyi ﬁ
sifirlama.

X2: ACIK Calismayi

durdurma ve
dlgllen streyi
koruma.

0

11

15

22

24

Galisma siiresi
(Zamanlayicimin Glgtigi siire)

0

5

Zarnanlayio 5T0 K1800 = 180.000 ms (3 dk)/100 ms olarak ayarlanmig

X0
| | [PLs M0
M0
|| [SET M1
M1
|| [SET Y10
k1800
{5TO0
0
STO
| | [RsT 5T0
H1
| | [RsT 10
[RsT 1
X2
B [PLs M2
h2
|| [RsT M1

r
| EMD

Simdi giris anahtarlan (X0 ila X2) kullanan calisan bir makinede bir retentif zamanlayicinin nasil calistigina bakalim.
* Retentif zamanlayici (STO), 100 ms'lik birimle ayarlanmistir.

iy
i
i)

H

e e e N S R

="

o~

Y10:
Baslatma sinyali

STO:
Retentif zamanlayic
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> Retentif zamanlayluyl kullanma hazwllgl

Bir retentif zamanlayici tarafindan kullanilan nokta sayisi baslangicta "0"dir. Bir retentif zamanlayiciyi kullanmak icin baz

) oo

noktalarin tahsis edilmesi gerekir.

GX Works2'nin PLC Parameter (PLC Parametresi) penceresini agin, Device (Aygit) sekmesini secin ve retentif zamanlayici
tarafindan kullanilan aygit noktasi sayisini ayarlayin.

Asagida, retentif zamanlayic icin STO ila STE3'lUin (64 nokta) kullamldigr bir ayar 6rnegi yer almaktadir.

Sym. |Dig. m La:;{l} Latg:d{l] Laéﬂtm Latg'ﬂm Local Device Start | Local Device End
InputRelay | X | 16| 8K
Qutput Relay Y |16 8K
InternalRelay = M | 10 8K
Latch Relay L |10 BK.
Link Relay B |16 3K
Annundiator F |10 2K
Link Spedial SB | 16 K
Edge Relay v |10 X
StepRelay | S |10| &
i Timer T 2K
Retentive Timer | ST | 10 o4
Counter ¢ [0] K
Data Register D |10 12K
Link Register | W | 16 BK
Link Special SW | 16 2K
Index Z |10| 20 fl
DevieTotal [ 285 Kwards e e valoe by uang 2 atch cear.
: == Latch(2) : Unable to dear the value by using a latch dear. Clearing will be executed by remote operation or program.
Word Device <21 KWords  g5can time is extended by the latch range setting (induding L).
i ] ) If the latch is necessary, please set the reguired minimum latch range.
Bit Device 44,2 K Bits

When using the local devices, please do the file setting at PLC file setting parameter,
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Program ornegi

Operasyon

Diistik hizli 100 ms K50 Diistik hizli zamanlayici TO 5 saniye sayar.
zamanlayici (varsayilan) {70 >

Yiksek hizh 10 ms H K50 Yiiksek hizli zamanlayici T1 0,5 saniye
zamanlayici (varsayilan) LT 3| sayar.

Disik hizh retentif | 100 ms KS0 Distk hizl retentif zamanlayici STO 5
zamanlayici (varsayilan) {sT0 b saniye sayar.

Yiiksek hizli retentif | 10 ms H KS0 Yiiksek hizli retentif zamanlayici ST1 0,5
zamanlayici (varsayilan) {sM ¥ | saniye sayar.

X0 K10
0 — | (1o
K50
(sT0
%1 H K20
g | | (T
H K10
(sT1

Asadida, zamanlayicilar iceren bir rnek merdiven programi yer almaktadir.

),

)

Stire 6lgtimdi icin ilk birim, distik hizl zamanlayicida 100 ms ve yilksek hizh zamanlayicida 10 ms'dir. Birimin nasil
degistirilecegiyle ilgili olarak bir sonraki sayfaya bakin.

Diistk hizl
zamanlayici

Diistk hizl retentif
zamanlayici

Yiksek hizli
zamanlayici

Yiksek hizli retentif
zamanlayici
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Zamanlayici birimini degistirme

PLC Parameter (PLC Parametresi) penceresinin PLC System (PLC Sistemi) sekmesinde Timer Limit Setting'de (Zamanlayici
Limit Ayari) degisiklik yapin.
Asagida PLC System (PLC Sistemi) ekraninda ayar érnegi yer almaktadr.

—Timer Limit Setting Diisiik hizh zamanlayici igin birim

Low Speed | 100 ms (1ms--1000ms) "‘;—‘—/_

High speed | 1000 me (0.01ms--100ms)
i Yiksek hizli zamanlayici igin birim
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Baska bir aygitla kombinasyon halinde bir indeks kaydi ("Z"), kontrol edilecek aygitin aygit numarasini belirtir (dizinler).
Indeks kaydi programlan basitlestirmek agisindan kullanishdir ¢linkd bir grup icindeki birden ¢cok aygiti tamimlayabilir.

+Bir indeks kaydi kullanildiginda, gergek bir kontrol hedefi aygiti gdstermek igin asagida gosterildigi gibi bir aygit semboli
ve bir aygit numarasindan sonra yazilr.
Gergek kontrol hedefi aygit = aygit semboli (aygit numarasi + indeks kaydi)
+Z0'dan Z15'e kadar 16 nokta indeks kaydi igin kullamlabilir.
indeks kayd: 6rnegi
Bir aygit "DOZ0" olarak belirtildiginde, bu D (0 + Z0) anlamina gelir ve boylece aygit numarasi "0 + (Z0 degeri)" olur.

Ornek: Z0 = 0 iken, aygit numarasi DO'dir.
Z0 = 5 iken, aygit numarasi D5'tir.

indeks kaydi Veri kayd

Z0 0 » D0 123

D1
Z0 ] D2

D3
D4
D& 500
DB
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indeks kayitlarina gére dizinlenebilen aygitlar
Asagidaki aygitlar, indeks kayitlan kullanilarak dizinlenebilir:

Bit aygiti X, Y, MLS,BF
Sozcik aygiti T,C D R W
Sabit K, H

Isaretci P

K20

.
{T0z0

K30

{coz1

Not: Zamanlayicilar ve sayaclarda kullanilan kontaklar ve bobinler icin yalnizca indeks kayitlan Z0 ve Z1 mevcuttur.,

}

Z0=1 iken,
T1 sireyi Olger.

Z1=5 iken,
C5 saymayi gerceklestirir.
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Indeks kayitlan kullanarak programlarin basitlestirilmesi
Asagida gdsterilen programlar, X1 veya X2 ACIK hale geldiginde "D0 ila D4"teki degerler "D10 ila D13"e aktanlir.
Programlar (1) ve (2) ayni sonucu verecektir.

Program (1)'de veriler, dogrudan aktanlir. itk degerl
Program (2)'de veriler, indeks kaydi yoluyla aktarlir. egerier
D0=100
D1=200
) _ D2=300
(1) Indeks kaydi olmayan Grnek (2) Indeks kaydi kullanilan 6rnek D3=400
D4=500
t indeks kayd: Z0
| | [nov Do D10 ) »
— | (MOVP KO Z0
{MOV DI D11 ]
%2
i IMove K1 20
{vMov D2 D12 3
X1
— |} Jvov DOZO D10 |l
MOV D3 D13 ) . D0Z0=D(0+1)=D1 200 200
¥ i oV D120 D11 K
Im V 8] D10 I,l D1Z0= D{l"'l]: D2 200 300
200 200 MoV D220 D12 I
I"'-'ﬂ W 0o D11 l'| D2Z0= D{2+1]=D3 mu 400
300 300 MoV DazZo D13 K
oV D3 D12 K D3Z0=D(3+1)=D4 500 500
400 400
[ oL 04 013 H
500 500

Programlarin
basitlestiriimesi
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»m Indeks kaydi operasyonu

) oo

Indeks kaydi Z0'in nasil calistigini gérmek icin giris anahtarlan X0 ila X5'e tiklayin.
*KO0 ila K400, veri kayitlari DO ila D4'e 6nceden kaydedilmistir.

Veri kayd
Do ]
indeks kayd O 100
Similasyonu sifirla 0 Dz 200
5 f == DB 30:'
— D4 | 400
B "0", indeks kayd Z0 =) =
X0-ACIK , indeks kaydi Z0'a
OAG aktarilir, o . IMCNP KD
Y1AClK L indeks kaydiZoa &b A1
AG aktanhr. . IMCNP K1
OFFE
, "2", indeks kaydi Z0'a G »Z
XZACIK  oktanir, ") | Biove 2
Girig —~ OFFE
anahtarlan : "3", indeks kaydi Z0'a ., w3
X3:ACIK aktanlir., i” . IMCNP 3
, "4" indeks kaydi Z0'a
XEACIK atanir. 2 A4
v L Boove ks
Veri kayitlan DO ve UFF
: D4 arasinda, Z0 ile R 5
- XSACIK belirtilen veri ") . IVICN DOzZ0
kaydinin degeri, OFF 400
"D20"ye aktanlr,

Veri kayd

020

. . ..
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fm Ozel Role ve Ozel Kaydl Kullanma ) 00

CPU modiiliinde kullamlan &zel réleler ve 6zel kayitlar, dnceden belirlenmis islevlier ve operasyonlardir. Bit bilgileri

(ACIK/KAPALI) icin kullanilan dahili rélelere "6zel réleler (SM)", sézciik bilgileri igin kullanilan dahili kayitlara ise "6zel kayitlar
(SD)" ad verilir.

Programlarda bunlar, operasyonlar icin karar verme kosullan olarak kullanilir. Ayrica GX Works2'nin aygit izleyicisinde
belirtilebilen izleme kosullan olarak da kullanilirlar.

Ozel réleler ve dzel kayitlar, asadida gésterildigi gibi tiplerine gére kategorize edilir.

Tamilama bilgileri; SMO ila 199, SDO ila 199 Sistem bilgileri: SM200 ila 399, SD200 ila 399

CPU meoddlintn tanilama sonuclarini kaydeder. CPU meodulindn sistem bilgilerini kaydeder.
Cesitli tanilama hatalan ve hata kodlan CPU moddli bilgileri, saat verileri vb.

Tarama bilgileri:  SM500 ila 599, SD500 ila 599
Temel zamanlama elemanlan olarak kullanilan sayma Programlarin tarama yurGtme bilgilerini kaydeder.
degerleri ve saat sinyallerini kaydeder.

Cesitli saat sinyalleri Cesitli tarama siiresi bilgileri

Bellek kart1 bilgileri: ~ SM600 ila 699, SD600 ila 699

Yonerge bilgileri: SM700 ila 799, SD700 ila 799

Dosya kayitlan ve bellek kartlarinin kullanimi gibi kart Ozel yénergelerle ilgili kontrol bilgileri ve yiiriitme
bilgilerini kaydeder. durumunu kaydeder.
Bellek karti etkin/devre disi Yonerge ylritme isaretleri

Hata ayiklama bilgileri: SM800 ila 899, SD800 ila 899
Hata ayiklamayla ilgili bilgileri kaydeder.

fzleme durumunu izleme
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»m Ozel réleler/kayitlarin kullanildigi 6rnek program ) 000

CPU modulinin saat verilerini okumay talep etmek igin érnek program.

Ozel réle (normalde ACIK)

CPU moduliniin saat verilerini

—— okumay talep eden rdle
S~/
SM400
0 N {sm213
X0

. || [ MOV SD210 K4Y40
[ MOV SD211 K450

[ MOV SD212 KAYB0

N

Saat verileri normalde 6zel kayitlarda saklanir

-
¥ CALISTIRMA esnasinda, saat verilerini ckuma

talebi "SM213"(SM213) ACIK duruma gelir.

:|- Saat verileri (yil ve ay) gostergeye (Y40 ila Y4F)
gonderilir

:I’ Saat verileri (glin ve saat) gdstergeye (Y50 ila Y5F)
gonderilir

:|— Saat verileri (dakika ve saniye) gdstergeye (Y60 ila
Y6F) gdnderilir

(SD210 ila SD212).
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[ Bzet ) 000

Bu bdliimde asagidaki hususlarn 6grendiniz:

+ Retentif zamanlayiciyr kullanma
+ Indeks kaydini kullanma
» QOzel role ve dzel kaydi kullanma

Konu

Retentif zamanlayici «Bir retentif zamanlayiciyr kullanmak icin, PLC Parameter (PLC Parametresi)

kullanimi penceresinde bazi noktalarin tahsis edilmesi gerekir.

«Kosullar bir zaman asiminin ardindan giris kosulunu karsilamayacak sekilde degisse
dahi, retentif zamanlayicinin kontak durumu (ACIK/KAPALI) ve dlgiilen siiresi (mevcut
deger) temizlenmez.

«Program, retentif zamanlayiciyi sifirlamak icin bir merdivene ihtiyac duyar. (RST
yonergesi kullanilir.)

AT G ERT Y « Indeks kayd) "Z", programda kullanilan bir aygitin ardindan gésterilir. Ornegin "D0Z5".
« Z0'dan Z15'e kadar 16 nokta indeks kayitlari icin kullanilabilir.

Ozel réleler ve dzel Ozel réleler ve &zel kayitlar, tanilama bilgileri ve sistem bilgileri dahil olmak iizere CPU
kayitlarin islevleri modultnin dahili durumunu géstermek icin kullanilir.
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>m CPU Modiilii ve Dosya Kaydi icin Bellek ) [« ) v Jroc

Bu bélimde CPU modiild icin kullanilan bellek ve dosya kaydinin nasil kullamlacagu ile ilgili bilgi verilmektedir.

B6lim 3.1: CPU modiili icin bellek
Bolim 3.2: Dosya Kaydini Kullanma
B&lum 3.3: Ozet
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3.1 CPU Modiilii igin Bellek ) BEE

CPU moduli

Program bellegi

Sirtcd No. 0

Standart RAM

Surtcd No. 3

Standart ROM

Surtcl No. 4

Bellek karti (RAM)

Suraci No. 1

Bellek karti (ROM)

Slricd No. 2

Bir CPU modiili iki tip bellek kullanabilir; CPU modiiliine entegre olan bir bellek ve CPU modiiliiniin yuvasina takilabilen bir
bellek karti. GX Works2'nin CPU modiilline erismesini saglamak igin, hedef bellek tiplerini gdsteren siiriici numaralan dogru
sekilde belirtilmelidir.

Bellek tipi Kaydedilen veri tipi  Giig kesildiginde ik kez kullanim iin
verilerin durumu  bellegi bicimlendirme
CPU Program =Parametre CPU modilinin Zorunlu
modiald | belledi *Program pili kullarlarak (GX Works2"yi kullarmin)
korunur
Standart =Dosya kayd
RAM ~Yerel aygit
Standart *Parametre Fil kullanmadan Zorunlu degil
ROM *Program korunur
Bellek RAM *Parametre Bellek kartinin pili Zorunlu
karti *Program kullamilarak (GX Works2'yi kullamn)
*Dosya kaydi korunur
*Yerel aygit
ROM *Parametre Pil kullanmadan Flash kart gerekli
*Program korunur degildir.
=Dosya kayd

ATA karti gereklidir
(GX Works2'yi kullarn).

Standart ROM'da veya bir bellek kartinda saklanan (yiklenen) programlar, CPU modulinin program belledine yiklenir ve
CPU modiili baslatildiginda yuratalar.

Bir dosya kaydi standart RAM'e kaydedildiginde, dosya kaydina erisim hizi, veri kaydina (D) erisimle ayni hizdadir.

Standart RAM kullanilirken, bir yedek pil kullanmadan giic kapatilirsa RAM'de saklanan veriler silinir.
Genel olarak, yiksek hizli okuma/yazma RAM'i sistem baslatmak icin, ROM ise siirekli sistem operasyonlan icin kullanilir.
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»m Dosya I(aydlnl Kullanma

) oo

Dosya kaydinin genel goriiniimii

« Bir dosya kayd, veri kayitlanm (D) uzatmak icin kullanilan bir sézciik aygrtidir.
» Veri kaydiyla karsilastinldiginda, bir dosya kaydi, biyiik miktarlarda veriyi barindirabilir.

» Bir dosya kaydi, CPU modiiliiniin standart RAM'inde veya bir bellek kartinda (RAM) saklanir.

» Bir dosya kaydinda saklanan veriler, gl kapatildiginda veya CPU moduli sifilandiginda dahi silinmez.

« Aygit semboll "ZR"dir.

Merdiven programi operasyonu

Dosya kayitlarinin operasyonunu simiile etmek igin giig anahtarini ve giris anahtarlanm ACIK/KAPALI konuma getirin.

Dosya kayitlan ZR0 ve ZR1'deki verileri
korumak icin giig kaynagi anahtarini ACIK
konumdan KAPALI konuma ve ardindan
tekrar ACIK konuma getirin.

i Veriler, dosya kayitlan
X0: ACIK '
“ ZR0 ve ZR1'e yazilr.

Giris X1: ACIK  Veriler, veri kayitiar DO
anahtarlarn | ve D1'e yazilir.

: Dosya kaydi ZRO ve
X7 ACTK
“ ZR1'deki veriler tekrar
"0"a ayarlanir.

Giig ACIK
E—
Dosya kayd
on Simdlasyonu sifirla ZR0 0
7RI 0
Sifirla I
Giig KAPAL
0
&' || Jrove K123
PF Jrove  Kse7s
- %1
LN
- |} Jrove iz
OFF
'\noup KERTS
elyd W
|| Jrrove Ko 7RI
OFEF o

Veri kayd

Lo
01

1234
b67H

zro
7RI l_

oo
1224

D1
5578

k2048 l—

[BiT'us :|-
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m Dosya Kaydini Kullanma ) 000

Bu bélimde bir yerel dosya kaydini saklama hedefi olarak atanan ayarla ilgili bilgi verilmektedir. PLC Parameter (PLC
Parametresi) penceresinde PLC File (PLC Dosyasi) sekmesini segin. Ardindan File Register (Dosya Kaydi) igin "Use the same
file name as the program” (Programla ayni dosya adini kullan) segenegini isaretleyin ve saklama hedefi olan bellegi belirtin.
Bu ayar icin bir bellek kartinin gerekli oldugunu unutmayin. (Standart RAM yalnizca bir dosya kaydini saklayabilir.)

File Register
"Corresponding Memory" (lgili Bellek) icin
(" NotUsed "Memory card (RAM)" (Bellek karti (RAM))
segimini yapin.
Dosya kaydi ayan her program igin yapilmalidr.

(* Use the same file name as the program

Corresponding Memory [Memory Card (RAM) (Drive 1) _v| Ayarlar, PLC yazma isleminde CPU modiiliine
(" Use the following file yazilr.
Corresponding Memory ]
File Name
Capadity  KPoints
(1K--4086K Points)

| Transfer to Standard ROM at Latch data backup operation

Following settings are available in device setting

when select "Use the following file™ and spedfy capadity.
-Change of latch(2) of file register.

-Assignment to expanded data register fexpanded link
register of part of file register area.
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Bu bdliimde asagidaki hususlarn 6grendiniz:

= CPU moddili icin bellek
* Dosya kaydini kullanma

Konu

Dosya kaydi Bir dosya kaydini kullanmak icin veri saklama hedefi olarak CPU modilintn
kullanimi standart RAM'i veya bir bellek karti secilmelidir. Ayar icin PLC Parameter
(PLC Parametresi) penceresinin PLC File (PLC Dosyasi) sekmesine gidin.
Dosya kayd, giic KAPALI iken dahi verileri korur.
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> Gergek Sayilar Iceren Programlar ) 808

Bu bélimde programlann gercek sayilari ve galistirma yénergelerini nasil kullandigr agiklanmaktadir.

Bolim 4.1: Gergek Sayilarin Gésterimi ve Uygulanmasi

Bolim 4.2: Gergek Say1 Calistirma Ydnergesi

Bolim 4.3: Tamsayilar ile Gergek Sayilar Arasinda Déniisiim Yonergeleri
Bélim 4.4: Ozet

3.1

—{ Emov E25.0039 D20




k& 1-Applications_of _Programming_fod00218_tur lil_lﬂ
b5
Gergek Sayilarin Gosterimi ve Uygulanmasi ) 00c

Gercek sayilarin uygulanmasi

« "Gergek sayllar", ondalik isareti iceren sayisal degerlerdir.

« Sira programlari normalde tamsayilar kullanilarak yapilandinlir. Ancak ondalik isareti iceren gergek sayilarin,
trigonometri iglevi ve tisli islemler gibi gelismis aritmetik operasyonlar icin programlarda kullanilmalan gerekir.

» Gergek sayilarin sayisal verileri, "kayan noktali veri" olarak adlandirilir.

Onlemler

« Bir gergek sayi, sayinin boyutundan bagimsiz olarak daima iki ardisik sozciik aygiti kullanir (32 bit bellek alani kullanir).
+ Sira programlarinda, gercek sayilari kullanan 6zel calistirma yonergeleri (ekleme, ¢ikarma, carpma, béime, ézel
fonksiyonlar vb.) mevcuttur. Ornegin tamsayilar ile gercek sayilar arasinda déntistim yonergeleri de mevcuttur.

Gergek sayilar icin gosterim
Bir gercek sayy1 géstermek icin "E" kullanilir.
(1) Gergek sayilarla bir sabiti ifade etme

Bir sabiti yazmak icin "E" ile baslayin.

Normal ifade Bir sayisal degeri oldugu gibi yazin.
(Ornek) 10.2345 icin "E10.2345".

Uslii ifade Bir sayisal degeri "(sayisal deger) x 10" seklinde yazin.
(Ornek) 1234.0 icin "E1.234+3".

(2) Bir gercek say1 iceren yonerge

Bir ydnergenin éniine "E" ekleyin.
Ornegin bir transfer yonergesi "EMOV"dur ve ekleme veya c¢ikarma y&nergesi "E+" veya "E-"dir.
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»m Gergek Say1 Calistirma Yonergesi

Ekleme ve cikarma yénergeleri

Yénerge kodu Merdiven érnegi
| | | r l | | [
E+ (Ekleme) ! o LEHF) S D } | | | |E+(F) S1 S2 D ]—
Gercek sayi operasyonu "D + S = D" yUrGtdlar. Gercek sayi operasyonu "S1 + S2 = D" yarGtdaldr.
| | | r | | | [
- Ckarmay | 1 | [Ex® s D} — | [eP) s1 s2 D}
Gercek sayi operasyonu "D - S = D" yGrGtiilGr. Gercek sayl operasyonu "S1 - 52 = D" yarGtdlar.

S (kaynak); Operasyon oncesi veriler (sabit, aygit numarasi)
D (hedef): Operasyon sonrasi veri hedefi (aygit numarasi)
P: Giris kenannda yiritilecek yénerge

S1 ve S2: Calistinlacak iki veri 6gesi.

MNot:

Gercek sayi operasyonlarinda, merdivendeki S1, S2 ve D'nin timdnin gergek sayi olmasi gerekir.

Tamsayilar ve gercek sayilar bir operasyon icin karistinlamaz.
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P
m Ekleme ve cikarma yonergeleri ) 00c

Ekleme yonergesi iceren program érnegi

— | {E+(P) DO D10}

Kayan noktall gercek sayi (32 bit) Kayan noktali gercek sayi (32 bit)  Kayan noktali gercek sayi (32 bit)
D11 D10 + D1 DO = D11 D10
2.54 10.55 13.09
— | [E+(P) DO D10 D20 }
Kayan noktall gercek sayi (32 bit) Kayan noktali gercek sayi (32 bit)  Kayan noktali gercek sayi (32 bit)
D1 DO + D11 D10 = D21 D20

1000.000 3.140 1003.140




Ll )
) 000

k& 1-Applications_of _Programming_fod00218_tur

o
m Ekleme ve glkarma yﬁnergeleﬁ

Cikarma yonergesi iceren program drnegi

[E-P) DO D10H

Kayan noktali gercek sayi (32 bit) Kayan noktali gergek say1 (32 bit) Kayan noktali gergek sayi (32 bit)

D11

D10

1000.000

Kayan noktali gercek sayi (32 bit)

D1

DO

2.540

D1

oo

D11

D10

{E-(P) DO D10 D20 H

Kayan noktali gergek sayi (32 bit)

320.560

Kayan noktali gergek sayi (32 bit)

679.440

D11

D10

D21

D20

10.550

-8.010
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m.arpma ve bélme yonergeleri
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Yonerge kodu Merdiven érnegi

I | | =

E* (Carpma) | | LE I:FI] 51 52 D }
Gergek sayi operasyonu "S1 * S2 = D" yuratulir.
I | | r

£/ B5lme) | | (E/{P) S1 S2 D}
Gergek sayi operasyonu "S1 /S2 = D" ylrutildr.

Not:

S1, S2 (kaynak): Cahistinlacak iki veri &gesi
D (hedef): Operasyon sonrasi veri hedefi (aygit numarasi)
P: Giris kenannda yiritilecek yénerge

Gergek sayi operasyonlarinda, merdivendeki S1, S2 ve D'nin tiimindn gercek say! olmasi gerekir.
Tamsayilar ve gercek sayilar bir operasyon icin karistinlamaz.
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@EEI carpma ve béime yénergeleri ) e

Carpma ydnergesi iceren program érnegi

— | {e*P) Do D10 D20 H
Kayan noktal gercek say (32 bit) Kayan noktali gercek say (32 bit) Kayan noktal gercek sayi (32 bit)
D1 DO x D11 D10 = D21 D20
1000.000 25.590 25590.000

Bolme ydnergesi iceren program drnegi

— | {exP) Do D10 D20 {
Kayan noktal gercek sayi (32 bit) Kayan noktali gercek sayi (32 bit)  Kayan noktali gercek sayi (32 bit)
D1 DO + D11 D10 = D21 D20

1000.000 25.590 39.078
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Tamsayilar ile Gercek Sayilar Arasinda Doniisiim Yonergeleri
Yonerge kodu Merdiven 6rmegi
Bir tamsayi (16 bit), bir gercek sayiya (32 bit) Bir tamsayi (32 bit), bir gercek sayiya (32 bit)
dondstarilur, dondstdrulr,
FLT (Tamsayidan
gercek sayrya
déniisim) ] | [FLT s D} — | (DFLT s D}
Bir gercek say1 (32 bit), bir tamsayiya (16 bit) Bir gercek say1 (32 bit), bir tamsayiya (32 bit)
ST e dondsturdlar. dondstarular,
tamsayiya | I r
déniisim) [ I LINT 5 D } I I I [ DINT 5 D ]'

S (kaynak): Operasyon oncesi veriler (sabit, aygit numarasi)
D (hedef): Operasyon sonrasi veri hedefi (aygit numarasi)
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m Tamsayilar ile Gercek Sayilar Arasinda Doniisiim Yonergeleri

) oo

Tamsayn (16 bit) / gercek sayi (32 bit) doniisiim yonergesi iceren program érnegi

: |} [FLT(P) DO D10 H

Tamsayi (16 bit) Kayan noktal gercek sayi (32 bit)
DO — D11 D10
30000 30000.000

Tamsayi (32 bit) / gercek sayi1 (32 bit) déniisiim yonergesi iceren program érnegi

: |} [DFLT(P) DO D10 H

Tamsay (32 bit) Kayan noktal gercek sayi (32 bit)
D1 Do — D11 D10

90000 90000.000




k& 1-Applications_of _Programming_fod00218_tur

m Tamsayilar ile Gercek Sayilar Arasinda Doniisiim Yonergeleri

) oo

Gergek say1 (32 bit) / tamsay (16 bit) doniisiim yénergesi iceren program drnegi

| | | [INTP) DO D10 H

Kayan noktali gercek say (32 bit) Tamsayi (16 bit)
D1 DO — D10
3205.32 3205

Gergek sayi (32 bit) / tamsay (32 bit) doniisiim yonergesi iceren program drnegi

| | | | DINT(P) DO D10 H

Kayan noktal gercek sayi (32 bit) Tamsay1 (32 bit)
D1 Do — D11 D10

94868.328 94868
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Bu bdliimde asagidaki hususlarn 6grendiniz:

= Gercek sayilarin gésterimi ve uygulanmasi
= Gergek sayi calistirma yonergesi
= Tamsayilar ile gercek sayilar arasinda dénlisim ydnergeleri

Konu

*Gercek say verilerinde 2 sézclkli (32 bit) bellek kullanilir.

Gergek sayi +*Bir gercek sayi calistirma yonergesinin dniine E ekleyin, Grnegin E* (carpma).

operasyonu *Bir tamsay ile bir gercek say1 birlikte islenemez. Bir aritmetik operasyonu islemeden once
bir tamsay bir gercek sayiya donusttrilmelidir.
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m I/0 Sayilan Konsepti ve I/0 Atamasi Islevinin Kullanimi ) ooc

Bu bdliimde I/O sayilan konsepti ve I/O atamasi islevinin kullanimi hakkinda bilgi verilmektedir.

B&lim 5.1: I/O Sayilari Konsepti

Bolim 5.2: Uzanti Temel Unite Icin /O Sayilar

B&lim 5.3: Sistem Monitériinde I/O Sayisi Atama Kontrold
B&liim 5.4: /O Atamasi Islevinin Kullanimi

B&lim 5.5: Ozet

m

i
4
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> I/0 Saynlarn I(onsepti

) oo

I/O sayilar, asagida gosterildigi gibi bir temel Gnitedeki I/O modiillerine atanr.
(Ug tip 1I/O moddild vardir: 16, 32 ve 64 noktal tipler. Asagida gosterilen érnekte 16 noktal I/O modili kullamimaktadir.)

0 1 2 3 4 &— Yuva numarasi
0 10 20 30 40 <—— VO sayisi
Gilig
@ynag S ila la ila ila ila
modlii
F 1F ZF 3F 4F

(Ornek) Bes I/O yuvasi bulunan Q35B temel Unitesi

I/0 sayilan (onaltilik 0 ila F), CPU moddiline en yakin yuvadan baslayarak sirayla her bir yuvaya (moddle) atanir. Her bir
yuvaya (modiile) varsayilan olarak 16 1/O sayisi atanir.
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> I/0 Saynlaru Knnsepti
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16, 32 ve 64 noktali I/O modiilleri birlikte kullanildiginda, /O sayilan asagidaki gibi atanir:

0 1 2 3 4 €—— Yuva numarasi
16 noktali tip 32 noktah tip 64 nolktal tip 32 noktal tip 16 noktal tip

0 10 30 70 90 «—— /Osayisi

ila ila ila ila ila

F 2F 6F 8F SF

Temel Ginitenin ortasinda bir bos yuva varsa, I/O sayilar bu yuvaya da atanir. (Ilk ayarda.)

0 1 2 3 4 <€—— Yuva numarasi
16 noktal tip 32 noktah tip 64 nolktal tip Bos yuva 16 noktal tip

0 10 30 70 80 €—F— l/Osaysi

ila ila ila ila ila

F 2F 6F 1F 8F

NOT: 16 I/0 sayisi (on altilik), varsayilan olarak bir bos yuvaya atanir. Ancak ayar degistirilebilir ve 0 ile 64 arasindaki [/O

sayilan 16 noktalik birimler seklinde ayarlanabilir.
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»m Uzanti Temel Unite it;in I/0 Sayilari

) oo

algilayarak otomatik bir sekilde atanir.

Ana temel Unite (QSSB)D

CPU meddalianin giris (X)/cikis (Y) rolelerine tekabil eden her bir modiiliin I/O sayilan, temel Gnitedeki modiilleri

Uzanti temel tinitedeki modiillerin I/O sayilan da ana temel Gnitenin son I/O sayisini takiben otomatik olarak atanir.
Asagidaki sekilde 16 noktali modiiller kullanilarak I/O sayilaninin nasil atandigi gésterilmektedir.

1 2 3 4 ¢ —— Yuva numarasi
0 10 20 30 40 € /O sayisi
ila ila ila ila ila
0OF 1F 2F 3F 4F
Yuva numarasi
Uzanti temel (inite (Q68B) ,L 1/O sayisi
5 6 7 8 9 10 11 12 /
| 4
_ 50 60 70 80 90 AD BO co
Gilg
kaynag ila ila ila ila ila ila ila ila
moddli
SF 6F 7F aF aF AF BF CF




= | =
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m Sistem Monitoriinde I/O Sayisi Atama Kontrolii ) 000

I/O sayisi atamasini kontrol etmek icin GX Works2'nin menisiine gidin ve Diagnostics (Tanilama) égesini ve ardindan
System Monitor (Sistem Monitérii) 6gesini secin.

Marator Status Connection Channel List

Manitoring | Serial Port PLC Module Connection(LSE) System Image. ..

(2) Secilen temel Gnitedeki modiillerin Operation to Selected Modue

baslangic I/O sayilarini kontrol edin.

Main Base
0000 0010 0050 0090 DOAQ 0080 00CO 00D0 Slot cPU
5 QOGUDEHCPU
=@=| (1) Kontrol etmek istediginiz | (3) Secilen temel Gnitedeki modidillerin
Sl bir temel liniteyi secin. —| baslangig I/O sayilarini kontrol edin.
Base Information List L Fhon List ( Main Base ) — =
Power | Base Iretaled Base- . | Parameter [jo | Metwork Mo, Master
Base MﬂdLE.BBSEMDEHNﬂnE.nﬂu .T“.Shis . Status Shot Sa'nes. Model Mame . Foint " Type | Pont |addresd staton . PLC
Main Base Emist Q B 4 I - - | Pover - Power - - - -
e (o TR QOSLIDEHCRU - U - - - -
Extension Base? 0-0 - Empty - Empty 16Point] 0000 - -
Extenzon Base3 0-1 Q Qx42 &Paoint Input &4Point] 0010 - -
Exten=on Based 0-2 Q QYa2p &%¥Paint Ouiput &4Point] 0050 - -
Extension Bases 0-3 Q Qa4AD 16Pgint Intelli. 16Point] 00S0 - -
Extension Base6 04 Q Q520AN 16Point | Inteli. 16Point] DOAD - -
0-5 - |Empty = Empty 16Pgint] 00B0 = =
06 - |Empty - |[Empty 16Pgint] 00CD
0-7 - |Empty - Empty 15Point] 0000
Legend
&) Error & Major Error £ Moderate Error
A Minor Error (@) Assionment Error @ Assignment Incorrect
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m I/0 Atamasi Islevinin Kullanimi ) o0

I/O atamasi islevi, kurulan modiiller yerine temel linite yuvalarina sabit I/O sayilan atar.
Yani sistem kurulumu degistiginde (6rnegdin yeni modiiller eklendiginde) dahi mevcut moddiller igin I/O sayilarinin yeniden
atanmasina gerek yoktur.

(1) I/O atamasi islevi yokken

Yeni modiiller igermeyen sistem kurulumu

Girig Cikig Akl
S| modiili moduili iglev
kaynagi modiili modil

moddli

64 nokta | 64 nokta | 16 nokta

X00 ila Y40ila  X/Y80ila
X3F Y7F X/Y8F

Yeni modiiller igeren sistem kurulumu (bir 32 noktal giris moduli ve bir 16 noktal gikis modiili eklenmis)

Yeni rr;ndi.iller

k k

Girig Girig Gikis Cikis Akill
O | modiili | modili | modili | modiili islev
St modiilii

moddli

modili

64 nokta | 32 nokta | 64 nokta | 16 nokta | 16 nokta

] _ ‘ . - Yeni modiiller nedeniyle 1/0
X00ila X40 ila Y60 ila YAOila |X/YBOila —7 sayisinin yeniden atanmasi

X3F X5F Y9F YAF X/YBF gerekir.
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>“ I/O Atamasi Islevinin Kullanimi

) oo

(2) 1/O atamasi islevi mevcutken

Yeni modiiller icermeyen sistem kurulumu

Girig Cikis Alalh
Gl¢ =10 | modiili moduilii islev
Kaynadi " modilt
ynagl - odiili
modadli
64 nokta | 64 nokta | 16 nokta
X00 ila Y40 ila X/Y80 ila
X3F Y7F X/YSF

Yeni modiller iceren sistem kurulumu (bir 32 noktali giris modali ve bir 16 noktali cikis modiili eklenmis)

Yeni moduller

k

w

Girig Girig Cikis Cikig Alalli
Glic = epy modiilii modiili modiilii modiili iglev
Kaynagi modiilii moduli
modili
64 nokta ||32 nokta || 64 nokta ||16 nokta || 16 nokta
X00ila X90 ila Y40 ila YBO ila X/Y80 ila
X3F XAF Y7F YBF X/YBF

Mevcut moddllerin I/O sayilan degismeden kaldigi icin yalnizca eklenen moddillerin programlanmin degistirilmesi gerekir.
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1/0 Atamasi Islevinin Kullanimi )
I/O atamasi ayarn GX Works2'den yapilandirilabilir. PLC Parameter (PLC Parametresi) penceresini agin ve
ardindan I/O Assignment (I/O Atamasi) sekmesini secin. Hidre e e
Yuvalarin fiziksel diizeninden badimsiz olarak her yuva icin herhangi bir I/O sayisi atanabilir. baslangic I/O
sayisini ayarlayin.
~1/0 Assignment(*1) y yariay
No. Slot | Type Model Name Paints Switch Setting |
0 _|PLC |PLC - [
i [o(=0) Input - |ox42 64Pointe 0000 Detailed Setting |
2 [1(*1) Input v |OQx41 32Points 00S0
3 [2(*2) Output v |qr42 s4Points 0040 Select PLC type |
4 [3(*3) Output » |QY50 16Points 0080 New Module |
5 [4™4) Inteligent - |Q62DA 16Paints 0080
6 _|5(*-5) -
7 _[6(*6) v | ~
Assigning the /O address is not necessary as the CPU does it automatically.
Leaving this setting blank will not cause an error to ocour.
I/O sayilan sirekli sayilar olmak zorunda degildir. Bazi sayilar atlanabilir.
Sistemin ileride genisletilmesi bekleniyorsa, belki bazi sayilann ayrilmas gerekebilir.
Module Selection
Module Type |tnput module -]
Module Name  |Qx4l ] «
I
Mount Position Bu pencereyi agmak icin New Module
-] Mounted otmo. [1 =2 Acknowledge 1/O Assignment (Yeni Modil) 6gesine tiklayin.

Iv Specify start XY address | 0020 H) 1Slot Occupy [32 points]

Burada, acilir listeleri kullanarak bir
modiil tipi ve modiil adini secebilir ve
kaydedebilirsiniz.
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m Temel Unite yuva ayari

Bir temel Ginitenin her bir yuvas), I/O atamasi ayarlan icinden atanabilen ve yuva numarasi adi verilen bir

numaraya sahiptir. Yuva numaralari otomatik olarak atanir (cogu durumda). Ayrica Detail (Ayrinti) modunu
kullanarak manuel sekilde de ayarlanabilirler. Bu Detail (Ayrint)) modu, sistemin gelecekte genisletilmesi agisindan

) oo

Auto (Otomatik) modu (varsayilan)
Yuva numaralari, (ana veya uzanti) temelin fiziksel yuva miktarnina gére otomatik olarak ayarlanir.

Bir ana temel dniteye bir uzanti temel Ginite baglandiginda, uzanti temelin yuva numaralari, ana temel Gnitenin son yuva

numarasini takip edecek sekilde atanir.

(Ornek) Ana temel (inite bes yuvaya sahipse (yuva numaralan 0 ile 4 arasinda), bagl uzanti temel tinitenin yuvalan 5'ten

baslayarak numaralandinlir.

Detail (Ayrinti) modu

Her bir temel Ginite igin yuva miktarini ayarlayin. Herhangi bir numara ayarlanabilir. Detail (Ayninti) modunu kullanirken,
kullanilan tim temel dniteler icin bu ayar gereklidir. Bir ayar yapmak igin, PLC Parameter (PLC Parametresi) penceresini agin ve

I/O Assignment (I/O Atamasi) sekmesini secin.

1/O Assignment(*1)
No. | slot | £ - I T 1 “_l_ﬂﬂ.ﬂ_ﬂ_?‘
0 1 A (B-C
S A Ardisik yuva numarasi ied Setirg |
i 20-2) (ana temel (nite yuvasi sayisi + uzanti temel Onite yuvasi sayisi) -t PLC type
4+ |30-3 B: Temel {nite numarasi =
5_J90-9 C: Yuva numarasi priwdie |
E ﬂl-m 1 1 | il |
7 s I ~| | ~] =
Azsigning the [/0 address is not necessary as the CPU does it automatically.
Leaving this s=tiing blank wil not cause an ermor to ooour.
Base Settrg{*1) » . .
Ayar érnegi = Base Mode Temel dnite
wan  ox= 3 fiziksel yuvaya sahip olan ana temel Einiteyfe clt\_ s " Auto ayar modu
ExtBese1 05| (Q33B) 5 yuva atayin (2 bos yuva olacak sekilde). @ _—" ||& ~ © Dewal
Ext.Base2 -
Ext Baces o N . - B Siot Defadt
esaes | 5 fiziksel yuvaya sahip olan uzanti temel Uiniteye -
Ext.Base$ (Q65B) 8 yuva atayin (3 bos yuva birakacak =] [3ZSsiOcink
Sissset | sekilde). i seect
Ext.Base7 - modLie name
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Bzet ) 000

Bu bdliimde asagidaki hususlarn 6grendiniz:

= 1/O sayilari konsepti

= Uzanti temel Gnite igin I[/O sayilar

= Sistem monitérinde I/O sayisi atama kontroli
« [/O atamasi islevinin kullanimi

Konu

TR ELEGLESORTEE « Her bir input/output moddlinin 1/0 sayilan, CPU modiiliine en yakin yuvadan baslayarak

I/O atamasi islevinin 16 noktalik birimler seklinde (0 ila F) sirayla atanir.

kullanimi « Bir temel Gnitenin ortasinda bir bos yuva varsa, /O sayilar bu bos yuvaya da atanir.

» Bir uzanti temel Gnitedeki modiillerin I/O sayilar, ana temel Unitenin son I/O sayisin
takiben otomatik olarak atanir.

= 1/0 atamasi islevi igin, I/O sayilan, bir temel Gnitedeki yuvalarin fiziksel diizeninden
bagimsiz olarak atanabilir.
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> Son Test ) oos

PLC Programlama Uygulamalari kursunun tim derslerini tamamladiginiza gore artik son teste girmeye hazirsiniz. Ele
alinan konulardan herhangi birini tam anlamadiysaniz, litfen bu konulan gdzden gecirmek icin bu firsati degerlendirin.
Bu Son Testte toplam 6 soru (29 madde) yer almaktadr.

Son testi istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.

Testin puanlanmasi
Cevabi sectikten sonra, Cevapla digmesine tikladigimzdan emin olun. Cevapla diigmesini tiklamadan ilerlemeniz
durumunda cevabiniz kaybolur. (Cevaplanmamis soru olarak degerlendirilir.)

Puan sonuclar
Dogru cevap sayisl, soru sayisl, dogru cevaplarin ylizdesi ve basarili/basansiz sonucu puan sayfasinda gorintulenir.

Dogru cevaplar : 2

9 Testi gegebilmek igin,
sorularin %60"in1 dogru
cevaplamaniz gerekir.

Toplam soru :

Yizde : 22%p

Devam Et incele Tekrar Dene

+ Testten glkmak icin Devam Et dugmesine tiklayin.
= Testi incelemek icin Incele diigmesine basin. (Dogru cevap kontroli)
= Testi tekrar yapmak icin Tekrar Dene digmesine tiklayin.
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Asagidaki cimleler retentif zamanlayicry1 aciklamaktadir. Climleleri tamamlamak icin ilgili bosluklarda uygun sézclikleri
segin.

--Select-- v karsilandiginda, bobin,  --Select-- ¥ hale gelir ve retentif zamanlayicilar streyi Slgmeye baslar.

Bir retentif zamanlayicinin degeni, kosullar 6lciim esnasinda girig kosulunu, --Select-- v | seklinde dedgistiginde dahi

korunur.

Bobin yeniden  --Select-- v durumuna geldiginde, zamanlayia korunan degerden devam ederek dlgmeye yeniden baglar.

Olgum dederi ayar dederine ulastidinda, bir zaman asimi meydana gelir ve| --Select-- v acilir.

Zaman asiminin ardindan bobin KAPALI duruma geldidinde dahi, 6lcim degeri silinmez ve kontak ACIK kalir.

--Select-- v yonergesi, 6lgiim degderini silmek ve kontad KAPALI hale getirmek igin kullanilir.

Cevapla ] ’ Geri l
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> Son Test 2 ) oos

Bir retentif zamanlayia ile asagidaki operasyonu yiriten sira programini tamamlayin.

Operasyon aynintilar:
1) Retentif zamanlayicl (STO), giris sinyali X0 veya X1'in ne kadar stire ACIK kaldigini élgmektedir.

2) X0 veya X1'in ACIK kalma stresi 30 saniyeye ulastiginda, bobin (Y70), zaman asimi lambasini agmak icin ACIK hale gelir.

3) X2 ACIK hale geldiginde, retentif zamanlayicinin (STO) kontagi KAPALI hale gelir ve 6lciim dederi (mevcut deder) sifirlanir.

Q1| --Select-- v Q2| --Select-- v Q3 | --Select-- Y. Q4 --Select-- v

Q5| --Select-- v | Q6 | --Select-- Y|

o (@
H © )

A

Cevapla ] ’ Geri l
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Son Test 3

) oo

Asagida indeks kaydi “Z2"yi kullanan bir program yer almaktadir. Her kosul altinda X0 ACIK hale geldiginde veri kaydinda

(D20) saklanacak dedjeri secin.

1) 72'de kaydedilen deger 0 iken, D20'de|  --Select--

-

2) Z2'de kaydedilen deger 1 iken, D20'de|  --Select--

-

3) Z2'de kaydedilen deder 2 iken, D20'de|  --Select--

-4

4) 72'de kaydedilen deger 3 iken, D20'de,  --Select--

X0

-

MOV D0Z2

Cevapla ] ’ Geri l

D20

' kaydedilir.
' kaydedilir.
| kaydedilir.

| kaydedilir.

DO
D1
D2
D3

Veri kayitlarinda
saklanan veriler

100
200
400
200
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Son Test 4

) oo

secin.

Asagidaki cimleler, QCPU'daki dosya kaydimi agiklamaktadir. Climleleri tamamlamak icin ilgili bosluklarda uygun sézciikleri

1) Bir dosya kayd, ven kayitlan (D) uzantisini genigletmek icin kullanilan bir sézciik aygitidir ve aygit sembolii|  --Select- | ¥ Jile

gosterilir.

2) Veri kaydinin aksine, bir dosya kaydinda saklanan veriler, gig kapatildiginda veya CPU moduld sifirlandiginda dahi

ayarlan yapmalisiniz.

Cevapla ] ’ Geri l

--Select-- T
3) Normalde dosya kaydi, CPU modalinde, --Select-- ¥ icindeki veya bellek kartindaki (RAM) bir dosya olarak
saklanr.
4) Dosya kaydini kullanmak i¢in, PLC parameter (PLC parametresi) penceresinin| --Select-- ¥ sekmesinde gereken
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> Son Test 5 ) oos

Programlanabilir kontrolérde kullanilan sayisal degerler arasinda, ondalik isareti icermeyen bir sayisal deger bir tamsayi
olarak, ondalik isareti iceren bir degerse bir gercek say! olarak adlandinlir.
Gercek sayilan aciklayan asagidaki metni tamamlamak icin ilgili bosluklarda uygun s6zctikleri secin.

1) Bir gercek sayl,_ --Select-- | ¥ s6zcik aygiti kullanir ve| --Select-- | ¥ | bit bellek alani isgal eder.

2) Bir gercek sayinin kullanildigi bir sayisal deger, --Select-- ¥ olarak adlandinhr. Ornegin 2.035 sayisal dederi, sira

programinda --Select-- ¥ olarak ifade edilir.

3) Bir gercek sayimin kullanildigi bir yénerge, --Select-- | ¥ &ntakisini alir.
4) Bir gercek sayinin kullanildigi bir aritmetik yonerge, operasyon igin ayni anda bir tamsay! ve bir gergek sayny

--5Select-- vl

Cevapla ] ’ Geri l
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Gercek sayilan kullanarak asagidaki sira programini tamamlayin.

Program ayrnintilan
1) X0 ACIK durumdayken, X20 ila X2Fdeki (BCD verileri) operasyon verileri okunur ve DO'da kaydedilir.
2) DO'daki deder bir gercek sayiya donustarulir ve D2'de kaydedilir.
3) D2'deki deger 3,14 ile carpilir ve sonug D10'da kaydedilir.
Q1 | --Select-- ¥ | Q2 | --Select-- Y| Q3 --Select-- Y|

XO

—| I [EIN K4XZ20 DO ]—

[@ Do D2 :I—

E@ pz F8 Dm:l—

Cevapla ] ’ Geri l
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Test Puani
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Son Testi tamamladiniz. Sonug alanimiz asagida gdsterildigi gibidir.
Son Testi sonlandirmak icin bir sonraki sayfaya ilerleyin.

Dogru cevaplar: 6
Toplam soru: 6
Yiizde: 100%
I Devam Et ] I incele ]

Tebrikler. Testi gectiniz.
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PLC Programlama Uygulamalan Kursunu tamamladiniz.

Bu kursa katildi§iniz icin tesekkiir ederiz.

Derslerden keyif almis olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin
gelecekte faydali olmasini umarnz.

Kursu istediginiz kadar ¢ok gdzden gegirebilirsiniz.

‘ Incele ‘ ‘ Kapat ‘




