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»@ﬁm Kursun Amaci )

Bu kurs, "verimlilik", "kalite", "proje yonetimi" ve "gilvenlik 6nlemleri" konularninda sorunlar yasayan tasarim
sahasinin gelisim ortamini iyilestirmeye yonelik islevler hakkinda bilgi saglamaktadir. Kursun hedef kitlesi
halihazirda MELSOFT GX Works2'yi kullanan sira programlayicilandir.
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»@ﬁm Kursun Yap|5|

Bu kursun icerigi asagidaki gibidir.
B&lim 1'den baslamarizi tavsiye ederiz.

Béliim 1 - GX Works2'yi Kullanarak Gelisim Ortamimi Iyilestirme

Tasanim sahasinin karsilastigi sorunlar ve bu sorunlan ¢cézmek icin gereken gelisim ortami hakkinda bilgi
sahibi olacaksiniz.

Boliim 2 - Programlama

Programlama icin kullanilan islevleri 6greneceksiniz.
Boliim 3 - Hata Ayiklama

Hata ayiklama icin kullanilan islevleri 6greneceksiniz.
Boliim 4 - Proje Yénetimi ve Giivenlik Onlemleri

Sistem operasyonunun ardindan gelisim ve bakim agamalarindaki proje yénetimi ve glvenlik dnlemleri
hakkindaki islevleri 6greneceksiniz.

Son Test

Geger not: %60 veya Uzeri
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>m Bu e-Egitim Aracinin Kullanimi )

Sonraki sayfaya git Sonraki sayfaya gidin.

Onceki sayfaya dén Onceki sayfaya déniin.

"Icindekiler Tablosu" gériintiilenerek istediginiz sayfaya
ulasabilmenizi saglar.

Istenen sayfaya ulas

Egitimden gikin,
"Icindekiler" ekrani gibi pencereler ve egitim kapatilacaktir.

Egitimden cik
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»@ﬁm Kullanim Onlemleri )

Giivenlik tedbirleri

Gergek urtinleri kullanmay 6grendiginizde, lttfen ilgili kilavuzlardaki glivenlik dnlemlerini dikkatlice okuyun.

Bu kurstaki nlemler

- Kullandiginiz yazilim siiriimiinde gértintiilenen ekranlar bu kurstakilerden farkli olabilir.
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>W GX Works2'yi Kullanarak Gelisim Ortamini iyile;tirme )

Boliim 1'deki 6grenme adimlar

Bu kursun hedef kitlesi sira programlarinin gelisimi tizerinde ¢alisan programlayicilardir. MELSOFT GX Works2'deki
"Verimlilik”, "kalite”, "proje yénetimi" ve "giivenlik” konularina iliskin tasarim sahasi sorunlarini cézmeye yénelik
mikemmel islevleri nasil kullanacaginizi 6greneceksiniz.

Bélim 1'de, tasanm sahasinin karsilastidi sorunlan ve bu sorunlan ¢ézmek icin gereken gelisim ortami hakkinda bilgi sahibi
olacaksiniz.

1.1 Tasarnim Sahasinin Karsilastigi Sorunlar | :
1.1.1  Verimliligi lyilestirme
1.12 Kalite lyilestirme -
1.1.3 Proje Yonetimi ; me ]
1.14 Giivenlik Onlemleri

1.2 Ogrenme Prosediirii
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>“ Tasarim Sahasinin Karsilastigi Sorunlar )

Tasarnim sahasinin bir yandan gelisim maliyetlerini diisirmek amaciyla verimliligi iyilestirirken bir yandan da gelistirilen tim
programlarin ylksek kaliteli olmasim saglamasi gerekmektedir.

Ayrica tasarim sahasi ekip gelisimine imkan taniyan ve sorun cikmasi halinde hizlica iyilesme saglayan bir proje yonetimi
yaratmelidir.

Sira programlarinin énemli bilgiler ve veriler icermesi nedeniyle giivenlik énlemlerinin de alinmasi gerekir.
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@EEW Verimiiligi iyilestirme )

Tasanm sahasinin blytk 6lcekli ve kompleks isleme gerceklestirebilmesi igin sira programlan gelistirmesi
gerekmektedir.

Ancak, gelisim maliyeti, gelisim strecinin uzunlugu ile paralel olarak artar.
Bu nedenle, gelisim maliyetini dislrebilmek icin program gelisim verimliligini iyilestirmeniz gerekmektedir.

GX Works2, bu sorunu ¢ozmek icin asagidaki islevleri sunmaktadir:

Etiket

Islev blogu

Aygitin ilk degeri ve aygit bellegi*
Satir ici yapilandinimis metin
Ornek yorumdan ice aktarma

* MELSEC-F serisi ilk aygit degerlerini
yapilandiramaz.
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@EEI KGlite iyilestirme

Sira programindaki bir hata sistemin durmasina, arizalanmasina veya sistemde bir kaza meydana gelmesine neden
olur ve bdylesi bir durum dretimi aksatabilir; kar ve givenilirlik kaybina sebep olur.
Hata barindirmayan kalite programlan gelistirmeniz gerektirmektedir.

GX Works2, bu sorunu ¢dzmek icin asagidaki islevleri sunmaktadir:

Etiket

islev blogu

Aygitin ilk degeri ve aygit bellegi*
Yorum

Ornek yorumdan ice aktarma
Izleme

Capraz basvuru

Ornekleme izi*

Islemsel kosullu aygit testi*
Adim yiritme islevi*

I/O sistem ayan

* MELSEC-F serisi ilk aygit degeri ayarlanini, érnekleme izini, islemsel kosullu aygit testini ve adim yuriitme islevini
kullanamaz.
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] v P
»m Proje Yonetimi )

Buyuk olcekli sira programi genellikle bir programlayici ekibi tarafindan gelistirilir.

Bireysel yénetim yetkisi ve veri gizliligi bakimindan, erisilebilir veri araligi ve kullanilabilir islevler igin simirlar
belirlenmelidir.

Buna ek olarak, programlanabilir kontrol&r arizasindan kaynaklanan program kaybi durumlannda hizh kurtarma
saglamak igin program sirim yonetimi ve periyodik program yedeklemesi uygulamamz gerekmektedir.

GX Works2, bu sorunlan ¢ézmek icin asagidaki islevleri sunmaktadir:

« Givenlik
+ Dizeltme ge¢misi
+ Kisisel bilgisayarla dogrulama

Gelistirici
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@@= Giivenlik Onlemleri )

Sira programi, stratejik acidan énemli bilgiler ve veriler igerir.

Programa ait bilgi birikimi ve verilerin programin disina sizmasi isletme {zerinde yikici bir etkiye sahip olabilir.
Programin yetkisiz degistirilmesi sistemin durmasi gibi Gretim sorunlarina neden olabilir.

Bu tlr sorunlann ortaya ¢ikmasimi engellemek icin uygun givenlik énlemleri alinmalidir.

GX Works2, bu sorunlan ¢ézmek icin asagidaki islevi sunmaktadir:

= Givenlik
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) — -
m Ogrenme Prosediiru

Bu kursta, gergek sistem gelisimine yonelik asagidaki proseduirii izleyerek GX Works2 islevleri hakkinda bilgi sahibi
olacaksiniz.

(1) Programlama ...........coooemcerevsneennereniressnerssnesenee. BOIUM 2
(2} Hata aylklama RLIA R R RL LTI IR RS L L LR R R Lol R R R Lol ol ot tolalyl) Balﬂm 3
(3) Proje yonetimi ve givenlik énlemleri ................... Bolim 4

<Simgelerin aciklamasi>

Bollim 2, 3 ve 4'teki sayfalarda goriintlilenen simgeler asagida gosterildigi sekilde ilgili gelisme islevlerine karsilik
gelmektedir.

Program verimliligini gelistirmek icin kullamlan islev

Program kalitesini gelistirmek igin kullanilan islev

Proje yonetimi icin kullarilan islev

Guvenlikl Guvenlik tedbirleri icin kullarilan iglev
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Boliim 2'deki 6grenme adimlar

B&lim 2'de programlama icin kullanilan islevler hakkinda bilgi sahibi olacaksiniz.
GX Works2, verimli programlama saglamak ve programlann kalitesini iyilestirmek icin bircok farkli islev sunmaktadir.

2.1 Aygit Adini Uygulamaya lliskin bir Adla Degistirme
211 Etiket Tipleri
212 Etiket Uygulamalan ve Kayith Degerlerin Tipleri
213 Etiket Kayd
214 Etiketlerin Aygitlara Otomatik Atanmasi
2.2 Siirekli Kullanilan Merdiven Bloklannin Degisiklik icin Islev Bloklan Olarak Diizenlenmesi
221 Islev Bloklannin Olusturulmasi ve Yerlestiriimesi
2.2.2 Islev Blogu Kitaphginin Kullanimi
2.3 Programi Diizeltmeden Ilk Aygit Degerlerini Degistirme
2.4 Merdiven Programlarinin Basitlestirilmesi
2.5 Anlamasi ve Okumasi Kolay Programlarin Olusturulmasi
251 Her bir Merdiven Blogu icin Yorum Yazma
2.5.2 Her bir Cikis (Bobin, Uygulama Y&nergesi) i¢in Yorum Yazma
2.6 Ozel Réleler/Kayitlar iceren Programlann Okunmasini Basitlestirme

>W Programlama )
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Bu Kursta Ogrenme icin Kullanilan Sisteme Girig )

Bu kursta GX Works2 islevlerini nasil kullanacaginiza yardimci olmak icin asagidaki varsayimsal sistem kullanmilmaktadir.

B Islemi

(kelepce vidasi) Tamamlanan driin

sensorl
B Islemi kusurlu diriin
sensorii /

A Islemi kusurlu
trin sensdrii

=
Uretim hatti operasyon paneli
Parca montaji Durdurma
m I
__— A fsler ler A Tslemi kusur
B Normal Gretim viizdasi hatas viisdasi hats yill::labihata
moasi
"Back to Top" (Yukanya Don) . qu
diigmesine basiimasi halinde ilk A emi kusur
c-pgrasyun segimine dandidr. GUkEFIFH DCII'D Wﬁdfhgﬂa
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2
T . e
m Aygit Adini Uygulamaya Iligkin bir Adla Degistirme @Eﬂnwi

Sira programinda kullanilan aygita "M0" veya "D5" gibi bir harf ve ardindan bir rakamdan olusan bir ad verilir.

Boylece aygit adi aygitin uygulamasina iliskin herhangi bir ipucu vermez.

Biiyiik 6lgekli bir programda birgok aygit tipi kullanilir ve bu da programlama sirasinda aygitlann uygulamasini tespit etmek igin
sistem tasanmi belgelerini siirekli olarak kontrol etmeniz gerektigi anlamina gelmektedir. Bu, calisma verimliligini disurir ve
aygitlarin secimindeki hatalardan dolayi program kalitesini olumsuz yénde etkiler.

Bu sorunlan ¢ézmek icin "etiketler” kullanilabilir.
Aygit adim kullanmak yerine, "Uretim hatti baslangig sinyali” gibi gercek uygulamay belirten bir ad (etiket) kullanabilirsiniz.
Bu tir bir ad igin alfasayisal karakterlere ek olarak Japonca (hiragana, katakana ve kanji) karakterler de kullanilabilir.

<BELIRLENEN y&nerge uyarinca iiretim hatti baslangig sinyalini iceren "M0"1 ACIK konumuna getirmeye yonelik ifade>

Ayagrit —[ SET MO ]—
Etiket —I[ SET Uretim hatt: baslangig sinyali ]—

Bu tir bir etiket kullanmak; okumasi kolay bir program olusturmak, program gelisimini iyilestirmek ve aygit giris hatalarini
onlemek icin etkilidir.

X0 start_swch
ml {10 3 —i | { Production line_start signal )

Y0 Y18 Production line start signal Stop_inputting parts
=it o { MO 3 b= | M { Part oo _start_flag ¥

ALl ¥ { Operation_ lwmp }
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@EE ctiket Tipleri

Iki etiket tipi mevcuttur: "global etiket" ve "yerel etiket".

<Global etiket>

<Yerel etiket>

Proje
Global etiket A

Program 1

Yerel etiket A Yerel etiket B

Erigilemez

Global etiketler tiim proje icin kullanilir ve bu etiketlere séz konusu projedeki herhangi bir program ile erisilebilir.

Yerel etiketler belirli bir programda kullanilir ve bu etiketlere yalnizca etiketin kayith oldugu program tarafindan erisilebilir.

basin.

"Program 1" ve "Program 2"
didgmedir.

ki etiket tipine ulasip ulasamadigini
gbrmek icin herhangi bir programa
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»m Etiket Uygulamalan ve Kayith Degerlerin Tipleri

Bir etiketi kaydederken, etiket uygulamasi ile “Class™ (Simif) ve “Data type” (Veri tipi) kullanilarak kayit edilebilecek
deger tipini belirleyin.

<Sinif>
Sinif, etiketin kullanim araligini ve uygulamasini belirtir.
Secilebilecek siniflar etiket tipine gére farklilik gdsterir.

Etiket ayar alam

Kullanim amaci Iglev
i?ﬂ yerel blogu
etiketi yerel etiketi
VAR GLOBAL Bir projedeki programlar ve islev bloklan tarafindan kullamlabilecek genel O - «
etiket
VAR_GLOBAL_ Bir projedeki programlar ve islev bloklan tarafindan kullanilabilecek, sabit O - -
. igeren genel etiket
Etiketin kullamlacad programiar ve islev bloklan tarafindan kullanilabilen ” O O
etiket
e Etiketin kullamlacady programlar ve iglev bloklan tarafindan kullanilabilen,
VAR_COMNSTANT sabit iceren etiket b O O
n . Etiketin kullamlacadr programlar ve iglev bloklan tarafindan kullamilabilen
WAR_R PR - = »
AR_RETAIN etiket (mandal tipi) O o
e Etiketin IEI.I.||EIIII|EICEQI |5Igv bl?gunun g.|r|5|.|=;|n kullanilan etiket “ . o
. * Deger, bir program bileseninde dedgistirilemez.
VAR_OUTPUT Etiketin kullamlacadn islev blogunun gikisi igin kullanilan etiket b x O
. _— . . . lanil .
VAR IN OUT Etlkefm h.l.llamlacagl |5g1.r blqgunun g.m? T.re <_;.|I.u'§| igin kullanilan etiket " . 0O
- * Deger, bir program bileseninde degistirilebilir.
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»m Etiket Uygulamalan ve Kayith Degerlerin Tipleri

<Veri tipi>

Veri tipi, etikette kayith deger tipine isaret eder.

Bir etikete atanan veri tipi, etiket ve ilgili aygitta saklanabilecek degerlerin tipini ve araligini ifade eder.
Merdiven programlari ile kullanilabilecek veri tipleri asagida listelenmistir.

Bit

Veri tipi Aciklama uzunlugu

Kayrth dederlerin arahg

ON (Agik) veya OFF (Kapali) kayithdir.
"M" aygitina karsilik gelir

Bit

1 bit 1: ON (Agik), 0: OFF (Kapali)

Sézciik (igaretli) Kesir igermeyen bir tamsay kaydedilir. 16 bit -32768 ila 32767
Gift sdzciik (isaretli) D" aygrtina karsilik gelir 32 bit -2147483648 ila 2147483647

FLOAT (tek hassasiyet) Kesirli gercek bir sayi kaydedilir. 16 bit -2128 jla -2-126, 0, 2126 j|g 2728
FLOAT (cift hassasiyet) "D" aygitina kargilik gelir 32 bit 21024 jjg 21022 (), 2-1022 jj5 p1024

Bir karakter dizesi kaydedilir.
"D" aygitina karsik gelir

Dize Degisken | Maksimum 255 karakter

Belirlenen zamana ulagsildiinda acilir.

Zamanl
maniayic "T" zamanlayicl aygrtina karsihk gelir

Belirlenen zamana ulasildiqinda acilir.

Retentif |
SR SR "ST" retentif zamanlayici aygitina karsihk gelir

Belirlene sayiya ulasildiginda agilir.

Sa
S "C" sayag aygitina karsihk gelir

Alt rutin baslangig konumu kaydedilir.
"P" isaretci aygrtina karsihik gelir
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EEI it Kayd
[T MELSOFT Series GX Works2 C:\Sequential Programs\e-learning\Robot control - [Local Label Setting MAIN [PRG] ] M=
! Project Edit  Find/Replace  Compile  Wiew  Online  Debug  Diagnostics  Tool  Window  Help -3 X
NEBALe - B3 Ea (P e o R PR R0 R ) e 8 S, e R b
EETEE el Ve T ey
: Navigation 1 x 4] [PRE]rite MATN (194)5tep * ]’igelnbal Label Setting Glubal/ £ Local Label Setting MAIN [P... ] 1 F -
Project Clazz Label Mame Data Type Consztant i‘
: 1 |WAR  |Production_ghy_attained Bit
I:F [h 2] | Eﬂ 2 VAR  |Partz_input_start_flag Bit
+ Parameter Prod line contr A 3 (WAR - | Start_reject_pot_calc Bit
=% Intelligent Function Madu 4 -
¥ Global Device Camment 5 -
-8 Global Label 6 -
&Y Globalt 7 -
+-fi Program Setting a -
=% pou q -
= E‘j Prograrm 10 -
-] MaTN 1 -
4k] Program 12 -
5 Local Label 13 -
,Ei FE_Poal 14 -
Struckured Daka Tvpe 15 -
1" Local Device Commen 16 -
+ g Device Mermoty 17 -
+-{# Device Initial value b 18 -
e - 13 -
20 -
Jﬁ Project | -
L..,' User Library g; : Etiket kaydi igin ayarlan tamamlayin.
- 24 - Devam etmek icin [ g gesine tiklaymn.
!i Connection Destinaktion 2 - e
= 26 - ’L‘
= |4
English Simple QO3UDE Host Skation Lirg ML
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@ETI Etiketierin Aygitiara Otomatik Atanmasi

Bir programin otomatik olarak déndstirtlmesi sinif ve veri tipine gore uygun aygiti etikete atar.
Bir etiket kullanirken, hangi aygitin atandiginin bilinmesine gerek yoktur.

Etikete atanan aygitlarin araligini degistirmek igin "Device/Label Automatic-Assign Setting"i (Aygit/Etiket
Otomatik Atamasi) kullanin.

* Bu ekran, MELSEC-Q VE MELSEC-F serileri icin otomatik atama aygit ayar penceresidir. Ekran MELSEC-F serisinde

farklilik gosterebilir. <"Device/Label Automatic-Assign Setting"i

Devicel abel Automatic-Assign Setiing

GX Works2 mendstnden, [Tool] -

St o derAne range: bo aubomatical ke assign bo labe's,
Lebek will be smsiored From is sy doven the displaved devics L when malbplks devices are sskeded,

D |D|qt

(Aygit/Etiket Otomatik Atama Ayarn) Baslatma>

[Device/Label Automatic-Assign Setting] ([Arac] -
[Aygit/Etiket Otomatik Atama Ayari]) 6gesini segin.

fasign | Assigrmant Pange Tokal Painks PLC Paramster
Sokation | St Ersd Derice Setting Range

| Ward Device ) _ x
T 8 ik henge - . pEmETETEn — obot control - [[PRG]Write MAIN 194 Step]
! W | O 0 —~  IFFF
: R wl 5 | Tool | Window Hel
L@ vaR_RETAIN Rangs [Labch(l)  |Dlacch | 10 L} 0 . — =P

W Latch | 15 1 ]

a0 = L IC Memory Card L
= Bt Device — —
I B VAR Rangs M m] e 2005 0 - RISl | - Check Parameter,
B 16 [m] o - IFFF E G
- WaH _RETAIN Hange [Labchil)  [Liskch | 10 L] | = Options. .. -

Blabch | 16 |
= Pointer .
L. AR Rangs P [0 » | 7] 4wl 2048 2048 - amos Key Customize. .. =
E Thmier .
- voR Range T [0 = | & awr] 198 T Device/Label Automatic-Assign Setting. ..
- WAR_RETAIN Rangs [Labkchil)  [Tlekeh [0 | T | ]
B Retentive Timer —_ E_

i —TmT ] | I - Block Password. ..

e h(1} atch | | . .
g c.,:n:,mm fange Loth) Sliath| 10 ] l l : - Confirm Memary Size. .,
I AR Range = [0 ] | s1z] s 512 0 - 1023
== VAR RETAM Ranps jatchit) NN ' ' ' L Set TEL DatajConnect via Madem

Labchid) : bk Lo dear L wdus by using 8 beloh Cesr,

Latchiz) : Unabbe to dear tha walue by using a laboh chear. Jaaring will be ascubad by remoba oparation of program, o ogaing Configuration Too

{Caubion)
1. Las=-nonassgned devices, of the sutomabcally sss ore=s while compling, will be Alotted the device that deplayed st e lowest f i
of the ml:rJ::E ores, Ex}:Device vall e ass=gned to ?lt.:udl'enl:l and ZR ar=s s:thbud. = EthernEt Hdapter Mwe ':Dl'fwatlﬂl'l TDD" e
2, Changing the assignmeant target device may also changs the procassing speed sinoe the arthmetic processing spasd for B end IR & o
diffierancs from other davices. Built-in Ijio Module Tool
| = I Cancel

Check Intelligent Function Module Parameter

Inkeligent Function Module Tool

— Language Selection. ..
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( Kalite ’

b T
m Art Arda Kullanilan Merdiven Bloklanimin Degisiklik icin islev Bloklan Olarak Diizenlenmesi "L{g_rjﬁ'llilik

Biiylik 6lcekli bir programda, bazi merdiven bloklar art arda sekilde kullanilabilir.

Veya bazi merdiven bloklan farkli programlarda kullanilabilir.

Gerektigi her zaman ayni merdiven blogunu girmeniz gerekiyorsa calisma verimliligi iyilestirilemez.

Buna ek olarak, genel merdiven blogunda bir ariza tespit edilirse, her bir blogun belirlenmesi ve dizeltilmesi gerekir. Bu,
onemli bir zaman kaybina yol agar.

Bu tur sorunlan ¢ézmek icin "Function Block (FB)"yi (islev Blogu (iB)) kullamin.

Art arda kullamilan bir merdiven blogu, her programda kullanilabilen islev blogu olarak diizenlenebilir. Bu islem calisma
verimliligini dnemli dlgtide arttirir.

Genel blokta bir aniza tespit edilirse, tiim yapmaniz gereken islev blogunu diizeltmektir,

Bu yalmizca zaman tasarrufu saglamaz; ayni zamanda bloklarin birini diizeltmemeden kaynaklanan riskin olusmasini engeller.

/

W

MEj=m_pol ok ADD 1 .
— | Ezint Productioncdy (D3}
Prosciuc
on_guant
=)

—m 1| W inpudoty Procs_Reectabe W[4 ]

Input_qgi Process
v A_defect
vahe

| EEEE— 1| v¢ ProctAEecPd  ProcB Rgechabes{[Ds ]
Proc & 1 Process
ejeat_gi E_defect
wahe
| o2 ]| W: Proc@RejeiFrd
Proc B r

Animasyonu basgtan izlemek
icin diigmeye basin.

/

- >
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»m islev Bloklarinin Olusturulmasi ve Yerlestirilmesi Gen'munk)( Kalite! )

Islev blogu farkli programlarda kullanilacad icin islev blogunda gercek ayaitlar (X, Y ve D gibi) kullanilamaz. Bélim 2.1'de
dgrendiginiz Gzere bu aygitlar etiketlerle degistiriimelidir.
Merdiven bloklannin islev blogu olarak diizenlenmesi prosediiri animasyonla gosterilmistir.

1. Biriglev hlofunda dizenlenecek Sayma ilemi 1 |
pragrami hazirlayin.

T

e
X1y

A 4 oo Count_Num/1 ———
2. Programi giris we gikig olarak ayinn ve iglew H |47 i_CCIILIﬂt o C UP Y12 )—

blafu yapmak igin dahili aygitlan dahili

ethetlere dedigtinin, *‘--_/l\

Bir giris/cikis devresi (ayarlanan

N Sayma islemi 2 | trel lust
3. Sdrdkle ve birak iglevini kullanarak ...\/ parametreler) olugturun
olugturulan iglev blodunu programa {'Xg - .
ye”e@tirin_ E 'CD-LIHt_NUFI"IZ -
Y, -r| |—'—i i Count o_C_upP—{ Y22,
4. Prograrna yerlegtirdidiniz iglev blodunun eee’
girigve ¢ikig etiketlerine parametreler
atayin. Ik akiga dinmek igin
~ \\/ -\ dilfmeye basin
. i@lev hlodundan dnce we sonra param etreyi 5
giriz etiketing aktaran bir girig devresi ve gikig lgﬂ Q [:>
elik etinclen parametre alan bir cikig devresi
olugturun.




&l 1-GX¥_Works2_Advanced_fod00170_tur

>m islev Bloklarinin Olusturulmasi ve Yerlestirilmesi
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g Lacal Label o ] W PraciRejecPrad ProcBRejectiaus’W |05 1
- .:_.i FE_Pool L:":“'-""' Process :
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He] Program -
g Local Label
(B Structured Daka Type
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- s
English QO3UDE Host Skation (13 ML
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>>m_i.§lt=.ﬂw Blogu Kitaphginin Kullanimi

Artik bir islev blogunu nasil olugturacaginizi 6grendiniz.

Mitsubishi Electric, CPU’lar, analog girig/cikis modiilleri, aglar ve konumlandirma modiilleri gibi gesitli kontrol programlarini
islev bloklan olarak diizenlemistir ve bunlara “FB Library“den (IB Kitaplhgi) cretsiz olarak erisebilirsiniz.

IB kitaphginin kullaniimasi, geleneksel olarak kullanialarin sorumlulugunda olan modiil kontrol programlarinin gelistirilmesi
ihtiyacini ortadan kaldinir. Bilgi sahibi olmadiginiz moddller dahi kolaylikla tanitilabilir.

iB kitaphgini MITSUBISHI ELECTRIC FA Website yer alan “MELSOFT Library Download” (MELSOFT Kitaplik indirme)
béliminden indirebilirsiniz.

<Once> <iB kitapligini kullanirsaniz>

* MELSEC-F serisi igin IB kitaphg bulunmamaktadir.
Desteklenen modeller indirme sayfasinda listelenmistir. indirmeden &nce litfen desteklenen modeli kontrol edin.
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m Programi Diizeltmeden Ilk Aygit Degerlerini Degistirme

Bir aygitin ilk degeri veya sabiti normalde ana program islemesinden dnce MOV y&nergesi kullanilarak ayarlanir.
Bu durumda program, program operasyonu her degistirildiginde sistem uygulamasina gére dogrudan dizeltilmelidir.
Bu yontem hem zaman alir hem de diizeltme yapma sirasinda diizeltme hatalari veya ariza riskini tasir.

Bu tiir sorunlan ¢dzmek icin "Device Initial Value"yu (ilk Aygit Degeri) kullanin.

GX Works2 islevinin kullanilmasi, ilk aygit degerinin uygun bigimde yonetilmesini saglar ve program dizeltmeleri yapma
ihtiyacini ortadan kaldinir; boylece size programlar daha verimli bir sekilde olusturma olanag tanir.

Buna ek olarak, ilk aygit degeri ayar programi ihtiyacini ortadan kaldirir ve program hacmi (bellek kullanimi) azalr ve anza
riski dtsdrilur.

Ilk aygit degeri icin ilk degerleri ayarlamaya yénelik aygit araliklarini belirleyin.

Gergek ilk degerler aygit belleginde saklanir ve belirlenen aygit araligina atanir.

Sistem uygulamalanna gére hazirlanmis aygit bellegi alanlan ile ilk aygit degerleri yalnizca atanacak aygit belleginin
degistirilmesi ile degistirilebilir.

1 L=
3 01oa [EaE ¥

{MOV K20 Dod )

oo | o [P | =

{MOV K10 D01 )

{MOV K5 Digz )
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m Programi Diizeltmeden Ilk Aygit Degerlerini Degistirme
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ilk aygit degerlerini ve aygit belledini ayarlamayi tamamlayin.

Devam etmek icin [ ) 3desine tiklayn.

Connection Destination 2 | |1

o
-

[%

English Simple - = - . o MLE
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m Merdiven Programlarinin Basitlestirilmesi @ﬁmmi‘k)

Blyiik olcekli merdiven programinda, aygitlann baglantisi, ydnergeler ve yénetilen hatlar oldukga karmasik olabilir ve bu
nedenle programin gerceklestirdigi islemi anlamak zor hale gelebilir.

Ozellikle, tek bir hat tizerinde tamamlanan formil gibi sayisal hesaplamalar yonerge kombinasyonu kullanilarak
programlanmalidir.

Bu tir sorunlan ¢ézmek icin "Inline Structured Text"i (Satir Ici Yapilandinlmis Metin) kullanin.

Merdiven programi kismen structure text (ST) language (yapi metni (YM) dili) ile yazilmis bir programla degistirilir.

¥M dili, bilgisayar yazihm programlamasi igin kullanilan C diline benzer bir sira kentrolii programlama dilidir.

Sayisal hesaplamalar formiiller kullanilarak yazilabilir; béylece C hakkinda bilgi sahibi olmayan programlayicilar dahi satir igi
yapilandinlmis metni kullanabilir.

Asagidaki sekilde sisteme yonelik merdiven programinin bir kisminin satir igi yapilandinlmis metinle degistirildigi bir 6rnek

gosterilmektedir.
Karmasgik olan ikinci programin artik kolayca anlasilabilir hale geldigini gérebilirsiniz.

D3=00-01-D2;
INT_TO_REAL_E(Start defect percentage calculation,DO,inp0);
INT_TO_REAL_E{Stant defect percentage calculation,D1,inp13;
— INT_TO_REAL_E(Start defect percentage calculation,D2,inpy;
IF inp0=EQ THEM
resultd ={inp1finp0)*E100;
T EMD_IF;
- e b3 =D0-DT-0Z. REAL_TO_INT_E(Start defect percentage calculation,results, D4y;
INT_TO_REAL_EStari repact pel cale, 00, nel  |F {inp0-inp1)=E0 THEM

IMNT_TO_REAL_E(Start rejact pol calc, D7, npl =i i i * o
INT:T-EI:RE#L:E{E"::'. --::ag-. E-:-. Esl -, D2, .:p rEES%”?I;—_.{mpzmnpD Wi = 00

|

IF Npl > ED THEM HEAE_'IlD_INT_E{StarT defect percentage calculation resultB,Da);
results =finp1 § inp0) * E100; y

Animasyonu bagtan izlemek
icin didgmeye basin.

-
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“ Merdiven Programlarinin Basitlestirilmesi
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+ Program Setking
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= E:j Pragram Sehedule B
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+ % Device Mermaty
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ﬂ Anlamasi ve Okumasi Kolay Programlarin Olusturulmasi

Blyiik 6lgekli bir programdaki kontrol detaylarini yalnizca programa bakarak anlamak sizin igin zor olabilir. Bunun sonucunda
asagidaki sorunlar meydana gelebilir;

« Program hatalan yaparsiniz (6rn. hatall dnergelerin veya aygitlann girilmesi).

* Program hatalarinin nedenlerini bulamazsiniz.

* Programlama isini listelenen kisi kontrol detaylarini anlayamayabilir.

Bu tir sorunlan ¢ézmek icin "Comment"i (Yorum) kullanin.

Kontrol bilgisi ve aygit adlan gibi notlar programa eklenebilir; béylece kontrol detaylar kolayca anlasilabilir.
Programi yalnizca sizin icin degil diger kisiler i¢in de kolayca anlasilabilir hale getirmek icin mimkiin olan durumlarda
programlari olusturmak amaciyla bu yorumlar girilmelidir.

X5 ®7 " .
x ¢ !
o— —H (o H o1 W (vo N
Start 5w Dhoar op: Robat st
J" Il 1 .;.’EI-1:=.& art sign
—ﬂ w1 }_ _{ . )_
Oiparat
Y0 . :
s—F (v2 H P (v N
FRobot st Stoo lam
B { END H 8 [ En H

GX Works2 asagidaki yorumlarin girilmesine olanak tanir;

Yorum tipi Yorum araligi

Yorum, bir aygita eklenebilir.

Aygit yorumu . . o
Bu yorum her bir aygiin uygulamasim ve bagh I/O aygitinin tipini belirtir.

ffade Yorum, bir merdiven bloguna eklenebilir.
Bu yorum islem akisimin kolayca anlasiimasim saglar.
Yorum, programdaki bobin/uygulama yonergesine eklenebilir.

Mot . L . i, .
Bu yorum, bobin (gikig) igeriklerinin ve uygulama yonergesinin kolayca anlasilmasimi saglar.
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m Her bir ¢ikis (bobin, uygulama yonergesi) icin yorum yazma
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Ozel Réleler/Kayitlar iceren Programlarin Okunmasini Basitlestirme )

Bir programda oze réleler, 6zel kayitlar ve/veya akilli islev moddili aygitlan kullaniliyorsa, bu aygitlanin timdine ait uygulamalan
ve islevleri anlamak zor olabilir. Programi elinizde bulunan kilavuzla okumaniz gerekmektedir.

Her bir aygita yorum eklenmesi halinde programi okumak daha kolay olsa da, bircok aygit kullanilmasi durumunda yorumlarin
eklenmesi 6nemli élclide zaman ve caba gerektirecektir.

Bu tiir sorunlan ¢cbzmek icin "Sample Comment"i (Ornek Yorum) kullanin.

GX Works2 &zel rolelerin, 6zel kayitlarnin ve akill islev modiili aygitlarimin uygulamalanni ve islevlerini agiklayan érnek yorumlar
sunar.

Bu érnek yorumlann kullanimi programin okunmasini kolaylastirmak icin aygitlara yorum ekleme islemini cok daha basit hale
getirir.

Ornek yorumlar gerektigi takdirde degistirilebilir.
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m Ozel Réleler/Kayitlar iceren Programlarin Okunmasini Basitlestirme )
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>W Hata Ay|klama

Boliim 3'teki 6grenme adimlan

B&lim 3'te hata ayiklama icin kullanilan islevler hakkinda bilgi sahibi olacaksimiz.
GX Works2 hatalan diizeltmek igin bircok farkli izleme ve hata (bdcek) ayiklama araci sunar.
Bu izleme ve hata ayiklama araglarini kullanarak hatasiz ve kaliteli programlar olusturun.

3.1 Yalnizca Hedef Aygitlan ve Etiketleri izleme
3.2 Aygitlarin ve Etiketlerin Kullanim Durumunu Kontrol Etme
3.3 Zaman Icerisinde Aygit Degeri Degisimine Dair Bilgileri Toplama
34 Programi Dizeltmeden Aygit Degerlerini Degistirme
3.5 Adim Adim Program Operasyonunun Hatasini Ayiklama
3.51 Adim Yiritme Islevini Kullanma
3.6 Harici Aygitin Operasyonunu Simiile Etme
3.6.1 I/O Sistemi Ayari icin Aygit Degerlerini Girme
3.6.2 /O Sistemi Ayari i¢in Zamanlama Grafigi Bigimini Kullanma




F
1-G¥_Works2_Advanced_fod00170_tur o

>“ Yalnizca Hedef Aygitlari ve Etiketleri izleme

Bir program birgok yonerge ve aygit kullanir.

Buna ek olarak bir programin uzun dikey uzunlugu, kisisel bilgisayar monitdri ekraninda tek seferde yalnizca bir
kisminin gorintilendigi anlamina gelir.

Bu nedenle, merdiven monitérii tek basina tim operasyonu izleyemez.

Bu tlr sorunlan ¢ozmek icin "Watch"u (Gozcii) kullanin.
Bu islev yalnizca dnceden belirlediginiz aygitlan ve etiketleri izlemeniz icin kullanilabilir.
Her araligin izlendiginden emin olmak icin iki veya daha fazla Gézci olusturulabilir.
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>>m Yalnizca Hedef Aygitlari ve Etiketleri izleme
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»ﬂ Axgltlarm ve Etiketlerin Kullanim Durumunu Kontrol Etme

Bir program farkl konumlarda ayni aygitlar ve etiketleri kullanir.
Konumlar arasinda karsilastirma suretiyle bu aygitlarin ve etiketlerin kullanim durumunu kontrol etmek isteyebilirsiniz.

Bunu yapmak icin "Cross reference”i (Capraz Referans) kullanin.
Bu islev arama kosullanni eslestirerek aygitlarin ve etiketlerin konumlanni listeler; béylece bu aygit ve etiketleri karsilastirabilir
ve hatal kullanima karsi kontrol edebilirsiniz.
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»m Zaman Icerisinde Aygit Degeri Degisimine Dair Bilgileri Toplama @9

Bir ariza halinde meydana gelen degisiklikleri kontrol etme suretiyle, aygit ve etiket degerlerindeki degisikliklerin
tasarnim araliginda olup olmadigini kontrol etmek veya sorun giderme islemini gerceklestirmek isteyebilirsiniz.

Bu durumda "Sampling Trace"i (Ornekleme izlemesi) kullanin. (Yalnizca MELSEC-Q ve MELSEC-L serisi iin)

Bu islev zaman igerisinde aygit ve etiket degerlerindeki farkhihklan izlemek ve kaydetmek igin kullanilabilir. Kayrt
dosyalara kaydedilebilir.
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»m Zaman Icerisinde Aygit Degeri Degisimine Dair Bilgileri Toplama )
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»“ Programi Diizeltmeden Aygit Deﬁerlerini De@tirme

Hata ayiklama islemini gerceklestirirken, program operasyonundaki farkliligr kontrol etmek icin aygit degerlerini zorla
degistirmek isteyebilirsiniz.

Ancak bu, aygit degeri her degistiginde programi degistirmeniz gerektigi anlamina gelir ve bu islem 6énemli lglide
zaman ve caba gerektirir.

Buna ek olarak, degistirilen programi orijinal ayarlarina geri ayarlamay unutursaniz, baska bir anza ortaya ¢ikabilir.

Bu durumda "Executional Conditioned Device Test"i (islemsel Kosullu Aygit Testi) kullanin. (Yalnizca MELSEC-Q ve
MELSEC-L serisi igin)

Bu islev, programi degistirmenize gerek kalmadan, 6nceden belirlenmis adim numarasinin yirdtilmesinin ardindan aygit
degerlerini degistirir.
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m Programi Diizeltmeden Aygit Degerlerini Degistirme ) ['.’,E@
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»ﬂ Adim Adim Program Operasyonunun Hatasini Ayiklama

Hata ayiklama sirasinda, her adimda yénerge uygulamasini onaylamak veya aygit degerindeki degisiklikleri kontrol
etmek isteyebilirsiniz.
Ancak, adim adim hata ayiklama hizli program yiritme hizindan (tarama siresi) dolayr zor olabilir.

Bu sorunu ¢dzmek icin "Step Execution Function"| (Adim Yiiriitme Islevi) kullanin. (Yalnizca MELSEC-Q ve
MELSEC-L serisi igin)

Bu islev tek seferde bir adimda program yiiritme saglar ve boylece adim adim hata ayiklama islemini uygular.
Adim yuriitme islevini simulation function (simiilasyon islevi) ile birlikte kullanin. (Adim yiritme islevi gercek
bir PLC'de hata ayiklama islemi igin kullanilamaz.)

Asagidaki islemler, adim ylritme islevi tarafindan kullanilabilir.

fslev Agiklama

Bu iglev belirlenen kesme kosullan karsilanana kadar programi yir(tir.
plfiefml EE Kesme kosullan karsilandidinda, program yuritme durdurulur.
Kesme kosullanini belirlemek icin bir kesme noktasi ve kesme aygiti kullanin.
Adim . P
ylirtitme Bu islev programi adim adim ydritir.
LT Bu islev programi yalmizca belirlenen konumdan itibaren ydritir.
e .




F
i 1-GX_Works2_Advanced_fod00170_tur T

»m Adim Yiiriitme Islevini Kullanma

Sirasiyla hata ayiklama baslangi¢ konumu ve baslangi¢ kosulu olarak bir kesme noktasi ve kesme aygiti belirleyin.
Ayrica, program yiritmesini gegici olarak engellemek istediginiz bir gegme arahigi belirleyebilirsiniz. (Yalnizca MELSEC-Q ve
MELSEC-L serisi igin)

Kesme yiiriitme baglatildiktan sonra kesme kosullan karsilandiginda, program yuriitme kesilir.
Sonrasinda, adim yiiriitme islevi ile program operasyonunu adim adim yiritirken, anzay: tespit etmek icin aygit degeri
degisikliklerini kontrol edin.

<Kesme noktasi> <Kesme aygiti> <Gegme arahgi>

Program yuriutme islemini kesmek Aygit veya etiket dederi belirlenen kosulu Adim ylritme sirasinda programin
istediginiz yerde bir kesme noktas karsiladiginda, program yuratmenin kesildigi  yurttilmeyecedi aralid@ merdiven blogu
belirleyin. bir kesme aygiti belirleyin. cinsinden belirleyin.

Bunu, adim cinsinden belirleyin. En fazla 16 bit ve/veya sozciik aygiti Tum projede en fazla 16 aralik belirlenebilir.
Tium projede en fazla 64 kesme noktas belirlenebilir.

belirlenebilir.

<Gegme araligi uygulamasi >

Gegme aralhid kullanilarak anza noktasi daraltilabilir.

Kesme ylriitmesini gegme araligi belirlenmis ve belirlenmeden gergeklestirin.

Ariza yalmzca kesme araligi ayan serbest birakildiginda meydana geliyorsa, bu durum araligin bir aniza igerdigine isaret eder.
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@ Adim Yiiriitme islevini Kullanma
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m Harici Aygitin Operasyonunu Simiile Etme

Harici bir aygit operasyonu ile birlikte hata ayiklama, simtilasyon islevi gibi harici bir aygiti kullanilamadigi gelisim ortaminda
muamkin degildir.

Bu sorunu ¢dzmek igin harici bir aygitin operasyonunu simiile eden bir hata ayiklama programi konvansiyonel olarak eklenir.
Ancak bu, bir similasyon programi olusturmak icin yalnizca 6nemli 6l¢lide zaman ve gaba gerektirmez; ayni zamanda
operasyonun degistiriimesi sirasinda programin da degistirilmesini gerektirir.

Bu sorunu ¢dzmek igin "I/O System Setting"i (I/O Sistemi Ayari) kullanin.

Bu islev hata ayiklama programi olmadan harici bir aygitin operasyonunu simiile edebilir.

Harici bir aygitin operasyonu ayar penceresinden kolayca belirlenebilir veya degistirilebilir. Bu nedenle, konvansiyonel
program olusturma/degistirme islemine gerek kalmaz.

Harici bir aygitin operasyonu asadida belirtilen iki yontemle belirlenebilir:

<Aygit degerlerini belirleme>
Belirlenen aygit degeri, belirlenen kosullar karsilandiktan sonra zamanlayici ile ayarlanmis zamanda dedistirilebilir.

<Zamanlama grafigi biciminde ayarlama>
Belirlenen zamanlama grafigi biciminde belirlenen aygit degisimi, belirlenen kosullar karsilandiginda yiritdlebilir.
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@EI 1/0 Sistemi Ayan icin Aygit Degerlerini Girme
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e
m I/O Sistemi Ayari u;m Zamanlama Graflgn Bu;nmmu Kullanma ) .
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> Proje Yénetimi ve Giivenlik Onlemleri

Boliim 4'teki 6grenme adimlan

Bélim 4'te, proje ydnetimi ve guvenlik énlemleri icin kullanilan islevler hakkinda bilgi sahibi olacaksiniz.

4.1 Bilgi Birikiminin Sizmasini ve Programlarin Yetkisiz Degistirilmesini Onleme
4.1.1 Erisilebilir Verileri Her Bir Kullaniciya Gore Sinirlama
4.2 Proje Yedeklemesi ve Strim Yonetimi

4.3 Programlanabilir Kontrolér ve Kisisel Bilgisayara Kayith Programlann Karsilastinimasi
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o
“ Bilgi Birikiminin Sizmasini ve Programlann Yetkisiz Degistirilmesini Onleme

Sira programi stratejik agidan énemli bilgi birikimi ve veri icerir.
Programa ait bilgi birikimi ve verilerin programin disina sizmasi isletme tzerinde yikici bir etkiye sahip olabilir.
Programin yetkisiz degistiriimesi sistemin durmasi gibi retim sorunlarina neden olabilir.

Bu tir sorunlan ¢ézmek icin "Security”yi (Giivenlik) kullanin.

Bu islev, parola ile koruma altina alinmis her bir projeye erisebilecek kullanicilan kisitlar.

Ayrica, her bir kullanicimin erisebilecegi veya kullanabilecegi veri ya da islev araligini kisitlar.

Boylece bu islev yetkisiz kullanicilarin programlara g6z atmasini veya programlan diizenlemesini engeller.
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@EERMN Erisitebilir Verileri Her Bir Kullaniciya Gére Siirlama (awent ) (1shetn)

Blyiik 6lcekli bir sira programi genellikle ¢alismayi paylasan iki veya daha fazla programlayici tarafindan gelistirilir.

Ekip gelisimi durumunda, erisilebilir veri ve kullanilabilir islevler araligi, her bir programlayicinin galisma araligi ve beceri
seviyesine gore ve her bir programa tarafindan kullanilan verilerin gizliligine gére uygun bigimde yénetilmelidir.

Bu erisim yonetimi glivenlik erisim seviyelerinin ayarlanmasi ile uygulanabilir.

<Erigim seviyesi>
Projedeki veriler icin operasyon ayricaliklar her bir kullanici icin belirlenebilir.
Asadida yer alan bes erisim seviyesi belirlenebilir.

Yiiksek | Yoneticiler Yénetici seviyesi Tiim islevleri kullanma yetkisine sahiptir.
Gelistiriciler (Seviye3)
Gelistiriciler (Seviye2) Gelistirici seviyesi
Gelistiriciler (Seviyel)

Givenlik ayarlan, veri erisimi ve baz
operasyonlar kisitlanmstir,

Yalnizca proje verisine goz atma kullamilabilir.
PLC CPU'sundan okuma mimkiin degildir.

Diisiik Kullaricilar Operator seviyesi
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»m Eri§ilebilir Verileri Her Bir I(ullanu:lya Gore Sinirlama (ergl) (ﬁnet)
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m Proje Yedeklemesi ve Siiriim Yonetimi

Programlanabilir kontrolér CPU'sunun arizalanmasi nedeniyle dnemli bir program kaybedilebilir.

Yedekleme programi bulunmuyorsa, hizli geri kazanim ¢cok mimkiin degildir.

Bir yedekleme programi bulunuyor olsa dahi, siirim yonetimi giivencesi olmadan, sirimin kaybedilen programla ayni olup
olmadigini belirlemek gligtir.

Beklenmedik durumlara karsi hazirlikl olmak igin periyodik yedekleme yapmak ve stiriim yénetiminin yapildigindan emin
olmak énemlidir.

Bu sorunlan ¢6zmek icin "Change history"yi (Degisim gecmisi) kullanin.
Bu islev projeye ait en fazla 100 degisim gecmisi dizisini (ge¢mis numarasi, tarih/saat, kullanici, bashk, yorum) okuyabilir.
Ayni zamanda, kayit sirasindaki proje verisi de yedeklenir.

Degisim gecmisi islevi tarafindan saglanan siiriim ydnetimi, kaybedilen programlan geri yiiklemenize, program striamlerini
dogrulamaniza ve bdylece beklenmedik durumlarda kolay geri kazanim saglamaniza olanak tanir.

Prograrm gen
yuklemek icin en

yeni sirimd kullanin

En yeni sorom
nerede?
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»m Praje Yedeklemesi ve Siiriim Yonetimi
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b
m Programlanabilir Kontrolér ve Kisisel Bilgisayara Kayith Programlarin Karsilastirilmasi

MNormalde, programlar gelisim ortaminda kisisel bilgisayara kaydedilir ve aynca PLC'ye yazilirlar.
Bu iki program her zaman aym degildir.
Ayni olup olmadiklanni gérmek igin yalnizca gorsel kontrol yapmak hatalara neden olabilir.

Bu sorunu ¢ézmek icin "Verify with PLC"yi (PLC ile dogrula)” kullanin.
Bu islev GX Works2 tarafindan acilan programin PLC'ye yazilan programla eslestigini dogrulayabilir.
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e
m Programlanabilir Kontrolér ve Kisisel Bilgisayara Kayith Programlann Karsilastiriimasi
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Artik PLC GX Works2 Ileri Diizey Bilgileri kursundaki tiim dersleri tamamladiginizdan, son teste girmeye
hazirsiniz. Ele alinan konulardan herhangi birini tam anlamadiysaniz, litfen bu konulan gézden
gegirmek igin bu firsati degerlendirin.

Bu Son Testte toplam 8 soru (8 madde) yer almaktadir.
Son testi istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.

Testin puanlanmasi

Cevabi sectikten sonra, Cevapla digmesini tikladiginizdan emin olun. Cevapla digmesini tiklamadan
ilerlerseniz cevabiniz kaybolur. (Cevaplanmamis soru olarak degerlendirilir.)

Puan sonugclan
Dogru cevap sayis, soru sayisi, dogru cevaplann yiizdesi ve basarili/basansiz sonucu puan sayfasinda

gorintalenir.
Dogru cevaplar : 2
Testi gecebilmek igin, sorularin
Toplam soru: 9 %60"in1 dogru cevaplamaniz
gerekir.
Yiizde : 22%
Devam Et incele Tekrar Dene

+ Testten ¢lkmak icin Devam Et digmesini tiklayin.

+ Testi incelemek icin incele diigmesine basin. (Dogru cevap kontrolii)
+ Testi tekrar yapmak icin Tekrar Dene diigmesini tiklayin.
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> Son Test 1 )

Asaqgidaki islevlerden hangisi art arda kullanilan merdiven bloklarini paylasilabilir bilesenler olarak kullanarak
verimli programlama saglar? (Birini secin.)

Satir ici yapilandinlmis metin

()

Etiket

Ly ()

Islev blogu

Cevapla ] [ Geri
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> Son Test 2 )

Asaqgidaki islevlerden hangisi aygit adlanni uygulamalan ile ilgili adlara degistirerek okunmasi kolay
programlar olusturur? (Birini secin.)

Ayait yorumu

()

Etiket

Ly ()

Mot

Cevapla ] [ Geri
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> Son Test 3 )

Asagidaki islevlerden hangisi her bir merdiven blogu icin isleme bilgisi saglayarak okunmasi kolay
programlar olusturur? (Birini secin.)

Ayait yorumu

()

Hat ifadesi

Ly ()

Mot

Cevapla ] [ Geri
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> Son Test 4 )

Asagidakilerden hangisi “Verify with PLC" (PLC ile dogrula) islevinin dogru aciklamasidir? (Birini secin.)

_Duzenlenen programi degisim ge¢misinde kayith programla karsilastinr.
Ddzenlenen programi kigisel bilgisayara kayith secilen programla karsilastinr.

Diazenlenen programi PLC CPU'suna yazilan programla karsilastinr.

Cevapla ] [ Geri




F
i 1-GX_Works2_Advanced_fod00170_tur T

> Son Test 5 )

Asagidakilerden hangisi “I/O System Setting” (I/O Sistem Ayan) islevinin dogru aciklamasidir? (Birini secin.)

_Hata ayiklama sirasinda kisisel bilgisayarda harici I/O ekipmaninin operasyonunu simile eder.
Hata ayiklama sirasinda kisisel bilgisayardan harici I[/O ekipmaninin operasyonunu uzaktan kumanda eder.

Hata ayiklama sirasinda kisisel bilgisayarda PLC CPU’sunun operasyonunu simule eder.

Cevapla ] [ Geri
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> Son Test 6 )

Asagidakilerden hangisi “Change history” (Degisim gecmisi) islevinin dogru aciklamasidir? (Birini secin.)

_llerde bagimsiz bir bicimde geri yiiklenebilmesi icin GX Works2'nin operasyonunu adim adim kaydeder.

()

lleride dogrulama ve geri ylikleme saglamak icin projenin gecmis bilgileri ve yedeklemelerini kaydeder.

Cevapla ] [ Geri




i 1-GX_Works2_Advanced_fod00170_tur T

> Son Test 7 )

Asagidaki islevlerden hangisi hata ayiklama sirasinda programi degistirmeden yalnizca aygit degerlerinin
degistirilmesi icin kullanilabilir? (Birini secin.)

_ Kesme yiiriitme
I/O sistem ayan

Islemsel kosullu aygit testi

Cevapla ] [ Geri
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> Son Test 8 )

Projenin A ve B olmak lzere iki program icerdigini ve sizin "etiket” islevini kullandiginizi dastindn.
Asagida belirtilen etiket tiplerinden hangisi B programi tarafindan erisilebilir? (iki tanesini secin.)

Global etiket
A programi icin yerel etiket

B programi igin yerel etiket

Cevapla ] [ Geri




kil 1-GX_Works2 Advanced_fod00170_tur L | [

@ TEsT PUANT )

Son Testi tamamladiniz. Sonuclanmz asadidaki alanda g6sterilmektedir.
Son Testi sonlandirmak igin, sonraki sayfaya gecin.

Dogru cevaplar: 0

Toplam soru : 8

Yiizde : 0%

‘ Devam Et | ‘ Incele ‘ ‘ Yeniden Dene

Testte basarisiz oldunuz.
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>

PLC GX Works2 Ileri Diizey Bilgileri Kursunu tamamladiniz.

Bu kursa katildiginiz icin tesekkir ederiz.

Derslerden keyif almis olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin
gelecekte faydali olmasini umanz.

Kursu istediginiz kadar ¢ok gdzden gegirebilirsiniz.

‘ Incele | ‘ Kapat |




