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Changes for the Better

PLC
GX Works2 Temel Bilgileri

Bu egitim kursu (e-egitim) sekans programlari
olusturmak amaciyla GX Works2 yazilimini ilk kez
kullananlar icin tasarlanmistir.
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»@ﬁm Kursun Amaci ) 0

Bu kurs GX Works2 yaziliminin programlanabilir denetleyicinin/kontrolériin (PLC) programlanmasi, hatalarinin
aylklanmasi ve ¢alisma durumunun kontrol edilmesi icin kullaniimasina iliskin temel bilgiler saglamaktadir. Kursun
hedef kitlesi MELSEC-Q serisi, MELSEC-L serisi ve MELSEC-F serisi denetleyiciler i¢in sekans programlar olusturan
kisilerdir.
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Bu kursun icerigi asagidaki gibidir.
Bolim 1'den baslamanizi tavsiye ederiz.

Boliim 1 - PLC Sistem Kontrol Yontemi

Burada programlama icin kullanilan programlama dili ve yazilimi tanitilmaktadir.

Boliim 2 - Program Tasarimi

Kontrol dgeleri ve donanim konfigilirasyonuna bagh olarak bir programin nasil tasarlandigini 6greneceksiniz.

Boliim 3 - Programlama

Ozel GX Works2 yazilimi kullanilarak programlama yapmayi égreneceksiniz.

Boliim 4 - Hata Ayiklama

CPU modiiliine sekans programlar yazmayi ve bunlarin hatalann ayiklamayi 6greneceksiniz.

Boliim 5 - Son Test

Gecger not: %60 veya lizeri.
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Sonraki sayfaya git Sonraki sayfaya gidin.

Onceki sayfaya déniin.

Onceki sayfaya dén

"I¢indekiler Tablosu" gériintilenerek istediginiz sayfaya

Istenen sayfaya ulas ulasabilmenizi saglar.

Egitimden gikin.
"Icindekiler" ekrani gibi pencereler ve egitim kapatilacaktir.

Egitimden gk
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Giivenlik onlemleri

Gergek Uriinleri kullanmay 6grendiginizde, litfen ilgili kilavuzlardaki glivenlik énlemlerini dikkatlice okuyun.

Bu kurstaki onlemler

- Kullandiginiz yaziim srimiinde gérintilenen ekranlar bu kurstakilerden farkl olabilir.
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PLC Sistem Kontrol Yontemi ) 0

Bu kursun hedef kitlesi miihendislik yazilimlanyla ¢alisan kisilerdir. MELSEC-Q, L ve F serisi sistemlerin temel yénetim
konseptlerinin bir kismi ele alinmaktadir.

GX Works 2'de (GXW2) Sequential Function Chart (SFC) dili, Instruction List (IL)*1, Ladder Logic, Function Block Diagram
(FBD)*2 ve Structured Text (ST) dahil Uluslararasi standart programlama dilleri kullaniimaktadir.

Programlar "mihendislik yazilim" GX works2'yi calistiran bir kisisel bilgisayar kullanilarak gelistirilir ve programlanabilir
denetleyici CPU modiili genellikle USB, Ethernet*3 veya Seri kablo araciigiyla yazilir. CPU modiild, istenen kontrolde
degisiklikler gerekli oldukga, istendigi kadar ¢ok sayida yeniden programlanabilir.

*1 GX works2 igin gelecekte planlanmaktadir.
*2 Su anda GX works2'de Structured Ladder olarak adlandinimaktadir; IEC uyumu planlanmaktadir.
*3 Ethernet, Xerox Corp. firmasinin tescilli ticari markasidir.

mw’gﬁ:ﬂ:&f’;ﬁﬁmﬂ PLC sistemi Otomobil tiretim hatti

Program yazimi Kontrol

=

-
USB, Ethernet™3 kablosu veya
Seri kablo

Farkli dretim hatti
kontrol stregleri icin
cesitli programlar

Bu kursta, érnek programda ladder logic (en popiiler PLC programlama dillerinden biri) kullanilmaktadir. Ornekte L Serisi
PLC kullaniliyor olsa da, bu kursun icerigi ayni sekilde Q Serisi sistemler icin de gecerlidir.

Temel kontrol yéntemi MELSEC-F serisi ile aynidir; ancak bazi operasyonlar ve islevler farklilik gésterir.
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Bu e-egitim kursunda, programlanabilir denetleyici/kontrolér sistemlerinin uygulanmasi igin gereken yazilim tasanim
adimlan (yesil renkle gésterilmektedir) ele alinmaktadir.

Donanim tasarimi

(1) Sistem tasanru =~ cremee MELSEC-Q/MELSEC-L Temel Kursu
(2) Uriin secimi " MELSEC-Q/MELSEC-L Temel Kursu
(3) Gelismis hazirhk ~ =exe--e MELSEC-Q/MELSEC-L Temel Kursu
(4) Kurulum ve kablo tesisatl!: == MELSEC-Q/MELSEC-L Temel Kursu
[ (5) Kablo tesisati kontrolii ‘ MELSEC-Q/MELSEC-L Temel Kursu ~
Yazihm tasarnnmi '
’ (6) Program tasanmi ‘ ......................... Balim 2
T e ’ ......................... BSIGm 3 B:a::aﬁ;:r
(8) Hata Ayilklama ~ sressss sasesssanssissansnisnans B&liim 4

¢

(9) Calistirma
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Bu kursta, drnek sistem programini gelistirmek icin programlanabilir denetleyici miihendislik yazilimi GX Works2'nin nasil
kullanilmasi gerektigine yogunlasiimaktadr.

GX Works2'nin birkac dnemli islevi asagida siralanmaktadir.

B Bl SOF T Savies GX Wawriis 7 s Pragect
famn LW PegBaEar (Eges  pes  (FEw  (slul  epeei el
.y B i EE A RF Al -_*'\:- "‘-"1 a

+ Bellek ve dosya yonetimi

i
ul

* Programlanabilir denetleyici programlarinin gelistirilmesi

+ Program belgelerinin (yorumlar gibi) yonetimi

lll‘i

» CPU modiiliine verilerin (ézellikle programlarin)
yazilmasi/okunmasi

« Programin calistiginin dogrulanmasi

[]

« PLC donaniminin yazilim similasyonu

TH.,

* G/C agilmaya veya kapanmaya zorlanmasi

« G/C ve bellek adres durumunun izlenmesi

+ Bakim ve sorun giderme gorevlerinin yapilmasi p—
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bﬂ GX Works2 Ekran I(onﬁgi.irasyonu

GX Works2 ekran konfiglirasyonu asagida gosterilmektedir.

llgili islevi gériintiilemek icin fare imlecini kirmizi bir cercevenin icine yerlestirin.

[T MELSOFT Series GX Works? ...sVEN93632Wy Documentsie_LearningWobot_Control
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»m Sekans Programi Olusturma Prosediirii

Asagidaki prosedire gore bir sekans programi olusturun.

[ (1) Program Tasanmu =-==== ==s===ccssscccccccccnnns Bolim 2 ]
[ {2] Proje Dlugturma ----------------------------- Bﬂlum 31 ]
[ (3) Programlama = ===--=sssseseccniceiieeeeee. Boliim 3.2

@

(4) Programlan Doniistlirme == ==sssseessnnnnnnnnn Bolim 3.4

e

(5) CPU Modiiliine Yazma = sssssssessansanannans Bolim 4.2

@

[ (6) CPU Modaltini Sifirlama ve Calistirma  =««==--- Bolim 4.3, 4.4 ]

e

{ (7) Hata Awkhma .............................. Baliim 4.5 ]
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Bolim 2'de, kontroliin igeriginin belirlenmesi ve bunlarin bir programa doniistiirilmesi dahil olmak tizere programlann nasil
tasarlandigini 6greneceksiniz.

| Program Tasarimi ==r==r=sserssrsssannannas Balim 2

‘ Boliim 2'deki 6grenme adimlan
[ Programlama  =-errereeeseareaneaaneans B5lim 3 ] 2.1 Ornek Donanim Konfigiirasyonu
‘ Egitim icin Kullarilan Sistem
2.2 Kontrol Ogelerinin Tamimlanmasi

[ Hata Ayiklama ~ ====sreeemmmeeeeennnnee.. BOIGm 4 ] 2.3 Bir G/C Uyum Tablosunun Olusturulmasi
Cihazlar ve Cihaz Numaralan
2.4 Programin Tasarlanmasi




kg PLC_GX_Works2_Basics_TUR —

> Egitim icin Kullanilan Ornek Sistemin Donanim Konfigiirasyonu ) 0o

Bu kursta, robotu bir prosediire gére baslatan bir PLC sistemi (bundan sonra "6rnek sistem" olarak adlandirilacaktir)
olusturacaksiniz.

Ornek sistemin donanim konfigirasyonunu gésteren bir sema ile donanim bilesenlerinin bir listesi asagida

gosterilmektedir.
||{ Robot baslama

Baslatma siny.ali
digmesi DIN ray Gl kaynagi rpy END 100 VAC “ . e
ON durduruc moddll | -dili kapag ;!

u I usu | ]

100 VAC DIN ray: Galigma lambas:

Toprak @

Durdurma
lambasi

4

Kapi agik sensoril

- —
v

Kisisel bilgisayar

ga USB kablosu

Harici gl kaynadi

Oge Bilesen Agiklama

Gig kaynad moduld | LE1P CPU moduld ve G/C modild dahil moddllere gic temin eder.
CPU modiilii Loz2CcPU PLC sistemini kontrol eder.

PLC sistemi END kapad LeEC Sistem blogunun sag tarafina takiir.
USE kablosu MR-J3USBCBL3M | GX Works2'nin kurulu oldugu kisisel bilgisayan CPU modiline baglar.
Kisisel bilgisayar — Kurulan GX Works2 ile cahsir.

Harici gl kaynad - — Harici G/C cihazlanna gig temin eder.
Dugme = Kontrolt baslatmak icin ACIK konumuna getirilir.

Harici G/C ekipman Sensdr — Kapimin acik mi yoksa kapal mi oldugunu tespit eder.
Robot — Kontrol sinyallerine uygun olarak calisir.
Iki lamba — Calhsma durumuna gore yanar.
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>}m Kontrol 6gelerinin Tanimlanmasi ) 00

Program tasarlamanin ilk adimi kontrol edilecek cihazlarn ve istenen kontrol icin gerekli G/C cihazlannin tanimlanmasidir.
Ornek sistemde, bir robotun baslatiima ve durdurulma isleminin kontrolii gerceklestirilmektedir. Giivenlik bariyerine agilan
kapinin agik olmasi durumunda robotun ¢alismasi engellenecek, galisma sirasinda kapinin agilmasi durumunda ise robot
durdurulacaktir.

Ornek sistemin nasil ¢alisacagini daha iyi anlamak icin asagidaki animasyonu izleyin.

Ornek sistem calismasi Kirmizi dairenin igine tiklayin

Robot kontrol paneli

atma diigmesi{xEs
calisma lambasigy 1
. lambasi{Y2

Baslatrna didrmesi (£6) KAPALT olarak
ayarlandiginda, robot baslatma simyali (0D
kapanarak robotun caligrmasin durdurur, Ay anda,
kontral panelindeki calizma lambas (Y1) kaparir ve
durdurtna larmbaz (F2) acilir,

Robot durur.

| Yeniden Oynat |

O Ger

"




kg PLC_GX_Works2_Basics_TUR —

) oo

o
m G/C Cihazlarini ve Cihaz Numaralarini iceren bir Uyum Tablosunun Olusturulmasi

PLC'de kullanilan tiim G/C cihazlarini ve kayitlarini ve bunlann olusturulan herhangi bir programa yonelik ilgili bilgilerini
iceren bir tablonun olusturulmasi iyi bir fikirdir. Bu tablo tasanm ve programlama sirecinde hata riskini azaltir ve
programlama verimliliginin artirlmasina olanak tamir. Donanimi yapilandiran kisi tarafindan olusturulanlar gibi, sistem icin
daha énceden olusturulmus bir uyum tablosu mevcut ise, bunu kullanin.

Asagidaki tablo, bu kursta kullanilan érnek sisteme ait uyum tablosudur.

G/C cihaz adh Cihaz No. G/C tipi Cihaz tipi
Baslatma diigmesi X6 Girig Bit Bu diigme robotun galigmasim baslatir veya durdurur.

Bu sensdr robotun glvenlik bariyerinin kapisinin agik olup
Kapi agik sensori xT Girig Bit olmadigim kontrol eder. Kapi agildiginda, sensor devreye
girer. Kapi kapatildiginda, sensor kapanir.

;ﬂ::; ST Y0 Cikig Bit Sinyal agildiginda, robot calismaya basglar.
Calisma lambasi Y1 Cikig Bit Bu lamba robot calisirken yanar.
Durdurma . Bu lamba robot durduruldugunda yanar.
lambasi Y2 Cikig Bit 9 y

* Sozciik verileri kullamildidi takdirde, tabloya ilk deger, ayarlama araligi (Ust ve alt limitler), veri tipi (imzali, gercek
vb.) ve yorum eklenmelidir. Bu bilgi, programlarin tasarlanmasi ve degistirilmesi icin faydal olacaktr.
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Kontrol 6geleri ve G/C uyum tablosuna gére Ladder logic dilini kullanarak bir program tasarlayin. Ladder programi
ve 6rnek sistem igin tasarlanan G/C uyum tablosu asagida gésterilmektedir.

Ladder programi

X7

o — (n

0
n i A S

G/C uyum tablosu

G/C cihaz adi Tip Cihaz No. .
Baslatma diigmesi Girig x6
Kapi agik sensorii Girig X7
RPDIJD!I baslama Ciks YO
sinyali
Calisma lambasi Cilag ¥l
Durdurma lambasi Cilag Y2
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Bolim 3'te, GX Works2 kullanarak tasarlanmis programi nasil programlamaniz gerektigini dgreneceksiniz.

[ Program Tasarimi

| Programlama

Boliim 3'deki 6grenme adimlan

[ Hata Ayiklama 3.1 Proje Olusturma
3.2 Program Olusturma

3.3 Programlan Kolay Anlagilir Hale Getirme
3.4 Programlan Yiratdlebilir Sekle Donistirme
3.5 Projeleri Kaydetme
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Program yazmanin ilk adimi bir proje olusturmaktir.
Proje, GX Works2'nin programlan yonetmek icin kullandigi verilerden olusan bir gruptur.
Asagidaki tabloda bir projenin temel bilesenleri siralanmaktadir.

Veri tlrii Aciklama

Program CPU sekans islemleri icin kaynak kodu ve derlenmis kod.
Yorum Programin icinde gorintllenen belge tipi.

Aynntilar igin bkz. Boliim 3.3 "Programlan Kolay Anlasiir Hale Getirme”.
Parametre Bir sisteme ait ayar ve konfiglirasyon bilgilerinin gogunu veya timind icerir.
Aktanm

GX Works2'yi cahstiran sistem ile CPU modili arasinda iletisim kurulmasi icin gerekli baglant yolu bilgisi.

yapilandirmasi

Ladder programi

GX Works2 asagidaki proje tiplerini segmenize olanak tanr.
Bu kurstaki 6rnek programda “simple project” tipi kullaniimaktadir.

Proje tipi Aciklama

Basit broie Bu proje tipi GX Developer projeleriyle geriye dogru uyumludur. Basit projeler daha sonra Yapilandinlmis projelere
pre) déniistiirilebilir, ancak bunun tersi mimkiin degildir.
Bu projeler Structured Ladder adli ek bir programlama dilini kullanabilmektedir. Ayrca, programlar ¢ok sayida
Yapilandinilmig kiiciik parcaya aynlabilmekte ve kodun sik kullamlan parcalan modillere aynlip bir kullanicr kitaphdr yardimyla
projeler yeniden kullanilabilmektedir. Etiketler de benzer sekilde kolayca yeniden kullanilabilmeleri icin moddillere aynilabilir.
Bu, dzellikle cok bliyiik projeler icin programlama ve hata ayiklama verimliligini artirabilmektedir.
Etiketler

Etiketler, kullanicilar tarafindan olusturulup cihazlarin diger adlan haline gelen adlardir. Bunlar MELSOFT Navigator
ile birlikte uygulandiginda sistem yapinda, global olarak veya yerel olarak kullanilabilir. Basit projeler, etiket kullanma
yetenedi ile veya olmadan olusturulabilir. Ornek projede, etiketler kullanilmayacaktir.
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> Proje Olusturma

Ormnek proje olusturmaya baslamak icin, asagidaki ayarlari yapin.
Program olusturmadan dnce, programlanabilir denetleyici serisi, model adi ve kullanilacak proje tipi bilinmelidir.

) oo

Oge Aciklama
. Proje tipi program yazilirken hangi dzelliklerin kullanilabilecegini belirler.
Project type Bu drnekte, litfen “simple project” segin.
Use label Programlann etiket kullanilarak yazilabilmesi gerekliyse, bu 6§eyi segin.
s€ Ornek programda etiket kullamilmamaktadir. Bu nedenle, bu kutuyu isaretlemeyin.
PLC series PLC series, PLC type asadi agilr listesinde secime uygun olan modelleri belirler.
Bu drnekte, litfen “LCPU" Ggesini segin.

PLC type PLC type, derleyicinin kullanici programlarnni nasil makine koduna donistirdtgini belirler.

- Programlanacak PLC modelini secin; ornegimizde "L02" secilmelidir.

; Programlama dili otomatik olarak olusturulan ilk programin (MAIN) program tipini belirler. Daha sonra, farkh diller

rmgrammmg kullanan ek programlar eklenebilir.
anguage Bu drnekte, litfen “Ladder” &gesini segin.

Lutfen yeni proje olusturma stireglerinin simdle edildigi siradaki sayfayi inceleyin.
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B MELSOFT Series GX Works2

! Project Edt Find/Replace Complle View Online Debug  Diagnostics Tool  Window Help

e =R B g, BN AN X e o T B
i Mavigation a x

Project

r

Mew Project

Project Type:

'E-irnple Project - I

™ Use Label
PLC Series:

LIZ:F'LI - I

PLE Type:

oz -|

Language:

Laddar - I

Artik yeni bir proje olusturulmustur.

llerlemek icin (@) dugmesini tiklayin
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Proje olusturduktan sonra, bir program olusturalim.

Asagidaki programi olusturun ve temel islemleri 6grenin (komut girisi, degistirme, silme, kopyalama-yapistirma ve
cizilmis cizgi girme/silme).

Bolim 2'de ornek sistem igin tasarlanan program asagida gosterilmektedir.

Ornek sisteme ait program

xi

X6
] | (
U 11 4 \ 10

T T T T

Siradaki sayfada, simulasyon penceresini kullanarak bu programi olusturmayi deneyin.
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! Project Edt Find/Replace  Compile

[BF MELSOFT Series GX Works2 {Unset Project) - [[PRG] MalN]
Yiew  Online

Debug  Diagnostics

Tool  ‘Window Help

NE{eEi et b EiXE P R SN A8 S Sk

'

i Mavigation o x
Project

4] [PRGIMAIN |

(F 22 By 2| A i

7
Wi

+-{&% Parameter
| =} Inteligent Function Module
Global Device Comment

+ figm Program Setting va

-9 pou —F

Al

- _‘:} Program

4] MAIN
) Local Device Comment

+ Device Memory
Device Initial Yalue

l Project

'_ User Library

Connection Destination

»
-

Artik Ladder devre programi famamlannusfir.

llerlemek icin n digmesini tiklayin.

IUnlabeled

Loz Host Skation 0f15ken
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Su anki durumunda, programin gorsel yapisinda sadece cihazlar, komutlar, cizgiler ve adim numaralarn bulunmaktadir.
Karmasik bir programa bakildiginda, programin ne yaptiginin belirlenmesi zor olabilir.

* Hatali cihaz numaralari veya komutlar gibi programlama yanlisliklarinin bulunmasi zor olabilir.

* Genel olarak, operasyonel analiz, hata ayiklama ve program genigletme islemlerinin yapilmasi zor olabilir.

« Orijinal program gelistiricisinin artik programa bakim verememesi durumunda, programin nasil calistigini 6grenmek
herkes icin géz korkutucu ve belki de imkansiz olabilir.

Karsi dnlemler
Herkesin programin nasil calistigini hizlica anlayabilmesi igin programa belgeler ekleyin.

Iyi bir uygulama érnegi olarak, tiim programlayicilar kendilerinin ve digerlerinin programi daha iyi anlamasi icin
programlarina aynintili agiklamalar eklemelidir.

i x7 h i 7

O (Yo H O 3 (Yo H

Baslatma Kap Robot baslama

Agiklamalar  [diigmesi acik sinyali

(W H ekleyin. sensori. ———(M

Calisma

YO YO lambasi
4 G s S

Robot baslama sinyali Durdurma

lambasi
§ {80 H 6 [el0  H

GX Works2 lig farkli agiklama tdrindn kullanilmasina imkan saglar.
Daha ayrintili bilgi icin, GX Works2 Basit Projeler kilavuzuna basvurun.

Aciklama tird Aciklamanin kapsami

Cihaz agiklamasi Secilen cihazin altinda (G/C veya diger bellek adresi) gdriintilenmek lzere maksimum 32 karakter girin.

Bildirim Secilen ladder blogunun Gstine (adim numarasinin Gzerinde) goriintlilenmelk lzere bildirim bagina maksimum 64
karakter girin. Her ladder blogu birden fazla bildirime sahip olabilir.

Mot Secilen bobinin veya uygulama komutunun lzerinde goriuntilenmek dzere maksimum 32 karakter girin.

Siradaki sayfada dérnek programa yorum ekleme islemi simiile edilmektedir.
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IBF MELSOFT Series GX Works2 {Unset Project) - [[PRG] HAIN]
i Project Edt Find/Replace Compile Yiew  Online Debug Dlagnostics  Tool  \Window  Help

MBS et s EiMEn [T CRERER| B 30 5 5 08 5

: MNawigaktion

o x

++] [PRG] MAIN

E?—'Ei ._}Ehgll‘%

[+-13% Parameter
g Intelligent Function Madule
A ¥ Global Device Commert
[+ S5 Program Setting
=59 poU
- _‘3 Program
48] MaIN
) Local Device Comment
Device Memory
Device Initial ¥ahue

x l

m
Il

7
|4
rl

St wer
ich

Ooarap=

N ==meear

‘t Pm]'ecl-'..m

L_‘.' User Library

w Connection Destination

¥
-

Cihaz agiklamasi girme islemi tamamlannustir.

llerlemek igin m diagmesini tiklaymn.

IUnlabeled

Huost Skation
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»m Programlarn Yiritiilebilir Sekle Doniigtiirme ) Doo

Program tamamlandiktan sonra, bunlan CPU modulinde yiritilebilir bir sekle déntstirmeniz gerekir.
Dénistirilmeyen programlar yiritiilemez veya kaydedilemez.

Déniistlrilmemis programlarin arka plan rengi, asagida gésterildigi gibi gridir.

- [PRG] MAIN q»

x5 x7
o— | W (v H
(n )

]
A (n )
L {erD H
Déndstirin

Dénustirmeden sonra, arka plan rengi asagida gosterildigi gibi beyaz olarak degisir.

- [PRG] MAIN P
% x
o —M4 (o N
(m N
Y0
‘M (» N
6 {0}

Siradaki sayfada, similasyon penceresini kullanarak programi doniistlirmeyi deneyin.
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»m Programlarn Yiritiilebilir Sekle Doniigtiirme ) 00c

[EF MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) - [[PRG] MAIN] =13
i Project Edlt Find/Replace  Compile  Yew Online Debug Dlagnostics  Tool  Window  Help
NGB ae e o ar) o Lt BN ES T e o SHEREG oy | 2 et S S e L

i Mavigation X ¢ [PRG]MAIN | * l
‘Project - x
] ]l | ¥ 7
[ 2a = Ga [2) ] 80 Starizw Daar ape Rabat =t
— itch n 2 mar ar sign
[+ Parameter :
al
Intelligent Function Madule
Global Device Comment
[+ S5 Program Setting
E 5 pol o
= _‘3 Program Dparatia
Eﬂ MAIN N N nlamp

Program dénistiriildiginde, gn olan arka plan rengi beyaza doner.

) Local Device Comment
Device Memory
Device Initial Yalue

"

4 i ; Y2
Rabam Skap lam
ansigs [}
al

-1 [ END

L
l Project
' user Library Program dondstinilmigtir.
< Connection Destination llerlemek igin m diagmesini tiklaymn.

¥
-

IUnlabeled Loz Host Skation SiFSken
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Program donistlrme islemi bittiginde, programlari iceren projeyi kaydedin. GX Works2'nin proje kaydedilmeden
sonlandiriimasi durumunda, baglantili programlar silineceginden, projenizi diizenli olarak kaydetmeniz gerekir.

Yeni bir projeyi kaydederken, asagidaki proje bilgisi tirlerini belirtin. (Uzerine yazma-kaydetme icin bu gerekli degildir.)
Diger kisilerin programin kontrol icerigini, sistem adini vb. anlamasini kolaylastiran bilgilere yer vermeniz gerekir.

Oge Gerekli Agiklama
Save destination path v Calisma alam aynlacak klascrii belirleyin.

“Save destination path” bolimiinde belirtilen klasérde bir ya da birkag calisma alam zaten mevcout ise,

Workspace/project st mevcut calisma alanlan listelenir.

Workspace name v Maksimum 128 karakter uzunlugunda bir cahsma alarm adi belirtin.

Project name v Maksimum 128 karakter uzunlugunda bir proje adi belirtin.

Maksimum 128 karakter uzunlugunda bir proje baghg: belirtin.
Bu parametre, "Project name” bolimine sigmayan uzun bir ad belilemek istediginizde faydahdir.

Title

Calisma alani birden fazla projeyi yonetmek icin kullanilan bir klasérddir.
Calisma alaninin bir kullanim érnegdi asagida gosterilmektedir. (Otomobil Gretim hattinda projeler her arag tipi icin yonetilir.)

Workspace name Project name
A tipi Gretim hatt A tipi Uretim hattimin kontrol( igin normal ¢alisma programi
Otomobil dretim hatti B tipi Uretim hatt B tipi Gretim hattinin kontroli icin normal galisma programi
C tipi dretim hatt C tipi Gretim hattinin kontrold igin normal calisma programi

Notlar:

* Dénustirilmemis program igeren bir proje kaydedilirse, sadece dénistirilmemis program silinir. Projeyi kaydetmeden
once, Kisim 3.4'te dgrendiginiz gibi program dénistiirme islemini gergeklestirin.

* Toplam karakter sayisi 150'yi gecmeyecek sekilde save destination path, workspace name ve project name alanlarini
doldurun.

Siradaki sayfada, simiilasyon penceresini kullanarak projeyi kaydetmeyi deneyin.
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IB- MELSOFT Series GX Works2 C: :\SequenceProgramie_LearningtRobot_Control - [[PRG] MAIN] |:|@E|
E Eroiatt Edt FEind/Replace Compile Mew Online Debug Diagnostics  Tool  Window  Help
Bl o ar) o 1 o BN B e o | BR B R | 0 AR R W B8 ) S ed S EL B b ) ) L L

Hilngatmn a x 4] [PRG]IMAIN |* l
T R = =
] I 1 | Ay
[ 2a = Ga [2) ] 80 StartSw Dmr/n{:l’plek Babat=t
= Pararneker fish nEamE ﬂ:"sig"
A a
Intelligent Function Madule
Global Device Commant
[+ S5 Program Setting
= 5 pay £
= _‘:’| Program Dparatia
rﬁ MATN LELT

) Local Device Comment
= Device Memory
£ Device Initizl Yalus

kil
Y (v
Rabam Stap lam
an =g ]
al
& EHD
,‘ Prnj;ect
l.lur Library Proje kaydedilir.
< Connection Destination lerlemek icin ([J) dagmesini tiklayin.

IUnlabeled Loz Host Skation B FSken
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Bolim 4'te, CPU modiiline sekans programlarn yazmay ve bunlann hatalarnini ayiklamayi 6greneceksiniz.

{ Pl'cgram Tasariml "= " sssssssssnnnnnnnnnns Bolim 2 ]
Prcgramlama ......................... Balim 3 ]
Hata Ayiklama =~ ===ssssccssscecccnnannnns Bolam 4

Boliim 4'teki 6grenme adimlan
4.1 Hata Ayiklama

4.1.1 CPU Modilinid Kullanmadan bir
Programin Hatalarini Ayiklama

4.1.2 Bir G/C Cihazinin Durumunu
Degistirme

4.1.3 Cihaz Durumunu Izleme
4.2 CPU Modiiliine Program Yazma
4.3 Yazilmis Programlan Etkinlestirme
4.4 Programlarn Calistirma
4.5 Programlarin Hatalanni Ayiklama
4.6 PLC Sisteminin Calismasim Kontrol Etme
4.7 PLC Sistemini Calistirma
4.8 Sonug
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Bir program veya program bélimi yazildiktan sonra, beklenen sekilde calistigindan emin oclmak igin kadun test edilmesi
gereklidir.

Yazilim kusurlanna (yazilan kodun amaclanan sekilde islev gostermemesine) "yazilim hatasi" adi verilir ve amaclanmayan
davranisin sebebini 6grenme ve bunu diizeltme slireci de "hata ayiklama" olarak bilinir.

Test ve hata ayiklama program olusturmada temel adimlardir.
Yazilim hatalarinin bulunmasi sistemin durmasina, ekipmanin zarar gérmesine veya diger kazalara neden
olabileceginden, bu adimlar programlanabilir denetleyicilerde ézellikle &nemlidir.

Asagidaki tabloda, GX Works2'de bulunan ve hata ayiklama siirecine yardimci olabilecek birkag islev belirtilmektedir.

fslevin adi Aciklama

Bu iglev CPU modiilt olmadan bile programin yiritilmesini simile etmek icin kullanilir.

Simiilatd
muiator Bu islev, CPU modiiliinin bulunmadid! bir ortamda hata ayiklama icin kullamlabilir.

Bu islev, CPU modiilinin yurdtilmesi sirasinda ylrdtme durumunun ve her bir cihazin durumunun izlenebilmesini saglar.

Monitdr Ladder lizerinde izleme, sadece kayith cihazlann izlenmesi ve tiim cihazlann toplu halde izlenmesi gibi, uygulamaya bagh
olarak cesitli izleme islevleri mevcuttur.

Gecerli degeri Bu islev CPU modiilin yiritilmesi sirasinda cihaz durumunu zorla degistirebilir (bit; ACIK «— KAPALL sdzclk: gecerli deger).
degistirme Bu islev bir sozclk cihazinin gegerli degerinin veya dahili bir rélenin durumunun degistirilmesi igin faydaldir.

Zorlamal girig-gikig Bu islev CPU modulindn yuritilmesi sirasinda kayith bir G/C cihazinin durumunu (ACIK < KAPALI) zorla dedistirebilir.
kaydi/iptali Tek basina CPU modiiliiyle hata ayiklama veya ¢alisma dogrulama igin, bu islev bir digmenin yerine kullanilabilir.

Bu iglevler, bu balimin kalaninda hata ayiklama siireci bakimindan daha ayrintili olarak agiklanmaktadir.

Hata ayiklama notlan

Programlanabilir denetleyici fiziksel G/C cihazlarina bagliyken hata ayiklama gorevleri gerceklestirmeyin.

Programdaki yaziim hatalar, zorlanmis G/C cihazlan veya sézciik dederi degisiklikleri harici ekipmanin zarar gérmesine
veya daha olumsuz durumlara neden olabilir.

Baglantisi kesilmis bir PLC sisteminin kullanilamamasi durumunda, simiilatér islevini kullanin.
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CPU Modiiliinii Kullanmadan bir Programin Hatalarini Ayiklama ) uae

Hata ayiklama icin bir CPU moduili kullanilamiyorsa, simiilator islevini kullanin.
Programlar, ger¢ek bir CPU moduli kullamimadan yazilim tarafindan saglanan sanal CPU modiili Gzerinde calisabilir.

~ | GX Simulator? [:L__ % Oge Durum Agiklama
RUN Sanal CPU modilind galistinr.
Switch Digme | STOP Sanal CPU modilind durdurur.
r " sTOP = RUN RESET Sanal CPU modilini sifirlar. (Sadece STOP durumunda etkinlesir)

MODE ISanal CPU'nun MODE durumunu gsterir.

Sanal CPU'nun ¢alisma durumunu gosterir.
RUN =Acikc RUN durumu
=Kapal: STOP durumu

LED
ERR Sanal CPU modilinin hata durumunu gdsterir.
Bir hata mevcut ise, LED acilir veya yanip séner.
- Acik USER Sanal CPU'da bir kullamici hatasinin clusup olmadi§ini gsterir.
Bir hata olustugunda agihr veya yamp soner.
- Kapali

Simiilator islevinin kullanimiyla ilgili notlar

« Similator islevinin kullanildigi hata ayiklama isleminde, hata ayiklandiktan sonra sekans programinin dogru sekilde
calisacagi garanti edilmez.

* Simulator islevi similasyon bellegini kullanarak G/C modulleriyle veri girisini/cikisini ytritar.,
Bu islev bazi komutlan, islevleri ve cihaz bellegini desteklemez. Bu nedenle, simiilatér isleviyle elde edilen galisma
sonuglar gergek CPU moddliyle elde edilenlerden farkli olabilir.

Siradaki sayfada, simtilatdr islevini similasyon penceresiyle kullanmayi deneyin.
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IB- MELSOFT Series GX Works2 C: :ASequenceProgramie_Learning\Robot_Control - [[PRG] MAIN] |:|@g|
E Eroiatt Edt FEind/Replace Compile Mew Online Debug Diagnostics  Tool  Window  Help
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Project b %
] I 1 | Ay
[ 2a = Ga [2) ] 80 StartSw Dmr/n{:l’plek Babat=t
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+ fiom Program Setting
E 5 pay £
= _‘3 Program Dparatia
rlﬁ MAIN nlamp
() Local Device Commant
Device Memory
Device Initial ¥ahue
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an =g ]
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] [ END
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l Projeckt
' user Library Artik similasyon dzelligini kullanmay 6grendiniz.
< Connection Destination llerlemek icin n digmesini tiklayin.

¥
-

IUnlabeled Loz Host Skation B FSken
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»m Bir G/C Cihazinin Durumunu Degistirme

) oo

Forced Input Oul put Regitration/Cancellation

[Denvane
|

Ragster FORCEON | Cancel Registration |

Begister FORCE OFF |

D ONJOFF Mo, | Devace CNJOFF
) O i7?
x7 OFF 18
19
10
il
22

24
%
2%
27

amummawm—hi

-1

=

1]

1= 6

k]
w

=
L]

Updste Stats | Batch Cancel Begatration | Omse |

Forced Input Output Registration/Cancellation
(Zorunlu Giris Cikis Kaydi/Iptali) ekrani (MELSEC-Q ve
MELSEC-L serisi)

Diger cihazlarin durumlarini degistirmek icin
Bir sozclk cihazinin mevcut cihazini veya dahili bir rélenin ACIK/KAPALI durumunu degistirmek icin gecerli degeri
degistirme islevini kullamn.

Ayrintilar igin, kilavuza basvurun.

G/ cihazinin baglandidi bir CPU modiillyle veya similatér islevini kullanarak bir sekans programinin hatalanni ayiklarken,
G/C cihazinin ACIK/KAPALI durumunu degistirmek igin Forced Input Output Registration/Cancellation islevini kullanin.
G/C cihazlannin durumu, yazilim ile zorla ACIK veya KAPALI olarak degistirilebilir.

(MELSEC-Q ve MELSEC-L serisi): "Forced Input Output Registration/Cancellation” (Zorunlu Giris Cikis Kaydi/Iptali) ekranindan
(MELSEC-F serisi): "Modify Value" (Degeri Degistir) ekranindan

Modify Value n

Beviceabed | Busfer Memary |
Digvace fLabed
B2

Data Type |8s

Exeubon Resudt

| Dareicn Ll Dt Ty
13 i

ExecuSon Result< < -
Setng Vakae
oM

Refect to Ipput Cobmn | [ Deletmil] ||

Modify Value (Dederi Degistir) ekrani
(MELSEC-F serisi)
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Similasyon baslatildiginda, izleme otomatik olarak baslar. Gergek bir programlanabilir denetleyici CPU'suna
bagliyken izleme moduna girmek igin, Online, Monitor ve daha sonra Start Monitoring 6gelerine tiklamaniz yeterlidir.
Veya klavye kisayolu F3 kullanilabilir.

izleme modundayken, programda kullanilan tiim cihazlarin degerleri ve durumu program kodunun Ustiinde
gorilebilir. Bu sayede kullanici "forced input output registration/cancellation” islevinin etkileri dahil olmak tzere
degerlerdeki degisimleri gorebilir.

Ek olarak, Monitdr Durumu gubugu gériintilenir ve CPU veya sanal CPU durumunu belirlemek Gzere temel bilgileri

igerir. Monitor Durumu gubugunun sundugu bilgileri daha iyi anlamak icin asagidaki tabloya basvurun.
CPU modiiliine baghyken Simiilator islevi kullamilirken

Monitor Status
WO | 0, 00 Local Deice rot Exscuted . T4 e 100, Do Local Device not Exeouted - | md
| Duum | Simge/gbsterge Aciklama

ol

Bafjlant =3 CPU modiiline bagl
aglant pro e CPU moduliyle baglanti durumunu veya simulatér islevini grintiler,
durumu =a Simiilatar islevi kullanihrken
® RUN
RLIN/STOP CPU'nun galisma durumunu gérintiler (RUN veya STOP).
durumu B STOP
4 ERR. kapali
ERR. durumu & ERR. acik CPU moduilinin hata durumunu gériintiiler.
& & M ERR yanip stniyor
©  USER kapali
USER durumu 9  USER acik CPU modulindn kullamici hata durumunu gérantiler.

@ < @ usER yanip séniiyor

Tarama stresi 000 CPU modiili izlenirken maksimum tarama siiresini goriintiler.
Desteklenme % Desteklenmeyen ) o _
Y - Similator islevi yiritilirken desteklenmeyen bir komutun var olup
en komut komut mevcut. riad I
elmadigin gérintdler.
varhk/yokluk oy Desteklenmeyen komut ginig

Simgeye tiklandiinda Unsupported Instruction/Device penceresi acilir.

durumu mevecut dedil.
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[ 413 Cihaz Durumunu izleme

Izleme modundayken, programdaki tiim cihazlarin gecerli durumu gériiniir hale gelir.
Bit cihaz durumunun gosterimi (ACIK/KAPALI)
Izleme sirasinda ACIK/KAPALI durumu asagida gésterildigi gibi gériintiilenir.

ey AF M O 1T
Ak g & 4 AV

+ Bu gosterim sekli sadece SET, RST, PLS, PLF, 5FT, SFTP, MC ve kontak tipi karsilastirma komutlan icin gegerlidir.
RST komutu igin sadece ACIK/KAPALL durumunun gdriintilendigine dikkat edin.

Sozciik cihazinin gegerli deger gosterimi (ondalik/onaltilik diizende gésterim)
Izleme sirasindaki gecerli deger asagida gésterildi gibi gériintiilenir.

K50
—f o

ﬁ [ TO'In gecerli degeri (ondalk gdsterim durumunda) ]

Sadece belirli cihazlarin izlenmesi
Cok biiylik veya karmagik bir program izlenirken, sadece belli ilgili cihazlarin izlenmesi faydali olabilir. Bunun
gerceklesmesi icin, GX Works2'de kullanicinin ilgilendigi cihazlan kolayca ekleyebilmesini, bunlarin durumu

gormesini ve izleme sirasinda degerlerini degistirmesini saglayan izleme pencereleri bulunur. Ayrintilar igin, GX
Works2 Kullanim Kilavuzuna (Ortak) basvurun.

| Watch 1

Deveadobel | Cument Vakse | Dola Type o [ Devee | Commert
bt (i) b Dicstn Gpesry isrid
0 Ha W Flokuck haf wgnal
1 B b g e shicen lamp
Tl Ba W Foked eat sl
W2 Ba 2 Slop kg

b i} W Pkt it gl
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Gergek bir CPU modiiltinii kullanarak hata ayiklama yapmadan &nce, CPU'yu STOP moduna getirin, CPU ile baglant:
kuruldugundan emin elun ve program ve parametreleri program bellegine yazin.

Asagidaki ekran resminde gorildigu Gzere, Write to PLC penceresinin ana islevleri kullanicinin yazilmasi istenen

dosyalan se¢gmesini, bunlarin konumunu belirlemesini ve CPU'nun bellek kapasitesini onaylamasini saglar. Dosya
listesinin Gzerindeki ¢ digme kullanicinin yazilmasi istenen dosyalan hizlica segmesine imkan saglar. Asagidaki

similasyonda kullanilan en yaygin diigme "Parameter+Program”dir.

R T e p—— et g
B 'H LS = Write vty " Deiete
i A ek | Exmcufrr Target Datal a1
T
= L1 Gty SeeT M | Cwod 8 Seecees
EE [ E——— T the  twge Detel  Lew e [ p— S ]
-
Bl Progria Hamaie D
I - e ProgreeiPegrem Pie] =
Fakatat = SRR (5 I I I Bener
D I. . | - prwamte -
I I '%_,‘_mﬁ.me=¢wa’-i:'ﬂ1na - ORES FRT I I Penes
osya listes ,
Cpcoreen ped | concoms 1o
[— T
B A, LT

Bellek kapasitesi

Siradaki sayfada, similasyon penceresini kullanarak CPU modiiliine yazmayi deneyin.
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IB- MELSOFT Series GX Works2 C: :ASequenceProgramie_Learning\Robot_Control - [[PRG] MAIN]

3 Eroiatt Edt FEind/Replace Compile Mew Online Debug Diagnostics  Tool  Window  Help
.u WD e b3S iEn e o | CRERER | B0 R PRI s S S o e
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[+ Parameter feh neemEIr ﬂ:"sig"
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[+ S5 Program Setting
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Device Initial Yalue
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] END
,‘ Project
-'J User Library Program artik PLC modiliine yazilmistir.
< Connection Destination llerlemek igin m diagmesini tiklaymn.
IUnlabeled Loz Host Skation B FSken
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>}m Yazilmig Programlan Etkinlestirme

(MELSEC-F serisi): Asagidaki isleme gerek yoktur.

(MELSEC-Q ve MELSEC-L serisi): Asagidaki islem gereklidir.
CPU modiiliine bir program yazdiktan sonra, CPU modulini sifirlayin.
CPU modiili sifirlanmadigi takdirde yazilan programlar etkinlesmez.

* Hata ayiklama igin similator islevinin kullamilmasi durumunda bu isleme gerek yoktur.

CPU modiiliini asagidaki gibi sifirlayin:

(1) CPU modaliniin 6n panelindeki RESET/STOP/RUN diigmesine basip RESET
konumunda tutun (1 saniye veya daha fazla sireyle).
[Sifirlama devam ediyor]

1 saniye veya daha
Lo2CPU MODE : Yesil renkli Agik uzun gLire?amh tutun.
MODE®™ ERR. RUN :Kapali —

RUN  I/OERR. o
BAT.  USER ERR. :Yanip soniyor ~
ESElllétm
STOP

v

(2) Yanan MODE LED'i ve yanip sonen ERR. LED'i birlikte kapandiktan sonra diigmeyi birakin.
[Sifirlama tamamlanmisg]

e MQDE : Yesil renkli Agik
gl RUN  : Kapal
RESET/STOP/ RUN I/OERR. - Kapall
RUN digmesi BAT. = USER ERR. :Kapal

v

(3) Digme sifirlama islemini tamamlamak Gzere STOP konumuna geri doner.
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MELSEC-Q ve MELSEC-L serisi
Sifilama tamamlandiktan sonra, programi calistinn.
Programi calistirmak icin CPU moduliin asagidaki gibi RUN durumuna getirin.

* Hata ayiklama icin simulatér islevinin kullamlmasi durumunda bu isleme gerek yoktur.

o o (1) CPU modiiliinin &n panelindeki RESET/STOP/RUN digmesini RUN konumuna getirin.
sar s LED gosterimi STOP durumunda

LaFCru
et B O MODE : Yesil renkli Acik
BAT, . USER

v
(2) RUN LED'i yesil renkli yaniyorsa, program normal ¢alismaktadir.

LED goésterimi RUN durumunda

LAZCPFU

—— MODE : Yesil renkli Agik

I TR RUN - Yesil renkli Agik
BAT, = USER

MELSEC-F serisi

Ana Uniteye bir program yazdiktan sonra, programi
calistirmak icin asagida gdosterildigi sekilde ana niteyi
RUN durumuna getirin. (Sifilama islemine gerek yoktur.)

LED gd&sterimi STOP durumunda

(1) Ana Unitenin &n panelinde yer 0 (2) RUN LED
o L. yaniyorsa, program
alan RUN/STOP diigmesini RUN normal galismaktadir.

konumuna getirin.

LED gosterimi RUN durumunda
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@ Programlarin Hatalarini Ayiklama )
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>}m PLC Sisteminin Calismasini Kontrol Etme ) 000

Program hatalanni ayiklama islemi tamamlandiktan sonra, son olarak calismasini kontrol etmek icin programi gercek PLC
sistemine yazin.

Gergek G/C ekipmaninin tasarlanan sekilde calistigini dogrulamak igin ekipmani calistinin.

G/C ekipmanini calistinrken bile, her cihazin durumu GX Works2'nin izleme islevi kullanilarak kontrol edilebilir.

Ornek sistem calismasi Kirmizi dairenin icine tiklayin

Robot kontrol paneli

slatma digmesidXE:
calisma lambasigy1:

durdur

lambasi{Y2:

Baslatrna didrmesi (06) KAPALT olarak % %

ayatlandifinda, robot baglatma sinyali (00 o ! | . 3 {‘f' H

kapanarak robotun calisrnasing durdurur, fym anda, i Kapn agik 1:” -

kontrol panelindeki calisrma larmbasi (1) kapanir ve o 4{‘[’ ________ H

durdurma lambaz (¥2) agilir, Yo T

| Yeniden Oynat | +—H v H
6 {enp H

O Geri
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> PLC Sistemini Calistirma

) oo

Calisma dogrulama islemi tamamlandiginda, calismayi baslatmak icin PLC sistemini calistirin.

Programin calisan sistemde degistirilmesi gerekiyorsa

Sistem calistinlmaya baslandiktan sonra yazilim hatalanin diizeltme veya sistemi genisletme gibi program
degisikliklerinin yapilmasi gerekebilir. Normalde, degistirilmis bir programi yazmak igin sistemin (CPU moddili)
durdurulmasi gerekir. Bu problemi ¢gzmek icin, GX Works calisan CPU moduliini durdurmadan program yazmak igin
kullanilan cevrimigi bir degistirme islevi sunar.

Ornek: 24 saat calisan otomobil iiretim hatti

Bu durumda,
cevrimigi degistirme
islevini kullanin ve
tretim hattim
durdurmadan
programi degistirin.

GX Works2

Programin gevrimigi
deqisimi

Program
degistirildigi halde,
tretim hatt calisma
sirasinda
durdurulamaz

USB kablosu

PLC sistemi Kisisel bilgisayar

Siradaki sayfada, cevrimici degistirme islevini similasyon penceresini kullanarak deneyin.
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Programlanabilir denetleyici yazilim tasanmina yonelik temel agiklamalar burada tamamlandi.

Bu kursta sunlan égrendiniz:

* PLC sisteminin programlanmasi icin gerekli 6geler
* Agiklamalarin kullanimi dahil program tasarnimina yénelik bazi temel kilavuz ilkeler
« GX works2'nin temel PC programlama gorevlerinin gergeklestirilmesi icin kullammi

« PLC programlarinin hatalanni ayiklamada kullanilan birkag teknik
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Artik PLC GX Works2 Temel Bilgileri kursundaki tiim dersleri tamamladiginizdan, son teste girmeye hazirsiniz. Ele
alinan konulardan herhangi birini tam anlamadiysaniz, litfen bu konulan gdézden gecirmek igin bu firsati
degerlendirin.

Bu Son Testte toplam 5 soru (15 madde) yer almaktadir.

Son testi istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.

Testin puanlanmasi

Cevabi sectikten sonra, Cevapla diigmesini tikladiginizdan emin olun. Cevapla diigmesini tiklamadan ilerlemeniz
durumunda cevabiniz kaybolur. (Cevaplanmamis soru olarak degerlendirilir.)

Puan sonuclar
Dogru cevap sayisi, soru sayisi, dogru cevaplarnn ylizdesi ve basarili/basansiz sonucu puan sayfasinda

gorintilenir.
Dogru cevaplar 2
. Testi gegebilmek icin, sorularin
é : 9 v
foplam soru %60"1n1 dogru cevaplamaniz
gerekir.

Yizde : 22%,

Devam Et incele Tekrar Dene

+ Testten gkmak icin Devam Et diigmesini tiklayin.
* Testi incelemek icin Incele digmesini tiklayin. (Dogru cevap kontrolii)
= Testi tekrar yapmak icin Tekrar Dene diigmesini tiklayin.
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Sorumlu oldugunuz program baska bir kisi tarafindan devralinmistir ve bu kisi programa ait kontrol 6gelerini
anlamakta zorlanmistir. Bu sorunu dnlemek icin alinmasi gereken karsi 6nlem nedir?

(]

GX Works2'nin aciklama islevini kullanmak, programa uygun bir bashk ve aciklama vermek.
Kontrol 6gelerinin yeni kisiye s6zlii olarak aciklamak.

Karmasik, biyik programlan devralmaktan kaginmak.

Program ile birlikte G/C cihazlan ve cihaz numaralan icin uyum tablosunu devretmek.

Puan ] I Geri ]
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Dogru programlama prosediiriini tamamlayin.

Adim 1 Program tasarnmi

Adim 2 ( Q1| --Select-- Yl )

Adim 3 ( Q2| --Select-- Y| )

Adim 4 Programlan doniistirme
Adim 5 Projeleri kaydetme

Adim 6 ( Q3| --Select-- Y| )

Adim 7 ( Q4| --Select-- Yl )

Adim 8 CPU modulind ¢ahstirma (RUN)

Adim 9 ({ Q5 --Select-- ¥l )

Adim 10 PLC Sisteminin Calismasini Kontrol Etme

Puan ] I Geri ]
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Bir program tamamlandiktan sonra yapilmasi gerekenlere ait agiklamayi tamamlamak icin bosluklan doldurun.

Bir program yazildiktan sonra, beklenen sekilde calistigindan emin olmak icin test edilmelidir.

A(__ --Select- ¥ | ) (yazilan kodun amaclanan sekilde islev géstermemesine)

a(__ --Select-- ¥ ) denir ve sebebini tespit edip diizeltme siirecine

( --Select- ¥ ) denir.

Bu stireg, program olusturma stirecinde temel bir adimdr.

Puan ] I Geri ]
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Her GX Works2 islevinin ilgili uygulamasini secin.

Uygulama

Simdlasyon

| --Select-- v |
Zorlamal girs-gks kayd /iptali | _Select-- v
Gegerli dezeri dezistirme | —Select-- v
Ladder monit&mni | --Select-- Y)
1Izleme | --Select-- v |

Puan ] [ Geri ]
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Cevrimici degistirme isleviyle ilgili dogru agiklamayi secin.

L)

Islev CPU'yu otomatik olarak durdurur, programi CPU'ya yazar ve daha sonra CPU'yu otomatik olarak cahstinr.

L)

Islev, calisan CPU modiiliindeki programi GX Works2 tarafindan acilan program ile karsilastinr.

L)

Islev, calisan CPU modiiliinii giivenli sekilde durdurduktan sonra CPU modiiliine bir program yazabilir.

L)

Islev, calisan CPU modiiliinii durdurmadan modiile bir program yazabilir.

Puan ] I Geri ]
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Son Testi tamamladiniz. Sonuclanniz asagidaki alanda gosteriimektedir.
Son Testi sonlandirmak icin, sonraki sayfaya gecin.

Dogru cevaplar : 0
Toplam soru : 3
Yiizde : 0%
Devam Et | ‘ Incele ‘ ‘ Tekrar Dene ‘

Testte basarisiz oldunuz.
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PLC GX Works2 Temel Bilgileri kursunu tamamladiniz.

Bu kursa katildi§iniz icin tesekkiir ederiz.

Derslerden keyif almis olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin
gelecekte faydali olmasini umarnz.

Kursu istediginiz kadar ¢ok gdzden gegirebilirsiniz.

‘ Incele ‘ ‘ Kapat ‘




