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Miihendislik Yazilimi
. MELSOFT GX Works3 (Ladder) |

Bu kursta, GX Works3'l ilk defa kullanacak kisiler igin GX
Works3'iin temel islevleri agiklanmistir. Ogrenci bu kursta
ornek bir programlanabilir kontrolor sistemi yapilandinrken
GX Works3'l gcalistirma tanitilir. Bu kursta, programlar
Ladder adli programlama dili kullanilarak yapilandirilir.
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>m Kursun Amaci

Bu kursta, GX Works3'( ilk defa kullanacak kisiler icin GX Works3'iin temel islevleri agiklanmistir,
Ogrenci bu kursta &rnek bir programlanabilir kontrolér sistemi yapilandirirken GX Works3'ii calistirma yéntemleri

tanitibir.
Bu kursta, programlar Ladder adli programlama dili kullanilarak yapilandirilir.

Bu kurs igin programlanabilir kontrolérler ve MELSEC Serisi programlanabilir kontrolérler hakkinda
temel bilgiler gerekir.

Asadgidaki kurslar, bu kurstan dnce on kosuldur:
« FA Equipment for Beginners (PLCs) (Yeni Baslayanlar icin FA Ekipmanlan (PLC'ler))

+ MELSEC iQ-R Series Basic (MELSEC iQ-R Serisi Temel)
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>m Kursun Yapisi ) 00c

Bu kursun icerigi asagidaki gibidir.
B&lim 1'den baslamanizi tavsiye edilir.

Boliim 1 - GX Works3'e genel bakis
GX Works3'Un temellerini grenin

Boliim 2 - Sistem tasanmi

Programlanabilir kontroldr sisteminin tasarimini 6grenin
Boliim 3 - Program diizenleme

Kontrol programlar olusturmayi égrenin
Boliim 4 - Calisma kontrolii

Olusturulan programlarda calisma kontrolii yapmayi 6grenin
B&liim 5 - Balam

Sistem ¢alismaya basladiktan sonra yapilan bakim islemlerini 6grenin

Final Testi

Gegme notu: %660 veya Usti
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>m Bu e-Egitim Aracinin Kullanimi

Sonraki sayfaya git

Onceki sayfaya dén

Istenen sayfaya ulas

Egitimden gk

Sonraki sayfaya gidin.

Onceki sayfaya déniin.

"I¢indekiler Tablosu" gériintilenerek istediginiz sayfaya
ulasabilmenizi saglar.

Egitimden cikin.




i
k& 1-GX_Wks3_Ladder_fod_tur S

>m Kullanim Uyarilan ) 00c

Giivenlik énlemleri

Gergek riinleri kullanarak 6grenirken, lGtfen ilgili kilavuzlardaki givenlik nlemlerini dikkatle okuyun.

Bu kurstaki énlemler

Kullandiginiz yazihim sirimtinde gériinttlenen ekranlar bu kurstakilerden farkl olabilir.
Bu kursta asagidaki yazihm strima kullanilir:

- GX Works3 Surtim 1.007H
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CEETEY 6X Works3'e genel bakis ) 908

GX Works3, MELSEC iQ-R Serisi kontrol sistemi icin 6zel olarak tasarlanmis, programlama ve bakim yazilimidir. GX Works3,
proje olusturmay: ve bakim islemlerini kolaylastiran cesitli farkh bilesenler igerir.

GX Works3
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=
@S Gx Works3 alanlar ) 008

Asagidaki sekil, programlanabilir kontrolér sisteminin tipik yasam dénglsinii gésterir. GX Works3, asagida
gosterilen tiim alanlarda kullanilabilir.

Bu kursta, GX Works3 &zellikleri bu sirayla gosterilecektir.
Bu kursta, programlar Ladder adli programlama dili kullanilarak yapilandirlir.

4.Bakim 1.Sistem tasarimi
= Sistermn monitdrii * Proje olusturma

- Olay gecmisi =  Modiil yapilandinimasi
» Etiket kaydi

MELSOFT
GX Works3

3.Calisma kontrolii f 2.Program diizenleme

Program yiikleme ' - ngmm!ama dili
Hata ayiklama & = Merdiven
Simulasyon = FBD

izleme - ST

eri dogrulama = SFC
J + Program bloklan

. B
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Bu bélimde, sunlar 6grendiniz:

« GX Works3'e genel bakis

Dikkat edilecek dnemli noktalar:

GX Works3'e genel bakig GX Works3, proje olusturmayi ve balkim islemlerini kolaylastiran gesitli farkl bilesenler icerir.
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CITFX sistem tasanm:

Bu bélimde, programlanabilir kontrolr sisteminin tasanmi aciklanir.

2.1 Programlanabilir kontrolor sistemi érnegi
2.2 Ornek sistemin bilesenleri

2.3 GX Works3'ln ana 6zellikleri

2.4 Proje olusturma

2.5 Sisteme gore modil yapilandirmasi

2.6 Modil operasyonlarini ayarlama

2.7 Ayaqitlara ad verme

2.8 Olusturulan icerigi kaydetme

2.9 Ozet
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Programlanabilir kontrolor sistemi ﬁrnegi

) 000

Yakalanan

goriintii
Giriis
: |sensor

‘fak;nllk ‘I'Ekl-l'lllk
senstoril  sensGr 2

< ¥ ¥
- Sl

P Oynat

.-l:irefim hatt:i genel bakisa
dian
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»m Ornek sistemin bilesenleri

Ornek etiket denetleme sistemi icin asagidaki bilesenler gerekir.

Programlanabilir kontrolor Model Harid ekipman Aynintilar

CPU moddld RO4CPU Yakinlk sensérleri 1, 2 | Sise konumlanm algilar.

Ana birim R35E Goriis sensdrd Etiketin siseye dogru sekilde yapistinhp yapistinlmadigin kontrol eder.

Giig kaynadi modild RG1P Iskarta mekanizmasi Kusurlu etiketi olan siseyi atar.

Giris modili RX40CT Konveyor Siseleri sensGrlere ve 1skarta mekanizmasina tasir.

Cikis moddild RY10R2
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@EI GX Works3'iin ana ozellikleri

Sistem tasarlamadan once, GX Works3'Un ekran yerlesimi anlasiimalidir.
Islevlerini 6grenmek icin fare imlecini bir pencerenin veya alanin izerine getirin.

'ﬂ MELSOFT GX Works3

Mavigation

| %

i Project

fodube Configuration
B = Program
#1 Initial
= § Scan
B -k MAIN
ol = ProgPou
% Local Label

§71 Fixed Scan
§%1 Event
1 Standby

Progress

o [~ Parameter

I Output

—

Disploy Target: | Al -
SEQUENCE INSTRUCTII -

Contact instructions

Acsociation instructi

Output instructions

Shift instructions

Programlamada kullanilabilecek elemanlar listelenir.

Master Control instm

Termination instruct

Elemanlar, Calisma penceresine siiriiklenip birakilabilir.
Gereken bir eleman aranabilir ve sik kullanilan elemanlar Favorites (Sik

Stop instruction

e

Kullarulanlar) listesine eklenebilir. T TR

[gl:lcl red instructions

Comparison Operati

Arithmetic Operatior

Data transfer instrus

Logical Operation in:

5% Device Assignment Confirmation Resuit of Power Supply Capacdity and 1/O Points ...

Overwrite | | HUM 5

Data shift instruction ..

His... | Mo... !
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m GX Works3'iin ana ozellikleri

2] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -8 X
Mavigation A (B 0010:RY10R2 Module Para... X

:1*|:-,I thie Setting Item to Search | [i

B Ey Salting Wales

Chaar
Clzar

(RN - Setting of error-time output mode
+-ify Pefrezh Setting

Hem List | Find Flesult|

Yeniden Oynat
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B

»m Proje olusturma

) oo

NPAS e

?ﬂ MELSOFT GX Works3 (Untitled Project) - [ProgPou [PRG] [LD] 25tep] L | (=] ] |
| Project Edit Find/Replace Conwert Wiew Online Debug Disgnostics Tool Window Help _&x

DT G saARAAR RS A8 EAADAQws: « ik 0D MR D= 4]

Mavigation

T
1 Module Configuration
B & Program
B Initial
= #f1 Scan
= rl MAIN
(-] n ProgPo

o L Parameber

WP S BHEYE RS Lsa B HIRNARBDPEERA (LS Y,

b¥] ProgPou [PRG] (LD 2Step = 1 I » Element Selection ax

Output

3 4 Find PO
B X ar
Display Target: | Al -

SEQUENCE INSTRUCTION -
Contact instructions
Association instruction

Output instructions -
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>ﬂ Sisteme gore modiil yapilandirmasi ) 000

B8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project) - [Module Canfiguration *] |£uﬂ_ﬂ
; Project Edit Find/Repisce Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window  Help _8x
NPAS e XD Tes GEG SeEAAR RT IS I ARLAD @A v e D0 aRR LIS 4
VAT a . 15 el ik LT} :

Mavigation R =% [y ProgPou [PRE] [Local Label ... [ ProgPou [PRG] [LD] 2Step B Module Configuration * x Elerment Salection

Find POU

el = [ (Find PO
] al LS e T
| —
a ™ Program | ﬂutpu‘t -

§1 Initial
= §i Scan P CROT0 (T 2 [F &
B L MAIN

= ﬂ ProayPod

Bs RY10RZ 16 paoints (G
Bs RY40NTSI 16 points(Sir 5|
B+ RY40PTSF 16 points(So
B RY41NT2I 32 points(Si
Bs RY41PTIF 32 paoints(So
fs RY42NTZI 64 paints(Sii
_:.. RY42PT1F 64 points(So =
RYIORZ il
POU... [Fav... | His... | Mo... |

:I'g 1] ) ,_'.

Outpuk

Check Version of Profile : ¥ Error: 0 | A, Warning: 0

No. Result Explnation
| Yeniden Oynat

o [ Parameter

Result of Power Supply Capacity and...

E) output
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»m Gercek modiil yapllandlrmasml okuma

5] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug .D;msth: Tool Window Help
0PAgle @D T REE SAERAN RS 8 36D @Q 00
‘&% W O0FE B

Mavigatian @ = [ ProgPou [PRG] [Local Label ... i TR ey B ) =l =R [ Module Configuration ®

- R
L inlER AR %4

T

T
:I

Module Configuration

® Program

#1 Initial

§i1 Standby
#i No thon Type

ried Prograr

Dutput

Read Module Configuration from PLC | £3Error: © | i, Warning: 0

Ho. Result Ocosrence Ste  Occumence Poson  Explanation

E] output Result of Power Supply Capacity and.., ™ Device Assignment

R4

_— F T
Dephay Targer: | Al -
iQ-R Series -
Main Rase
Extension Base
RO Extension Base .

Imput the Configuration ... § X

Yeniden Oynat
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B

>m Modiil yapilandirmasindan sonraki kontroller ) o0

( B8] MELSOFT GX Works3 (Untitled Project] - [Module Configuration *]

! Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
OPAS e VD Tes GG SaFAMP RS ARSI ERLDQQes ~ i O &R @
W W/ O0FTE.

Mavigation o= E! ProgPou [PRG] [Local Label ... ProgPou [PRG] [LD] 25tep [ Module Configuration * x

Lo | = |

-8 X

b b

i a

= #41 Scan

" Find PO
. = 3 i .
" ER N8| o x| ar
B Module Configuration Display Target: | Al x
B = Program 1Q-R Series
]
#1 Initial Main Base

Extension Base

= .l MAIN
= n ProgPou

R Extension Base

-

4

Result of Power Supply Capacity and [0 Points Check

Basza/Cabla Slat Madal Marme Consummption... Ti

B €3 Structured Data Typ Tekrar géniintiilemek igin, "Yeniden Oynat” butonuna tiklayin.
R358 R35B I 0.584

o @ [Power... RGLP

o £ Parameter Frman CAFTI nETA

Yeniden Oynat ]

[T &8 Result of Power Supply Capacity and... [lactls

R4 5
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>m Modiil yapilandirmasini sabitleme

B8 MELSOFT GX Works3 (Untithad Project) - [Module Configuration]

|i project Edit Find/Repisce Convert View Online Debug Diagnostice Tool Window  Help

E VA==

Mavigation B % $yProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep & Module Configuration x

NPAS v XD D ARG SSAAARRE A8 G AL @0 - (n200 AR @ S L

Elerment Selection

e Configuration

ogram
& FB/FUM

PO CPU 0 1 2 3 1

Find POL

M 6D o X |
Display Target: ! &l -
S -
Main Base
Extension Base "
R} Extension Base 1
PLCCPU
Process CPU
C Controller
Mation CPLU
Power Supply
Input
Output
I+ RY10RZ 16 points (Ci
Bs RY40NTSI 16 paints(Si

]
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e
m Modiil iglemlerini ayarlama
b | 2 ]

8 MELSOFT Gx Works3
Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug ﬁmﬁm Tool Window Help
BAgle D Ees Ry FSEARAME LY S9IAABQQ 0 - 1B E 08 ME iS40

W P00 8 ._ :
Mavigation o x E- ProgPou [PRG] [Local Label ... m ProgPou [PRG] [LD] 25tep m Module Configuration
- Find POU
| AR SRS ST S
igurakicn Modula Label ~
i JEDD:ROACPU
0010:RY10R2

RY10R2_1
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> Aygitlara ad verme

) oo

daha kolay anlasilir.

Konveydr

Programlanabilir kontrolérler tarafindan islenen aygit adlan, daha kolay anlasiimasi icin etiketlenebilir. Etiket adi,
aygitin kullamimi veya bagl aygit gibi bilgiler olabilir. Bu tiir bilgileri etiket seklinde gastererek, program igerikleri

Gorils sensdrll  Yakinhk sensiri 2

Yakinhk senséri 1 X1

Harici ekipman Girig/cikig

Yaknlik senséri 1

Harici ekipmanlara denk gelen IfO aygitlanina asagidaki etiketler atanir.

Etiket

ProximitySensor_1

Gorilg sensoril

VisionSensorResult

Yakinlik sensorii 2

ProximitySensor_2

Iskarta mekanizmasi

PusherStart

Konveydr

ConveyorStart

Programlanabilir kontrol6r tarafindan islenen
aygitlara asagidaki etiketler atanir.
Ayrintilar Bolim 3'te verilmistir.

ProximitySensorl_Count

ProximitySensor2_Count

DefectivelLabelCount

LastDefectivelLabelCount

PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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ESREEN 5

@EEW ctiket tipleri

) oo

Bu béliimde, etiket kaydi prosediriiniin aciklamasina gegmeden &nce, farkl etiket tipleri aciklanmistir. Genel Etiket
ve Yerel Etiket adinda iki ana tip etiket vardir ve uygulanabilir araliklar nedeniyle farkhihk gosterirler.

Genel Etiket

&* Global [Global Label Setting] x i RIS

Il

Easy Display «<| |

Digplay Setting | | Check |

. Label Name
Amount

|Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit] |

Data Type

Class

IVAR_G LOBAL -

Year

Siralama
programi

Double Word [Unsigned]/Bit String [32-bit]

Chss
L WAR GLOBAL

AR GLOBAL

Labal Mame

Eesy Display | |

Display Setting | | Check |

Cata Type

Ches

Amount

Diouble Word

| nsigred ]

JBit Sring

[d2-bit |

VAR GLOBAL

Taar

Diauble Word

[Lnsigred]

/Eit_String

[d2—bit |

AR CGLOBAL =
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> Genel Etiket kaydl

5 MELSOFT GX Works3

E'Prn_iect Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool

DBRA& w X B ey QR SNFAMAN BT A5 S EALEEA 0

Window  Help

o OO MRS FTER LR

MNawvigation a x _abel ...

Bl o BRI REGRDPE
¥2 Global [Global Label Setting] m ProgPou : Ste

E1 Module Configuration

= im0 Q0 Max: . -

‘_ COMMENT [C Comme...

| [ Easy Display Digphay Setting | | Cheek
“I Module ::':"1f"EIL- raCion Label Mame Duta Typa Chiss azsign Device Labal) Inithal Valus -

1 Frosimitysensor | Bit . |vaR ELOBEAL w |20

F PrrosimityS ensor 2 Bk AR GLOBAL - |22

] “wigion Sensarfe sull Bit | . |VARGLOBAL _w |™0

4 Pusharstark Bit WAR ELOEBAL - |10

5 o we yors tart Bit .| VaR ELUBESAL - [T

§ N b

i) Event
il Standby
18} Mo Execution Type

& Unregistered Program

B M+ al

B k& Structured Data Types

[] system bbel is reserved to be regstered. [ System Bbel s reserves

To execute the Reservation to Register/Release for the systemn
fabel, reflecbon to the system Bbel database & required.

= il Device Please execute ‘Reflect to System Label Database’.

It is unnecessary to change reference side project when

Comment assigned device is changed in system lbel Ver.2,

Change and save.

* Only IQ-R series/GOT 2000 senes s avakable for system @bel Ver.2.
* To execute Onine Program Change, execute Onine Program

Extepidad Mionlz fadematic

Tekrar goriintilemek igin, "Yeniden Oynat™ butonunu

tiklayin.

Yeniden Oynat

Row SColumn
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> Yerel Etiket kaydl ) 000

i MELSOFT GX Works32 . = B B

! project Edit Find/Replace Convert View Onlne Debug Diagnostics Tool Window Help =8 X
DBRA& w B Tes QR SaFAMANBS ASE S LB @Quee - i L@@ Max: - i
E O KES FE D258 ] 5 R8PS,

Mavigation a x ‘il ProgPou [PRG] [Local Label ... = bal [Globs

mi

Filter | Easy Display | |  Display Settire | | Check
Labal Mama Crata Typa Class Imithal Walus Coan stan -
1 FrowmitySensorl Count Cooubda Word [Lnsened) SBEi8 Stang [32=tt] _ |waR [
3 Defectivel sbeilount Croutbde Word [Unsened) /Bit Stong [12=bet] . |wAR -
3 | LasiDe feclive LabelTount Coouble Ward [Unsigned] /Bit Shing [17-11] . [YAR |
4  FrodmitySensor? Count Do bla Word [Unsigned] /Bt Stang |32-kt] _ IvaR —
§ PushCompets Tima ‘Ward [Unskned] /Bt Strng [16-bit] _ |waR -
[ Py sk Domple te Timar Tarer .. |¥aR -
7 [PushTreger B . |[vAR -
g | | L= =

fify Event

11 Standby

18} Mo Execution Type
& Unregistered Program
| & FB/FUN
m (I Label
= (& Global Label
-
=
s M+Globs
B k& Structured Data Types - _
= @i Device Tekrar gortintilemek igin, "Yeniden Oynat™ butonunu
_ fiklayin.
g [} Devics Comment
= Each Program Device Co Yeniden Oynat

¥ Comman Dev

Row BColumn 1
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> Modiil Etiketine genel bakisg

) 000

ﬂ MELSOFT GX Works3 (Untitied Project) - [Module Configuration] o |
ﬁ‘nja:t Edit Find/Replace Convert View Online Debug D{ngmstu Tool ‘Window Help - %
Dﬂﬁﬂ w :_EE- DD QR S gEaM o H'ﬂlgﬁﬂﬁkn%lﬂﬁm% '__;E‘EE'EiEI ih N ;E"ﬁu -
i m ‘r KDG [ T—f I T wi =

Navigatian X 3_. ProgPou [PRE] [Local Label ... o i =T e W) =TR[] Module Configuration Element Selection nox

@ FE/FUN

Al B o Xk
Module Labal
4 JE0D:RD4ACPU
0010:RY10R2

u (& Label

B Iz St

[+] LevICe

[ & Parametes

mEy

B i DO10:RY10
#:, Remote Pass

5 J RY10R2_1
&
=]

= Module FB




Kl 1-6¥ Wks3 Ladder fod tur

@I olusturulan icerigi kaydetme

] MELSOFT GX Works3

i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
ODPASG e
e G OD RS B8 2 &8 b

DT ew QR FaFRAARRY 2SI ELBAQ w0 v

HHEERE LB S

MNavigation

B =

ogPou [PRG] [Local Label ... 'i_: Global [Global Label Setting]

MmBH EESS L@ 53R EED

2RABL Y T2 8@ 9.
[#] ProgPou [PRG] [LD] 4175tep x

[Fimd POL)

B Project coo

B8 x| ar |

1l Module Configuration

= &= Program

Display Target: | Al -

i1 Initial
Prozimity=ernsor |

SEQUEMCE INSTRUCTION:
_— ud

{72 | }

Wiz n’Ec;‘-:l:--'D-::,lt

ProsimitySersor 2

(204) [ |

%) Fixed Scan

POU... |Fav... | Hist... | Mo...

fils Event

Defact vel_abel’--

| Input the Configuration D.., & X

LagtDefactivelabalCe

m B Device Comment
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Bu bélimde, sunlar 6grendiniz:

Programlanabilir kontrolér sistemi 6rnegi

Ornek sistemin bilesenleri

GX Works3'lin ana ozellikleri

Proje olusturma

Sisteme gore modil yapilandirmasi
Modul operasyonlanni ayarlama
Aygitlara ad verme

Olusturulan icerigi kaydetme

Dikkat edilecek dnemli noktalar:

GX Works3'dn moddl yapilandirmas, fiziksel bir modil yapilandirmasimi gdsteren bir grafilktir,

Modil yapilandwmasi Temel parametreler de bu semadan ayarlanabilir.

Etiket Programi daha anlagihr kilmal igin, kolay taninacak adlar verilebilir.

Genel Etiket Genel Etiketler, bir projedeki birden cok programda kullanilabilir.

Yerel Etiket Yerel Etiketler, bir programda kullamlabilir.

Madiil Etiketi Modil Etiketi, belirli bir modiiliin I/0 adresine veya arabellek adresine zaten atanmis bir etikettir.
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b2
m Program diizenleme

Bu bélimde, kontrol programlarinin olusturulmasi agiklanmistir.

Programlama
3.1 Programlama dilleri ve ozellikleri

3.2 Sistemin teknik &zellikleri

3.3 Program icerikleri

3.4 Program diizenleme

3.5 Gruplandinlmis yonergeler kullanma
3.6 Programi anlasilir kilma

3.7 Birden cok dilde yorum olusturma

3.8 Programi hatalar agisindan kontrol etme

3.9 Programi calistinlabilir bicime déntstirme
3.10 Ozet
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> Programlama dilleri ve ozellikleri

Programlanabilir kontrolériin operasyonlari, kontrol programi olarak yazilmalidir. GX Works3, asagidaki
programlama dillerini destekler. Ayni projede, cesitli farkli programlama dilleri kullamilabilir.

Programlama dili Ozellikler

Ladder programlamasinda, elektrik devresine benzeyen bir program olusturmak
Ladder icin kantaklar ve bobinler kullarulir.
Deneyimi az olan bir kullamici igin bile yonerge siireclerini takip etmek kolaydir.

FED'de, program islev bloklanndan olusur.
Program icerikleri, kolayca gorinir ve kolayca gogaltilir.

FBD (islev Blogu Semasi)

ST programi, metinler kullamlarak tammlanir.
ST, C programlamada deneyimi olan programalara tanidik gelebilir.

SFC (Sirah Islev Grafigi) + Kosullar ve stiregler bir akis grafiginde agiklanir.
*Yakinda + Program adimlanini takip etmek kolaydir.

ST (Yapisal Metin)

Bu kursta, drnek denetleme sistemi programi olusturulurken Ladder kullanilacaktir.

] ] |

Merdiven
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@EI sistemin teknik ozellikleri

Program diizenlemeye gecmeden once, litfen drnek sistemin teknik ozelliklerini onaylayin.

Harici ekipman Girig/cikag
Yakinlhk sensori 1

Genel Etiket

ProximitySensor_1

Dahili aygitlar

Etiket ach (Yerel Etiket)

ProximitySensorl_Count

Gorilg sensoril

VisionSensorResult

ProximitySensor2_Count

Yakinlik sensorii 2

ProximitySensor_2

DefectiveLabelCount

Iskarta mekanizmasi

PusherStart

LastDefectivelabelCount

Konveydr

ConveyorStart

PushCompleteTime

PushCompleteTimer

PushTrigger
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»m Program icerikleri

Bu bélimde, érnek denetleme sistemi icin gereken program agiklanmistir.
Omek denetleme sistemi ve sistem calismasiyla ilgili kontrol programi sudur.

Animasyonu ‘;Ik's’mugilm

baslatmak icin |Gtfen Girig modiilii
asagidaki digmeyi Pl
tiklatin.

Sonrakine gegmek icin n digmesini tiklatin. Proniniriarae | Cont
Tekrar gérintilernek icin, sol Ustteki "Oynat" digmesini ' [ -
t|k|a‘t|n_ el b | abee K agan®

Lo

[t t prw | sl Wit [\:lf'a-i.-.-_l-..-_I."'.A-.-:.:.,'.II E FraeemibySarncar | O

1 1
imgg [t beenl b Wil | gt Dedes benl sha 1 oeb
PuihTraeger Pkl ampleba Tised 1 1
o + i wl Pupkile e wha T imer F..;l.':.a_\-—:.'.-n-l A
Puther 51401 Prurs b St
1k L

et
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= .
»m Program diizenleme ) 000

“fﬂ MELSOFT GX Works3

Lo | ) ]

-85 X

{ Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help
OPAS e VDT GHE SaRARAN RS A I RSP AQSs: ik EOE &R @SB

iR Y

B HS R LB PUHPY RAESNS L& 5IRIARPEEARL S EELLRE Yy,

s Global [Global Label Setting] $s ProgPou [PREG] [Local Label ... h#] ProgPou [FRG] [LD] 2Skep * =

Element Selection B x

& | - | 8 Increment
] - A
S0 PushCamplets Time ﬂ H | h — x
al
A, DINCPL Incrementing

& Ciomwevor Siark
m PracimiySensor ] ==
m Uefecireel abelCount
m Froximiiyoensord o

PuzshTrigeer

FrozimitySensor_]

Vizionsensore

ProximitySensor 2

Uefectree Lastlefect - Procomityis=="  Froximidys---

[LDHONE. Tietact= LaztDetectielane
ety PushCo»+  PushCompleteTime

PusherStart
£

P-..-;*-.;iugeeu PushComplet

PusherStart

Yeniden Oynat ]
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>a Gruplandirilmis yonergeler kullanma ) W

Bir programda, sik kullanilan yénergeler islev blogu (IB) olarak gruplandinlabilir. IB, uzun bir programi basitlestirebilir
ve programlama stiresini azaltabilir.

IB, kullaniar tarafindan olusturulabilir veya IB seceneklerini bélgenizdeki Mitsubishi Electric temsilcinizden alabilir. GX
Works3, dnceden Modiil IB'leri adinda IB'ler olusturmustur. Modil IB, bir moddle ézeldir ve tipik olarak kullanilan bir
dizi yonerge icerir.

PuskTrigger  Pushe-
il +F

% Puzh--  PughCo---

Pushn?nStart F'ushErS e

b R 10R2 CompareRelmyOnTimes 000 1 ( bRy

FPushComp et
i | B:i bER o bEMOE

[ RY10RZ21 HDUT: i sthodule o_ud OutputOnTotalUD

Wi uRako o bOk:B

LD udCompareCount o hErrB

o LEreLd L
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) oo

K 1-GX_Wks3_Ladder_fod_tur

>m Modiil iB iceren bir program olusturma

Sise etiketi denetleme sistemi, iskarta mekanizmasini kontrol etmek igin bir réle cikis moduili kullanir.

Réle tipi ¢ikis modild, (simrl hizmet dmri olabilecek) mekanik kontaklar kullandigi igin yikli akima dayanabilse de
dahili réle kontagi servise gerek duyar. Bu bakima olanak saglamak icin, hizmet émrini bildiren bir program gerekir
ve bu program Modiil IB kullanilarak kolayca yapilabilir.

Uyan lambasi yanar.

Animasyonu Cilas modli

baslatmak icin litfen
asatjidaki digmeyi
tiklatin.

Girig modiild

o
L]
[
[

Réle ACIK sayimi
250,001

4

2
=N |-
N E

15 | MR 10R2 Compare R layOn Tis- tmaw-‘
o i"-"'-'!":I'd" L I BibEN o bENCE

O o |

sonrakine gecmek icin () digmesini tiklatin.
Tekrar gdrintilemek icin, sol Ustteki "Oynat" digmesini

tiklatin
LT L i U
250000 O
o_uErrid L
0 ]
o bFbFPesult B o
0
M
(515) i SET V12
JEHB

(534)
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»m Modiil IB yerlestirme

8] MELSOFT GX Works3
i project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DBRA&| e
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Eri bEM o bENOE
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LD wd CorrparaCo o bEr 3
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) oo

B3 MELSOFT GX Works3

»m Programi anlasilir kilma

=B ®

iDPA&| e

i project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
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> Birden ¢ok dilde yorum olusturma

i MELSOFT GX Works3

! project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool

Window Help

- ADTes GEHE SaEAMN RS A8 I ELD QG 0 -

abel Setting] n ProgPou [PRG] [LD] 5365tep

E1 Module Configuration

¥ COMMENT [Device Comme... X m
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Jiganads /B xE EnglizhiDisplay Target)
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Chingse/ P
= M

[!I Flxed SCan

%} Event

5 Standby
[
isterad Program

tructured Data Types

ormment

= Each Program Device
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>a Programi hatalar agisindan kontrol etme

E| MELSOFT GX Works3 = |[El
! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window Help -5 X
NPAS e » MBI Te QG amFEMN DD S8 I LLE @ s i | 4 O 0 Max: e - o

==Y I Rt

Navigation *® o RG a b ts Global [Global Label Setting]

F5 SF5 FE 3FE F7? Fﬂ

Write i 1 2 3

e o Y T R o Ry L i~ < 4k &
M:Fszﬁcm SF7 SFD 3FT aFD | aFS SaFE saFT sath ﬂursum @ {_?ﬁﬂ }i E TERER/A

¥| ProgPou [PRG] [LD] 5365tep x Element Selaction
{#] Prog p

1 [ TInitial settings

. 2
g Con I‘u;] uration S A

S| E| 0 X | ar

Deplay Target: Al -

SEQUEMNCE INSTRUCTIOM -

Contact instructions

Association instructior

Output instructions

Shift instructions

Master Control instruc

Termination instruction =

[[Z] Defective label processing

Proxzirmitys ===

i1 Mo E '
& Unregistered Dietects that
' s batkle

o FB/FUM pesched the
Hon SerEor

m &= Label B |

| WizionSens =
it

M vabesry

defective
bottle kkbel iz
datacted

10 |2] Hepct arm processing

e Comment 11

& Each Program Device “

L1l

ﬂ,[ Fav... | His... [ Mo... |

Find and Replace
diFind Device/Label =

(Entire Projects)

Yeniden Oynat
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»m Programi calistirilabilir bicime déniistiirme ) W

i MELSOFT GX Works3 . L= | )
| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
DPAS& e '45%@1*1!"! G aERARAN RS A8 I LD @aa s ';IE"|J°°MEK-="--"- -

B ODRER IR GR|EIT U HTEYH LA IRPRALEE LLGOLBRARPEBRAL
-.;E ProgPou [PRG] [Local Label ... %= Global [Global Label Setting] [4_»'] ProgPou [PRG] [LD] 5365tep » W MERw el ¥ COMMENT [Device Comme... I

a3 G

Mezsure the operation time of the

P.I'."IT.II e F"LIJI:'I.J i | ===

PushComp -

T .

PusherStart
1t

(41 Relay life limit warning processing
(415) MR 10RZ. Comearehala

PushiComp | == )
—} BribEM

[ RVMIGRZT  J DUT: i sthiadule

hodule label Yeniden Cynat
for the outout
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O 5=

Bu bélimde, sunlar 6grendiniz:

Programlama dilleri ve 6zellikleri

Sistemin teknik Gzellikleri

Program icerikleri

Program diizenleme

Gruplandinlmis yénergeler kullanma

Programi anlasilir kilma

Birden cok dilde yorum

olusturma

Programi hatalar agisindan kontrol etme

Programi calistinlabilir bir bicime dénistirme

Dikkat edilecek dnemli noktalar:

iB

Birden cok kez kullanilan cesitli yénergeler, bir islev blogunda (IB) gruplandirilir.
IB, uzun bir programi basitlestirebilir ve ortalama programlama siiresini azaltabilir.
iB, kullamici tarafindan olusturulabilir veya GX Works3'e 6nceden yiiklenmis IB'lerden biri kullanilabilir.

Modiil iB

Modiil IB, bir modiile &zel bir IB'dir ve modiilde tipik olarak kullanilan bir dizi yénergeyi icerir.

Yorum

Programi, programci ve basgkalan igin daha anlagilir kilin.
Programlama hatasi riskini azaltir,
Birden qok dilde girilir.

Program dénigtlirme

Programlanabilir kontroldr CPU medili tarafindan calistinlabilecek bir bigime donistirilmesi gerekir.
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>:ellr,;mrel kontrolii

Bu bolimde, olusturulan programlarnn calismasinin nasil kontrol edilecedi aciklanmistir.

4.1 Ornek denetleme sistemini onaylama

4.2 Simiilasyon islevini kullanarak hata ayiklama
4.3 Gergek sistemde hata ayiklama

4 4 Sistem calismasina hazirlik

4.5 Ozet

Hata ayiklam

d
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> Ornek denetleme sistemini onaylama

Etiketleri denetleyecek program ve réle dmur sininni algilayacak program burada gésterilmistir.

Uyan lambasi yanar.

Animasyonu Cikrg mndl:ilﬁ

baslatmak icin lGtfen
asafidaki digmeyi
tiklatin.

Girig modiili :

SELAEEREREAR

| o

tiklatin.

LERPRRE EE L s

250000

| M_Ff 10R2 CompareRalayOnTiz- { H+Fﬁ"1.v-1
Ei BEN o bENCLE
(]

Sonrakine gegmek icin n digmesini tiklatin.
Tekrar gdrintilemek icin, sol Ustteki "Oynat" digmesini

Réle ACIK sayimi

250,001

LT

O

o_uErrid L
0

o bFbResultB
0
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@EI simiilasyon islevini kullanarak hata ayiklama

) oo

(= [ ]

5 MELSOFT GX Warks3

{ Projact Edit nrﬂfneplmmmmmlm Debug Diagnostics Tool Window  Help
5DBH£§ 7 ;_

R RS L SAB RN R BRSR LSS SRR A RSB LA XD
Navigation 'I] ProgPou [PRG] [LD] Monitor.., = IEE ProgPou [PRG] [Local Label ... '__ Global [Global Label Setting]
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1 ¢ ¥ Element Selection
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Dwebecis that a
btk reached
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SEMEOE

e g A e

Display Target: | 4l

SEQUENCE INSTRUCTIONS
Contact instructions
Association instructions
Output instructions

O wmkesn
defective bottle
labe| =
detected

Shift instructions
Master Control instructions
Termination instructions

Stop instruction

[ 301} |Detects that a
boitle reached
the reject

rogram
= AR IS

Ignored instructions
BASIC INSTRUCTIONS

Comparison Operation instructi
Arithmetic Operation instructio

Detectmelas  LaztDeteciale Prersigniy iz | Lot
| | [ B

[

11 ROEGFU S

SWITCH

@ RUN
STOP

PushTrgger  PushGomplet--

RESET | |

Data transfer instructions
Logical Operation instructions
Data shift instructions

Yeniden Oynat ]
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@I simiilasyon islevini kullanarak hata ayiklama

B8 MELSOFT GX works3

| Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Diagnostics Tool Window Help
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>m Gercek sistemde hata aylklama

CPU modulind sifirlama
Kontrol programlarimi calistirma

P CALISTIR LED'i yanar ve
Kontral programlarini
calistirma kontrol programi calistinhr.

SD CARD
OFF

RESET RUN
=)=+

Yeniden Oynat
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[ 4.3 Gercek sistemde hata ayiklama

| Yeniden Oynat |
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>“ Sistem calismasina hazirhk

[ MELSOFT Gx works3

! Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diagnostics Tool Window  Help
DAMS e
i JE 1B

B ProgPou [PRG] [LD] S365tep B ProgPou [PRG] [Local Labe s Glabal [Global Label Sat

B Result List -

Werify Sowce Verify Destination PLG
Sowurca Project LIS en Deztination Projact: Ridln GPU
W’Hyﬂu.rmthhlhm Verity Destination Dais Hame

= Result List |

Ho. Type Data MamedVerify Sourca) Data Mamed Verify Destination] Werify Fasult
|| Program File JMAM_________IMaM____JMawh |
2 Frogram FrogFou ProeFau Match

FBSFUN MsRY IR CompareRelyyOnTimes 00D MeRY 10R2 CompareRelsyOnTimes 000 Match

Parameter System Pararmeter Systam Parameatar Mabch
Parameter CPU Paramater GPU Parameter Mateh

Yeniden Oynat
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Bu bélimde, sunlar 6grendiniz:

« Siseleme etiket denetleme sistemini onaylama
» Similasyon islevini kullanarak hata ayiklama
» Gergek sistemde test etme

« Sistem calismasina hazirhk

Dikkat edilecek dnemli noktalar:

Simiilasyon dzelligi Simllasyon program, fiziksel moddller olmadan program calismasini kontrol eder.

fzleme islevi Cahstinlan program, izleme islevi kullamlarak izlenebilir,
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)
Costim 5 I

Bu bélimde, GX Works3 kullanarak bir sisteme nasil bakim yapilacagr aciklanmistir.

5.1 Anormallikleri kontrol etme
5.2 Hata nedenini arastirma
5.3 Denizasin yerlerde bakim
5.4 Kurs ozeti
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b2
m Anormallikleri kontrol etme

On tanilama, CPU modiiliiniin LED lambalarina
bakilarak yapilabilir.

Yanip sonen "BAT LED" pille ilgili

bir hata oldugunu gosterir.

RESET _RUN
«»
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m Hata nedenini aragtirma

8 MELSOFT GX Works3 (Untitled Project)

{ Project Edit Find/Replace Convert WView Online Debug Diasgnostics Tool Window Help
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Create File,., |
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»m Denizasiri yerlerde bakim

'ﬂMELEDFI'G){WnrkSE

i Project Edit Find/Replsce Convert View Online Debug Diagnestics Tool Window Help
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N <urs 2ot ) 000

Siseleme etiket denetleme sisteminin programi, basarnyla tamamlandi ve sistemin normal calistigi onaylandi. Boylece
bu e-Learning kursunun sonuna gelindi.

GX Works3, MELSEC programlanabilir kontrolér sistemlerinin kontrol programlarninin yapilandinimasina kullamlan
temel yazilimdr.

4.Bakim 1.Sistem tasarimi
= Sistem monitdri .
. * Proje olusturma
- Olay ge¢misi +  Modil yapilandirmasi
» Etiket kayd

3.Calisma kontrolii 2.Program diizenleme

Program yiikleme + Programlama dili

= Merdiven

= FBD

= ST

= SFC

Program bloklan
- B

Hata ayiklama
Similasyon
izleme

Veri dogrulama
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Bu bélimde, sunlar 6grendiniz:

Anormallikleri kontrol etme
Hata nedenini arastirma
Denizasin yerlerde bakim

Kurs 6zeti

Dikkat edilecek dnemli noktalar:

Birden cok dilde yorum

Tanillama iglevi

Olusturulan programi denizasin tesislerde kullamirken, yorum dili yerel bakim
miihendisi tarafindan konusulan dile uygun sekilde degistirilebilir.

Sistem anormal sekilde cahistiginda, GX Worls3'Un kurulu oldudu yerde
programlanabilir kontrolore bir bilgisayar baglarsamz otomatik tamlama baglar.
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Final Testi

Artik MiUhendislik Yazilimi MELSOFT GX Works3 (Ladder) kursundaki tiim dersleri

tamamladiginiza gére, final testine girmeye hazirsiniz. Ele alinan konulardan herhangi birini
tam anlamadiysaniz, litfen bu konulan gézden gegirmek icin bu firsati degerlendirin.
Bu Final Testinde toplam 7 soru (7 madde) yer almaktadir.

Final testini istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.
Testin puanlanmasi

Cevabi sectikten sonra, Cevapla digmesini tikladiginizdan emin olun. Cevapla diigmesini tiklamadan
ilerlemeniz durumunda cevabiniz kaybolur. (Cevaplanmamis soru olarak degerlendirilir.)

Puan sonuglar

Dogru cevap sayisi, soru sayisi, dogru cevaplarnn ylizdesi ve basarili/basansiz sonucu puan sayfasinda
gorintilenir.

Dogru cevaplar:

Toplam soru: Testi gegebilmek igin,
sorularin %6011 dogru

cevaplamaniz gerekir.
Yizde: 100%

Devam Et ‘ ‘ incele

+ Testten cikmak icin Devam Et digmesini tiklayin.
* Testi incelemek i¢in Incele digmesini tiklayin. (Dogru cevap kontroli)
= Testi tekrar yapmak icin Yeniden Dene diigmesini tiklayin.
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Final Testi 1

GX Works3’ Genel Bakis
Litfen GX Works3 ile ilgili dogru agiklamay secin. (Birden ¢ok yanit)

Yazilim; sistem tasanmi, baglangi¢ ve bakim gibi kullanimlara gére degistinimelidir.
GX Works3, diriin gelistirme strecinin sistem tasanmi ve bakim gibi farkh asamalarninda kullanilabilir.

Ayni projede farkli programlama dilleri kullanilamaz.
Simulasyon islevi, fiziksel modullere gerek olmadan program ¢alismasinin kontrol edilmesine olanak saglar.

Bir programa farkl dillerde yorumlar eklenebilir ve gosterilen dil degistirilebilir.

Cevapla ] I Geri ]
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Final Testi 2

Etiket tipleri
Litfen etiketler ile ilgili dogru aciklamayi secin. (Birden cok yanit)

Genel Etiket, birden ¢ok programda kullanilabilir.
Yerel Etiket, birden cok programda kullanilabilir.
Programi daha anlagilir kilmak igin, kolay taninacak adlar "etiket” olarak atanabilir.

Etiketler, programlarin islem hizini artinr.

Cevapla ] I Geri ]
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Final Testi 3

B'ye Genel Bakis
Liitfen IB ile ilgili dogru aciklamay secin. (Birden cok yanit)

Sik kullanilan yénergeler IB olarak gruplandinlabilir.

Ozel [B'ler olusturulamaz.

IB, biiyik bir programi basitlestirir.

Sik kullanilan yénergelerin IB olarak gruplandinimasiyla programlama siresi azalir.

IB'nin anlami Islev Bankasidir.

Cevapla ] I Geri ]




Kl 1-6¥ Wks3 Ladder fod tur

Final Testi 4

Modiil IB ve Modiil Etiketine Genel Bakig
Liitfen Modiil IB ve Modiil Etiketi ile ilgili dogru agiklamay secin. (Birden cok yanit)

Modiil IB, belirli bir modiilde tipik olarak sik kullanilan yonergeleri igerir.
Tum Moddil IB'leri olusturulmalidir ve énceden yiiklenmis olarak bulunamaz.

Module Labels (Modiil Etiketler), I/O ve arabellek adreslen distndlmeden kullamlabilir.

Cevapla ] I Geri ]
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Final Testi 5

Yorumlara Genel Bakig
Litfen yorumlar ile ilgili dogru aciklamayi secin. (Birden ¢ok yanit)

Yorumu olan program daha anlasilir olur.

Yorumlar, bir programi daha anlasilir kilar ve hatalan azaltir.

Program denizasin yerlerde kullaniliyorsa program igeriginin yerel dilde anlasiimasi igin yorumlar yerel
dilde eklenebilir.

Yorumlar, secilen dile otomatik olarak terciime edilir.

Yorumlar, programin sdrimind géstermek icin kullanilir.

Cevapla ] I Geri ]
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Final Testi 6

Yorum tipleri
Merdiven basamagina hangi tip yorumlar eklenir? Litfen bir cevap secin.

Aygit/etiket yorumu
Aciklama

Mot

Cevapla ] I Geri ]
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Final Testi 7

Otomatik tanilama
Bir sistem hatasi olustugunda, GX Works3'tin tanilama 6zelligi sadece bilgisayar baglanarak otomatik
olarak baslatilir. Liitfen bilgisayar ile CPU modiilii arasindaki dogru baglanti ydntemini secin.

~  Ethernet baglantisi

USE badglantisi

Cevapla ] I Geri ]
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Test Puani

Final Testini tamamladiniz. Sonug alamniz asagida gosterildigi gibidir.
Final Testini sonlandirmak icin bir sonraki sayfaya ilerleyin.

Dogru cevaplar:

Toplam soru:

Yizde: 100%

‘ Devam Et | ‘ Incele

Tebrikler. Testi gectiniz.
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b

Mihendislik Yazilmi MELSOFT GX Works3 (Ladder) kursunu tamamladiniz.

Bu kursa katildi§iniz icin tesekkiir ederiz.

Derslerden keyif almis olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin
gelecekte faydali olmasini umarnz.

Kursu istediginiz zaman gézden gegirebilirsiniz.

‘ Incele ‘ ‘ Kapat ‘




