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»@ﬁ“ Kursun Amaci ) oad

Bu kurs, sistem tasannmindan kablo baglantilarini kontrol etmeye kadar donanimi kurmanin temel bilgilerini saglar.
Kurs, MELSEC-Q serisi programlanabilir denetleyiciyi (PLC) ilk kez kullananlar veya donanim sisteminden sorumlu olan
kisi icin planlanmustir.
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Bu kursun igerikleri su sekildedir.
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1. Bolim'den baslamanizi éneririz.

1. Béliim - MELSEC-Q Serisi
MELSEC-Q serisinin ozellikleri ve bilesen isimleri hakkinda bilgi edineceksiniz.
2. Boliim - PLC Sistemi Yapim Prosediirii
Ornek bir sistem kullanarak sistem yapimi prosediirleri hakkinda bilgi edineceksiniz.

3. Boliim - Sistem Tasarimi

Kontrol 6§elerinin nasil tanimlanacadini ve harici ekipman ile olan baglantinin, gereken I/O &zelliklerinin ve I/O
noktalan sayisinin nasil incelenecegini 6greneceksiniz.

4. Bliim - Uriin Secimi
Modiil tiplerinin nasil segilecedini 6greneceksiniz.
5. Béliim - On Hazirlik
Ayr modiilleri onaylamaktan bellegi formatlamaya kadar 6n hazirlik ile ilgili bilgiler edineceksiniz.
6. Boliim - Kurulum ve Kablo Baglantilan
Her modiiliin kurulumunun ve kablo baglantilarinin nasil yapilacagini 6greneceksiniz.
7. Boliim - Kablo Baglantilan Kontrolii
I/O sinyali kablo baglantilaninin GX Works2 yazilimi kullanilarak nasil kontrol edilecegini 6greneceksiniz.
Son Test
Gegis notu: %60 ya da daha ylksek.
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m Bu e-Ogremm Araci Nasil Kullanilir

Bir sonraki sayfaya gidin

Bir onceki sayfaya gidin

istenen sayfaya gidin

Ogrenimden ¢ikin

Bir sonraki sayfaya gidin.

Bir 6nceki sayfaya gidin.

Istenilen sayfaya gitmenize olanak saglayan “Icindekiler”
goruntilenecektir.

Ogrenimden gikin.
"icerikler” ekrani gibi pencereler ve égrenim kapanacaktir.
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G Kullanim igin Onlemler ) 008

Giivenlik dnlemleri

Gergek drinler kullanarak égrenirken, litfen o Grinlerin kullanim kilavuzlarindaki glivenlik énlemlerini dikkatlice
okuyun.

Bu kurstaki énlemler

- Kullandiginiz yaziim sirimiinde gosterilen ekranlar bu kurstakilerden farkh olabilir.
Bu kurs asagidaki yazilim strimi icindir:
- GX Works2 Sirtim 1,91V
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EWTIMEY MELSEC-Q Serisi ) 008

Bu kursta, Mitsubishi MELSEC-Q serisi genel amacli PLC sistem donaniminin nasil kurulacagini 6greneceksiniz.
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@® W Bir PLC nedir? ) 968

Bir programlanabilir denetleyici veya PLC (Programlanabilir Mantiksal Denetleyici) nedir?

Bir PLC sira kontrolii ve mantik islemlerini gerceklestiren saglam bir dijital bilgisayardir. Genellikle giris cihazlarindan
aldigi elektrik sinyallerine dayali olarak gikis cihazlarina gonderilen elektrik sinyallerini kontrol etmek icin kullanilir.
Programlanabilir denetleyiciler, bir kisisel bilgisayarda 6zel yaziim kullanilarak olusturulabilen bir program gerektirir.
Programlar PLC'nin farkh gérevler icin farkl islevleri gerceklestirmesine olanak saglamak icin kolayca degistirilebilir.

Modiil adi Kullanimi

Giris modald Harici cihazlardan elektrik sinyalleri alir ve
onlarl CPU tarafindan kullanilacak verilere
ddnistdrir.

Giris cihazlan PLC sistemi Cikis cihazlan

Basma diigmeleri

€

CPU modili Sira programini cahstinr ve sinyal girig/cikis
{ ’ islemini gergeklestirir.

Cikig moduli CPU tarafindan komut verildiginde elektrik
E | sinyallerini harici cihazlara iletir.

£

z

Gilg

Veri

nznfe.e Su19
nznAeie s%

Program

.

elugturma ve hata
ayiklama

Nl
Giris modili  CPU modiili Cikis modiili Kisisal bilgisayar




@I MiELSEC-Q Serisi ile MELSEC-L Serisi Kargilagtirmasi

MELSEC-Q Serisi ile MELSEC-L Serisi programlanabilir denetleyiciler arasindaki bazi temel farkliliklar asagidaki tabloda gériilebilir.

Modiilleri
ekleme
yantemi

Yiik dagilimi
(*1) ve iglev
dadlirm (*2)

uygulamasi

MELSEC-Q) serisi

Modiller temel Oniteda ayri ayri kurulur, bu da kolay dedistirmaye ve
belirdi modillerin sistem ¢alisirken degistirlmesine olanak sadlar,

Modiiller termel
Unite Gzerinde
kuruludur

MELSEC-L serisi

Meodiller yatay olarak baglanabilir.

Temel iinite gerekmediginden dolay, kurulum alan! en aza
indirilir.

Mediiller

¢ Q dogrudan

baghdir

Yiik ve islev dadilimi elde etmek icin, hareketli, kisisel bilgisayar

CPU'su, C CPU ve sirall gibi farkll CPU tiirleri, temel dnite
tarafindan saglanan yiksek hizh veriyolu kullanmlarak baglanakbilir.

Dért CPU'ya
kadar
yiik dadilirm

Islevier her PLC CPU'su arasinda balanir ve bilgiler ad araciidiyla
paylasilir.

Ag araahgiyla
islev dagilimi

Kullamlabilir
islevler

Cesitli Q serisi ozel islev moddilleri mevcuttur. Ozel islev modiilleri
gegitl uygulamalan desteklemek icin baglanan cihazlarin
czelliklerine gore eklenebilir.

LI J

Bircok cesit Gzel
islev madiili

mevcuttur.

Minimum /2, ad ve konumlandirma ile donatilmis CPU modiline
sahip MELSEC-L serisi, kicik bir alanda bircok iglev saglar, bu da
kicik dlcekli wygulamalar icin idealdir.

Dahili islevier:
Girig/cikis,

CC-Link, Ethernet (*3),
we veri ginligl
clusturma

*1 Yik dadilirm: Agir bir yikin tek CPU modilinde yodunlasmasi durumunda islemi paylagmak icin birden fazla CPU modild kullanmanin bir

yontemidir.

*2 Islev dagihmi: Bir hatadan etkilenen alami en aza indirmek icin kullanilan bir yontemdir. Islemi, Giretim hatti, paketleme hatt, sira ve
konumlandirma gibi iglev (nitelerine bélmeyi igerir.
*3 Ethernet, Xerox Corp.'un tescilli bir ticari markasidir.

Gelistirme ve bakim i¢in hem Q hem de L serisi denetleyicilerde aym GX Works2 yazilimi kullanilir.
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@I ViELSEC-Q Serisi Ozellikleri

Sistem uzantilanni uzanti temel Giniteleri ile destekleme

Toplam yedi uzanti temel Gniteleri birlikte kullanilabilir.
Bu uzanti temel Gniteleri ile, kiigtik dlcekli bir sistem biiylik dlcekli bir sisteme uygulamaya uygun olarak
esnek bir sekilde yapilandirilabilir.
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@I ViELSEC-Q Serisi Ozellikleri

Coklu CPU sistemi

4 yiiksek performanslh CPU modiillerine kadar baglanabilir.

Her CPU modiill kontrol tipi, islem tipi, siirec veya makine ekipmanina dayah olarak dagitilan bir gorev Gstlenir.
Gorevleri birden fazla CPU moduline dagitmak, tim sistem igin ylksek hiza, yiksek performansa ve yiiksek derecede
dlceklendirilebilir isleme yol agacaktir.

MmmMm1TUchn£PUi

Standart Q Serisi ve akilli i

Not 1

Baglanabilir akilli islev modiilleri sayisi ve baglanabilir versiyonlar sinirhidir.
Ayrintilar icin Q serisi kullanim kilavuzlarina basvurun.
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Bu bélimde, her modiile iliskin bir genel bakis ve bu modiillerin bilesen adlan hakkinda bilgi edineceksiniz.

MELSEC-Q serisi Uriin dizisi asagidadir.
Bir temel Gnite, bir glic kaynagi ve bir CPU modiili daima gereklidir. Uygulamaya gore ek modiiller kullanin.
Aciklamasini gérmek icin fare imlecini bir modiil Gzerine konumlandinn.

Gug k g CPU Giri
Temel (inite ¢ kaynagi ns Cikis moduli

modili modli modili

-
Temel lnite

Modiillerin Gzerlerine sabitlendigi yuvalardan
olusur. Bu yuvalar 5 VDC giicti, gig kaynad
modulinden diger modillere tasir.

-




m CPU modiilii bilesen adlar ) ooc

CPU moediiliiniin ayn bilesenlerinin adlarini ve uygulamalarini 6grenelim. Fare imlecini asagidaki tabloya veya CPU
modiili cizimlerindeki belirli bir bilesen Gzerine konumlandinrsaniz, ilgili alanlar vurgulanir.

.. = [} Seres.

T

LED parca CPU modilindn hata durumunu veya islem durumunu gosterir.

CALSTIRMA/DURDURMA/SIFIRLAMA digmesi CPU modilindn islem durumunu kontrol etmek icin kullamlir

USB konektori USB cevresel cihazlara baglanmak icin kullarmilir.

Ethernet konektri Cevresel cihazlara Ethemet ile baglanr

Modiil sabitleme kancasi Bir moduli temel Unite Uzenine sabitler.

Pil Verileri standart RAM'de yedeklemek icin yedek gic saglar ve cihazlann bir glic
kesilmesi durumunda verileri kaybetmesine engel olur.

Pil konektor pini Pile bir kursun kablo baglamak icin kullambr (Kursun kablo fabrikada teslimat
sirasinda pili korumak icin konektSrden aynlmistir)

Modil takma kolu Modild temel Gnitenin Gzerine takmayr destekler




m CPU modiilii bilesen adlars ) 000

Gii¢ kaynagi moddliinin ayn bilesenlerinin adlarini ve uygulamalanni 6grenelim.
Fare imlecini asagidaki tabloya veya gl¢ kaynagr modiili cizimlerindeki belirli bir bilesen Gzerine konumlandirirsaniz,
ilgili alanlar vurgulanir.

e T e

POWER LED Giicln islem durumunu gdsterir.

100 24EWI'C ERR. Terminal Tum sistem nermal calisirken acilic CPU meddlinde bir durus
SEH 0
hatasi meydana geldijinde kapanir.

FG terminali Baskil devre levhasi Gzerindeki korumal desene bagh bir toprak
terminali

LG terminali Giig filtresi icin bir toprak terminali. AC girisi icin, giris voltajimn
yanm potansiyeline sahiptir

Giig girisi terminali Giig girisi terminali

+24°\, 24 G terminalleri Bu terminaller boyunca 24 VDC cikas saglar.

Terminal kapad Terminal blogunun koruyucu kapagi.
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@YEIN 1/0 modiilii bilesen adlar:

I[/O moddlinin ayn bilesenlerinin adlanni ve uygulamalarini 6grenelim.
Fare imlecini asagidaki tabloya veya I/O modiill cizimlerindeki belirli bir bilesen Gzerine konumlandinrsaniz, ilgili
alanlar vurgulanir,

Vidal terminal 40 pinli konektér
blogu tipi

/O islem durumu gésterge /O islemlerinin ACIK/KAPALT durumlanm gosterir.
LED'leri

Harici cihaz icin konektar Harici ekipmandan bir IO sinyal kablosunu baglamak icin kullamilr.

Terminal blogu Harici ekipmandan/ekpimana [0 sinyal kablolann baglamak icin
kullanilir

Terminal kapad Giicl acarken elektrik carpmasina kars: korur.

Modiil sabitleme kancasi Bir modil( temel Gnite lzerine sabitler.

Modil takma kolu Modild temel dnitenin Gzerine takmay destekler




\:{1 PLC_MELSEC-Q Series_Basii

>m Temel uinite bilesen adlan

Bu bolim temel Gnitenin bilesen adlarini ve kullanimlarini agiklar.
Fare imlecini asagidaki tabloya veya temel tnite gizimlerindeki belirli bir bilesen tGzerine konumlandirirsaniz, ilgili
alanlar vurgulanir,

L] L] L] L]
i

I S

Uzatma kablosu konektari Bir uzant! temel Unitesine/lnitesinden sinyalleri géndermek/almak icin konektor.

Uzatma kablosunu baglamak icin kullambhr.

Modil konektori Gig kaynagini, CPU'yu, I/0%u ve akill islev moddllerini baglamak icin kullanihr

Temel tGnite takma deligi Temel Gniteyi bir kontrol paneli Gzerine takmak icin kullamihr Vida boyutu: M4

DIM ray adaptdri takma deligi Bir DIN ray adaptoni takmak icin kullanihr.
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>>ﬂ Sira Programu Gelistirilmesi ve Bakimi

PLC muhendislik yazilimi GX Works2 MELSEC serisi PLC programlanni gelistirmek ve programlarin bakimini yapmak
icin kullambir. Hem MELSEC-Q hem de MELSEC-L serisi icin ayni GX Works2 yazilimi kullanilir.

GX Works2 yukld olan bir kisisel bilgisayan bir USB veya LAN kablosu aracihgiyla CPU modiiline baglayarak,
programlar gelistirebilir, islemleri dogrulayabilir, CPU modiiliine yazabilir, modil durumunu onaylayabilir ve hata
gecmisi bilgilerini toplayabilirsiniz.

Bu kursta, CPU moduliintn nasil baslatilacagini (Bélim 5.6) ve I/O kablo baglantilaninin dogru oldugunu GX
Works2'den baglantilan izleyerek nasil onaylanacagini 6greneceksiniz.

Wavhad flmart ot - [[FRC] sG]
! poen pE GeaSeseie (Gl pes  (PEe  ep  (epeRes e w360
~ B Il | 3 anig llgh e GREHS**ARES YL
= : .

B L} = [P ramr

Kisisel bilgisayar | [ cpPumodil

USB veya LAN kablosu
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>m PLC Sistemi Yapilandirma Prosediirii

Bu bolim bir programlanabilir denetleyici (PLC) sistemi insa etmek icin prosedurii tarif eder.
Bu kursta sistem yapim proseduriiniin bir parcasi olarak donanim tasarim prosediri hakkinda bilgi edineceksiniz.

Donanim tasarnmi

(l)sistem Tasarlml i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i.i'iav Bal".‘lm

7

(2}Urﬂn Seqimi (R A LR RS AL LR A AL AR R LYY IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII.q.' Balum

A

Bu kursun

(S)én Hazlrllk LA LA LR AL R R ARl Rl Rl Rl Rl il s il e el dyl) IS' B{.jlﬁm
kapsami

.

(4)Kurulum ve Kablo Baglant"an ssssssssssssnsasnssssnssnnensnnnsnasenesfy BE|IM

A

(S)Kahlﬂ Baglant“an Kﬂntmlu L L T Y A R A AT AT Y IIIIIIIIII?_ Bﬂlum

Yazihm tasarimi

"

(6)Program Tasarimi sssesssssseeeaGX Works2/GX Gelistirici Temel Bilgileri Kursu

.

(")

(7)Programlama sesssesesssseeessGX Works2/GX Gelistirici Temel Bilgileri Kursu

“

(")

(8)Hata Ayiklama ssssessssssasses GX Works2/GX Gelistirici Temel Bilgileri Kursu

“

(9)islem




e — T "
m Ornek Sistemin Donanim Yapilandirmasi ) 0o0c

Bu kursta robotu bir prosediire gére baslatan bir PLC sistemi (bundan sonra "érek sistem” olarak anilacaktir), insa
edeceksiniz. Ornek sistemin donamim yapilandirmasinin, donanim bilesenlerinin bir listesi ile bir semasi asagid

gosterilmistir. =T
ON - {™ Robot baslatma
Baglatma diigmesi a J:':. " sinyali

OFF iinite : = Glngﬂ ) N -
u M ] moddili

Giig kaynad

moduli Cikig

. modidili
Kapi agik sensori 2 CPU

‘ moduili

Islem lambasi

- A R A R A AR A
- s

Durus lambasi

Kisisel bilgisayar

Model Aciklama

. Modiillerin lizerlerine sabitlendigi yuvalardan olusur. Giig ve veriler bu
R Q338 temel lnite (zerinden taginir.

Glg kaynad modili Qe2P CPU modiili ve /O modiili dahil olmak lzere modillere giic sadlar.
PLC CPU modiili QO2UCPU PLC sistemini kontrol eder.

sistem Girlg modali Qx40 Digmenin ACIK/KAPALL durumlanim ahir.

Cikis moddli QY40P ACIK/KAPALI sinyallerini lambalara cikis yapar.

USB kablosu MR-J3USBCEL3M GX Works2 yikli olan kisisel bilgisayan CPU modiiline baglar.

Digme - Kontroli baslatmak igin ACIK konumuna ayarlayin.

Harici /O Sensor - Kapinin agik ya da kapal oldugunu algilar.

donanimi | Ropot - Kontrol sinyalleri ile uygun olarak calisir.

Iki lamba Islem durumuna géire yanar.
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m Sistem Tasarimi

Bu bélimde, kontrol 6gelerinin nasil belirlenecegini ve gerekli I/O dzelliklerinin ve 1/0 noktasi sayilaninin nasil

incelenecegini 6greneceksiniz.

S‘llﬂem Tasanml (AL SRR Rl Rl l IRl yRlyd;] 3, Bﬁlum

l‘Jr‘:jn Secimi LA R AR LR SR R SRR R R R AR RN D ] 4, Balﬂm

{3" Hazlrllk LRI RS LR LR R R AR AR R R R R R R R R R R R R 000} 5, Bﬁlﬂm

Kurulum Ve. Kablﬂ Baglantllan (LA LRI RS LR R A R R R AR R O RO NR ] Er Bﬁlﬂm

Kablo Baglantllarl Kcntrﬂlﬂ (LR L A LR R R R R R L] ?1 Bﬁlum

3. Boliim'deki 6grenme adimlarn

3.1 Kontrol Ogelerini Tanimlama

3.2 Gerekli I/O Ozelliklerini ve /O
Noktasi Sayisini Inceleme
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@ Kontrol Ogelerini Tanimlama )y 00C

Bir sistem tasarlamanin ilk adimlanindan biri neyin kontrol edilmesi gerektigini belirlemektir.
Bu érnek sistemde, bir robotun baslatiimas: ve durdurulmasi kontrol edilir.
Guvenlik citinin kapisi agik oldugunda robotun baslamasi engellenir ve kapi islem sirasinda agilirsa robot durdurulur.

Ornek sistem islemi

Robot kontrol paneli Robot glvenlik citi icinde

Robot bazlatma zinwvali
KAaFALL
':’.'. ;% "

Durug lamb Robot durur.

Kap apk zensdri: KF'.F‘F'.LI]

Baslatma diigmesi’ mi KAPALL konuma
ayarladi§inizda, robot baslatma sinyali robot
islemini durdurmak icin kapanr.

Eszamanh olarak, kontrol panelindeki islem
lambasi kaparmir ve durus lambasi agilir

i~ =

- Yeniden oynat
Q Onceki
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@EI Gerekii 1/0 Gzelliklerini ve 1/0 Noktasi Sayisini inceleme ) 900G

Sonra, gerekli IO dzelliklerini ve I/O noktasi sayisini diistindin.
Bolim 3.1'deki kontrol 6gelerine gore, asagida gosterildigi gibi I/O 6zelliklerini ve I/O noktasi sayisini segin.

Baslatma digmesi

Girig Gzelligi
24 VDC ACIK/KAPALL girisi: 1 nokta

Cikag dzelligi

Kapi agik sensori

24 VDC ACIK/KAPALL cikigi: 1 nokta

Robot baglatma sinyali

24 VDC transistdr cikigi 1 nokta

Islern lambas

24 VDC transistor cikigr 1 nokta

Durus lambas)

24 VDC transistdr cikigr 1 nokta

Giris noktasi sayisi; 2

Cilas noktasi sayisi: 3
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4. Bolim'de, drinlerin (I/O modiilleri, CPU modiili, glic kaynagi moddili ve temel Gnite) nasil segilecegini 6greneceksiniz.

S‘I.stem Tasanml LA Z AR R AL R R R R A R R R R ALY 3, Bﬁl"jm

l‘Jn‘jn Seqimi LA R XA LR AR R AR R R R R R X R AR RN D ] 4, Bﬁlum

4, Boliim'deki 6grenme adimlan

4.11/0 Modiillerinin Tiplerini ve
Sayisini Se¢me

4.2 Kontrol Gereksinimlerine Uygun bir
CPU Moddli Se¢me

Kurulum ve Kablo Ba§|ant|lan sessssssssnsssnssssasasnsssnsnsnnsnsnsnss o BAIUM 43 SEl;ilen Tum Modiillerin

Calistinlmasi icin bir Glig Kaynag:

Modyili Segme

{ljn Hazlrllk LRI RS LR LR R R AR AR R R R R R R R R R R R R 000} 5, Bﬁl".]m

Kablo Baglantllarl Kcntrﬂlﬂ (LR L A LR R R R R R L] ?1 Bﬁlum




>>m I/0 Modiillerinin Tiplerini ve Sayisini Secme

Fabrikalarda, sensér ve valfler icin genellikle 24 VDC gti¢ kaynadi olarak kullanilir.

Bolim 3.2'de onayladiginiz I/O &zellikleri su sekildedir:
(1) Giris: 24 VDC ACIK/KAPALI girisi: 2 nokta

(2) Cikis: 24 VDC transistor ¢ikisi: 3 nokta

Asagidaki ozellikleri karsilamak icin, giris modiili icin QX40 ve ¢ikis modili icin QY40P segin.

Girig dzelligi Cikig dzelligi
Modiil modeli
Mominal giris voltaji | Giris noktasi sayisi Mominal yiik voltaji | Cikis noktasi sayisi

QX40 24 VDC 16 nokta

QY40P 12ila 24 VDC 16 nokta

Gergek sistemin 16 noktadan daha fazla I/O noktasina ihtiyaci varsa, 32 noktali bir /O moduli veya daha yiiksek
ozellikli bir modiil kullanin.
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@I Kontrol Gereksinimlerine Uygun bir CPU Modiili Secme ) 90C

Q Serisi CPU ozellikleri asagidaki tabloda listelenmistir.
Istenilen I/O noktasi sayisi, program kapasitesi ve islem hizina dayanarak uygulama igin hangi CPU'nun uygun
oldugunu segin.

QO1UCPU 3. Bolim'de belirtlilen dzellikler (bes 1/O noktasi ve 1 K veya daha az adimh program kapasitesi) icin
yeterlidir. Bununla birlikte, daha fazla 6zellige ihtiyaciniz varsa, 6rnegin érnekte kullanilan kapinin agilma kapanma
gecmisini kaydetmek, vb. icin, bir bellek kartina ihtiyaciniz olabilir.

Simdi, bir bellek kartim destekleyen Q02UCPU'yu segelim.

sayisl kapasitesi

Giris noktasi 2 nokta 1 K adim veya Kullammi
sayisi daha az

Cikis noktasi
sayisi

3 nokta

Toplam 5 nokta

Q Serisi CPU Ozellikleri
Q02UCPU &zellikleri acik gri olarak gosterilmistir.

/O noktasi Bellek karti Prug{am_
sayisl kapasitesi

Modiil modeli

QO1UCPU 1024 nokta Mewvcut degil 15 Kadim

QO2UCPU 2048 nokta Mewvcut 20 K adim

QO3UDCPU 4096 nokta Mewvcut 30 K acim
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[ flen Tam Modaller icin bir GO T 000
Secilen Tiim Modiillerin Calistirllmasi icin bir Gii¢ Kaynagi Modiilii Segme )

Gii¢ kaynadi modiillerinin ézellikleri asagidaki tabloda listelenmistir.
Bir glig kaynagd moduili segmek icin, asagidaki iki kosulun karsilamp karsilanmadigini kontrol edin.

(1) Bir PLC sistemi icin gti¢ kaynaginin dzellikleri

‘ Ornek sistemde, ticari 100 VAC giig
100 ila 240 VAC ya da 24 VDC kullarulir. Bu nedenle, Q61P secilir.

(2) Tdm modiillerin giig tiketimi nominal ¢ikis akimini asmamalidir. Sistemin maksimum giig tiiketimini hesaplamak
icin, CPU modultntn, I/O moddllerinin ve ug kapaginin giic tiketimini ekleyin.

CPU modiilii (Q02UCPU) I/O modult. ,
e Giic tiketimi . . N I cik
Gug tiketimi -+ QXED: 0,05 A, —_ Tim maoddllerin giig < DI'I'EIIIE:I:;I ]

Bir glig kaynag modiili secerken, moddlin kendisindeki gtig tiiketimini ve CPU moduliniin gic tiketimini dikkate
alin.

Q Serisi giic kaynag: 6zellikleri
Q62P ozellikleri acik gri olarak gosterilmistir.

Nominal cikis Nominal cikis Q62P I/O modiilinin ic devrelerini calistirmak
akimi (5 VDC) akimi (24 VDC) icin kullanilabilen 24 VDC'lik bir ¢ikis noktasina
sahiptir. Bu durumda, I/O modiili harici bir glig
kaynadi gerektirmez, ancak bu Q62P"yi yiiku
tasimak icin kullanmayin.

Girig giici

100 ila 240 VAC

100 ila 240 VAC

24VDC
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>m On Hazirhk

5. Bolim'de, kurulum ve kablo baglantilanini yapmadan énce yapilacak én hazirlik haklkinda bilgi edineceksiniz.
On hazirlik, ayn modiillerin onaylanmasini, modiillerin monte edilmesini, gii¢ kaynag modiillerinin kablo
baglantilarinin yapilmasini, gliciin normal bir sekilde agilabileceginin dogrulanmasini ve CPU modulinin

baslatiimasini icerir.
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Kurulum Ve Kablﬂ Baglanﬂlan T R T T T P TR YT ] E Bﬂlum

.

Kablo Baglantllarl Kcntrﬂlﬂ (LR L A LR R R R R R L] ?1 Bﬁlum

5. Boliim'deki 6grenme adimlan
5.1 On Hazirlk Prosediirii
5.2 Ayn Modiilleri Onaylama
5.3 Modiilleri Monte Etme
5.3.1 Gu¢ Kaynagi Modiiliiniin Kablo
Baglantilarini Yapma
5.3.2 Moduilleri Bir Araya Getirme

5.3.3 I/O Sayilanni Atama
5.4 Gli¢ Kaynagi Modulinin Kablo

Baglantilanini Yapma
5.5 Gii¢ Kaynagini Kontrol Etme
5.6 CPU Moduliini Baslatma
5.6.1 CPU Modilini Kisisel
Bilgisayara Baglama
5.6.2 GX Works2 ve PLC Sistemi
arasindaki Baglantiy1 Kurma
5.6.3 Bellegi Formatlama
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»m On Hazirlik Prosediirii

Kurulum ve kablo baglantilarini yapmadan énce 6n hazirhgi su sekilde yapin.

”

.

(1) Ayn Modidilleri Onaylama (Bolim 5.2)
Satin aldiginiz modiillerde herhangi bir hasar olup olmadigini gézle kontrol edin.

>

¥

(2) Modiilleri Monte Etme (B&lim 5.3)

¥

(3) Giig¢ Kaynagi Moddliniin Kablo Baglantilanm Yapma (Bolim 5.4)

¥

(4) Gli¢ Kaynagimi Kontrol Etme (Bolim 5.5)

d

|

(5) CPU Modiiltint Baglatma (B&lum 5.6)
Kisisel bilgisayardaki bellegi GX Works2 kullanarak formatlayin.
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»ﬂ Ayn Modiilleri Onaylama

Urtin paketini acin ve iiriinle birlikte gelen kilavuzdaki “AMBALAJ LISTESI"ne bakarak eksik bilesenler icin kontrol edin.

Ardindan, her bileseni herhangi bir hasar icin gézle kontrol edin.

PACKING LIST

The followng tems are ncluded n the package of thes product Before use. check that all the tems are included

(1) CPU module

(a) QOOJCPU or QOOUICPU
Product Name

ol g

Batery (Q6BAT)

Base unt Mouning screw (M4 T 14 gorew)
Safety Guigednes 18-0200423)

(b) Other than Q00JCPU and QOOUJCPU
Product Name

Wioduse
Batery (QEBAT)

{2) Main base unit

unit
Base unk mounBng Ecrew (ML T 14 soew )
Safety Guadelnes 180200423

"1 For the sim fype man base unil Ma T 17 screws are supphed
"2 Sorews 3 Many 26 T number of MOunSing Nowes ane suppled

{3) Extension base unite
Product Name

un
Base unt Mouning screw (M4 T 14 gorew)

"3 Sorews 36 Many 26 T number of MOuNSing Roes ane suppled

{4) Power supply module or 'O module
Product Name




'\4) PLC_MELSEC-Q_Series_Bas

b
@EI Viodiiieri Monte Etme

Modiilleri asagidaki prosediire gére monte edin.

(1) Pili Baglama (Bolim 5.3.1)

.

[ (2) Modiilleri Monte Etme (Bolim 5.3.2)
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@& Fiii baglama

Pil, CPU modulindeki bellekte saklanan saat verilerinin, hata gegmisinin, vb. yedeklenmesi icin kullanilir. Satin alinan
ariin, pilin giig konektéri baglantisi CPU modiiliine yapilmamis olarak teslim edilir; baglantiyr yaptiginizdan emin olun,
aksi halde PLC glicii kapatildiginda bellekteki veriler kaybolacaktir. Bazi durumlarda, CPU modiilii tipine baglh olarak
ana program bile kaybedilebilir.

Pili asagidaki prosediire gére baglayin. (Daha kolaylastirmak icin, pili CPU modiiliinii monte etmeden énce baglayin.)

(1) CPU modilindn altindaki kapagi agin.

.

[ (2) Konektdrlerin yéniiniin dogru oldugunu onaylayin ]

ve pil tarafi konektoriind, CPU modiili tarafi
konektdrindn icine yerlestirin.

4

(3) CPU modiilinin altindaki kapagi kapatin.

4

Tamamlandi
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@EFI Vodilieri monte etme

Her moddili temel (niteye asagidaki prosediirde monte edin.

(1) Modiilin cikintisini temel Gnitenin moddil sabitleme
deligine kancalayin. =

4

[ (2) Modiili temel Gnitenin icine oturana kadar iceri

bastirin.
4

sabitlendiginden emin olun.

4

Tamamlandi

[ (3) Modiiliin temel tnite icine glivenli bir sekilde
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»m 1/0 sayilarini atama ) 0o0c

CPU modiilinin bir I/O modydiltine veri géndermesi veya I/O moduliinden veri almasi icin gereken I/O sayilarinin nasil
atanacagini 6greneceksiniz.
Asagidaki I/O sayilan B&lim 2.1'in sistem yapilandirmasi icin baslangigta atanmistir.

Atanan Girig sayisi Cikig sayis|
Qx40 X00 ila XOF -
QY40P - ¥10 ila Y1F

Asagidaki tablo Grnek sistem icin 1/O karsiliklarini gosterir.
Bir uygunluk tablosu olusturmak program hatalarini azaltir (cihaz sayisi giris hatalari) ve programlama verimini
gelistirir.

1/O cihaz adi /O tipi Aciklama

Baglatma

e Bu digme robot islemini baslatir veya durdurur.

Bu sensor robotun givenlik citi kapisimin acik olup olmadi§im kontrol eder. Kapi

Kapi aik senséra acik oldugunda, sensor agilir. Kapi kapal oldugunda, sensor kapanir.

Robot baglatma
sinyali

Islem lambas: Bu lamba robot calisirken yanar.

Sinyal agildiginda, robot calismaya baslar.

Durus lambasi Bu lamba robot dururken yanar.




tp

IR e
I/0 sayilariniatama

Bir cihaz numarasimin eklendigi 6rnek sistem asagida gosterilmistir.

Ornek sistem islemi o
Kirmizi dairenin icine tiklayin

Robot kontrol paneli Robot guvenlik citi icinde Kapr agik sensord (X1): ]

Robot baglatma sinyali
(¥10): KAPALI

~
Baslangi¢ durumunda, robot durur ve kontrol

panelindeki durus lambasi (Y1F) yanar.

Robot islemine baslamak icin robot kontrol
panelindeki baslatma digmesini (X0) ACIK

konuma getirin.
Sonraki @
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¢ Kaynagi Modiiliiniin Kablo Baglantilarini Yapma )

Glicii ve toprak hatlanni asagidaki ¢izimde gorildiga gibi baglayin.
Topraklama elektrik carpmasini, arizalan ve parazit etkilesimini énlemek icin gereklidir.

f_ _'\ an u w1l aa
(1) 100 VAC gig kaynagini devre kesici ve yalitim G kaynad r?;g;::;

dénusttrict araciidiyla giic girisi terminaline
baglayin.

‘r B oo (e ERR

. o g = (2)FG
(2) LG ve FG terminallerini topraklayin. 100 VAC (2) LG

) _ : L (1) GRS
‘“{E”@a \C 100-120 VAC

Topraklama kablosu =
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>>ﬂ Gii¢ Kaynagini Kontrol Etme

Sistemin acildiginda normal calisip calismadigini kontrol etmek icin asagidaki proseddiri kullanin.
(1) Glici agmadan 6nce, asagidakileri bir kez daha kontrol
edin:
-Gl¢ kaynaginin kablo baglantilarinin dogru yapildigini
-Kaynak voltajin gli¢ kaynadi girig voltaji ile eslestigini

$

(2) CPU modiilini STOP konumuna ayarlayin. _ RESET  RUN
CPU modiilinin 6n kapagini agin ve digmeyi STOP > =

»
konumuna ayarlayin. STOP

‘ SIFIRLA/DURDUR/CALISTIR

(3) Sistemi agin

Kaynak gticiin gli¢ kaynagi moddliine girmesine izin
vermek icin devre kesiciyi kapatin.

$

((4) Gu¢ kaynaginin normal calistigimi kontrol edin. \

1) Gl kaynagi moddill Gzerindeki yesil POWER LED lambasi
yanar.

2) CPU modiili Gzerindeki kirmizi ERR. LED lambasi yanip
sondyor. (CPU modulli parametreler heniiz yazilmadan
agldiginda, ERR. LED lambasi yanip sénecektir ancak bu

\ su anda bir problem degildir.)

J
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Sira programlar ve parametreler CPU modiiliindeki bellege yazilir.
Bellek satin alindiginda kullanima hazir degildir; kullanilabilmesi igin bellegi formatlamaniz (baslatmaniz) gerekir.

Bellegi PLC mihendislik yazilimi GX Works2 kullanarak formatlayabilirsiniz. Bu islem igin, CPU moddli bir USB
kablosu araciligiyla bir kisisel bilgisayara baglanmalidir. Formatlamadan dnce, GX Works2'yi bir kisisel bilgisayara
ylikleyin ve bir USB kablosunu hazir bulundurun.

Bellegi, asagidaki prosediire gdre formatlayin.

(1) CPU Modiiltni Kisisel Bilgisayara Baglama (B&liim 5.6.1)

¥

[ (2) GX Works2 ve Programlanabilir Denetleyici arasindaki Baglantryr Kurma (Boltim 5.6.2)

.

(3) Bellegi Formatlama (Bolim 5.6.3)




@XF W cPU modiiliinii kisisel bilgisayara baglama

USB kablosunu, CPU modiilii ve kisisel bilgisayarin USB baglanti noktasi arasina baglayin.

Kisisel bilgisayar CPU moduili
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»m GX Works2 ve PLC sistemi arasindaki baglantiyi kurma ) 0o0c

CPU modiilunt kisisel bilgisayara bagladiktan sonra GX Works2 ve PLC sistemi arasindaki baglantiyi kurun.
Iletisimin yalnizca cihazlar bir USB kablosu ile baglayarak gerceklestirilemeyecegini unutmayin.

Baglantiyr kurmak icin [Transfer setup] kullanin.
Sonraki sayfada, aktanm kurulumunu similatdr penceresini kullanarak gergeklestirmeyi deneyin.

Aktanm ayarlama penceresinin bir 6rnegi asagida gésterilmistir.

Tramfer Setup Conneclion)

KET(IL)
Board

9

@1 CCEFRad (LK Beld
MasterLocal  Comme e sthon
LT Head Hodube

PLC Mode | QUPU (1 sede)

PLC Dwrect Coupled Setting |

Comrection Test ‘

AL Type

[t ad

CCIE Cont
MET IO Systen Inage. ..

Phone Line Cornecton (C24). .,

| ox

CC I Corit
MNET[LO0H)
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[OE MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) - [[PRG] MAIN] M=1E3

o) el

! Project  Edit  FindfReplace  Compile  Wiew  Orline
DB Rl st g st oo Hid B e B mmaEa ) o 580 ey
] [PRGIMAIN | 4P
Connection Destination

a

|j|' MR -E Iﬂ

Current Connection
E Cannection]

Debug  Diagnostics  Tool  Window  Help

wl i

i Navigation a x

all Connections
E Connectionl

r s Project

; II User Library

e Transfer Kurulumu tamamland:.
g Connection Destination

lerlemek icin () tiklayin.
»

Unlabeled Q0zU Hast Skation 0/15kep




\{) PLC_MELSEC-Q_Series_Basic

@XEN Bellegi formatlama

Aktanm kurulumunun tamamlanmasinin ardindan, GX Works2, CPU modiild ile iletisim kurmaya hazirdir. GX
Works2'nin [Format PLC Memory]'sini kullanarak CPU modiilindeki bellegi formatlamaya devam edin.

Sonraki sayfada, [Format PLC Memory]'yi similator penceresini kullanarak gerceklestirmeyi deneyin.
PLC Bellegi Formatlama penceresinin bir érnegi asagida gosterilmistir.

Format PLC Memory

Connection Channel List

Connection Interface [J5B <--» PLC Module

Target PLC | Station No, Host  PLC Type Q02U

Target Memory |Program Memory ﬂ

Format Type

(* Do not create a user setting system area (the required system area only)

(" Create a user setting system area

Execute
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@XEN Bellegi formatlama ) oad

[OE MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) - [[PRG] MAIN] M=1E3

! Project  Edit  Find/Replace  Compile  Wiew Orlne Debug Disgnostics  Tool  Window  Help

NEEER s e p s BigE e g samamn o8 50
i Navigation 4 x 4] [PRG] MAIN H]

o) el

oy am

1 F -

Project

[f 23 (= Ba 21 M0

+ Parameter
Inteligent Function Module
Global Device Comment
+ Program Setting
145 poy
= @ Prograrn
4K] MAIN
@ Local Device Comment
+-{=y Device Memoaty
|'-_+i Device Inikial Yalue

a

i Project

' User Library PLC belleqi artik formatland.

ilerlemek igin tiklayin.
| Connection Destination ¢ u y

b
-

Unlabeled Hast Skation 0f15kep
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> Kurulum ve Kablo Baglantllarl

6. Bolim'de, her modiiliin kurulumunun ve kablo baglantilarinin nasil yapilacagini égreneceksiniz.

Sistem Tasar'ml L L L e e T T P T T T T T T Y 3.- Bﬁlﬂm

¥
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Kurulum ve Kablo Baglantilan seeses seeses * 6. Bolim

Kablo Baglantllarl Kﬂntmlu L L T T T TR e T LTI ?1 Bﬁlum

6. Boliim'deki 6grenme adimlan

6.1 Kurulum Ortami

6.2 Kurulum Konumu

6.3 Topraklama

6.4 I/O Modiillerinin Kablo
Baglantilarini Yapma
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»m Kurulum Ortami

Sistemi asadida listelenen cevresel kosullara maruz kalan bir yerde kurmayin.
Sistemi bu gibi yerlerde kurmak ve igletmek elektrik carpmasina, yangina, arizaya, triin hasarina veya Griin
clriimesine neden olabilir.

1. Sicaklik ve nem orani
* Ortam sicakh@ 0 ila 55°C arali@inin disinda olan
« Ortamdaki nem orani %5 ila %95 araliginin disinda olan
* Hizh sicaklik degisimlerinin yogusmaya neden oldugu

2. Atmosfer
+ Asindirici gaz veya yanici gazdan etkilenen
* Cok fazla toz, demir tozu gibi iletken bir toz, yag budusu, tuz veya organik ¢oziici iceren

3. Parazit
« Gicla radyo frekans etkilesimi (RFI) veya elektromanyetik etkilesimine (EMI) maruz kalan.

4. Titresim ve darbe
« Titresim veya darbenin dogrudan Griine uygulandid

5. Konum
« Urliniin dogrudan giines 1s1§inda oldugu




»m Kurulum Konumu ) e

Alanin iyi havalandinlmasini saglamak ve alanin modil degisimine izin vermesi icin, moddullerin (izerinde ve altinda ve
yapilar ve bilesenler arasinda asagidaki mesafeleri birakin. Kullanilan sistem yapilandirmasina bagh olarak,
gosterilenlerden daha blyilik mesafeler gerekebilir.

Tavan paneli, bir kablolama kanall

veya harici bir cihaz oldugunu gdsterir.
) ;’ff?’/ . f/’{///’ﬁmjﬁmﬁ

, TBD mm veya daha fazl PLC sistemi
?

20 mm veya
daha fazla

T

5 mm veya daha fazla 5 mm veya daha fazla
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m Topraklama ) oo

Elektrik carpmasi ve anzayi 6nlemek icin, topraklama igin asagidakilere uyun.

i * Mimkin olan her yerde bagimsiz topraklama saglayin. (Topraklama direnci: 100 Q) ya da daha az)
* Eger bagimsiz topraklama saglanamiyorsa, ayni uzunlukta topraklama kablolari kullanarak paylasimh topraklama
saglayin.

* Topraklama noktasini programlanabilir denetleyicinin mimkin oldugu kadar yakinina getirin, b6ylece topraklama
kablosu kisaltilabilir.

Diger Diger Diger
ekipman ekipman ekipman
L] L
PLC sistemi 4 ‘ PLC sistemi ,# \ PLC sistemi
Topraklama Topraklama
(1) Bagimsiz topraklama: (2) Paylagimhtopraklama: (3) Ortak topraklama: lzin

Onerilir Izin verilir verilmez




“ I/0 Modiillerinin Kablo Baglantilarini Yapma

Giris modild (QX40) ve cikis moddli (QY40P) ile kablo baglantilarini asagida gdésterildigi gibi yapin.
Baglatma digmesini (X0), kapi agik sensériini (X1), robot baglatma sinyalini (Y10), islem lambasini (Y1E) ve durus
lambasini (Y1F) baglamak icin asagidaki semay kullanin.

sl (e

ESET

1 e
=

L —

AL A A e e e,
s .I. o™ .I- --- .I. .-a .I-. .-- -I.

152
e
-4 ‘I-
|4
|‘I.
‘I.
177
| E
|

Robot baglatma
sinyaic Y10

ta
L]

iglam lambas:
sinyaic Y1E

Durug lambas
sinyaic Y1F
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yM LT Kablo Baglantlm Kontroli

Programlamaya baslamadan énce, kablo baglantilarinin dogru yapilip yapilmadigini mutlaka kontrol etmeniz gerekir.
Bu bélimde, giris ve cikis sinyallerinin nasil kontrol edilecegini 6greneceksiniz.

Sistem Tasanml LT L e e R R e e e T T e R R Ry T e e P e e T e AL R e T e LA L e L L) 3' E{Jh.lm

l.Jrun Secimi LIL A LA R L RL L LRy Bl L L L Bl ALl Lyl Ll lyll 41 Bﬁlum
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Kurulum Ve. Kabln Baglantllarl FRRERNEENENNENARNARERRER RN RN NN RN RN RN 6.- Bﬁlﬂm

" " i 7. Béliim'deki 6grenme adimlan
Kablo Baglantilar Kontrolii sesses sesses = 7. B&lUm 7.1 Girig Sinyallerini Kontrol Etme
7.2 Cikis Sinyallerini Kontrol Etme




'\ rcveseco_seres_sasc TR - -~
Giris Sinyallerini Kontrol Etme ) 000

Ik olarak, I/O kablo baglantilarini bir sorun olmadigindan emin olmak icin gézle kontrol edin.
Ardindan, giris sinyali kablo baglantisini GX Works2'nin [Cihaz/ara bellek toplu monitor] "lnd kullanarak kontrol edin.

[Cihaz/ara bellek toplu monitor], cihazlarin belirtilen aralik durumunun (ACIK veya KAPALI) gercek zamanl
izlenmesine olanak saglar.

Sonraki sayfada, cihaz/ara bellek toplu monitérini similatér penceresini kullanarak deneyin.

Cihaz/ara bellek toplu monitér penceresinin bir drnegi asagida gosterilmistir.

Devica

¥ Device Mame j TIC Set Value Referance Program Reference...
" Buffer Memary [ | j : | J | _-I

ModFy Yalue. ., | Display Format.., | Open Display Format, ., | Save Display Format, . |

Davice ;’

L e o e O R O R R = = D T L O = O T = T




! Project  Edit  Find/Replace  Compile  Wiew ©Onlne  Debug  Disgnostics  Tool  Window  Help

) el B B a6 T e | G I | W R MR e T L LG e L e @
: Navigation .3 ab] [FRa] Mmy/ & Device,/Buffer Memory Bat... H]

Device

{* Device Mame @ j T/ et Yalue Reference Program Reference. ..

+ Parameter
=% Inteligent Function Madule " BuFfer Memary J | J | J
I_} Global Device Comment

+ Program Setking S _ )
2.4 poy X0 ve tiim sonraki giris cihazlan gérantilenir. Format... | Save Display Format. ..

- @3 Program

ﬁ MAIM Device
@ Local Device Comment

+ Device Memory
Device Inikial Yalue

Giris sinyallerini kontrol etmek icin hazirhk artik tamamlandi.
llerlemek icin () tiklayin.

Lo B o Y o R o e e o e Y s Y e e Y e Y o Y s Y o Y Y o |

g Connection Destination

b
-

Unlabeled Q0zLU Haost Skation
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> Girig Sinyallerini Kontrol Etme ) 00

Cihaz/ara bellek toplu monitér icin hazirhg tamamladiktan sonra, girig sinyali kablo baglantisini su sekilde kontrol

edin.

(1) Baslatma digmesi (X0) ve kap! aglk sensoriini (X1) agin. Asagidaki $ekildeki baslatma diidmesine ve kapi aglk
sensoriine tiklayin.

(2) [Cihaz/ara bellek toplu monitér]'Gni kullanarak, baslatma digmesi (X0) ve kapi agik sensérine (X1) karsilik gelen
cihazlarin acildigini onaylayin (pencerede 1 gériintilenir).

Device

PLC sistemi (" Device Name | X0 v|  TiC Set value Reference

Baslatma
digmesi (X0} Iy >4 " Buffer Memory | J

Modify Walue, . | Display Format... | Cpen Display Format, .. | 5i

Kapi acik N ] N
SEHHI;H?;D(I} 3 - L Dievice ii;;al‘ttm?lijugmesl
ir 1)

Kapi agik sensdri

ACTK'tir (1),

ACIK (kapr agik)

oo o o oo oo oo o oo oo
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bm_gn«; Sinyallerini Kontrol Etme ) o0

Ardindan, Zorunlu giris cikis kayit/iptal'i kullanarak, ¢ikis sinyali kablo baglantilarini kontrol edin.

[Forced Input QOutput Registration/Cancellation] size her cihazin durumunu (ACIK veya KAPALI) GX Works2'den zorla
degistirme olanadi sadlar. Sonraki sayfada, zorunlu giris cikis kayit/iptali simulatér penceresini kullanarak deneyin.
Zorunlu giris cikis kayit/iptal penceresinin bir dregdi asagida gosterilmistir.

Forced Input Output Registration/Cancellation E|
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4y PLC_MELSEC-Q_Series_Basic:

>}mjlkq Sinyallerini Kontrol Etme

Zorunlu giris cikis kayit/iptal icin hazirligi tamamladiktan sonra, giris sinyali kablo baglantisini su sekilde kontrol edin.

(1) [Zorunlu girig cikis kayit/iptal]'i kullanarak Y10, Y1E ve Y1F cihazlarini agin.

(2) Y10, Y1E ve Y1F'ye karsihk gelen cihazlarin robot baglatma sinyallerinin agildigini ve iglem lambasinin ve durus
lambasinin yandigini onaylayin. Bir cihaz numarasina karsilik gelen ACIK/KAPALI alanina cift tiklayin.
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Bu, MELSEC-Q serisi PLC sisteminin donanim kurulumunu tamamlar.

Bu kursta sunlan égrendiniz:
« MELSEC-Q serisi yiiksek performans ve yiiksek dlgeklenebilirlige odaklanir.

« MELSEC-Q serisi modiiller temel Gnite Gizerine kurulur. Cok cesitli modiiller sunulur, bu da kullanicinin belirli
bir uygulama icin dogru moduli se¢gmesine olanak saglar.

« Birden fazla CPU iglevi, birkag CPU modiilinden merkezi olmayan isleme olanak saglar. Her 6zel CPU
modiill, sira islem ve konumlandirma islemi gibi 6zel bir islem Ustlenir. Her CPU modiilii iin azalan islem
gereksinimi tim sistemde hizli veri aligverisi saglar.

Bu kurs tamamlandiginda, PLC sistemini kullanabilmek icin asagidaki kursu ¢alismaniz gerekir:

GX Works2 Temel Bilgileri Kursu: Programlamayi, hata ayiklamayi ve CPU modiiliine yazmayi grenin.




> Son Test ) 000

Artik PLC MELSEC-Q Serisi Temel Bilgileri Kursunun tiim derslerini tamamladiginiza gére, son teste girmeye hazirsiniz.
Anlatilan herhangi bir konudan emin degilseniz, litfen bu firsati o konulan incelemeye ayirin.

Bu Son Testte toplam 4 soru (11 6ge) vardir.

Son teste istediginiz kadar girebilirsiniz.

Test nasil skorlanir

Cevabi sectikten sonra, Cevap digmesine tikladiginizdan emin olun. Eger Cevapla diigmesine basmadan ilerlerseniz
cevabiniz kaybolacaktir. (Cevapsiz soru olarak degerlendirilir.)

Skor sonuclan

Dogru cevap sayisi, soru sayisi, dogru cevap ylizdesi ve gecme/kalma sonucu skor sayfasinda goriinecektir.

Dodru cevaplar:

Toplam soru: Testlrgeqme“k icin, sorularin .
%60'na dogru cevap vermeniz
gerekir.

Yizde orani: 14%

Devam Et ‘ ‘ incele ‘ “r‘eniden Dene

Testten ¢ikmak icin Devam Et diigmesine tiklayin.

Testi incelemek icin incele diigmesine tiklayin. (Dogru cevap kontrolii)
Teste tekrar girmek icin Yeniden Dene diigmesine tiklayin.




> Son Test 1

MELSEC-Q serisi sistemini olusturan modiilleri secin.
(Birden fazla secim yapabilirsiniz)

CPU mediild
UG kapad
I/O modila
Ekran moddld

Temel Gnite

Cevap ] ’ Geri ]




> Son Test 2

Bir PLC sistemi insa etmenin dogru adimlann secin.

1. Adim Sistem tasarnmi

--Select--

5. Adim Kablo baglantilan kontrold

Cevap ] ’ Geri ]
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> Son Test 3 ) 0o0c

PLC sisteminin kurulumunu ve kablo baglantilanm yapmadan énce yapilmasi gereken 6n hazirhik icin dogru adimlan secin.

1. Adim Ayn modiilleri onaylama

2. Adim| --Select--

3. Adim| --Select--

4, Adim| --Select--

5. Adim CPU modiiliind baglatma

Cevap ] ’ Geri ]




> Son Test 4

PLC sisteminin nasil topraklanacagina dair agiklamay tamamlamak icin bosluklan doldurun.

Mimkiin olan her yerde| --5Select-- ¥ |saglayin.

--Select-- ¥ saglanamryorsa, tdmi ayni uzunlukta clan topraklama kablolann kullanarak

--Select-- ¥ saglayin.

--Select-- ¥ |yapin.




'k PLC_MELSEC.Q Series ¢

Test Skoru

Son Testi tamamladiniz. Sonug alaminiz su sekildedir.
Son Testi sonlandirmak igin, sonraki sayfaya ilerleyin.

Dogru cevaplar :

Toplam soru :

Yizde orani : 0%

Devam Et ‘ ‘ incele ‘ ‘ Yeniden Dene ‘

Testte basansiz oldunuz.




PLC MELSEC-Q Serisi Temel Bilgileri Kursunu tamamladiniz.

Bu kursu aldiginiz igin tesekkir ederiz.

Umariz derslerden keyif almigsimzdir ve bu kursta aldiginiz bilgiler
gelecekte faydali olur.

Bu kursu istediginiz kadar inceleyebilirsiniz.

| Incele \ \ Kapat \




