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>m Kursun Amaci ) 00c

Bu eqitim kursu, MELSEC iQ-F Serisi programlanabilir mantik kontrolériini (buradan itibaren "MELSEC iQ-F Serisi"
olarak anilacaktir)) ilk defa kullananlarin, programlanabilir kontrolér sisteminin tasarlanma ve olusturulmasina yénelik
temel yéntemleri 8grenmesi icin hazirlanmistir.

Programlanabilir kontrolér sistemi, asagidaki prosedur kullanilarak olusturulabilir:
1. Otomatiklestirilecek iceriklerin belirlenmesi

2. Gerekli ekipmanlann hazirlanmasi

3. Hazirlanan ekipmanlarin kurulumu ve kablolamasi

4. Kurulan ve kablolanan ekipmanin calistinlmasi igin programlar olusturulmasi

Bu kurs, yukanidaki prosedirii agiklamaktadir.

Bu kursa katilacak kisiler, programlanabilir kontrolérler hakkinda temel bilgilere sahip olmalidir.
Bu kurstan énce asagidaki kursu tamamlayiniz:

FA Equipment for Beginners (PLCs) (Yeni Baslayanlar icin FA Ekipmani (PLC'ler))
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>m Kursun Yapisi ) 00c

Bu kurs, asagidaki bolimlerden olusmaktadir.
Bu béliimlerin B&liim 1'den itibaren sirayla calisiimasi tavsiye edilir.

Boliim 1: MELSEC iQ-F Serisine Giris
MELSEC iQ-F Serisi ve (iriin grubu hakkindaki genel bilgileri 6grenebilirsiniz.
Boliim 2: Programlanabilir Kontrolor Sisteminin Tasarimi
MELSEC iQ-F Serisinin sistem yapilandirmasini ve modiillerin nasil secilecegini 6grenebilirsiniz.
Boliim 3: Kurulum ve Kablolama
Modiillerin nasil baglanacagini ve kablolanacagini 6grenebilirsiniz.
Boliim 4: Sira Programinin Olusturulmasi ve Yiiriitiilmesi
Sira programinin olusturulmasindan yiirttiilmesine kadar bir dizi prosedir 6grenebilirsiniz.

Son Test

Gegme notu: %60 veya Ustl
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»@ﬁm E-Learning Aracinin Kullanimi

Sonraki sayfaya git Sonraki sayfaya gidiniz.

Onceki sayfaya dén Onceki sayfaya déniiniiz.

"Icindekiler Tablosu" gérintiilenerek istediginiz sayfaya

Istenen sayfaya git ulasabilmenizi saglar.

Egitimden gk Egitimden cikin.
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»@ﬁm Kullanim Uyarilari ) 0o

Giivenlik uyanlan
E-learning’i uygulamal (PLC kullanarak) olarak yapiyorsaniz, lUtfen ilgili klavuzdaki giivenlik (uyarilanni) dikkatle okuyunuz.

Bu kurstaki uyarilar
Kullandiginiz yaziim siriimindeki ekran goriintileri bu kurstakilerden farkh olabilir.

Bu kursta asagidaki yazihm sirimd kullanilmistir

- GX Works3 Surum 1.007H
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CITEN MELSEC iQ-F Serisine Giris

Bu bélimde, MELSEC iQ-F Serisi ve Uriin grubu hakkindaki genel bilgileri 8grenebilirsiniz.

1.1 MELSEC iQ-F Serisi hakkinda genel bilgiler
1.2 MELSEC iQ-F Serisinin dabhili fonksiyonlan
1.3 MELSEC iQ-F Serisinin sistem yapilandirmasi
1.4 CPU moddlleri

1.5 Ekleme modiilleri

1.6 Genigletme kartlan ve adaptorleri

1.7 Veri yolu dénustirme moddilleri

1.8 Sira programlannin gelistirilmesi ve bakimi
1.9 Ozet
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>“ MELSEC iQ_-F Serisi hakkinda genel bilgiler ) 000

Mitsubishi Electric Corporation’a ait programlanabilir kontrolérler, ekipmanlan otomatiklestirmek igin gelistirilmistir
ve genellikle PLC olarak anilir.

Olaganiisti performans, stin siriica kontroli ve kullanici merkezli programlama kavramlanyla tasarlanmis
Mitsubishi'nin MELSEC-F Serisi, MELSEC iQ-F serisi olarak yeniden dogmustur.
Bagimsiz kullanimdan ag sistemi uygulamasina kadar, MELSEC iQ-F Serisi isletmenizi sektérde bir (ist seviyeye tasir.

MELSEC iQF

saries

FX5U

ml
'm ‘
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>m MELSEC iQ_-F Serisinin dahili funksiynnlarl ) oo

Gelismis dahili fonksiyonlar

MELSEC iQ-F Serisi PLC'ler, CPU modiiliinde dahili fonksiyonlari bulunan, kompakt yeni nesil modellerdir.
Standart FX5U Serisi ve yer tasarrufu saglayan FX5UC Serisi olmak Gzere iki tiir MELSEC iQ-F serisi mevcuttur.
(Ekrani dedistirmek icin sekmeye tiklayiniz.)

g £ Xs5u AN

CPU performansi Dahili pozisyonlama fonksiyonu
Structured-programlar ve birden ok programi ¢alistirma FXSU/FYEUC de 8 kanalll yiksek hizh pulse girisi ve 4 eksenli pulse
kapasitesi olan; structrured text metinleri ve fonksiyon bloklarini cikisi igin dahili pozisyonlama fonksiyonlan vardir.

vb. destekleyen MELSEC iQ-F'nin temelinde yeni bir sira ydritme .. .

motoru vardirStructured-programlan ve birden cok programi Pilsiz ve balam gerektirmez

I 3 . x i I a 3 . . - — .
calistirma kapasitesi olan; structrured text metinleri ve fonksiyon Programlar pil clmadan kullamilakilir. Pil olmadan programlar PLC

I:I.|r::l-lf|arll'll vb. dje-stekle],ren MELSEC iQ-F'nin temelinde yeni bir sira icerisinde tutulabilir. Saat verileri, siper kapasitor tarafindan 10 gan
yuritme motoru vardir, tutulur,

Dahili analog girisler ve gilas
FX5U'da, 12 bit analog giris icin 2 kanal ve analog gikis igin 1 kanal bulunur.

1k 4+ 38T
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Dahili SD kart yuvasi Dahili RS-485 baglanti noktalan Dahili Ethernet baglanti noktas:
Dahili SO kart yuvasi, programlann Yerlesik RS-485 iletisim baglant noktalan, 16 adede  Ethernet iletisim baglant noktas), agda 8 adede kadar
gincellenmesi ve seri Uretim Ordnleri igin kadar Mitsubishi genel amach invertar ile maksimum  baglanti ile iletisim kurabilir ve birgok kigisel bilgisayar

uyigundur. 50 m mesafeden iletigim kurulmasim saglar, ve ekipman ile baglant saglar.
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»m MELSEC iQ-F Serisinin dahili fonksiyonlan

Gelismis dahili fonksiyonlar

MELSEC iQ-F Serisi PLC'ler, CPU modiiliinde dahili fonksiyonlari bulunan, kompakt yeni nesil modellerdir.
Standart FX5U Serisi ve yer tasarrufu saglayan FX5UC Serisi olmak tzere iki tir MELSEC iQ-F serisi mevcuttur.

(Ekrani dedistirmek icin sekmeye tiklayiniz.)

CPU performansi

FXs5u¢

Dahili pozisyonlama fonksiyonu

Structured-programlan ve birden gok programi galistirma
kapasitesi olan; structrured text metinleri ve fonksiyon bloklanini
wh. destekleyen MELSEC iQ-F'nin temelinde yeni bir sira ylritme
motoru vardirstructured-programlan ve birden cok programi
cahstirma kapasitesi olan; structrured text metinleri ve fonksiyon
bloklanim vb. destekleyen MELSEC iQ-F'nin temelinde yeni bir sira
yuritrme motaoru vardir
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Dahili SD kart yuvasi

Dahili 5D kart yuvas), programlann
giincellenmesi ve seri dretim Grinleri igin
uygundur.

@® %
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Dahili RS-485 baglant: noktalar

Yerlesik RS-485 iletisim baglanti
noktalan, 16 adede kadar Mitsubishi
genel amagh invertor ile maksimum 50 m
mesafeden iletisim kurulmasin saglar.

FXSU/FXSUC de & kanalli yiksek tuzh pulse girisi ve 4 eksenli pulse
cikisi igin dahili pozisyonlama fonksiyonlan vardir.

Pilsiz ve balum gerektirmez

Programlar pil clmadan kullamilakilir. Fil clmadan programlar PLC
icerisinde tutulabilir. Saat verileri, siper kapasitor tarafindan 10 gin
tutulur

l'i‘-'.‘."""'."'

Dahili Ethernet baglanti noktasi

Ethernet iletisim baglant noktas), agda & adede kadar
baglant: ile iletisim kurabilir ve birgok kisisel bilgisayar
ve ekipman ile baglant sadlar.




kil 1-MELSEC-iQF_Series_Basics fod00468 tur

»m MELSEC iQ-F Serisinin sistem yapilandirmasi

Bu bélimde, MELSEC iQ-F Serisinin temel sistem yapilandirmasi agiklanmaktadir.
FX5U/FX5UC Serilerindeki her modiiliin gorevini dogrulayalim. (Ekram degistirmek igin sekmeye tiklayin.)

r

FX5u

Aciklamasini gérmek igin fare imlecini aygitin Gzerine getirin,

AN

CPU modiili
-
PLC ana moduld; CPU, glg kaynad:,

giris ve ¢ikiglar ve program bellegini
banndirnr,

MUy

L
]
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BT FXSU. 228
T8 taygggy
LALE R SETTRT
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»m MELSEC iQ-F Serisinin sistem yapilandirmasi

Bu bélimde, MELSEC iQ-F Serisinin temel sistem yapilandirmasi aciklanmaktadir.
FX5U/FX5UC Serilerindeki her modiiliin gorevini dogrulayalim. (Ekram degistirmek igin sekmeye tiklayin.)
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Aciklamasini gérmek igin fare imlecini aygitin Gzerine getirin,
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CPU modiilu

PLC ana moduld; CPU, glg
kaynad, giris ve cikislar ve
program bellegini barnindirir.
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@ cru modiilleri

CPU moddiliniin her parcasinin adini ve gérevini 6grenelim.

.

FX5u

Asadidaki tabloda ilgili agiklamay kirrmiziyla vurgulamak icin, fareyi ekipmanin kirmizi gercevesinin dzerine getiriniz.
Ekipmarin ilgili parcasim kirrriziyla vurgulamak icin, fareyi asagidaki tablodaki bir agiklamanin Gzerine getiriniz.

AN

I X5uc

Terminal blogu kapad

Terminal blogunu korur.
Bu kapak, kablolama igin aglabilir.

(13) LI L

bomsd mtdl Bl Mol WO Wl s

(14 e b

Terminal blogu kapaginin agik oldugu durum

RUN/STOP/RESET
(CALISTIRMA/DURDURMA/
SIFIRLAM) anahtan

CPU moddlindn ¢alisma durumunu degistirir.

Dahili Ethernet
haberlesme konnektori

Ethernet ile etkinlestirilen ekipman baglar.
kapakl)

R5-485 terminali
direng secici anahtar

Dahili R5-485 haberlesmesi icin terminal
direncini degistirir.

Ust kapak

50 kart yuvazini, [RUN/STOF/RESET]
(CALISTIRMA/DURDURMA/SIFIRLAMA) anahtanm ve
digerlerini karur.

Dahili analog G/C
terminal blogu

Dahili analog fonksiyenunun kullanmasim
sadlar.

LED alar [1]

CPU moddlGndn G|I?H'IEI durumunu gosterir.

Operatdr, CPU modili gig ACMASKARATMA

durumunu, hata dunumonu, glriqul

gehi'lmﬁ.ﬂl_ KAPATMA durumunuve digerierini kantral
i

SD kart yuvasi

5D kartr alir.

LED alar [2]

5D kart, dahili R5-485 ve dahili Ethermnet
haberlesme calisma durumunu gasterir

Gic terminalleri

Giic kaynaginin kablolanmasiri saglar
Kablolama Bolim 3'te aciklanmaktadir

Dahili R5-485 haberlesme|
terminal blagu

R5-485 ile etkinlestirilen ekipmam baglar

Giris terminaller

Sensdr ve anahtarlar gibi harici ekipmanlann girig
tarafina kahluf‘la baglanmasir saglar.
Kablolama B&liim 3'te agiklanmaktadir.

5D kartr devre disi
birakma anahtar

5D kart gkanlmadan &nce, SO karta erigimi
devre disi birakir.

Cikas terminalleri

Tahrik edilecek aygitlar gibi harici ekipmanlann gikas
tarafina kal:ﬂuf'la baglanmasir saglar.
Kablolama Bolim 3'te agiklanmaktadir.
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@ cru modiilleri

CPU modiiliindn her parcasinin adini ve gorevini 6grenelim.

X 50 r I Xs5uc

Asadidaki tabloda ilgili agiklamayn kirmiziyla vurgulamak icin, fareyi ekipmanin bir kirmizi gercevesine getiriniz,
Ekipmarin ilgili parcasim kirrriziyla vurgulamak icin, fareyi asaqidaki tablodaki bir agiklamanin Gzerine getiriniz.
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Ust kapagin kapal - = (st kapagin acik oldugu
T T umml . dummﬂﬁ agk oldug

Ad Garev

Dahili R5-485
Llﬂb%ﬂﬂﬂim terminal | RS-485 ile etkinlestirilen ekipmam bagjlar. Cikas konnektéri Cikas sinyali kablosunu baglar.
u

Dahili Ethernet Ethernet ile etkinlestirilen eki baglar.
Em%ﬁ {kapsrlrllll} lle etkinlestirilen ekipman: baglar. DISP anahtan LED alarinda [2] girisleri ve cikislan degistirir

B 5D ka%ﬁmm. [RUMN/STOP/RESET]
Ust kapak ? A/DURDURMAYSIFIRLAMA) anahitanni ve SD kart yuvasi SD kartr alir.
'9

erini karur.
CPU medilindn calisma durumunu gasterir Il A abl) T Ao
Operatar, CPU I'I'Il:ldl'.'j[]l'l[]l'l ACMA/KAPATMA %ﬁmgﬁgﬁ” CPU medilindn cahisma durumunu degistirir.
LED alarn [1] durumunu, hata durumunu, SD kart calisma —
durumunu, dahili R5-485 ve Ethernet SD karti devre disi 5D karti cikanlmadan Gnce, SD karta erigimi

haberlesme durumunu kontrol edebilir birakma anahtan devre digi birakir.

LED alari [2] Girislerin ve cikislann ACMA/KAPATMA CPU modili gic
durumunu gisterir konnektori

Giic kablosunu baglar

Ao s A0 P e = R5-485 terminali Dahili R5-485 haberlesmesi icin terminal
Giris konnektori Giris sinyali kablosunu badlar. direnc s«ael;ll:giltanalhtar direncini degistiic 5 Gl
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>“ Genisleme modiilleri (1) ) <] v Jroc]

Genisleme modiillerini 6grenelim.
CPU modiiliinin sag tarafina 16 adede kadar genisleme modiilii (glic ekleme modiilleri haric) baglanabilir.

W G/C modidilleri (giris/cikis genisleme modiilleri)

CPU moduliindeki giris/cikis sayisi yetersiz kaldiginda, bu modiiller 8 ila 32 nokta artimlarla giris/cikis noktasi eklemek icin
kullanilabilir. Bazi G/C modiillerinde gti¢ kaynadgi bulunur.

........

Gii¢ kaynag iceren Giris modiilleri Cikis modiilleri

FX5-8EX/ES FX5-8EYR/ES
FX5-32ER/ES FX5-16EX/ES FX5-8EYT/ES
FX5-32ET/ES FX5-8EYT/ESS
FX5-32ET/ESS FX5-16EYR/ES
FX5-16EYT/ES
FX5-16EYT/ESS

giris/cikas modiilleri
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>“ Genisleme modiilleri (2) ) 14 J v Jlvoc]

W Pozisyonlama/basit hareket modll (akilh fonksiyon modulu®)
FX5-40SSC-5S, SSCNET III/H'ye bagl 4 eksen pozisyonlama, hiz ve tork kontroli saglar.
Bu modiil, tablo tipi programlar kullanarak dogrusal enterpolasyon, 2 eksenli dairesel enterpolasyon ve surekli yol
kontroliini birlestirir ve diiz yollarin kolay cizilmesini saglar.

*Akilh fonksiyon modiilii, PLC'ye cesitli fonksiyonlar ekleyen modiilleri belirtir. Pozisyonlama/basit hareket kontrol
modiilii de bunlardan biridir.

Basit hareket

kontrol modiilii

r ; FX5-40SSC-S

W Ek giic kaynagd
FX5-1PSU-5V, CPU medilinin dahili giig kaynaginin yetersiz oldugu durumlarda kullamilabilir.
Bu modiil, G/C modiillerine, akilli fonksiyon modiillerine ve veri yolu déniistiirme moddllerine glic sadlar.
CPU modiiline en fazla 2 Ek giic kaynadi baglanabilir.

Ek Gii¢ kaynag:

FX5-1P5U-5V
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>“ Genisletme kartlari ve adaptorleri (1) ) 000

Genisletme kartlar ve adaptérlerini 6grenelim.

W Genisletme kartlan
Fonksiyon genisletme kartlar, PLC fonksiyonlarini genisletmek icin PLC'ye baglanabilir.
CPU modiuiliiniin 6n yiiziine yalmizca 1 adet fonksiyon genisletme karti baglanabilir. (1 fonksiyon genisletme karti ile 6 adede
kadar genisletme adaptérii birlikte kullanilabilir.)

Haberlesme igin

Harici seri arabirim ekipmaniyla kolayca veri baglantisi ve haberlesme kurar.
FX5-232-BD RS-232C ile uyumlu haberlesme igin

FX5-485-BD RS-485 ile uyumlu haberlesme icin

FX5-422-BD-GOT Cevresel ekipmanla (GOT) RS-422 ile uyumlu haberlesme igin
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>“ Genisletme kartlari ve adaptorleri (2)

) oo

W Genisletme adaptdérleri
Genigletme adaptorleri, 6zel kontroller eklenmek icin CPU'ya baglanabilir.

CPU modiilinin sol tarafina 6 adede kadar genisletme adaptori baglanabilir.

LY

¢ 21.

Haberlesme igin Analog icin

Harici seri arabirim ekipmaniyla kolayca veri Giris ve gikis (voltaj/akim) sinyalleri ve analog veriler, sicaklik
baglantisi ve haberlesme kurar. sensorlerinden gdnderilir.

FX5-232ADP RS-232C haberlegsmesi igin FX5-4AD-ADP | Voltaj/akim girisi i¢in 4 kanal
FX5-485ADP RS-485 haberlesmesi igin FX5-4DA-ADP | Voltaj/akim ¢ikisi icin 4 kanal




kil 1-MELSEC-iQF_Series_Basics fod00468 tur

> Veri yolu doniistirme modiilleri

) oo

FX3 akill fonksiyon modiilleri, veri yolu dénistirme modiili ile birlikte kullanildiginda FX5 sisteminde kullanilabilir.

Veri yolu
doniistiirme modiilii

FX5-CNV-BUS

M Baglanabilecek FX3 akilli fonksiyon modiili listesi

Analog
FxX3U-4AD

Voltaj giris/cikas girisi icin 4 kanal

FX3U-4DA

Voltaj cikis/giris cikasi icin 4 kanal

FX3U-4LC

Konumlandirma
FX3U-1PG

Yiiksek hizl sayag
FX3U-2HC

FX3U-16CCL-M

Sicakhk kontrold igin 4 kanal (direncli termometre,
termokupl ve diiglk voltaj)
Transistor gikigi icin 4 nokta

Badimsiz 1 eksenli kontrol icin puls gikag

Yiksek hizh sayag igin 2 kanal

CCLink Baglantisi icin ana istasyon (Sir. 2.00 ve Sir.
1.10 ile uyumiu)

FX3U-64CCL

CCLink Baglantisi igin akilll aygit istasyonu (slave
modil)

FX3U-128BTY-M

AnyWire® Bitty icin ana istasyon*

FX3U-128A5L-M

AnyWire® ASLINK icin ana istasyon*

* AnyWire, AnyWire Corporation'a ait bir tescilli ticari markadir.
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m Sira programlarinin gelistirilmesi ve bakimi ) W

GX Works3, MELSEC iQ-F Serisi ve MELSEC iQ-R Serisi gibi PLC'lere y&nelik sira programlar olusturmak ve strdirmek icin
kullanilan bir miihendislik aracidir.

GX Works3'in kurulu oldugu Windows® kisisel bilgisayar ile CPU"ya USB, Ethernet veya 6zel kablo ile baglanihp CPU'daki
program gelistirilebilir, programin cahismasi kontrol edilebilir veya CPU'ya program yazilip modil durumu kontrol edilebilir.

* Windows, ABD ve diger lilkelerde Microsoft Corporation (ABD) sirketine ait bir tescilli ticari markadr.
* Ethernet, Xerox Corporation (ABD) sirketine ait bir ticari markadir.
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Asagidaki tabloda, Boliim 1'de 6grendiginiz icerikler zetlenmistir.

MELSEC iQ-F Serisinin dahili fonksiyonlan

MELSEC iQ-F Serisinin sistem yapilandirmasi

Sira programlannin gelistirilmesi ve bakimi

CPU modiiliinde asafidaki fonksiyonlar bulunur:
=Analog girisler ve gikislar

=Pozisyonlama

*Ethernet haberlesmesi icin baglanti noktalan
=R5-485 haberlesmesi icin baglant noktalan
=50 bellek kart yuvasi

MELSEC iQ-F Serisinin temel sistem yapilandirmasim ve su modiillerin gorevlerini 6grendiniz:
=CPU modiilleri

*Genizleme modiilleri

=Genisletme kartlan ve adaptorleri

“\eri yolu dénlstirme moddld

MELSEC iQ-F Serisinin programlanmasi igin, GX Works3 mihendislik aracimin yiikli oldugu
kisisel bir bilgisayar gerekir.
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>W Programlanabilir Kontrol6r Sisteminin Tasarimi ) 00c

Bu bélimde, MELSEC iQ-F Serisinin sistem yapilandirmasini ve modillerin nasil secilecegini 6grenebilirsiniz.

2.1 PLC sistemi érnegi

2.2 Etiketleme sistemi érneginde kullanilan PLC'nin yapilandinimasi
2.3 CPU modiilinin segimi

2.4 Uriin modelinin okunmasi

2.5 Ozet
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Faa

PLC sistemi i:irnegi

Sensdr 1 tarafindan bir sise tespit edildiginde, durdurucu
kapanmaya baslar.

Etiketleme makinesi baslatma anahtan ACIK oldugunda,
etiketleme makinesi calisir.

Sise sensor 2 tarafindan tespit edildiginde, durdurucu agilir.

Etiketleme makinesi baslatma anahtan KAPALI oldugunda,
etiketleme makinesi durur.

" Etiketleme makinesi

- Bastan baslayin

Tum islemlere geri dontn
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m Etiketleme sistemi 6rneginde kullanilan PLC'nin yapilandiriimasi ) 000

Bu bélimde, etiketleme sistemi érneginde kullanilan PLC ve harici G/C ekipmaninin yapilandinimasi agiklanmaktadir.
Etiketleme sistemi, 1 CPU modiili ve 5 harici G/C ekipmanindan olusur.

Giris terminalleri

Ekipman adi Gorev/iglev

Sira programinin igerigine uygun olarak harici G/C ekipmanina
PLC sistemni CPU modiili FX5U-32MR/ES ACMA/KAPATMA (ON/OFF) sinyallerini ileterek calismay kontrol
eder.

Sensdr 1 Sisenin gegtigini tespit ettiinde agilir,
Bu sensdr agldiginda, durdurucu kapanmaya basglar.

Durdurucu Siseler arasinda sabit arahg korur.

Durdurucu tamamen kapandidinda acilir.
Bu anahtar agikken, etiketleme makinesi calisir.
Bu anahtar kapalryken, etiketleme makinesi durur.

Harici /O Etiketleme makinesi
ekipmani baslatma anahtan

Etiketleme makinesi Sigelere etiket yapigtinir,

Sisenin gectigini tespit ettiginde agilir.

Sensor 2 Bu sensdr agildiginda, kapanan durdurucu agilir.
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»m CPU modiiliiniin secimi ) e

PLC sistemini olustururken, sistemin teknik 6zelliklerine uygun bir CPU modili seginiz.

Asagidaki tabloda, her CPU modaliniin teknik dzellikleri gdsterilmistir.
Gereken G/C noktasi sayisini, harici gl¢ kaynagini, program kapasitesini, kullanilabilecek talimat tirlerini, gerekli isleme hizini vb.
gtz oniinde bulundurarak uygun CPU modiili modelini seginiz.

Fabrika tesislerinde, genellikle sensér ve anahtarlarin tahrik edilmesinde giic olarak 24 V DC kullanilir.
Bu kursun orneginde (etiketleme sistemi), G/C 6zelliklerinin asagidaki gibi oldugu varsayilmistir:
(1) Toplam G/C noktasi sayisi ve G/C tipi

(a) Giris: 24 V DC, ACMA/KAPATMA (ON/OFF) girisi, 3 nokta

(b) Cikis: 24 V DC, rdle gikisi, 2 nokta

Toplam: 5 nokta

PLC'ye yazdinlacak programin kapasitesi 1k adim dahilindedir.
(2) Sira programi kapasitesi: 1k adim dahilinde

Besleme voltaji 6zelligi soyledir:
(3) Besleme voltaji: 100 V AC

FX5U-32MR/ES
<Uygun CPU modiilleri>
Kosullara uygun olarak, asagidaki tabloda gésterilen CPU modiillerinden birini secebilirsiniz.
* Bu kursta, "FX5U-32MR/ES" modiiliiniin secildigi varsayilarak devam edilecektir.

Mominal giris voltaji Réle gikigi &zellikleri
- - Program
Modiil modeli i i it S
Nummalrgln;\ Girig noktas! Nominal yak voltaj Cikig noktasi kapasitesi
voltaiji saysi sayis|

Besleme voltaj

En fazla 30V DC,
En fazla 240 V AC

En fazla 30 ¥V DC,
En fazla 240 V AC

En fazla 30V DC,
En fazla 240 V AC

FX5U-32MR/ES 16 nokta 64k adim 100 - 240V AC

FX5U-64MR/ES 32 nokta 64k adim 100 - 240V AC

FX5U-8B0MR/ES 40 nokta 64k adim 100 - 240V AC
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b2 T " "
m Uriin modelinin okunmasi

Uriin modeli adinda asagidaki bilgiler bulunur.
Bu kursta secilen "FX5U-32MR/ES" ornek olarak agiklanmustir.

FX5U-32MR/ES

(1) (2) 3) (4)

Seri adi

FX5U, FX5UC

G/C noktalarimin toplam
sayisi

32, 64, 80 vb.

Maodiil kategorisi

M: CPU moddilii
E: G/C modili

EX: Giris moddli
EY: Cikus modiili

G/C tipi ve glg kaynad

Ornekler

R/ES: Role cikisi, AC glig kaynad), 24 V DC (negatif/pozitif) girisi

T/ES: Transistor (negatif) qilasi, AC giig kaynady, 24 V DC (negatif/pozitif) girisi
T/ESS: Transistor (pozitif) cikus, AC giig kaynadi, 24 V DC (negatif/pozitif) girisi
H/ES: 24 V DC (negatif/pozitif) girisi

YR/ES: Rdle cikisi
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Asagidaki tabloda, Boliim 2'de 6grendiginiz icerikler 6zetlenmistir.

Bu kursta, PLC sistemi drnegi olarak, icecek tretim hattindaki siselere etiket

ot yapistinlan etiketleme islemi segilmistir.

Etiketleme sistemi Grmedinde kullanilan Etiketleme sistemi drnefinde kullarilan PLC ve harici G/C ekipmaninin
PLC'nin yapilandirmasi yapilandirmasini égrendiniz.

Etiketleme sistemi, 1 CPU modiilii ve 5 harici G/C ekipmamindan olusgur.

CPU modiiliniin secimi Sistemn teknik dzelliklerine uygun CPU modulind nasil sececedinizi 6grendiniz.
=Secim kosullan
«G/C noktalannin toplam sayisi ve G/C tipi
=Sira programi kapasitesi
=Besleme voltaji

Uriin modelinin okunmasi Uriin modeli adinin nasil okunacagini 6grendiniz.
Ornek: FX5U-32MR/ES
=FX5U ... Seri adi
=32 ... Toplam giris ve gikis noktasi sayisi
*M ... Modul kategorisi (CPU moduli)

*RJES ... G/C tipi ve glg kaynad
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>W Kurulum ve Kablolama

Bu bélimde, modillerin nasil baglanacagini ve kablolanacagini 6grenebilirsiniz.

3.1 PLC kurulum ortamu

3.2 Kurulum yeri

3.3 Topraklama

3.4 CPU modiili pilinin takiimasi
3.5 G/C sayllarinin atanmasi

3.6 Gli¢ kaynaginin kablolamasi
3.7 Giris ekipmaninin kablolamasi
3.8 Cikis ekipmaninin kablolamasi
3.9 Ozet
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= _.
@ FLC urulum ortam: ) 8OC

PLC'ler, genellikle dretim tesislerinde kullanildiklar igin, belirli bir derecede ortam direncine sahiptir.
Ancak PLC'ler, uzun sire istikrarh bir performans sunabilmelenri icin genellikle kontrol panelinin igine kurulur.

PLC'leri su ortamlara kurmayin:

) O

™

lullllalrtnurll‘\::

[
peEl
s ||:1:|Il1‘"' E
1
reee

= Yiksek ortam sicakhid * Yiiksek ortam nemi

ve yogusma

= Titresim veya agir » Agin toz
darbeler * Yanici gaz veya

o . . agindirici gaz
Ayrnintih kosullar igin kilavuzda agiklanan "General Specifications”

(Genel Teknik Ozellikler) kismina bakin.
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»m Kurulum yeri ) 00c

B Kurulum yeri ve panelin igindeki alan
» PLC'yi, sicaklik artisini engellemek icin zemine, tavan ylizeyine veya dikey yénde kurmayiniz.
PLC'yi duvar yiizeyine asagidaki sekilde gosterildigi gibi yatay olarak kurdugunuzdan emin olunuz.

» PLC ana modiilii ile diger ekipmanlar arasinda ve PLC ana moddili ile yapilar arasinda en az 50 mm'lik bir alan birakiniz.
PLC ana modulini yiiksek voltaj hatlanndan, ylksek voltajli ekipmanlardan ve glic ekipmanlarindan mimkiin oldugunca uzak
tutunuz.

» MELSEC iQ-F Serisinde, CPU moduliiniin hem sag hem de sol tarafina ekleme aygiti baglanabilir.
Ekleme aygitinin daha sonra eklenebilme ihtimali varsa sol ve sag tarafta gerekli alani saglayiniz.

— B 7 —

PLC'yi yatay olarak duvar yiizeyine kurun. En az 50 mm’lik bir alan birakin.
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»m Topraklama ) e

» Elektrik carpmasini ve anzalan dnlemek icin, asagidaki icerige dikkat ederek topraklama yapiniz:
Her ekipmanin kendine ait topraklama teline sahip oldugu, bagimsiz topraklama yapiniz.
Bagimsiz topraklama mimkin degilse tim topraklama tellerinin ayni uzunlukta oldugu ortak topraklama yapiniz.
D Sinifi topraklama yapiniz (Topraklama direnci: en fazla 100 Q).

» Topraklama noktasi ile PLC arasindaki mesafeyi mimkin oldugunca kisaltin ve topraklama telini
mimkiin oldugunca kisaltiniz.

(1)Her ekipmani bagimsiz olarak topraklama (2)Ayni uzunlukta topraklama teli kullanimi (3)Bir topraklama telini kollara ayirma
Bagimsiz topraklama...En iyi @ Ortak topraklama...yi O Siradan topraklama X
...Yasak

Diger ekipman Diger ekipman Diger ekipman

*Siradan topraklamada, PLC baska bir
ekipmanin topraklama sistemi yoluyla
topraklanir ve diger ekipmandan etkilenir.
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>}m CPU modiilii pilinin takilmasi D) oo

Pili, aygit belleklerini ve saat verilerini (glig kesintisine karsi) korumak igin kullanimz.
Fabrikadan geldiginde CPU moduili ile birlikte pil verilmez.

Gerekirse pili kendiniz ayarlayiniz.

Animasyonda baglanti yontemini onaylayiniz.

Animasyon bitti.

Sonraki adima gecmek icin n Bifjesini
tiklayiniz.

Tekrar bastan baslamak icin [Tekrar
oynat] butonunu tiklayimiz.

| Tekraroynat |

D E Adim 1: Glcl kapatiniz
| 5 i
S hioackchedal e . : . - .
| ot ol cd AR AE Adim 2: Genisletme panosu bagdlantisi icin konnektor
“ \ b ﬂb&i"‘u‘*!“*".ﬂ kapadi (sekildeki A'y1) cikanniz.
IR

Adim 3: Pilin pil konektoriind (sekilde B) takiniz.

H | | _ : = ‘ 4 EFR

| 7 s PR R " v "

I o : -

: ; Adim 4: Pili alttaki kancanin (sekildeki C) icine sokun ve
lst kancay (sekildeki D) sola dogru iterek pili pil
tutucuya (sekildeki E) yerlestiriniz.
Genisletme karti baglantisimin konnektér
kapadim takiniz
Genigletme karti adim 2'de gikanldiysa tekrar
takiniz.
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>a G/C sayilarinin atanmasi ) oo0o

G/C ekipmaninin kablolamasi igin CPU modilindn G/C terminallerine 8 noktali artimlarla sayi atanir.
"G/C sayisi” olarak adlandinlan bu sayilar, CPU modiiliiniin G/C ekipmanmindan génderilen sinyalleri taniyabilmesini saglar.
« G/C sayilar, "0" ile baslayan ve sekizlik notasyonla ifade edilen sayilardir.

« Atama sirasinda, giris ekipmanina yénelik bir sayinin éniine "X", ¢ikis ekipmanina ydnelik bir sayinin éntine ise "Y" eklenir.
Bu kursta érnek olarak alinan etiketleme sisteminde, agagidaki tabloda gdsterilen G/C sayilar atanmustir.

B Etiketleme sistemi 6rneginde G/ sayilarinin atanmasi ve G/C ekipmaninmin uygulanabilirligi

G/C ekipmani ad G/C sayisi

Girig Sensor 1 X0

ekipmani | or 2 X1

Etiketleme makinesi baglatma anahtan X2

Cikig Durdurucu YO
ekipmam

Etiketleme makinesi Y1

Giris terminalleri

Cikis terminalleri
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>}m Gii¢ kaynaginin baglanmasi

Bu bélumde gli¢ kaynaginin kablolanmasi agiklanmaktadir.

* Kablolama sirasinda, moduliin én yizinde bulunan terminal blogu kapaginin acilmasi gerekir.

» Giris AC gl kaynagim glic girisi terminallerine (L ve N) baglayiniz.
(Kablolama sirasinda CPU tzerinde yazan "L" ve "N" karakterlerini kontrol edin.)

« Istikrarh calismay saglamak icin topraklama terminalini toprakladiginizdan emin olun,

Ulkeye gére kablo renklerinin degistigini unutmayiniz.

AC gl kaynad
(100 - 240 V AC)
L N

Topraklama

S/5 | 0V | X0

= |24V 1

FX5U-32MR/ES

0 i il 5 B e ] 2 e i
D e e e B e R Y
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> Giris ekipmaninin baglanmasi ) 000

Giris ekipmanini CPU modiiliinin giris terminallerine kabloyla baglayiniz.
Giris terminallerinin kablolamasi icin "negatif girisi" ve "pozitif girisi" vardir. Baglanacak harici ekipmana uygun olarak bu
yontemlerden birini seginiz.
W "negatif girisi " ve "pozitif girisi"
« negatif girisi ydonteminde, DC giris sinyalleri giris (X) terminallerinden gikar. [24 V] terminalini ve [S/S] terminalini baglayiniz.
= pozitif girisi yénteminde, DC giris sinyalleri giris (X) terminallerine girer. [0 V] terminalini ve [S/S] terminalini baglayiniz.

*[24 V] terminali ile [S/S] terminalinin baglandigi alic1 girisi yéntemi, genellikle Japonya'da kullamlir.

m—

Etiketleme

makinesi
) baslatma
enstr 1 anahtar

e el B B e i
ot e o i e el e e

FX5U-32MR/ES

Megatif giris <-= Pozitif giris anahtan

* [Negatif giris <-> Pozitif giris anahtan] butonunu tiklayiniz ve iki giris yéntemi arasindaki
kablolama farklarini kontrol ediniz.
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>}mjnkng ekipmaninin baglanmasi

Cikis ekipmanini CPU modiiliintin ¢ikis terminallerine kabloyla baglayiniz.

« Dort cikis 1 genel terminali (COM) paylasir.
iki veya daha fazla ¢ikis ekipmani baglandiginda bile, genel terminaller paylasilabilirse alan ve kablolama
acisindan tasarruf edilebilir.

» FX5U-32MR'de 4 genel terminal, COMO - COM3, bulunur.
Her genel terminal, asagidaki tabloda gdsterilen gikis sayilarina (Y) denk gelir ve farkh bir devre voltajina
ait ekipmanlan tahrik etmek icin kullanilabilir (6rnedin: 100 V AC ve 24 V DC).

Genel terminali sayisi (COM) Cikig sayisi (Y)

COMO Y0 =3

COML Y4 = Y7
comz Y10 -Y13

FX5U-32MR/ES

COM3 Y14 =Y17
= |Y10( 12

M2l 11 113

Etiketlerne makinesi

Durdurucu

| WO s e a4
B R s B b e ] e -

-+

Harici giic kaynad
(24 v DC)
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]

Asagidaki tabloda, Bolim 3'te 6grendiginiz icerikler 6zetlenmistir.

PLC kurulum ortami

Kurulum yeri

Topraklama

CPU pilinin takilmas

G/C saylannin
atanmasi

Giig kaynaginin
baglanmasi

Giris ekipmaninin
baglanmasi

Cilas ekipmaninin
baglanmasi

PLC'leri asagidak ortamlara kurmayimz:
+Yilksek ortam sicakhid

*Yiksek ortam nemi ve yogjusma
+Titresim veya agir darbeler

«Asin toz Yanio gaz veya asindino gaz

Kurulurm yeri ve panelin icindeki alan hakkindaki bilgileri 6grendiniz.

*PLC'yi yatay olarak duvar yizeyine kurdugunuzdan emin olun. PLC'yi, sicaklhik artisini engellemek icin zemine, tavan ylzeyine veya dikey
yonde kurmayin.

*PLC ana modili ile diger ekipmanlar arasinda ve PLC ana moddll ile yapilar arasinda en az 50 mm'lik bir alan birakiniz.

Elektrik carpmasimi ve anzalan dnlemek icin dogru topraklama yapmay dgrendiniz.
+Her ekipmanin kendine ait topraklama noktasina sahip oldugu, bagimsiz topraklama yapiniz.

CPU modiline pil takma prosedirind &grendiniz.
=Pili aygit belleklerini ve saat verilerini (gl kesintisine karsi) korumak icin kullamniz.

G/ sayilanmn G/C terminallerine atanmasini égrendiniz
=G/C sayilan, CPU modilindn G/C ekipmanindan gelen sinyalleri taniyabilmesi icin, sekizlik notasyonla ifade edilen sayilardir.
=Atama sirasinda, giris ekipmamindaki bir sayinin &nidne "X", ckis ekipmanindaki bir sayinin éndne ise "Y" eklenir.

Giig kaynaginin kablolanmasin &grendiniz.
=Giris AC giic kaynagimi giic girisi terminallerine (L ve N} baglayiniz
slstikrarh calismay saglamak icin topraklama terminalini toprakladi§imzdan emin olunuz

Giris ekiprnamimin giriz terminallerine kabloyla baglanmasini Ggrendiniz.

Giris terminallerinin kablolamas: icin “negatif girisi" ve "pozitif girisi® vardir. Baglanacak harici ekipmana uygun olarak bu yontemlerden birini
seciniz.

+Megatif girisi yonteminde, DC giris sinyalleri giriz (X) terminallerinden cikar. [24 V] terminalini ve [5/5] terminalini baglayimz.

»Pogzitif girisi yonteminde, DC giris sinyalleri giris (¥ terminallerine girer. [0 V] terminalini ve [5/5] terminalini baglayin.

Cikis ekiprmanimin gikis terminallerine kabloyla baglanmasim &grendiniz.
+Dart cikis 1 genel terminali (COM) paylasir.
Iki veya daha fazla cikis ekipmam baglandi§inda bile, genel terminaller paylasilabilirse alan ve kablolama acisindan tasarruf edilebilir.
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> Sira Programinin Olusturulmasi ve Yiiritilmesi ) 000

Bu bélimde, sira programimin olusturulmasindan yiritilmesine kadar bir dizi prosedir 6grenebilirsiniz.

4.1 Sira programlanyla ilgili genel bilgiler

4.2 CPU modiilii ile kisisel bilgisayar baglantisi
4.3 Sira programini olusturma

4.4 Sira programini yazma ve ylritme

4.5 Etiketleme sistemi érnegindeki islemler
4.6 Ozet
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> Sira programlanyla ilgili genel bilgiler ) 00

MELSEC iQ-F Serisinin ¢alismasi icin sira programlan gerekir.
Sira programlari, sira kontrolii iceriklerinin ladder, ST ve fonksiyon blogu FB gibi 6zel bir programlama dilinde
aciklandig programlardir.

Sira programlan, MELSEC iQ-F Serisine yonelik mihendislik aracinin (GX Works3) yikli oldugu kisisel bir bilgisayarda
olusturulabilir ve CPU modiiltine yazildiktan sonra yuritilebilir.
Ozellik degisiklikleri ve eklemeleri, sira programlan degistirilerek kolayca halledilebilir.

Bu kursta, ladder adli programlama dili kullanilarak, temel program olusturma prosedirii agiklanmaktadir.
Programlama hakkinda daha fazla bilgi almak icin temel programlama kursuna katilmaniz énerilir.

1. Bir sira programi olusturunuz.

¥

2. Sira programini yaziniz.

CPU modiiliinde yazilan sira programuni yiiriitiniiz.

Animasyon bitti. '
Sonraki adima gecmek igin .n ddesini

tiklayiniz.
Tekrar bastan baslamak icin [Tekrar
oynat] 6gesini tiklayimz.

H | Tekraroynat |

L

i-f

3. Execute the sequence

program written in the
CPU module.
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lantisi

Bu bélimde, CPU modiili ile kisisel bilgisayan baglama prosediirii agiklanmaktadir.
Sira programlarini yazmadan énce bu baglanti prosediiriinii uygulamak gerekir.

i MELSOFT «
i Project Edit  Find/Replace Convert Vew Onlne Debug Diagnostics Tool ‘Window  Help
DBA8 v AP EL I L LI OB E R

Mavigation
&y Project
£1 Modube Configuration
B & Program
g Initia Deplay Target:
m @1 5can
| ¥ MAIN
m B ProgPou
% Local Labe
B Program
) Fixed Scan
Bl Event
B Standby
Bl MO ENSCUTION Type
i Unregistered Program
& FE/FUN
= s Labe
B O Global Labsl
ki Structured Daka Types
o il Device — e - E— " ~
) CPU modiili ile kigisel bilgisayar baglantisi ve baglangig ayan
m £ Paramete tamarmland.

Sonraki adima gegmek igin m butonunu tiklayiniz.

Tekrar bastan baglamak igin agagidaki butonu tiklayimz.
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>m Sira programini olusturma (1) ) 00

Bu bélimde, etiketleme sistemi érneginde kullanilan bir sira programi agiklanmaktadir.
Asagidaki animasyonda sira programinin calismasi ile her ekipmanin calismasi arasindaki uyumu dogrulayin:

Animasyonu
ilerletmek icin
asafidaki digmeye
tiklayin.

P Bastan baslayin r : -{Lﬁ?ﬂlﬁmﬂﬂmem

1 F 12
pall] A

i : : : T
n 5 ®

Sensor 1 Sensor 2

Stopper

i
L §

Stopper

wa Y1
] ®
Labeling

Labeling
maching start maching
switch
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»m Sira programini olusturma (2)

Bu bélimde, sira programi olusturma yontem acgiklanmaktadir.
Fareyi kullanarak sira programlarini kolayca olusturabilirsiniz.

B8] MELSOFT GX Works3 (Untitled Praject) - [PragPou [PRE] [LD] 13Stap]

{ Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Disgnostics Tool Window Help

DPAS e i dmEew QR AR R RS A8 e ORAR D™ 400 e
S B3 E B RERE AR LB 4B RBPERRALS I EELEE Y,

B ProgPou [PRG] [Local Label ... TGRS CTNCCTERIINBEEE 71 Module Configuration

B Evwe x| ar
Disply Target: | Al
SEQUENCE INSTRUCTIONS
Contact instructions
Assoclation instructions
Output instructions
A, ALT[1] Alternate stat
%, ALTP[1] Altermate stat
%, ANR[0O] Annunciator re
%, ANRP{0]  Annuncigtor re
&, ANS[3] Timed annunc
I;i::_v':_! ::-; ' &, FF[1] Bit device outy
:::'i;:_l_ A, OUT[1] Out instruction
A OUTr21 Timers / Rete

Sersar 1 Sermor 2

Sira programin olugturulmasi tamamland.

Sonraki adima gegmek igin n dgesini tiklayimz.
Tekrar bagtan baglamak igin agadidaki butonu tiklayimz.
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>m Sira programini yazma ve yuriitme ) oo

Olusturulmus sira programini yiriitmek igin, dnce programin CPU modiiliine yazilmasi gerekir.
Bu bélimde, sira programim yazma ve yiiritme prosediri agiklanmaktadir.

\

Bir sira programini
yurutindz.

INDO 1234567
1011121314 1516 17

wisie] v- ] v
ML |

FWR @
ERR
PRUM
BAT FX5U-32M

AR En

OUTO 1234567
MEFSIER 10 11 12 13 14 15 16 17

]
| CPU modiiliinii resetleyin. I I
@
: g

RESET n_yh"
-
STOP

CPU modiilii sifirlama islemi asagida agiklanmistir.

* Bellek baslatildiginda, CPU modiiliinde gerekli parametreler
yazilmadidi icin [ERROR] (HATA) gdsterge lambasi titresir.
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@I Etiketieme sistemi drnegindeki islemler

Etiketleme sistemi tamamland..
Bu kursta o6grenilecekler bitti.

Etiketleme sistemi &rneginin calismasi burada bir kez daha gosterilmektedir.

Labeling machine start switch (Etiketleme makinesi baslatma anahtan)

Giris terminalleri

Animasyonu
ilerletmek icin
asagidaki digmeye
tiklayin.

P Bastan baslayin r : -:[_I?tﬂl;gmr:a:ngmesi}

1 12
X0 T i { i ' Y0
Lk ®
Sensor 1 Sensor 2 Stopper

i
L §

Stopper

vl ¥l
] ®
Labeling

Labeling
maching start machinge
switch
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Sira programlaryla ilgili genel
bilgiler

CPU modiili ile kisisel bilgisayar
baglantisi

Sira programini olugturma

Sira programini yazma ve
yiiriitme

Etiketleme sistemi drnedindeki
islemler

Asagidaki tabloda, Boliim 4'te 6grendiginiz icerikler 6zetlenmistir.

Bu kursta, ladder adli programlama dilini kullanarak temel program clusturma prosedirind &grendiniz.
*5ira programim olusturma

=Sira programini CPU modiline yazma

=CPU modiline yazilan sira programini yariitme

CPU modiili ile kisisel bilgisayan baglama prosediriini 6grendiniz.

=GX Works3 miihendislik aracimin yiikli oldudu kisisel bir bilgisayar ile CPU modilini Ethernet baglanti kablosu
ile baglama

=GX Works3'l kisisel bilgisayarda baglatma, CPU modiili ile baglantiyr ayarlama ve sonra iletisim testini yapma
*CPU modilindn bellegini baglatma

Sira prograrmini alugturma ydntemini 6grendiniz.
=GX Works3'ln ladder dizenleyici ekraminda sira programi clusturma.

Sira programini yazma ve yuritme prosedurlerini 0grendiniz.
=Olusturulan sira programini CPU modiliine yazma

=CPU modilind sifirlama ve [RUN/STOP/RESET] (CALISTIRMA/DURDURMA/SIFIRLAMA) anahtanini kullanarak
CPU modiilind sira programi yiriitme durumuna ayarlama

Animasyonda, bu kursta 6grenilen ve olugturulan etiketleme sisteminin iglemlerini dogruladiniz.
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> Son Test ) oos

Artik MELSEC iQ-F Serisi Temel Bilgiler kursundaki tim dersleri tamamladiginiza gére, son teste girmeye hazirsiniz.

Ele alinan konulardan herhangi birini tam anlamadiysaniz, litfen bu konulan gézden gecirmek icin bu firsati degerlendirin.
Bu Son Testte toplam 7 soru (7 madde) yer almaktadir.

Son testi istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.

Testin puanlanmasi
Cevabi sectikten sonra, Cevapla butonunu tikladiginizdan emin olun. Cevapla diigmesine tiklamadan ilerlemeniz
durumunda cevabiniz kaybolur. (Cevaplanmamis soru olarak degerlendirilir.)

Puan sonucglan
Dogru cevap saysi, soru sayisi, dogru cevaplarin yuzdesi ve basarili/basansiz sonucu puan sayfasinda gérintulenir,

Dogru cevaplar: 5

Toplam soru: Testi gecebilmek igin,
sorularin %60"imi dogru
cevaplamaniz gerekir.

Yizde:

Devam Et

» Testten cikmak igin Devam Et butonunu tiklayiniz.
» Testi incelemek icin Incele butonunu tiklayiniz. (Dogru cevap kontroli)
» Testi tekrar yapmak icin Tekrar Dene butonunu tiklayiniz.
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> Son Test 1 ) oos

MELSEC iQ-F Serisinin yerlesik fonksiyonlar
MELSEC iQ-F Serisi PLC'lerin CPU moddliinde bulunan baglanti noktalarini seciniz. (Birden ¢ok cevap verilebilir.)

Ethernet baglanti noktasi
R5-485 haberlesme portu
R5-232 haberlesme portu

Cevapla ] I Geri ]
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> Son Test 2 ) oos

MELSEC iQ-F Serisinin sistem yapilandirmasi
MELSEC iQ-F Serisi PLC'lerin CPU modiiliine ekleme veya uzatma amaciyla, CPU modiiliintin sag tarafina baglanacak aygitlan
seginiz.

Ekleme modiili
Fonksiyon genigletme karti

Genigletme adaptori

Cevapla ] I Geri ]
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Son Test 3

Uriin modelinin okunmasi
MELSEC iQ-F Serisi PLC "FX5U-32MR/ES" modelinde "32"nin anlamini secin.

Program kapasitesi
Girig noktasi sayis|
Cikis noktasi sayisi
Toplam gins ve ¢ikis noktasi saysi

Cevapla ] I Geri ]
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Son Test 4

Uriin modelinin okunmasi
MELSEC iQ-F Serisi PLC "FX5U-32MR/ES" modelinde "M"nin anlamim seciniz.

Genigleme moduli
CPU modili
Genigletme karti veya genigletme adaptorii

Ven yolu dénistirme modald

Cevapla ] I Geri ]
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> Son Test 5 ) oos

Topraklama
MELSEC iQ-F Serisi PLC sisteminin topraklama yontemini aciklayan dogru ciimleleri kurmak icin uygun secimleri yapiniz.

Her modelde topraklama telinin |_--Select-- | ¥ | oldudu, badgimsiz topraklama yapiniz.

D Sinifi topraklama yapiniz.

Bagimsiz topraklama mimkin degilse tiim topraklama tellerinin ayni | --5elect-- | ¥ | oldudu ortak topraklama yapiniz.

Topraklama noktasi ile PLC arasindaki mesafeyi mimkin oldudunca |--5elect-- | ¥ | ve topraklama telini kisaltiniz.

Cevapla ] I Geri ]
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> Son Test 6 ) oos

'I/O sayilannin atanmasi
'T/O ekipmanini MELSEC iQ-F Serisi PLC'ye kabloyla baglarken, I/O sayilannin atanmasini aciklayan dogru ctimleleri kurmak icin
uygun secimleri yapiniz.

IO ekipmaninin kablolamasi icin CPU mediilintn I/O terminallerine 8 noktal artimla say: atanir.

"I/O sayisi” olarak adlandinlan bu sayilar, CPU modulinin /O ekipmanindan gdnderilen sinyalleri taniyabilmesini saglar.

-I/O sayilan, "0" ile baglayan ve | --Select-- ¥ | ile ifade edilen sayilardir.

-Atama sirasinda, giris ekipmanina yonelik bir sayimin oniine *| --Select-- ¥ | °, cikis ekipmanina yonelik bir sayinin énine ise

" --Select-- | ¥ | " eklenir.

Cevapla ] I Geri ]




kil 1-MELSEC-iQF_Series_Basics fod00468 tur

Son Test 7

Sira programini olusturma ve yiiritme
MELSEC iQ-F Serisi PLC'de sira programinin yiriitiilmesinden édnce gereken prosediirleri A'dan D'ye kadar dogru sirayla seciniz.

) oo

Prosedir A: Olusturulan sira programini CPU moduline yazma

Prosediir B: Kigisel bilgisayar ile CPU modulind Ethernet baglanti kablosuyla baglama

Prosedur C: CPU modulinun bellegini baslatma

Prosedur D: CPU modilind resetleme ve [RUN/STOP/RESET] (CALISTIRMA/DURDURMA/SIFIRLAMA) anahtanmni kullanarak CPU
modulind sira programi yuriitme durumuna ayarlama

A->B->C->D
B->C-=A->D
B->D->A->C

Cevapla ] I Geri ]
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Test Puani

Son Testi tamamladiniz. Sonug alanimiz asagida gdsterildigi gibidir.
Son Testi sonlandirmak icin bir sonraki sayfaya ilerleyin.

Dogru cevaplar:

Toplam soru :

Yiizde : 100%g

‘ Devam Et | ‘ Incele

Tebrikler. Testi gectiniz.
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b

MELSEC iQ-F Serisi Temel Bilgiler kursunu tamamladiniz.

Bu kursa katildi§iniz icin tesekkiir ederiz.

Derslerden keyif almis olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin
gelecekte faydali olmasini umarnz.

Kursu istediginiz kadar gézden gecirebilirsiniz.

‘ Incele ‘ ‘ Kapat ‘




