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Bu kurs PLC sistemi kullanicilarinin kiiglik hatalan ¢dzmesi ve sistemi eski haline geri déndirmesi icindir.

Bu kurs, temel PLC bilgisine sahip asagidaki kullanicilar icin tasarlanmustir.
« Bir PLC sistemi tasarlayacak kullanicilar

« Fabrikada ekipmana bakim yapacak kullanicilar

Bu kursun hedefleri asagida gosterilmistir.

« Uriinler secmek ve hatalara sebep olmayan sistemler tasarlamak
* Periyodik muayenelerin gerekliligini anlamak ve muayenelerin pratigini yapmak
« Bir sorunu acilen ¢ézmek icin dncelikle bir hatay teshis etmek

Bu kurs, ana konudan dnce PLC'nin temel &zelliklerini tanimlar.
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Bu kursun igerikleri su sekildedir.

1. Boliim - PLC

PLC'nin temel ézellikleri

2. Boliim - Bakim
PLC sisteminin bakimi
3. Boliim - Modiiller ve Karsi Onlemler
Modill tiplerine karsilik gelen detayli énlemler
4. Boliim - Destek sistemi

PLC sisteminin bakimi igin Mitsubishi Electric’'in destek sistemleri

Son Test

Gegis notu: %60 ya da daha yiiksek
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Bir sonraki sayfaya gidin Bir sonraki sayfaya gidin.

Bir 6nceki sayfaya gidin Bir dnceki sayfaya gidin.

Istenilen sayfaya gitmenize olanak saglayan "Icindekiler"
gorintilenecektir.

Istenen sayfaya gidin

Ogrenimden cikin.

Ogrenimden cikin
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Giivenlik dnlemleri

Uriinleri kullanarak égrenirken liitfen o Griinlerin kullarim kilavuzlanindaki giivenlik &énlemlerini dikkatlice okuyun.
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Giris

PLC fabrika islemlerini otomatize eden bir donanimdir. Mitsubishi PLC, givenilir donanim ve sezgisel yaziim
islemleriyle fabrika Gretkenligini gelistirir.

1971'de ilk piyasaya cikarildigindan beri, Mitsubishi PLC oldukca guvenilir bir endistriyel otomasyon kontrol cihazi
olma itibarini insa etmistir.
Guvenilir 6zelliklerinden bazilari asagidaki gibidir.

* Sabit diski olan kisisel bilgisayarlarin aksine ani bir gii¢ arizasina karsi dayanikli ve direncli

+ Evsel elektrikli cihazlardan daha genis bir sicaklik araliginda cahisir

» Uzun doénemli ve istikrarh calismayi saglayan ézenle segilmis bilesenler

« Sik stk model degistirme olmaksizin uzun siireli tedarik

= Daha kolay programlama ve bakim yapilmasina izin veren optimize edilmis kontrol programlan

--- [stikrarli calisma (izerine notlar -=-
Istikrarli calisma, RAS bilgisayar sistemi istikrar endeksi ile agiklanir.

RAS"in agihmi, Glvenilirlik (Reliability), Kullarlabilirlik (Availability) ve Hizmete Elverislilik{Serviceability)'tir. PLC'ler kolayca anzlanmiyorlarsa,
uzun sdreli calismaya dayanikhlarsa ve bakimlan kolayca yapilabiliyorsa, RAS'I destekleyen endustriyel elektrikli Grinlerdir.
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MELSEC iQ-R Serisi PLC'ler 2014 yilinda piyasaya ¢ikmstir.

MELSEC iQ-R Serisi, yeni teknolojilerin ve MELSEC Serisi'nden miras kalan tasarim konseptlerinin bilesiminden olusan
bir yapi tasi tipi PLC'dir.

Bu PLC, modiil tabanh bir yapilandirma sistemidir.
Her modiiliin bir islevi vardir ve degistirilebilirler.

Yapi tasi tipi asagidaki avantajlara sahiptir.

« Sistem boyutuna gére moddllere fonksiyonlar eklenebilir

» Mevcut sisteme benzer bir sistem olusturuldugunda, kontrol sistemi tipine gére islevler modidillerde
degistirilebilir

« Hatali modiiller kolayca degistirilebilir

Yap tasi tipi PLC, gelecekteki biiytmeler, kontrol islevlerinin genisletiimesi ve modiillerin kolay degistirilmesi igin
uygundur.
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Giris

Dogru PLC bakimimin kisa bir agiklamasi, PLC'nin giivenligi ve ¢alisma kosullarini idame ettirmektir.

2.1 Bakim Gereklili_gi )

Bakim, sistemin calisma oramini gelistirmek icin gereklidir.

Calisma oranini gelistirmek, normal sistem galisma siresini uzatmak ve
anzalar nedeniyle olusan sistem durus surelerini kisaltmak anlamina gelir.
PLC bir sistemi otomatize ettiginden dolay), beklenmeyen PLC anzasi
otomatiklestirilmis islemi aksatir.

Anzafonanm slresi

Calisma orani = Calisma stiresi / (Calisma stresi + Anza siiresi)

MNormal calisma [ Mormal calhisma [ (Nnrrnal calisma |

Uzun [Calisma siiresi] PLC'nin kolayca anza yapmadigini gdsterir.
[Calisma slresi] bilesenlerin sinirli dmurleri veya kazara anizalar ile kisalir.

Kisa [Anza siiresi] calismanin daha az kesintiye ugradigini gosterir. [ [ T [ |, |

Sonraki sayfalar bakiminin gerekli oldugu durumlan tarif z Vi /

Fd £
eder. Calhisma slresi Anzafonanm siiresi
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Her asamada gereken balkimi belirlerken Griintin yasam dénglsinin tamami dikkate alinmalidir.

Sistemin yasam dongiisii

Bakim, gelistirme planlama asamasinin
baslaninda diisiintilmelidir Hassas bilesenler
secmek veya hassas sistem teknik ozellikleri
sistemin émrinii etkiler.

Genelde, sorunlar sikhikla sistem baslangicinda
meydana gelir Bu nedenle, baslangictaki
sorunlan ¢ozmek istikrarl calismaya neden
olur,

Sorunlar belirlendikten sonra, sistem normal
bir sekilde calisabilir, bununla birlikte,
bilesenlerin 6mri nedeniyle bir anza meydana
gelebilir

Efjer tlim sistem eskirse, sistemi dedistirin.
Bakim yalruizca sistem baslangicindan sonra

gerekli degildir Duruma uygun gelen bakim
gerekir

= L
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Galisma siresi ve anza/onarim siresine geri donelim.

Calisma orani = Calisma siiresi / (Calisma siiresi + Ariza siresi)

Bu hesaplama formili, calisma oranini artirmak icin ¢alisma stiresini uzatmanin ve ariza/onanm siresini
kisaltmanin gerektigini gésterir.

Anza siresi
Diiglk calisma oram Mormal calisma siresi
Yiiksek calisma orani Normal calisma siiresi ’
Ozellikle,

Sistemin calisma siiresi nasil uzatihr
* Guvenilir Griinler segin — Calisma stresi uzun olan Griinler segin
- Kolayca arizalanmayan bir sistem tasarlayin — Uriin dmrini uzatin

* PLC'leri anzalardan koruyun — Sistem lzerindeki zararl etkileri azaltin

Arizadan sistemin geri yiiklenmesine kadar olan siire nasil azaltilir

* Arnizay 6nceden tespit edin ve Griinleri degistirin
— Anzayl, bakim personeline miimkiin olan en kisa sirede haber verin

+ Ariza siresini en aza indirin — Sistemi hizli bir sekilde eski haline getirin

Sonraki sayfalar her tasarim adiminda dikkate alinacak icerikleri tarif eder.
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Calisma siiresi nasil uzatiir

* Guvenilir drinler segin — Calisma siiresi uzun olan Urtinler segin
» Kolayca anizalanmayan bir sistem tasarlayin — Uriin émriind koruyun
* PLC'leri kazara arizalardan koruyun — Sistem Uzerindeki zararl etkileri azaltin

Uzun 6miirlii diriinler kullanarak
PLC'ler enddistriyel kullamm igin tasarlanmis glvenilir Griinlerdir.
Secilen bilesenler (6. uzun émirli kapasitor vb...) PLC'lerin uzun stireli istikrarli galismasini saglar.

PLC'lerdeki aym kontrol islevleri kisisel bilgisayarlar gibi diger diigiik maliyetli énlemlerle yapilandinlabilse de,
guivenilirlik tamamen farkhdir.

PLC’leri kazara anzalardan koruma
PLC'ler hassas elektrikli bilesenlerden olusur.
Bu nedenle, zararli etkilere neden olan bilesenleri disanda tutmak kazara arizay Gnler.

* PLC'leri uzun stre kullanmak icin elektrikli bilesenlerin émrinin géz éniinde bulunduruldugu tasarim yontemi
= Uriin émra

. o Ariza/onanm siresi
— Derecelendirme ve diisiirme

MNormal calisma |, I/Nﬂrrnal calisma l

* PLC'leri korumak icin PLC'ler agisindan olumsuz etkilerin Normal calSauy [
g6z énlinde bulunduruldugu tasanm ydntemi
— Parazite karsi énlemler
— Kurulum ortamindaki karsi énlemler /l,// |

Mormal calisma [

Arizafonanm siresi

Mormal calisma
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Bu sayfa, normal calisma siresini kisaltabilen sinirli &miirli bilesenleri kisaca tarif eder.

PLC'lerin simirl émiirlG bilesenleri asagida gosterilmistir.

Aynntil agiklama, her bir bélimde verilmistir.

« Aliminyum elektrolitik kapasitor

- Pil
« Rdéle

Kapasitér Pil
+ Sigorta

Bu sinirh dmiirld bilisenleri uzun bir stire kullanmanin yollari
bir sonraki sayfada tarif edilmistir.

Role Sigorta
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Tum elektrikli bilesenlerin kendi Ureticileri tarafindan belirlenen nominal ¢alisma kosullan (voltaj, akim, vb.) vardir.

Mitsubishi PLC modiilleri, trtin teknik 6zelliklerine gére nominal calisma kosulan altinda normal olarak calisacak sekilde
tasarlanmistir.

Bununla birlikte, elektrikli bilesenler bazen mutlak maksimum degerin Gizerinde calisabilir. Ornek olarak, motor ve solenoid gibi
karsi elektromotor giici olusan yerlerde, endiiktif yiklerde kacinilmaz olarak asir akim olusur.

Mutlak maksimum deger, tirtiniin hasara ugramadan dayanabilecegi asagidaki bir calisma kosuludur.

Bir bilesenin 40°C'de 2A olarak derecelendirildigini ve 5A 1s'lik mutlak maksimum degeri oldugunu farz edelim, bu, 5A'ya
kadar olan kisa sureli asin akima 1 saniye icin izin verildigini gosterir. Ak

Eger bir elektrikli bilegen siklikla mutlak maksimum degere
yakin calisiyorsa, nominal calisma kosullanina geri donduriilse Mutlak = = === == == === m oo oo m s

maksimum

bile, zamanla hasar gérebilir ve kolayca bozulabilir. derecelendirmeler

Dereceyi dusirme, bilesenleri nominal kosullarin altinda Derecelendime—f - Agaxzi Worans =f \af “wzzo/ cooral - -
tolerans simirlan iginde calistirarak anzalan énleme

dusuncesidir. Cikis degerinin azaltildigi anlamina gelir.

Derece diisiirme, arada sirada kisa siireli asin akimla calissa > Siire

bile bilesenin édmriini uzatir. '

Maks. yiik akimi 0,1A/nokta, 2A/ortak Al

Maks. ani akimi 0,7A 10ms ya da daha az
Ilcl«-:lutlallc
IMaKSImLm

deracelendirmeler

Hatalarin sebeplerinden biri olan parazitin agiklamasi
bir sonraki sayfada verilmistir. Derecelendirme

T .
—» Siire
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Onceki sayfada tarif edildigi gibi, nominal kosulda calismak, calismay garanti altina almak ve émrii korumak anlamina
gelir.

Degeri asmak herhangi bir ariza olmadan beklenmeyen ¢alismaya neden olabilir.

Beklenmeyen calismaya neden olan elektrik sinyallerine parazit denir.

Parazite karsi genel karsi énlemler asagidaki gibidir.
* Cihazlar arasi parazit aktanmindan kaginin
« Paraziti diger cihazlara uygulamayin

Parazite karsi burada tarif edilemeyecek kadar cok cesit karsi dnlemler vardir.
Lutfen parazitin PLC sisteminin calismasini dengesiz hale getirebilecegini anlayin.

PLC'ler de dahil fabrika otomasyon cihazlan parazit bagisikhgini gelistirmek icin 24VDC veya 100VAC kullanarak giris ve
cikislan kontrol eder. 5V'da parazitin neden oldugu anlik bir diists, 5VDC'nin sinyalini dnemli élglide etkiler ancak
24VDClyi etkilemez.

Parazite karsi temel kargi &nlemler olan topraklama ve kablolamadaki &nlemler bélim 2.4.9 ve 2.4.10'da tarif edilmistir.
Kurulum ortaminin agiklamalari bir sonraki sayfada verilmistir.

249V

M ACIK

12y -- - . T

e KAPALT /
A -
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Genellikle, PLC sistemi kontrol paneli adi verilen metal kutuda kurulur.
Bir kontrol paneli, PLC sistemini muhtemel zararli calisma ortamina karsi korur.
Bununla birlikte, ayni zamanda, PLC sistemi Gzerine belli teknik dzellik gereksinimleri koyar.

« Ortam sicakhdi aralig

- Atmosfer, ortam nemi araligi ve yogusma

+ Titresim ve darbe

Oge Teknik Ozellik

Oila 55°C

Calisma ortami sicakhgi - —
0 ila 60°C (genigletilmis sicaklhlk arahd temel birimi kullamldiginda)

Saklama ortami sicakhd -25 ila 75°C
Calisma ortami nemi % 5ila 95 RH, yogusmasiz
Saklama ortami nemi % 5ila 95 RH, yogusmasiz
Frekans Sabit ivme an genlik Tarama sayis

JIS B 3502 ve | Kesintili titresim | > 12 9 Hz - 3,5 mm yﬁme";:fnier

Titresim dayanimi IEC 61131-2 ile altinda 9ila 150 Hz 9,8 m/s? — birinde 10 defa
uyumlu -
Siirekli titresim |__> 129 HZ — L75 mm N
altinda 9 ila 150 Hz 4,9 m/s? —

Darbe dayammi JIS B 3502 ve [EC 61131-2 ile uyumlu (147 m/s?, X, ¥ ve Z yonlerinin her birinde 3 defa)

Calisma atmosferi Asindina gazlar yok
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PLC cesitli elektrikli bilesenlerden olusgur. (6rn. yan iletkenler)
Ortam sicakligimin bir yari iletkenin &dmri Gzerinde blyiik bir etkisi vardir. Ortam sicakhigi 10°C arttiginda, aliiminyum
elektrolitik kapasitorin émri yan yariya diser.

Ortam sicakhg: aralig:
Yan iletkenlerin izin verilen sicakliklan asagida kisaca tarif edilmistir.

Ortam sicakhigi + Sicaklik artisi < Izin verilen yar iletken sicaklig

Bu nedenle, diistik ortam sicakligi yan iletkende daha fazla sicaklik artisina olanak saglar.

Mitsubishi PLC'ler, bir fan anzalanmasinin neden oldugu ¢alisma hatasini dnlemek icin kendini sogutarak ¢alisacak
sekilde tasarlanmistir.

Kontrol panelinde baska bir 1s1 kaynagi olabilecegi icin, kablolamay bosluk toleransiyla yapilandinn ve PLC sistemi
etrafinda bosluk birakin.

Ayrintih degerler kilavuzlarda agiklanmistir.

Ornek
Bu, panelin tavanini ve kablolama kanalinin ve

/ Griintin konumunu gésterir. Oge Teknik Ozellik
0ila 55°C

il ¥ 30 mm veya ;

l sicakhig (genisletilmig sicaklik
arahgdi temel birimi
1 ; Panel — kullamildiginda)

1 ; W

| | Saklama ortam -25 ila 75°C

i / 20 mm sicakhign

1 ’ 30 mm veya y veya daha

{ o daha fazla y zl

T
R ;.f-"-".r'f /

5 mm veya daha fazla 5 mm veya daha fazla
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Panel yerlesimini tasarlamadan &nce, sicakhk toleransi beklenen ortam sicakligi artisina dayanarak belirlenmelidir.

Ortam sicakligi artisi, tiiketilen glice dayanarak hesaplanan yayilan isi ile tahmin edilebilir.

* Gig besleme modilinin gl dondstirme veriminin %70 oldugunu farz edin. Ardindan kalan %30 is1 olarak dagilr.

- Elektrik giicii, voltaj ve akimin carpimidir. Uriin teknik ézelliklerinde tarif edilen gecerli 5 V'luk kullanima dayali olarak,
gl tiiketimi belirlenebilir.

T=W/(U-A)[*C] Oge Teknik Ozellik
T: Ortam sicakhigindaki artis [K veya °C] Oila 55°C

- Giic tiketimi Calisma ortami sicakhgr 0 ila 60°C (genisletilmis sicaklik
W: Glg tiketimi [W] araligi temel birimi kullamldiginda)
A: Bir panelin i¢ duvar ylzey alam [m?] e e 2% 1la 75°C

U: Toplam 1si transferi katsayisi [W/(m? « K)]
U = 6 es dagiliml ortam sicakhg farz edildiginde
U = 4 konveksiyon dikkate alindiginda

Ardindan, ortam sicakhgi + T'nin, ortam sicakliginin (st sinin olan 55°C'den (genisletilmis sicaklik araligi temel birimi
kullanildiginda 60°C) daha disik oldugunu kontrol edin.

Hesaplama, izin verilen sicakliktan daha yiiksek oldugunda, sicakhgi bir fan gibi zorla sogutma kullanarak diistrin.
Veya, kapali kontrol paneli igin bir klima kullanin. '
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Atmosfer, asindinci gaz, alev alabilir gaz, toz ve serpinti gibi PLC sisteminin ortam hava kosullan anlamina gelir.
Asindirici gaz, lehim baglantilarini ve PCB desenlerini bozar, bu da ¢alisma hatalarina neden olur.

Yogusma veya nemde bir artisla birlikte, LSI uglarina yapisan toz veya damlalar elektrik sizintisi ihtimalini artinr ve
dengesiz calisma veya arizaya neden olur.

Cok disik nemde, anzaya neden olabilen statik elektrik olusabilir. Ayrica, yan iletkenler hasar gérebilir.
Yukandaki ortamlara karsi, kapali kontrol paneli kullanmak ve kontrol panelini bu ortamlardan ayirmak gibi énlemler alin.

Oge Teknik Ozellik
Calisma ortami nemi %65 ila 95 RH, yogusmasiz
Saklama ortam nemi %5 ila 95 RH, yogusmasiz
Calisma atmosferi Agindinci gazlar yok
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Darbe hasan ani ivmelenmeden dolay! olusur.
Titresim hasar, strekli ivmelenmeden dolay: olusur.

Her iki hasar da bilesenleri bozabilir ve modiil calismasini kesintiye ugratabilir.
Darbeyi dnlemek icin, modiilleri kurulum yerine ambalajin igindeyken tasiyin.
Modiillerin titresimini en aza indirmek icin, asagidaki énlemleri alin.

= DIN rayini givenli bir sekilde sabitleyin

* PLC modiiliint, sabitleme vidalann kullanarak belirlenen tork ile sikica tabana sabitleyin
« Motorlar ve digerlerinden gelen direkt titresimleri dnlemek igin darbe sénimleyici lastik kullanarak yapiyr yapilandirin

Oge Teknik Ozellik
Frekans Sabit ivme Yar genlik Tarama sayisi

JISB3502ve | Kesintili titresim Sila8Hz — 35 mm yﬁﬁe\:i:?nier

Titresim dayanimi IEC 61131-2 ile altinda 9ila 150 Hz 9,8 m/s? — birinde 10 defa
uyumlu
Srekli titresim >ila 9 Hz - 1,75 mm B
altinda 9ila 150 Hz 4,9 m/s? —

Darbe dayammi JIS B 3502 ve IEC 61131-2 ile uyumlu (147 m/s?, X, ¥ ve Z yonlerinin her birinde 3 defa)
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Topraklama, kontrol panelinin kurulumunu yapmadan énce yapilmalidir. Topraklama sistematik olarak yapiimalidir.
Asagidakiler topraklamaya iligkin terimleri gdsterir.

Bagimsiz topraklama

Motorlar gibi biylk akimlar tiiketen cihazlar parazit kaynaklandir. Topraklama cubugunun elektrik potansiyeli 0 V olmasina
ragmen, motor tarafi parazitin elektrik potansiyelini alir. Topraklama kablosu yan uzunlukta aynlrsa, PLC'ye bagl
topraklama kablosu parazit elektrik potansiyelinin yari elektrik potansiyelini alir.

Bu nedenle, parazit kaynaginin PLC sistemine etkilerini &nlemek icin bagimsiz topraklama tavsiye edilir.

iki toprak terminali

Paraziti ortadan kaldirmak ve AC glg kaynagini sabit hale getirmek icin glic kaynagi modilinin LG terminalini topraklayin.

Tum PLC sisteminin elektrik potansiyeli standardi oldugundan dolayi, tim PLC sistemindeki paraziti kaldirmak icin FG
terminali topraklanmalidir.

Topraklama asadida belirtildigi gibi yapilmalidir.
- En iyi sonuclar icin bagimsiz topraklama yaplmahdir

- Topraklama igin, 2 mm? veya daha kalin kablolar kullanin
- Topraklama temas noktasi ve toprak terminalleri arasindaki mesafeyi olabildigince kisa tutun

of gt

o

(1) Bagimsiz topraklama--lyi (2) Paylagimh topraklama--1yi (3) Ortak topraklama--izin verilmez
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Kablolama asagidakileri igerir.

Giic kablolan
Isleme makinelerinin ana giic kaynadi, motor tahrik kaynadi ve invertér tahrik giic kaynadi dahildir.
Genelde, yiiksek voltajli biiyiik akim iclerinden gectikleri icin parazit kaynagi olabilirler.

lletisim kablolan

lletisim kablolari, iletisim kablolari ile aktarilan sinyaller zayif oldugundan dolay giic kablolarindan kolayca etkilenir.
Iletisim kablolarini gii¢ kablolarindan miimkiin oldugunca ayn tutun. (érn. kablolan farkli kanallara koymak.)
Elektrik, fiber optik kablolardan akmadig iin bu kablolan kullanmak paraziti dnlemekte etkilidir.

1/0 sinyal kablolan

Endiktans I/0 sinyal kablolarinda uzunluga gére artar. Kablolama uzun oldugunda, I/O sinyalleri sinyal olarak
algilanmayabilir.

Kablolamay gereksiz derecede uzun yapmayin.

Kosullara gére agi secin.

Su ana kadar, normal ¢alisma stiresini korumak

icin gerekli olan bilgiler tarif edildi.

Sonraki sayfalar sistemin calismasi basladiktan sonra
ariza sresini kisaltmaya yonelik dnlemleri tarif eder.
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Anza siiresi nasil lasaltilir

« Anzayl 6nceden tespit edin ve Grunleri degistirin

« Arnza siiresini en aza indirin

Ornegin,

* Herhangi bir arizay1 6nlemek icin moduilli 6mri

bitmeden &nce degistirin. — Ariza orani azaltilabilir
 Yedek parcalan sistemin yakiminda hazirlayin — Anzalanan parcalar hizl bir sekilde degistirilebilir
* Arza halinde basvurulacak teknik ézellikleri hazirlayin - Sorun kolayca bulunabilir
« Ariza teshis islevine sahip modiiller kullanin ve gerektiginde degistirin ~ — Sorun kolayca bulunabilir
* Yalnizca hatayi degil ayni zamanda ¢oziimi de goériuntiileyin — Sorunlar hizl bir sekilde ¢oziilebilir
* Anzayi, bakim personeline mimkiin olan en kisa siirede haber verin - Sorunlar hizl bir sekilde ¢oziilebilir

Ayrintih yontemler buradan itibaren agiklanir.

Ariza siresi
Blyiik kayip Normal calisma stresi

\

Kiigiik kayip Mormal ¢aligma stiresi |
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Bir hata meydana geldikten sonra dnlemler almak, hatay! beklerken énlemler almaktan daha faza sire gerektirir.
Herhangi bir beklenti olmadan énlemler almak durumu kétilestirebilir.

Sorunu ¢ézmek icin ihtiyag duyulan sire sistemin durus sliresi anlamina gelir. Sistem durus siresinin tretkenligi
dogrudan etkiledigi tretim yerinde, sistem durus stresi bir is sorunu olabilir.

Bu gibi durumlan énlemek icin, asagidakileri dikkate alin.

* Sorunlan énlemek igin dnleyici bakim
 Sorunlari hizli bir sekilde ¢cdzmek igin diizeltici bakim L

Yonetim

Onleyici bakim asagidaki hususlari icerir.

' Periyodik muayene

« Glvenilir Griinlerin segimi * Uriinlerin

« Diizgiin sistem tasarlanmasi Degistirilmesi
Olagandisi durumlan yakalamak icin periyodik muayene '

Yasam dongiisii sona ermeden dnce iiriiniin degistirilmesi

Duzeltici bakim asagidaki hususlan igerir.

* Sorun ¢dzme (sorunu ¢dzmek icin) icin akisi (prosediiri) anlamak
« Saklama ve teknik czellikleri kolay arama

« Dizeltici dnlemlerin gésterimi

« Bakimin kaydedilmesi

+ Kontrol programi striimlerinin yénetimi

Bunlar buradan itibaren tarif edilmistir.




kil 1-System_Maintenance_fod00594_tur-A EI_Ig
W = —
@&TF I Snieyici Bakim ) BOC

Onleyici bakim asagidaki hususlar icerir.

+ Arnza meydana getirmeyen Urlin segimi

Bakim odakli tasanm

Olagandisi durumlan kagirmamak igin periyodik muayene

Yasam donglsi sona ermeden 6nce Grinlerin degistiriimesi

Bunlar buradan itibaren tarif edilmistir.

Anza siresi Degistirme
Normal calisma ‘, Normal ¢alisma '
Degistirme Degistirme

Normal
Normal galisma Normal calisma [Q;ma |
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Ureticiyi secerken bakimi diisiiniin.
FA driinleri yalmzca evsel elektrikli aletler gibi disiik fiyat nedeniyle secilemez.
Secim icin asagidaki noktalan dikkate alin.

Uzun siireli istikrarh tedarik

Evsel elektrikli aletler ve kisisel bilgisayarlann aksine, programlanabilir kontrol cihazlar uzun sireli istikrarl calisma
gerektirir.

Uzun sireli istikrarli calismanin gerektigi FA ortaminda, sik stk model degisimi gtvenilir kullanimi kesintiye ugratir.

Cevre sartlarina dayanim

Eger parazit yoksa, cihaz normal olarak calisacaktir. Bununla birlikte FA ortaminda bir¢ok parazit kaynagi olmasi
dogaldir. Cihazlan bu gibi ortamlarda calistirmak icin, uygun parazit testlerini karsilayan ve ayni zamanda diger
cihazlan etkilemeyen Uriinler secin.

Destek sistemi
Uriin fiyat: diisiik olsa da, kotii bir destek sistemi toplam maliyeti artirr.

Son yillarda, yurtdigi fabrikalarnin gelisimi artti ve yurtdisi destek,
hizli sistem geri yiiklemesine iliskin dnemli bilesendir.

Pazar payinin dlcegi Pazar payinin Slced
Pazar payi biytidiikce, daha cok danisman '
ve bilgi mevcuttur.

i:_e\ukommammﬂ

T Uzun sireli istikrar
tedarik s
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Aydinlatilmis Karsi Onlemler

PLC'nin veya Ureticinin hata kodlan genellikle operatorler igin yeterli bilgileri saglamaz.
Belirtilen sisteme gére operatorler tarafindan alinacak énlemleri géstermek icin HMI'ler (GOT ler) kullamin.

Kismi anizalarin tiim sistemi etkilemedigi sistemlerin tasarimi

Arizalan énlemek igin iki PLC CPU'larin kullanildigi sistemi yapilandinn (yedekli sistem). Eger bir CPU ariza
nedeniyle durursa, digeri onun yerine sistemi kontrol edecektir.

Bir sistem durusu biiytk bir kayip olusturursa yedegdi kullanin.

Uzaktan bakim ¢oziimii

Bakim ayni zamanda uzak bir yerden Internet iizerinden yapilabilir. Uzaktan bakim, hizli sistem geri yiiklemesine
yardimci olabilir.

Yedek CPU Islem devam eder

Ariza /

Uzaktan bakim

Yedek
sistem

Kontrol
sistemi

Uzak istasyon
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Durus stresini kisaltmak icin, periyodik ve sistematik muayeneler gerekir.
Periyodik muayene icin gereken isi, sorunun sebep oldugu hasarla karsilastinin.

Goriiniim kontrolii

« Modiil Gzerindeki LED hata gdstergesi
Miihendislik yazilimi kullanarak hatay teshis edin ve hataya uygun dizeltici énlemleri alin.
Duzeltici &nlemlerin prosediirt icin, modulin kullanicilarinin kilavuzunun sonundaki sorun ¢ézme baéliimine basvurun.

« Terminal blogunun vidalarini yeniden sikma
Lehimsiz terminal, metalin gerilimi ile sabitlenir.
Uzun siireli calisma terminali gevsetebileceginden, terminali belirtilen tork ile yeniden sikilastirin.

Ginlik muayene tablosu érnegi

Diaily inSpachion

Mg L Cwscrphon

21 | Retsghtemng the screw termmenal block Chesch
with i Epecilmed (oG

24 || Wameng of ihe batbery Chaeck
.

F ] [l purpdend & Chepch
.

o ) Roduls smor desplay Chpihe

Emor message (code| (teme

Fy ] et el e o corvm pebegen
Z9 | Other wreor hestiony
Saving the et hesiody Check. [File e )

N | LEDLED sistws WAODE O (oo Flashmg o
RN Chey {1 e Flasheng o
ERR O {Color Flashng onf
USER On {Coior Flastmng Off
Bar O {Coplor Flashing O
BOOT O {Cooler Flashwig Off

1 | Comnectipn wath pempheral dece R52%2 Llrass Mgk allgesd

At Mol allcrenet
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"2.4.1 Omiir" bélimiinde anlatildig gibi, belirli bilesenlerin sinirli &mrii vardir.
Ariza siresini kisaltmak igin, gerekli karsi édnlemleri alin.

Arza siiresi Degistirme

\\
Karsi énlem ornekleri (en kisa ariza siresinden en uzununa) o [ i |
(1) Modiilii periyodik olarak degistirin e pailhet’

(2) Uriin ariza yaptiginda, yedegiyle degistirin

(3) Modul anza yaptiginda, kargilik gelen modiill satin alin ve degistirin Regstime P
|Nun’nﬂ|
Mormal calisma ( Normal calisma [ggrna

Bu bolim (1)'i aynntil anlatir.
Simirh émirlt pargalar dahil modiiliin teknik ozelliklerini anlayin ve moddilleri sistematik olarak degistirin.

Uygun degistirme zamanlamasi icin, "For the safety use of MELSEC PLC" Teknik bultenine bagvurun.
Ayrica, PLC serisinin Gretiminin gelecekte durdurulmasi ihtimalini dikkate alin.

Mitsubishi Electric PLC'leri uzun bir siiredir istikrarli bir sekilde tedarik edilmektedir. Tedarikteki bu istikrar, kisisel
bilgisayarlarda mevcut olmayan bir seydir.

Ayni zamanda, kullanici dostu ve teknolojik olarak gelismis Griinler tedarik edilmistir.
Fabrikanin yerlesiminin degistirilmesi gibi biytik degisikliklere ihtiyac duyuldugunda yeni Grinler almay diistintin.

Mitsubishi Electric sistematik olarak yeni triinler piyasaya siirer ve Oriinlerin Uretimine devam edilmemesi
durumunu ¢ok énceden agiklayarak ve degisim yardimi saglayarak sorunsuz degisime yardimai olur.
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Ariza strelerini kisaltmak icin asagidaki hususlar énemlidir.

« Teknik dzellikleri diizenli tutun

» Teknik ozellikleri sistemin yakininda saklayin

» Teknik ozellikleri, gerekli bilgilerin kolay bir sekilde elde edilebilmesi icin siralayin

Mitsubishi Electric HMI'leri olan GOT'ler kullanarak, gerekli bilgiler saklanabilir ve gérintilenebilir.

Ornegin, hata kodlari ile sorun ¢ézme kilavuzunu gériintiileme, sorunu hizli bir sekilde ¢ézmeye yardimai olur.

132 crasiing the Do Do
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Duzeltici bakim asagidaki hususlan igerir.

« Sorun ¢ozme prosedirini anlamak

* Dizeltici dnlemlerin gésterimi

* Bakimin kaydedilmesi

+ Siralama programlan stirimlerinin yonetimi

Sirada bunlar tarif edilmektedir.

Biiyiik kayip Mormal ¢alisma siiresi

Kiigiik kayip Mormal calisma siiresi

\

Arza siresi
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Sorun ¢ézme, PLC modiili kilavuzlarinda agiklanmistir.

Sorulara cevap vererek, bir sorunla nasil basa cikabileceginizi 6grenebilirsiniz.

PLC sisteminde kullanilan modiile karsihk gelen sorun ¢dzmeyi dnceden hazirlamak, sorunlan ¢ézmek icin

gereken siireyi kisaltabilir.

Ornek)

'3 Troubleshooting by Symptom

¥ any function of the CPU module does not operate as designed, perform troubleshooting by checlang the: folowang sems. §the ERROR LED or USER LED 5

on or flashing, eiminate the emor cause usng the engnesnng tool

When the POWER LED of the power supply module tums off

When the POWER LED af the powes supply module furrs off, check the following lems

Thee pewwel GUpEsy Module &= rol mounied on e base unil Brogery.
1o e SysiEm

Rarnigee et pireedy Supply Mgduls B P ase whll 30d Munld SECn on e Sidd el Theen, néShirs pomndd

Tha READY LED of tha CPL madula 5 on

Tha posesr SUpEly moduls Mas tled Ragiscs i poeed Suppl madds

Pirsad Supply witags is naf apgropnate

Spply Doradd WSIT3GE willin e 508 0Ned rangs | ld LT

SE a3-R Magid Contloarsion bigng

The intamial culrent CoNSWMEBon wiler e aning 5ysEm acaeded Ta
fahed Gulipud cuiredl of e pawss Supply Mddule

Radaw tha systam mrﬂq:.l.r:m 55 3t T FBernal CuMARE CORSUmEDan A4 ROl SICREE Tha rated sutpal
Al | LU MELSEC -5 Madyle Ogallcyidige L sl

Thee POWER, LED s on wian gower |5 resiored 10 Mas Sysiam aber ol
modules, except he power supply module, have Desn removed.

O o g Mouies BaCaEl I DOwsd SuDEl Modd Ras fesa
Aepesiedly 1upply power o he spslem refurming e modules D e spdem one Sy one The Dst modue
o] Mirsdatsl Bafors s POWER LED oms off Ras Gulsd Replacs T comgspendng Mol

¥ the POWER LED of the poweer supply module does not um on even after the tems above ane checked and the achons ane iaken, the possible Cause 15 3
hardware failure of the power supply module Plegse consull your iocal Misahesi representate

When the READY LED of the CPU module tums off

When the READY LED of the C.PU maodule tums off, check the following itermns

The CPL) moduld is nol mounbad on e man 2ase unl propay

Rarmideet Tl CPU maoiis o i maen Sass il hd Maunl § 508 S0 P T Daks

The REEALTY LED of sl masduie 13 an

A MaOF $TEF B ooured m P CPU modusle Repiace B CPU maacde

Tha READY LED ANS 00 whai ) poswsr SUBEy miosduls = replacsd and i power S
Pl adl 10 W Syadem

(Check the LED status after the power SUpgly moduls on e salenison base und i3 alse
repiaced |

Th pawdd SUEEly Mo Safors T (o CLacemant Ras e Fepiace T power Sepghy
g

The READY LED doas nal Lem on eeen Jfer Mia poser Supply madudd 1S rglaced ans ha
powet 1S ieslared i the syslem
(Chact e LED siatus after the power SUBEly Moduls on 1 salenson Dass uni i3 alse

PipilaCad |

DN af Pl MAAIEE o pl Tud Dormdd Saelly Mduld G Bl

Repealedy Supply pows! i T Spilen elaming Me modiss i T Syilem o b e
Tha [t Maduls Mourisd Mmmedately Sefors S READY LED wims of Ras taled. Raplils
Wi L0098 PO Ml




ki 1-System_Maintenance_fod00594_tur-A = e

»m Diizeltici Onlemlerin Gésterimi ) 00c

Bir sorunu hizh bir sekilde ¢ozmek icin, diizeltici islem acik bir sekilde gésterilmelidir. Yalnizca hata bilgileri
gosterilirse, operatorler ve bakim personeli sorunlann ¢dzimlerini aramak zorundadir.

Bu nedenle, bir mihendis muhtemel hatalarn édnceden dustinerek hatalar icin diizeltici dnlemleri gdsteren bir sistem
yapilandirmalidir.

Ornek)
Yalnizca hata bilgisi: 1 numarali PLC istasyonundaki ilk I/O modulindeki tglincii parca arizali
Dizeltici bilgi: 1. montaj hattindaki 3 numarali makinedeki dérdiincii sensérii anzal oldugu igin degistirin.

Bu yorumlar, bir PLC yerine cesitli gosterim yéntemleri olan GOT gibi bir HMI'nin ekraninda gdsterilmelidir.

i -
I
M

N -

:
g
i
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Meydana gelen anzayi ¢éziildikten sonra kaydedin.
Arizayl kaydetmenin su avantajlan vardir.

« Ayni anzayl ¢ézmek icin gerekli stire kisalacaktir
= Kayitlar, anza trendini saglar ve kaynak sorunu aramaya yardimci olur

Bakim kayit listesi Srnedi

Cihaz ady/Panel adi O
Modill madeli adi 0O | Model ad Seri numarasi Sirimii
* LED durumu
(acik, kapal, los ack, yamp saniiyor, arada
o sirada acik ya da anhk acik)
Aynintil alay + Hata kodu/hata adimi
+ CPU hata gecmisi/aynniil hata
- Ozel rélefdireng
nBaglatma rDigerler nialisma siiresi « Calsma baslangig zamanlamas, meydana
Meydana gelme asamalan O nGalismada i ] { gelme zamanlamas, cevresel tesislerin
kurulumu ve yeniden modelleme insaat
Meydana gelms 0 nBaglatma oRastgele nDedistirirken programlama oDigerleri( * CALISTIR sirasinda yazma
zamanlamas: nGic kaynad acilirken nCalzirken | 1
. oHer zaman o [ Jyaparken | | defa nDigeren (
Meydana gelme sikhg
yd 9 9 O maadece ( ) defa
Lo . . néGiic kaynagim sifirlayarak oModiili degistirerek nSistemi yeniden baglatarak
Geri ykleme y&ntemi = n&fidama digmesine basarak oKabloyu degistirerek aDigerleri {
. » Oriin bilgileri listesi, MELSEC iQ-R Serisi icin GX
Yapilandirma semass O | Exisayfa Warks3'n sistem ekram tarafindan kaydedilir,
nParametre + program 0 Verileri konumlandirma Diosya ad + Misgterinin izni gereklidir,
. nCihaz 0 Protokol analiz edici (
Veri kaydetme = oHMI ekran verilen 0 MY SAYFAS] i
nzal modil verileri of o

* #nzamn arka plan
+ Diger cihazlann hatas:

-E;
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Bir projedeki bir programi degistirmek hata dizeltme yapildiktan sonra bile bir anzaya sebep olabilir.

Eger bir sistem bir projedeki degistirilmis bir program ile anzalanirsa, gecici olarak sistemin normal olarak ¢alistig
6nceki proje ile calistirmay disinin.

Bu nedenle, PLC projelerinin &nceki versiyonlarina kolay erisim saglamak énemlidir.

Rewvision List =
Rovigaon st :
Mo Dust= Liser Tite Wermon
1 2A016{13/22 11:35:03 Prototype

Mevcut program

¥

Gegmis program
Close
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Bir kez meydana gelen bir anza tekrar meydana gelebilir.
Bir anza meydana geldiginde, sadece glcli ACIP KAPATARAK veya sifirlama ile calismay geri yliklemeyin.
Bunun yerine, anzanin sebebini arayin ve bir karsi nlem hazirlayin.

Bu gibi durumlar icin uyun islevler GOT hata ge¢misi, modiil teshisi, CSV giktisi, vb.dir

Hata ge¢misi
Onceki anza icin bir énlem hazirlamak ariza siiresini kisaltma yollanndan biridir.

GOT hata ge¢misi

Modiil teshisi

CSV ciktisi
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Modiilleri degistirme
Bazi durumlarda dretimi durdurmak tim driinlere hasar verebilir.
Boyle bir sistemde, arizall moddil, anzamin kaynak sorunuyla ilgilenmeden dnce degistirilmelidir.

Bu gibi durumlar icin, yedekleri hazirlamak dnemlidir.

Sinyalleri degistirmek

Bazen cikis moddlindeki bazi terminalleri rezerve etmek iyidir. Daha sonra acil durum halinde terminalleri
degistirmek ve programi tekrar yazmak mimkinddir.

Bununla birlikte, bir modiiliin kendisi bozuldugunda moddil degistirilmelidir.
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Giris

Bu bélim modil tiplerine karsilik gelen aynintih karsi dnlemleri aciklar.

m Kullanimda olan Modiil ve Parcalarin Karsi Onlemleri )

Bu bélim normal ¢alisma siresini korumak ve anza siresini kisaltmak icin yéntemleri tarif eder.

Temel PLC'lerin Faydal Omrii.

Faydali dmiir, cihazin daha énceden belirlenen islevi ve performansi karsiladigi siire anlamina gelir. MELSEC
PLC'lerin faydali &mri temelde on yildir.

Bununla birlikte, aliiminyum elektrolitik kapasitérler gibi simrlt émiirli bilesenlere sahip modiiller bes yilda bir
degistirilmelidir.
Bir rélenin dmri kullamim sikhgina baghidir, ayrica yar kalici mre sahip oldugu soylenen bir transistértin 6mri de

kullamim sikhigindan etkilenir. Bu gibi bilesenler siklikla nominal galisma kosullarinin Gzerinde kullanilirsa, faydali
émurleri kisalabilir.

Sonraki sayfalar modillerde kurulu bilesenleri ve énlemleri tarif eder.
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Giig kaynag modiilii 100VAC veya 220VAC ticari glig kaynagini PLC modiillerinin kullandigi 5VDC'ye diisirtir.

Gig kaynagr modilinin nominal akim kapasitesi, tim moddllerin (PLC CPU'lar dahil) toplam akim tliketiminden daha
ylksek olmaldir. Kosulu saglayan gu¢ kaynagr modulini segin. Giig kaynadi moddlinin nominal akim degeri her gig
kaynad modeli Gizerinde gdsterilir.

Gerekirse, akim kapasitesini telafi etmek icin blylitme tabanina ilave gug kaynagi moduili kurun.

Normal calisma siiresini korumak icin derece diisiirme yapin.

Dogru akim almak igin, gii¢ kaynagi moduild, sinirh bir émri olan aliiminyum elektrolitik kapasitdre sahiptir.

Eger aliiminyum elektrolitik kapasitériinin kapasitesi 8mri nedeniyle diserse, akimi dizeltme islevi (dogru alkim
yapma) de azalir. TUm sistemin calismasina miidahale etme ihtimalini artinr. Sistem parazitlerden kolayca etkilenir
hale gelir veya kapasitor calismaz.

Ariza siiresini azaltmak icin karsi &nlemler gerekir. Omegin, diisiik kapasiteli bir detektére sahip giic kaynag
modulinu kullanin veya aliiminyum elektrolitik kapasitérini énceden degistirin.

Gii¢ kaynag! modiilii

Aldminyum elektrolitik kapasitor

EE i< oy ) ©os
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Bu baliim gl kaynagi modiilindeki sinirli émrii olan bilesenleri kisaca anlatir.
Aliiminyum elektrolitik kapasitor

Sicaklik artisi icindeki kimyasal bir degisimi hizlandirir, bu da 6mri kisaltir. Bu nedenle, sicaklik yénetimi
Gnemlidir.

Kapasitoriin ana islevi cogunlukla parazit kaynadi olan elektrigi depolamaktir.

Kapasitar omrinin sonuna geldiginde, elektrigi depolama kabiliyeti (paraziti nleme kabiliyeti) azalir. Bu
durumda, parazit iliskili anzalarin meydana gelmesi daha muhtemeldir.

‘f)mﬂr‘
\ Sicaklik 10°C arttiginda,
1T R émir yariya duser.
L
0,5L

>
T-10 T T+10 Sicaklik (°C)
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PLC'nin CPU modiilii PLC sisteminin beynidir.
PLC sistemi, CPU modilinde yazili olan kontrol programina gore kontrol edilir.

Siralama programlarimi CPU modiiliinde tutmak icin temelde iki tip bellek tiri vardir: RAM ve ROM.

RAM'deki veriler glictin kapanmasiyla kaybolur. (CPU modiilii RAM verilerini bir pil kullanarak tutar.)
ROM'daki veriler, gliciin kapanmasiyla bile kaybolmaz ve kolayca yeniden yaziimaz.

Siklikla diizeltmeler gerektiginde (6rn. sistem baslatildiginda) programlar ve parametreleri RAM'e kaydedin.
Program istikrarh bir sekilde ¢alistiginda ve sik degisiklige ihtiyac olmadiginda, onu ROM’'da depolayin.

Ana glg kaynagi kapandiginda bile, CPU modiili RAM igerisindeki siralama programlanni, cihaz verilerini ve saat
verilerini, pili bir glic kaynad olarak kullanarak korur.

Pil tamamen bitmeden dnce, PLC'nin LED gostergesinde duruma karsilik gelen uyan gosterilecektir. Uyaryr gordikten
sonra, pili mimkin olan en kisa slirede degistirin.

Yedek piller satin almayr dastniin ve pilleri distik nemli bir kosulda depolayin.

= -
Kontrol programi

A Bl

Programi yeniden
Zin
RAM e
Kontrol programi
ofl B L =F
g ;

CPU

Pil
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Iki tip gikis moduld vardir: Yari iletken tipi ve Temas tipi.

Yan iletken tipi
« Transistor cikas tipi
* Triyak cilas tipi
Yan iletkenin akimla artan belirli bir elektrik gicii kaybi vardir.

Kayip elektrik giic 1siya doniistr, bu da yari iletkenin calismasini kétl yonde etkileyebilir.

Bu nedenle, bazi yan iletken tipi cikis modiillerinin ortak akim simirlamalari vardir.

Yaratilan i1s1 miktarini belirlerken isi iletim araliklan ve es zamanl olarak isi iletilen nokta sayisi da dikkate
alinmaldir.

Parazitli ve/veya indiktif ylkli bir ortamda calisacak bir sistem tasarlarken derece diistirme yapin.

RY41NT2P transistor output module
Iem Specifications
Humber of output points 32 points
Rated laad voltage ( 18]
Maximum load current 0.2A/paint, Pilot Duly, 2A/comman
Masimum inrush current Current is to be limiled by the overload profection funclion

Ortak akim sinirlandirmasi olmasinin érnegi (bir kilavuzdan alinmistir)




kil 1-System_Maintenance_fod00594_tur-A

@ Gios Viodita

Temas tipi
Role cilas tipi

Bir induktif ylk réle cikislan ile kontrol edildiginde, ani akim réle temas noktalarina akar. Réle tipi bir cikis
modulinin normal galisma siiresini korumak icin asagidaki dnlemleri alin.

« Daha yliksek nominal akim degeri (normalde gerekenden daha yiiksek) olan bir modiil kullanin
* Ani akim yaratan alana ani akimi bastiran bir cihaz kurun (Dalgalanmanin bastinlmasi)
+ Moddli 6mrii sona ermeden énce degistirin

Yan iletken ve role tipi ¢ikis modillerinin
arza sdresini kisaltmak icin asagidaki
karsi &nlemleri alin.

= Tam noktalar kullanilmadiginda bile
yedeklerin ayni olmasi icin aym tip
cikis modiilleri kullamin

» Kablo baglantisini netlestirmek icin
hatlan isaretlemek icin isaretleme
tlpleri ve digerlerini ayarlayin

+ Kablonun hedefini netlestirmek icin
sinyalleri terminal blogunda alin

[RY10R2 contact output module
Item Spacifications
Mumber of output polnts 16 poinis

Rated switching voltageicurrent

24VDC 24 (resistive loadypoint, BAlcommon
240VAC 2A (COS p = 1)point, BA\common

Minimum switching load SVDC, 1ma
Madmum switching load 264VAC 125VDC
Responss time OFF — ON 10ms or less
ON = OFF 12ms or less
Life Mechanical 20 million bmes of mofe
Elecirical " g Relay lifs (comact switching lifg)
Maamum switching frequency 3600 timeshour

Mominal akimin agiklamasimin 6rmegi (bir kilavuzdan alinmusgtir)
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Bu bélam role gikis modilindeki sinirl émri olan bilesenleri kisaca anlatir.

Role
Roleler elektrik kontaklarnina ve kontaklan hareket ettiren mekanik yapilara sahiptir. Her birinin dmra simirlidir.

Kontagin normal akimi derecelendirmeyi karsilasa bile, kisa sireli (anlk) akim nominal akimin ¢ok Gzerindedir ve
asagidaki sorunlara neden olabilir.

* Temas kismi erimis ve ayinlamiyor (kaynama)

« Alanda olusan kilcimlar tarafindan paslanan temas noktalan yalitkan hale gelir

Roleler modiillere sabitlenmis olduklanndan dolay,, rélelerin kendisi degistirilemez.

Yukandaki nedenler, sik sik acik ve kapali ¢alismalar icin transistér ve triyak cikis tipinin kullanilmasi gerektigini
gosterir.

X Isiiletimi yok

Kapanma yok
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Bu bélim bazi ¢ikis modiillerindeki sinirli dmrii olan bilesenleri kisaca anlatir.

Sigorta

Bir sigorta, akimin nominal degeri asmasindan dolayi icindeki nispeten diisiik erime noktasina sahip metalin devreyi
kesintiye ugratmak icin eridigi bir cihazdr.

Eger metal, akimin nominal degeri asmasindan dolayi yorulursa, devre normal bir durumda bile kesintiye ugratilabilir.

Sistemi sigorta atmayacak sekilde tasarlayin. Sigorta atarsa modulu degistirin.

Sigorta bir koruma mekanizmasidir. Bu nedenle, sigortanin atmasi, atmaya neden olan bir sebebin var oldugunu
gosterir.

Modiili degistirmeden dnce, sebep ortadan kaldinlmalidir.

A ]
Stre| |
1 = Siire uzun ocldugunda,
i sigorta atar.
I
1
I
1
I
1
I
1
—_— .... - - —
1 \
: >
Normi I/ K \ Akim
aminal akim
_ - Siire lasa oldugunda, alam
» Sigorta, nominal akam nominal degerin dzerinde

ile atmaz. olsa bile sigorta atmaz.
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Genelde, asagidaki giris moduili tipleri vardir.
1) 24VDC giris tipi

2) 100VAC giris tipi

3) 5VDC giris tipi

Bir moduliin dahili direngleri tarafindan olusturulan isi, modiil ve gevresindeki cihazlarin anzalanmasina neden olabilir.
Bundan dolayi, 1si modiil icindeki direng sinirlanarak kontrol edilmelidir.

32 noktali/64 noktal giris modiilleri icin, akimin es zamanli olarak akabilecegi nokta sayisi direnci belirli bir seviyede
tutmak igin simirhdir. Bu siniflama, akim yalnizca ani olarak akiyorsa tabii ki gerekli degildir. Yaratilan 1s1 miktarini ve normal
calisma siresini belirlerken, 1s1 iletim araliklari ve es zamanli olarak 1si iletilen nokta sayisi da dikkate alinmalidir.

Sagda gosterildigi gibi, bir 28,8 VDC, 55°C'lik ortam sicakliginda 24 VDC dereceli giris modiliine girildiginde, bazi noktalar
KAPALI kalir, veya bazi noktalarin ACIK durumu siirekli degildir.

Tum gerekli noktalarn ACIK hale getirmek icin, asagidaki énlemlerden birini alin:

(%)
« Gerekli nokta sayisini azaltin 100 )
. R %0
+ Gerekli voltaji distriin " \
. e AGIK orart Yocasav
* MNoktalarin sirekli ACIK olmasinin gerekmedigi bir sistem yapilandirin ;’:
* Ortam sicakh@ini disurin 50
Ariza slresini azaltmak icin, asagidaki karsi énlemler distndlmelidir. 'm[, 0 20 30 40 5 & (O

+ Yedekleri hazirlayin: Tim noktalar kullanilmadiginda bile ayni tip giris modiilleri kullanin Ortam sicaki

* Kablo baglantisini netlestirmek icin sinyal hatlarina isaretleme ttpleri ayarlayin

+ Kablonun hedefini netlestirmek icin sinyalleri terminal blogunda alin
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Garanti Belgesi

Ucretsiz garanti kapsami ve siiresi gibi garanti bilgilerini ve kilavuzdaki glivenlik énlemlerini vb. dikkatlice kontrol
edin.

Uriinler ve servis

Mitsubishi Electric PLC'leri iceren kalite odakl Griinleri ile Japonya'daki fabrika otomasyonu isinde lider olmustur. Bir
cok musteri Mitsubishi'yi Gstin Griin glvenilirligi ve satis sonrasi 6zenli hizmeti icin secer.

Mitsubishi Grtnleri bir cok uluslararasi standart ile uyumludur. Aynca, diinya ¢apinda biyiik tlkelerde bulunan destek
merkezleri, musterileri her agidan desteklemek icin Japonya'daki hizmetin aynisini saglarlar.
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Latfen yurt disindaki FA merkezleri ile iletisime gegin.
FA merkezi yerel bilgiler icin ana istasyondur ve yerel personel miisterileri destekler.

FA merkezi ve yerel acenteler hizmet saglamak igin birbirleriyle ortak calisirlar.

o

B

m W\ / @

E m ) Q n

=] m
B APR
1]

1 Japonya, Genel merkez 11 Endonezya 21 Bregzilya
2 Cin Sanghay 12 Vietnam Hanoi 22 Brezilya Votorantim
3 Cin Pekin 13 Vietnam Ho Chi Minh 23 Avrupa
4 Cin Tianjin 14 Hindistan Pune 24 Almanya
5 Cin Guangzhou 15 Hindistan Gurgaon 25 Birlesik Kralhk
6 Tayvan Taichung 16 Hindistan Bangalore 26 Cek Cumhuriyeti
7 Tayvan Taipei 17 Hindistan Chennai 27 ftalya
8 Kore 18 Hindistan Ahmedabad 28 Rusya
9 ASEAN (Giineydodu Asya Ulkeleri Birligi) 19 Kuzey Amerika 29 Tirkiye

10 Tayland 20 Meksika
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Mitsubishi Electric misterinin ¢6zemedigi sorun icin telefon danismasi hazirlar.

Yerel FA merkezi ile iletisime gecin.

* Sorunun belirtisi nedir?

* Sorun siklikla mi meydana geliyor yoksa ilk defa mi meydana geldi?
* Sorun meydana gelmeden &nce ne yapildi?

+ Sistem yapilandirmasi nedir?

« Sistem ne kadar stredir ¢alisiyordu?

» Sorun meydana geldikten sonra ne yapildi?

* Diizeltici islemden sonra bir sey degisti mi?

* Bir hata kodu var mi?
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Artik PLC Sistemi Bakim Kursunun tiim derslerini tamamladiginiza gore, son teste girmeye hazirsiniz. Anlatilan
herhangi bir konudan emin degilseniz, litfen bu firsati o konular incelemeye ayinn.
Bu Son Testte toplam 7 soru (16 6de) vardr.

Son teste istediginiz kadar girebilirsiniz.

Test nasil skorlanir

Cevabi sectikten sonra, Cevapla digmesine tikladiginizdan emin olun. Eger Cevapla diigmesine basmadan
ilerlerseniz cevabiniz kaybolacaktir. (Cevapsiz soru olarak degerlendirilir.)

Skor sonuclan

Dogru cevap sayisl, soru sayisi, dogru cevap ylzdesi ve gegme/kalma sonucu skor sayfasinda
gérinecektir.

Dogru cevaplar: 5

Testi gecmek igin,
Toplam soru: 5 sorularin %60'ina dogru
cevap vermeniz gerekir.

Yizde: 100%

l Devam Et incele |

« Testten gkmak icin Devam Et digmesine tiklayin.

+ Testi incelemek icin Incele diigmesine tiklayin. (Dogru cevap kontrolii)
» Teste tekrar girmek icin Tekrar Dene diigmesine tiklayin.
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Calisma oramini artirmak icin dogru aciklamay secin. (Bir aciklama secin.)

~  Mormal galigma siiresini ve anza sidresini uzatin.
= MNormal galigma siresini ve anza siresini kisaltin.
=~ MNormal galigma siresini kisaltin ve anza stresini uzatin.

=~ Normal galisma siiresini uzatin ve anza slresini kisaltin.

Cevapla ] ’ Geri ]
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PLC treticisini secerken en uygun aciklamay secin. (Bir aciklama secin.)

~ PLC'ler tim tesisin maliyetini diglrmek igin mumkiin oldugu kadar ucuz olmalidir.

Sik model degisimli PLC ler genellikle teknolojik clarak daha geligmistir ve fabrika tesisleri igin uygundur.

L)

~ Uzun siireli istikrarl tedarik, istikrarl galigma, degigtirilebilirlik ve pazar pay digtniilmelidir.

Cevapla ] [ Geri
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En iyi topraklama y&ntemini secin. (Bir ydntem secgin.)

Y et et
A

~ Ortak topraklama ~  Bagimsiz topraklama ~  Paylagmh topraklama

Cevapla ] ’ Geri ]
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Derece dlstirmeye iliskin dogru aciklamay secin. (Bir aciklama secin.)

= Uzun sireli istikrarh galigma igin, sistemi derecelendirmenin ok altinda tasarlayin.
= PLC'lerde kullanilan yar iletkenler daimi cihazlardir. Yiiksek sicakliklarda bile endiselenmeden kullanilabilirler.
= PLC sistemi yliksek nem oraninda kullamilmaldir glinkil yiksek nem oraninda olugan buhar sistemi sogutur.

= PLC'len hig bogluk olmadan bir kontrol panelinde kurmalk isi iletkenligini artinr ve sogutma etkisini geligtirir.

Cevapla ] ’ Geri ]
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Bakima iliskin dogru agiklamay: secin. (iki aciklama secin.)

— Tasanm kaba olmasina ragmen, dogru bir muayene PLC sistemini anzalardan korur.

Bakim sistem tasanm agamasi sirasinda digindlmelidir.
—  Eder PLC sistemi insanlarla dogrudan temas igin tasarlanmamigsa, bir muayene gerekli dedildir.
—  Bakim genig bir anlamda Uretici segimini igerir.

—  Uriin serisinin tretimi durdurulmus olsa bile bir PLC'yi galighids siirece kullanmaya devam edin.

Cevapla ] [ Geri
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Atmosferle ilgili asagidaki ctimleleri tamamlayin.

Atmosfer PLC sistemi etrafindaki | --Select-- ¥ | durumunu gdésterir.

Asinding gazlar --Select-- | ¥ | korozyona udratin. Kursun kablolara ve basili devre levhasi desenlerine hasar veren agindinci gazlar,
dninde sonunda bir anzaya neden olacaktir.

Yogusma veya nemde bir artigla birlikte, LSI uglanna yapigan toz veya | --Select— ¥ | | --Select-- ¥ lihtimalini artinr ve dengesiz

galisma veya anzaya neden olur.

Gok disiik|  --Select- ¥ . anzaya neden olabilecek| --Select-- | ¥ |yaratlabilin Bu nedenle, yan iletkenlerin hasar grme

ihtimali artar, bu da anzaya neden olur.

Cevapla ] I Geri ]




kil 1-System_Maintenance_fod00594_tur-A EI_IQ

} Son Test 7 ) 00c

Ariza siresini kisaltma yéntemi ile ilgili asagidaki ctimleleri tamamlayin.

* Omiir sona ermeden énce | --Select-- | ¥ |, yoksa bir anza meydana gelir.

¥ --Select- ¥ | sistemin yakininda tutun.

* Hatah noktay kolayca belirlemek igin | --Select-- ¥ | tutun.

* | --Select—- ¥  igleviile Urlind, Grinde bir aniza meydana gelmeden &nce degistirin.

*Yalmzca hatayr degil aymi zamanda | --Select-- ¥ | de gorintiileyin.

Cevapla ] I Geri ]
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} Test Skoru

Son Testi tamamladiniz. Sonug alanimiz su sekildedir.

Son Testi sonlandirmak icin, sonraki sayfaya ilerleyin.

Dodru cevaplar: 7

Toplam soru: 7

Yizde: 100%

‘ Devam Et | ‘ Incele ‘

Tebrikler. Testi gectiniz.
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PLC Sistemi Bakim Kursunu tamamladiniz.

Bu kursu aldiginiz igin tesekkir ederiz.

Umarnz derslerden keyif almigsinizdir ve bu kursta aldiginiz bilgiler
gelecekte faydali olur.

Bu kursu istediginiz kadar inceleyebilirsiniz.

incele ~ Kapat




