Yeni Baslayanlar Icin FA

Ekipmanlan (Programlanabilir
Kontrolorler)

Bu kurs, programlanabilir kontrolérleri ilk kez
kullanacak katihmcilarin bu ekipmanlara dair genel
bilgi ve anlayis edinmelerini saglamak amaciyla
hazirlanmistir.
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m Kursun Amaci )

Bu kurs, programlanabilir kontrolorleri ilk kez kullanacak katihmcilarin bu ekipmanlarin temel 6zelliklerini anlamalarini saglamak
amaciyla hazirlanmistir.




m Kursun Yapisi

Bu kursun icerigi asagidaki gibidir.
Bolim 1'den baslamanizi tavsiye ederiz.

Bolim 1 - "Sirali (Sequence) Kontroli" Nedir?

“Sirali” teriminin anlami da dahil olmak Uzere, sirali kontroltiiniin temel ozelliklerini 6greneceksiniz.
Boliim 2 - "Programlanabilir Kontrolér" Nedir?

Programlanabilir kontrolorlerin tarihi, yapisi, isletimi ve programlari hakkinda bilgi edineceksiniz.
B&lim 3 - Uygulama Ornekleri

Programlanabilir kontrolorlerin uygulama orneklerini 6greneceksiniz.

Son Test

Gegme notu: %60 veya UstU.



m Bu e-Learning Aracinin Kullanimi

Sonraki sayfaya git Sonraki sayfaya git

Onceki sayfaya dén Onceki sayfaya dén

istenen sayfaya ulas

TO "I¢indekiler Tablosu"gériintiilenerek istediginiz sayfaya ulasabilirsiniz.

Egitimden cikiniz Egitimden c¢ikiniz.

||t




m Kullanirken Dikkat Edilecekler )

Giivenlik dnlemleri

Yontem olarak gercek riinleri kullanarak bilgi ediniyorsaniz litfen ilgili kilavuzlardaki givenlik 6nlemlerini dikkatlice okuyun.



m "Sirali Kontrol” Nedir? )

Programlanabilir kontrolor ("programlanabilir mantik kontrolori" veya "PLC" olarak da adlandirilir), endistriyel otomasyon icin
kullanilan bir kontrol hafizasidir.

Diinyanin farkli Glkeleri bugtine dek Grlnleri toplu olarak Ureterek ve tiketerek ekonomilerini gelistirdi.
Toplu tretim, makine kullanilarak yapilir.
Makine operasyonlari otomatiklestirilerek toplu tGretimin verimliligi daha da artar.
Bu bolimde, endistriyel otomasyonun temeli olan sirali kontroli hakkinda bilgi edinecegiz.
1.1 "Sirali" Anlami
1.2 Siral Kontrol
1.3 Sirali Kontroliiniin Uygulama Ornekleri

1.4 Sirali Kontroli icin Gereken Cihazlar

1.5 Temel Sirali Kontrol



_ “Sirali” Anlami )

"Siral" terimi, olaylarin gerceklestigi dizi veya zinciri ifade eder.
Buna gore, "sirali kontroli" dnceden belirlenmis bir siraya gére makinelerin kontrolll isletimi olarak tanimlanabilir.

Sirali kontroll glinliik hayatimizda yaygin bicimde kullanilir.
Otomatlar ve camasir makineleri, sirali kontroli prensibiyle ¢alisan makinelere drnek olarak verilebilir.

Araba yikama makineleri Otomatlar Camasir makineleri



_ Sirali Kontrolii )

Simdi araba yikama makinesi 6zelinde bir sirali kontroli 6rnegine bakalim.

Videoyu baslatmak i¢in [Oynat] butonuna tiklayin.

r Y
Operasyona genel bakis

Araba yrtkamanin
sonu

Son olarak arama yikama tamamlama lambasini aginiz.

Gorduginiz gibi, sirali kontroll kullanilarak her defasinda ayni operasyon dogru sekilde ve otomatik olarak tekrarlanabilir.



_ Sirali Kontroliiniin Uygulama Ornekleri )

Sirali kontroll bircok farkl sektorde kullanilir.
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Fabrikalar Eglence sektori Nakliye sistemi
Lunaparklardaki eglence makineleri ve Arac klima sistemi, tinel havalandirma
aletler, golf sahalarindaki sulama sistemi, | sistemi, istasyonlardaki izleme sistemleri,

kayak merkezlerindeki kar makineleri ve konteyner gemilerindeki ambar
telesiyejler kapaklarini agma ve kapatma sistemi

Konveyorler, robotlar

insaat sektori Telekomiinikasyon sektori Sinemalar
Klima, su, aydinlatma sistemi, gtivenlik Cep telefonu baz istasyonlarindaki glic | Sahne diizeni yonetim sistemi, aydinlatma
izleme sistemi, yedek enerji Uretim sistemi kaynagi sistemleri sistemi



_ Sirali Kontrolii icin Gereken Cihazlar )

Bu bolimde, sirali kontroltniln isleyis seklini 6grenecegiz. Sirali kontroli igin asagidaki cihazlar gereklidir.

Giris cihazi Kontrol cihazi Cikis cihazi

Kontrol parcasi

Algilama parcasi (Sensor) (Programlanabilir kontroldr)

Tahrik parcasi (Motor)

insanlar tarafindan kullanilan cihaz (6rnegin baslatma anahtari ve durdurma anahtari)
Makine durumunu algilayan cihaz (6rnegin sensor veya proximity anahtar)

Giris cihaz

Giris devicelarini ve cikis devicelarini kontrol eden ve bir makineyi kullanmak icin komut

Kontrol cihazi . L - .
gonderen cihaz (6rnegin programlanabilir kontrolor)

Bir makineyi kullanan cihaz (6rnegin motor ve solenoid vana)

Cikis cihaz . . . TR
Makine durumunu gosteren cihaz (6rnegin gosterge lambasi ve uyari alarmi)



_ Sirali Kontrolii icin Gereken Cihazlar )

Simdi, bir araba yikama makinesinde sirali kontrolu icin gereken cihazlar igin belli 6rneklere bakalim.

Giris ve ¢ilas devicelarim
kontrol eden cihaz

Makine durumunu
gosteren cihaz

insanlar tarafindan
kullanilan cihaz

Makineyi kullanan cihaz

m Kontrol tipi Kullanilan cihaz (Ornek)

Makine durumunu algilayan cihaz Arabanin makineye yaklastigini algilayan bir proximity anahtar
Girig cihazi Yikamayi baslatan bir baslatma butonu, yikamayi durduran bir

insanlar tarafindan kullanilan cihaz
durdurma butonu

Giris cihazlarini ve cikis cihazlarini kontrol

Kontrol cihazi  eden ve bir makineyi kullanmak i¢in komut Makineyi kontrol eden bir programlanabilir kontrolor

gonderen cihaz

Makine durumunu gdsteren cihaz Araba yikama sirasinda makine durumunu gdsteren lambalar

Cikis cihazi . . Temizleme sollisyonunu ve suyu veren pompalar, fircalarin
Makineyi kullanan cihaz R S .
dondurilmesini saglayan bir motor



_ Temel Sirali Kontrolii )

Temel sirali kontrolt, asagidaki kontrollerin makinenin operasyonuna entegre edilmesiyle saglanir.

+ Sirali kontrol - Kosullu kontrol + Zaman sinirli kontrol + Sayimli kontrol

(1) Siral kontrol

Makine operasyonu, énceden belirlenmis siraya gore bir adimdan digerine gecilerek gercgeklestirilir. Bu kontrol tipi "sirali
kontrol" olarak adlandirilir. Araba yikama makinesi 6rneginde, dnceden belirlenmis siraya gore her defasinda ayni operasyon
otomatik olarak tekrarlanir.

Videoyu baslatmak igin [Oynat] butonunu tiklayiniz.

- B
Sirall kontrol operasyonu

Odemeyi yapin ve START
butonuna basiniz.

¥

Suyla ylkama

Temizlik solusyonunu
uygulama

L
e .

Yukaridaki siral kontrol drmegdinde gésterildigi gibi, nceden belirlenmis bir siraya gére bir
adimdan digerine gecilerek bir dizi operasyon gerceklestirilir.




_ Temel Sirali Kontrol (Kosullu Kontrol) )

(2) Kosullu kontrol

Kontrol hedefine verilen operasyon komutlari bir kosula gore belirlenir. Bu kontrol tipi "kosullu kontrol" olarak adlandirilir. Araba
yikama makinesi 6rneginde, araba yikama yalnizca 6deme yapildiginda baslar.

Videoyu baslatmak igin [Oynat] butonunu tiklayiniz.

- B

Kosullu kontrol operasyonu

Odemeyi yapiniz.

START
butonuna basikd
mi?

HAYIR

EVET

Suyla yikama

Yukaridaki kosullu kontrol drneginde gosterildigi gibi, operasyon bir kosula gore gerceklestirilir.

@ -




_ Temel Sirali Kontrolii (Zaman Sinirli Kontrol) )

(3) Zaman sinirli kontrol

Kontrol hedefine verilen operasyon komutlari énceden belirlenen bir zamana ve zamanlamaya goére belirlenir. Bu kontrol tipi
“"zaman sinirli kontrol" olarak adlandirilir.
Zaman sinirl kontrol icin zamanlayici fonksiyonu gereklidir.

Videoyu baslatmak igin [Oynat] butonuna tiklayiniz.

Zaman sinirli kontrol
operasyonu

| Suyla yikamay baglatimz '

Zamanlayieida zaman bir
sanlyelik araliklarla artar.

U dakika doldu mu?
HAYIR

EVET

(Suyla yikamay sunlandmmz.)

v

Yukaridaki zaman simirh kontrol Grneginde gésterildigi gibi, caligmakta olan kontrol belirli bir ) .
an « ; Sonraki adima gecis
slire gegtikten sonra sonraki kontrole geger. - _J




_ Temel Sirali Kontrolii (Sayimh Kontrol) )

(4) Sayimli kontrol

Kontrol hedefine verilen operasyon komutlari, triin sayisi ve makine operasyonu sayisi gibi bir sayiyla belirlenir. Bu kontrol tipi

"sayimli kontrol" olarak adlandirilir.
Sayimli kontrol igin sayici fonksiyonu gereklidir.

Videoyu baglatmak icin [Oynat] butonunu tiklayiniz.

- N
Sayimli kontrol operasyonu

i gl 0010

Yikanan araba sayicisinda say
birer birer artar.

Sayici
on sayisina ulast

HAYIR

(I'emlxleme lambasing .s;-m:.)

Yukaridaki sayimh kontrol érneginde, on araba yikandiktan sonra temizleme lambasi yaniyor
ve temizleme islemi bagliyor.

.- o




m "Programlanabilir Kontrolor" Nedir?

Bolim 1'de sirali kontroliind 6grendiniz.
Bu bolimde, programlanabilir kontrolérler hakkinda bilgi edinecegiz.

2.1 Tarih

2.2 Roleler

2.3 Role Kontrold ile Sirali KontrolU Arasindaki Farklar

2.4 Programlanabilir Kontrolérlerin ve Kisisel Bilgisayarlarin Ozellikleri
2.5 Programlanabilir Kontrolorlerin Yapisi

2.6 Kontaklar Hakkinda Temel Bilgiler

2.7 Programlanabilir Kontrol&rlerin Operasyonu

2.8 Programlar



)

Kontak rolelerinin kullanildigi sirali kontrolt 1960'larda yaygindi. Ancak bu sirali kontroli tipi cok zaman aliyordu. Cihaz,
ekipman veya Uretim sistemi her degistirildiginde veya gtincellendiginde kontrol devrelerinde degisiklik yapmak hayli karmasik

oluyordu.

Bu sirada ABD'deki bir otomobil Ureticisi, kontak rolelerinin kullanildigi sistemin yeni bir sirali kontroli sistemiyle degistirilmesi
yoniinde cesitli gereklilikler 6ne stirdi. Bunun sonucunda, bu gereklilikleri karsilayan bir kontrolor olarak ilk programlanabilir

kontrolor gelistirildi.

1969

1970
- 1976

1977
— 1981

ilk programlanabilir kontrolérler ABD'deki yedi Uretici
tarafindan piyasaya sunuldu.

Japonya'da Uretilen ilk programlanabilir kontrol&rler
tanitild.

ilk cok amagli programlanabilir kontrolérler ortaya
ciktr.

Mitsubishi Electric ilk cok amagl programlanabilir |
kontrolorlind kullanima sundu.

MELSEC-K serisi ve MELSEC-F serisi programlanabilir % H
kontrol6rlerin satisinda basariya ulasiimasiyla birlikte
Mitsubishi Electric pazardaki mevcut konumunun
temellerini attl.

—




m Roleler )

Role, nispeten kiiclik bir sinyalle isletilen ve cok daha buyuk bir elektrik akimini agip kapatabilen bir elektrikli anahtardir.
Her rélenin igcinde bir elektromiknatis vardir. Giris devresine elektrik verildiginde elektromiknatis etkinlesir. Enerji alan

elektromiknatis, kontagi kapatarak daha biyuk bir akimin ¢ikis devresinden ge¢mesini saglar.

Asagida bir elektrik semasi 6rnegi verilmistir. Acma/kapama sinyalleriyle biyuk bir motor kontrol edilebilir.

Role

100 V AC



_ Role Kontrolii ile Sirali Kontrolii Arasindaki Farklar )

Bu bolimde, role kontroll ve sirali kontroli arasindaki farklar 6grenecegiz.

TR

¥ P

AFULL APl
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|

| 'lL 'im

Role kontrolii Sirali kontrolii
Yalnizca agma/kapama kontroll gergeklestirilebilir. Acma/kapama kontroli ve kompleks kontrol gerceklestirilebilir.
Ariza ve bozulma sikligi yuksektir ve bakimi kolay degildir. Son derece guvenilirdir ve bakimi kolaydir.

Kablolama degistirilerek devreler tizerinde degisiklik yapilabilir. 'Programlar kullanilarak devreler esnek sekilde degistirilebilir.

Buyuk olcekli sistemlerde dahi genis bir alan ve uzun tasarim

suresi gerekli degildir, bu sayede esneklik ve genisletme imkani
saglanir.

Buylk 6lcekli sistemlerde genis bir alan ve uzun tasarim siresi
gereklidir.

Arizanin veya hatanin sebebini belirlemek ve arizalanan cihazi  Tim arizalar ve hatalar izlenebilir. Arizalanan cihaz kolayca
degistirmek kolay degildir. degistirilebilir.



_ Programlanabilir Kontrolorlerin ve Kisisel Bilgisayarlarin Ozellikleri )

Kompleks kontrol gergeklestirmek icin hem programlanabilir kontroldr hem kisisel bilgisayar gereklidir. Ancak ikisi farkli
amaclarla kullanihr.

@ Cevresel dayaniklilik ‘g @ Tam renkli goriinti

Yiiksek giivenilirlik Gercek zamanli reaksiyon Coklu gorev Kompleks operasyon
o D
l =
Programlanabilir kontrolorler sirali kontroliini gergeklestirir. Kisisel bilgisayarlar bilgi islemeyi gerceklestirir.

D) @‘

Kontrol alanina uygun dil Genisletilebilirlik Yiiksek diizeyli dil Dosya isleme



_ Programlanabilir Kontrolorlerin Yapisi )

Programlanabilir kontrolorin giris tarafina bagl cihazlar "Giris cihazlan", programlanabilir kontroloriin cikis tarafina bagh
cihazlar "Cikis cihazlari”.

Bu cihazlar kablolar araciliiyla programlanabilir kontrolor giris/cikis arabirimlerine fiziksel olarak baglanir.

Hangi giris deviceinin agma/kapama (operasyonu baslatma/durdurma) sinyalinin hangi cikis deviceina baglanacagi bir
programla belirlenir. Programlar, miihendislik ara ytizi kullanilarak olusturulur ve programlanabilir kontrolore (veya tam olarak
CPU modadline) yazilir.

<Giris cihazlari> <Programlanabilir kontrolér>  <Cikis cihazlar>

Elektromanyetik
Limit anahtan kontaktor

- | Mikro bilgisayar
g Operasyon
limii
Segici anahtar

4 Bellek
f — w — —ﬁ — e

Basma diigmeli
anahtar v Solenoid vana

— G — vor Ey -
)7
Samd ngram Samd

e | ; | i [

Programlama ve hata ayiklama
icin Kigisel bilgisayar .




m Kontaklar Hakkinda Temel Bilgiler )

Siral kontroliinde siklikla kullanilan kontaklar hakkinda bilgi edinelim.

Kontagin rold, bir roleyi veya anahtari agmak ve kapatmaktir (elektrik akisini saglamak veya engellemek amaciyla). Kontak
ornegin bir gli¢ anahtarinda kullanilir.

(1) Normal olarak acik kontak
Bu, varsayilan pozisyonda acik olan bir kontaktir. Calistirildiginda kapanir ve elektrik akisi baslar.
Ornek: Baslatma butonu

(2) Normal olarak kapali kontak
Bu, varsayilan pozisyonda kapali olan bir kontaktir. Calistirildiginda acilir ve elektrik akisi biter.
Ornek: Acil durdurma butonu

Lutfen videodaki kontaklarin operasyonuna bakiniz.
[Oynat] butonunu tiklayiniz.

Normal olarak agik kontak Normal olarak kapal kontak
'@‘ ETTTTTTTT T

Mevcut kontak “ Mevcut kontak

— | e—

Ladder semboli - I I Ladder sembaoli

Ladder diyagram Ladder diyagram \L



2.7 Programlanabilir Kontrolorlerin Operasyonu )

Asagida, operasyon icin kullanilan sinyallerin akisi yer almaktadir.

Harici sinyal giris Sirali programi giris Operasyon sonucu ¢ikis Harici yiiki isletmek icin
rolesine girilir. sinyaline gore yuratdlir. rélesinde depolanir. sinyal gikisi yapilir.

<Giris cihazi> <Programlanabilir kontrolér> <Cikis cihazi>

Giris cihazinin durumu, elektrik agma/kapama sinyali olarak programlanabilir kontrol&riin giris rélesine alinir. Programlanabilir
kontroldr, alinan giris sinyalini kullanarak programi yuritir ve harici cikisa yonelik kontak Gzerinden operasyon sonucunu
(elektrik agma/kapama sinyali) cikis cihazina aktarir.

Asagida, programlanabilir kontrolérde tipik olarak bulunan devicelar yer almaktadir.
Her device bir sembol ve numarayla tanimlanmistir.

Device

Aciklama

numarasi

. Bu, bagh giris devicelarindan sinyal almaya yonelik bir alandir. Sembol X'tir.
Giris X0 ... s e L
Device "giris rélesi" olarak da adlandirilir.
Bu, bagh ¢ikis devicelarina aktarilan sinyalleri saklamaya yonelik bir alandir. Sembolu Y'dir.
Cikis YO ... e A
Device "cikis rolesi" olarak da adlandirilir.




Bir programlanabilir kontrolorin icinde, asadida gosterildigi gibi, programlara bagli olarak sirali kontroll gerceklestirilir.
Asagidaki program, ladder diyagram kullanilarak yazilmistir. Bu dile "ladder" semasi denmesinin nedeni merdivene
benzemesidir.

4 Lambay: acan program

Videoyu baslatmak igin [Oynat] butonunu tiklayiniz.

Araba yikamasi
START buton  makinesinin nermal Operasyon lambasi
durumu operasyonu agk durumda
X1 X2 Y10
0 Il

Programdaki her komut operasyonu birimi bir "adim" olarak adlandirilir ve her adima "adim numarasi” denen bir numara atanir.
CPU modull, adim numarasi 0'dan baslayarak komutlari sirayla uygular. END komutu uygulandiktan sonra program operasyonu
adim numarasi 0'a doner ve bir daha tekrarlanir. Bu "cevrimsel operasyon” olarak adlandirlir. Bir sirali déngustind
gerceklestirmek icin gereken zaman "tarama siresi" olarak adlandirilir.

Yukaridaki program 6rneginde gosterildigi gibi, iki anahtar (X1 ve X2) seri bicimde bagli oldugunda bir "AND" operasyonu
gerceklestirilir.
AND komutu en temel sirali komutlarindan biridir.



m Programlanabilir Kontrol6érlerin Uygulama Ornekleri

Bolim 1 ve Bolim 2'de, sirali kontroliint ve programlanabilir kontrolorleri 6grendiniz.
Bu bolimde, programlanabilir kontrolorlerin fiilen nasil kullanildigini 6grenecegiz.

3.1 Otomotiv ve Yedek Parca Sektori

3.2 Yiyecek ve icecek Sektorii

3.3 Lojistik Sektori



_ Otomotiv ve Yedek Parca Sektorii )

Programlanabilir kontrolorler, asagida gosterildigi gibi, bir otomobil tretim tesisindeki ¢cok sayidaki farkli parcalari ve farkh
suregleri kontrol etmek amaciyla kullanihr.
Simdi 6rneklerden birine bakalim.

Mavi daireye tiklayiniz.

Damgalama siireci

TN
RSN I
- [

Motor montaj siireci Ethernet

Denetim/sevkiyat siireci




_ Yiyecek ve icecek Sektorii )

Programlanabilir kontrolorler, asagidaki gosterildigi gibi, bir icecek tesisindeki farkli stireglerde kullanilir.
Simdi bazi 6rneklere bakalim.

***& Her bir stirecin ayrintilarini incelemek igin
-.-' u"' kIrI'TIIZI veya mavi daireye tlklaylnlz

Otomatiklestirilmis
depo (AS/RS) o,
- A -

Denetim

Paketleme



_ Lojistik Sektorii )

Son zamanlarda diinya genelinde, dagitimin daha verimli hale getirilmesinde tedarik zinciri ydnetiminin énemi dikkat cekiyor.
Programlanabilir kontrolérler lojistik sektdriinde de kullanihyor.
Simdi bir 6rnege g6z atalim.

Mavi daireye tiklayin.




Yeni Baslayanlar icin FA Ekipmanlari (Programlanabilir Kontrolérler) kursundaki tim dersleri tamamladiginiza gére, artik son teste
girmeye hazirsiniz. Ele alinan konulardan herhangi birini tam anlamadiysaniz, litfen bu konulari gézden gecirmek igin bu firsat
degerlendiriniz.

Bu Son Testte toplam 7 soru (20 madde) yer almaktadir.
Son testi istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.
Puan sonuclan

Dogru cevap sayisi, soru sayisi, dogru cevaplarin ylzdesi ve basarili/basarisiz sonucu puan sayfasinda goriinttlenir.

5 & 7 & k] 10 11

Venidien Dene| Test 1 -.;' z z :f — Topiamszn: 28
Tese & W | W Dedns crapls 22
Teut 3 o
Ter 4 v | v vizde: 79 %
Tait 5§ | W

[ Veniden Diene | Teatd o | "
Tean T FArArars Testi ge¢mek igin, dogru
Ttk :: FA A AN cevaplarin %60 olmasi gerekir.
Teat &

Veniden Dene Taas 10 . | 1 ] l |




Sirali kontroltine yonelik yapilandirma semasindaki bosluklari uygun terimlerle doldurun.

Q1 _- Select -- (V) Q1 Q2 Q3

Kontrol parcas
(Programlanabilir kontrolor)

Algilama pargasi (Sensor) Tahrik parcasi (Motor)

Q2 -- Select --

o

Q3 -- Select -- Q

[+]




Her bir aciklamaya karsilik gelen bir kontrol tipi secin (Q1-Q4).
Q1. Onceden belirlenmis siraya gére bir adimdan digerine gecerek operasyonu gerceklestiren kontrol
Q2. Bir kosula gore operasyonu gerceklestiren kontrol

03_Onceden belirlenen bir zamana ve zamanlamava adre onerasvonu aerceklestiren kontrol

»

Q1 -- Select --
Q2 -- Select --
Q3 -- Select --
Q4 -- Select --

0O 0 0 O




Kontaklarla ilgili aciklamalardaki bosluklari uygun terimlerle doldurun.

»

Varsayilan pozisyonunda acik olan ve calistirildiginda elektrik akisina izin verecek sekilde kapanan bir kontak. Bu kontak
tipi "Q1" olarak bilinir.

Varsayilan pozisyonunda kapali olan ve calistirildiginda elektrik akisini engelleyecek sekilde agilan bir kontak. Bu kontak

+imi ANDON 1 | D PN N
Q1 -- Select -- f/@

Q1. _—
Q2 -- Select -- x‘f@

Q2. [

[+]




Sequence kontroli ile role kontroli arasinda farklar vardir. Sequence kontroliiniin 6zelligini tanimlayan dogru ciimleyi

secin.
Q1
Yalnizca agma/kapama kontrolii gerceklestirilir. Programlar kullanilarak devreler esnek sekilde
degistirilebilir.
Biiyiik 6lcekli sistemlerde genis bir alan ve uzun Arnizanin veya hatanin sebebini belirlemek ve

tasanm siiresi gereklidir. arizalanan cihazi degistirmek kolay degildir.




)

bir cihaz (programlanabilir kontrol&r veya kisisel bilgisayar) segin.

Asagidakiler programlanabilir kontrolorlerin ve kisisel bilgisayarlarin 6zellikleridir. Her bir anahtar s6zctigin ilgili oldugu

Q1 -- Select -- (V)
Q2 - Select -- (V)
Q3 -- Select -- S
Q4 -- Select -- (V)

Q1.

Q2.

Q3.

Q4.

F'A  Tam renkli gériintii

Y Cevresel dayamkhlik

@ Gergek zamanh
: reaksiyon

[ Kompleks operasyon

[+]




Programlanabilir kontroldrdeki devicelar hakkindaki her aciklamaya karsilik gelen bir hafiza semboli secin.
Q1. Bagh giris giris devicelarindan sinyal almaya yonelik bir alan. Device "giris rolesi" olarak da adlandirilir.

Q2. Bagh ¢ikis cikis devicelarina aktarilan sinyalleri saklamaya yonelik bir alan. Hafiza "cikis rolesi" olarak da adlandirilir.

Q1 -- Select -- (j/
Q2 -- Select -- /&V/




Sirali programi operasyonuyla ilgili agiklamalardaki bosluklari doldurun.
CPU moduld, adim numarasi "Q1"den baslayarak komutlari sirayla uygular.
"Q2" komutu uygulandiktan sonra program operasyonu baslangi¢ adim numarasina doner ve bir daha tekrarlanir.

Bu "0O3" anerasvon olarak adlandirilir. Bir sirali dénaiisiinii aerceklestirmek icin aereken zaman "Q4" siiresi olarak

»

Q1 -- Select -- 0

Q2 -- Select --

Q4 -- Select --

O
Q3 -- Select -- 0
O




Son Testi tamamladiniz. Sonug alaniniz asagida gosterildigi gibidir.
Son Testi sonlandirmak igin bir sonraki sayfaya ilerleyin.

10

Son Test 1

Son Test 2

3
v
v

Son Test 3

Son Test 4

Son Test 5

Son Test 6

Son Test 7

SISISSN NS

SIS NSNS

Toplam soru: 20

Dogru cevaplar: 20
viizde: 100 %

Temizle




Yeni Baslayanlar icin FA Ekipmanlan (Programlanabilir Kontrolorler)
kursunu tamamladiniz.

Bu kursa katildiginiz icin tesekkir ederiz.
Derslerden keyif almis olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin gelecekte faydali olmasini umariz.

Kursu istediginiz kadar cok gézden gegirebilirsiniz.

incele

Kapat
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