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Khéa hoc nay danh cho nhitng nguai sir dung hé théng PLC dé giai quyét nhitng van dé nho va phuc héi hé théng
mét cach nhanh chéng.

Khéa hoc nay dugc thiét ké danh cho ngudi dung da cé kién thic cg ban vé PLC sau day:
« Ngudi ding sé thiét ké mét hé thang PLC

« Ngudi ding sé bao tri thiét bj trong nha may

Muc dich cla khda hoc nhu sau:

« Dé chon lya san pham va thiét ké hé théng khéng phat sinh 16i
« Pé hiéu dugc sy can thiét clia viéc kiém tra dinh ky va thuc hanh kiém tra
« D& chan doan 16i can ban nham giai quyét hang héc mét cach nhanh chong

Khéa hoc nay mé ta tdng quan vé PLC trudc khi di vao phan chinh.
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N&i dung khoa hoc gém cac phan sau:

Chugng 1 - PLC

Téng quan vé PLC
Chuong 2 - Bao tri

Bao tri hé théng PLC
Chudng 3 - M&-dun va bién phap khac phuc

Cac bién phap khac phuc chi tiét tuong (ing véi cac loai mé dun
Chucng 4 - Hé thdong ho trg

Hé théng hé trg cla Mitsubishi Electric trong viéc bao tri hé théng PLC
Kiém tra cudi ky

Piém dat: 60% hoac cao han
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Dén trang tiép theo

Tré vé trang trudic

Chuyén dén trang mong muén

Thoat khéi bai hoc

Dén trang tiép theo.

Trd vé trang trudc.

"Bang ndi dung” sé dugc hién thi, cho phép ban tim ra vj tri trang
mong muén.

Thoat khoi bai hoc.
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Chu y an toan

Vui ldng doc ki cac chi y an toan trong ban huéng dan sif dung tuong fng khi ban hoc bang cach sir dung san pham thutc.
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Gidi thiéu
PLC la mét thiét bi ty déng hoa hoat ddng nha may. Mitsubishi PLC cai thién nang suat nha may véi phan cling
dang tin cdy va hoat déng phan mém tryc quan.

Ké tif [an céng bd dau tién nam 1971. Mitsubishi PLC d3 xay dyng dugc danh tiéng cla minh vdi tu cach 1a mot bd
diéu khién ty déng hda cong nghiép cé do tin cdy cao.

Dugi day la mét sd tinh nang dang tin cdy cla thiét bj.

+ Manh mé va khéng bij 16i khi bi mat dién dét ngét, khac véi may tinh ca nhan ¢é 6 cling

» Hoat déng trong khoang nhiét dé réng hon cac thiét bj dién gia dung

« Céc thanh phan dudc lua chon khat khe, dam bao hoat déng én dinh trong thdi gian dai

« Hoat déng 6n dinh lau dai ma khéng cén thay d&i mau ma thudng xuyén

+ Chuong trinh diéu khién dugc t8i vu héa cho phép dé lap trinh va bao tri

--- Luu y hoat déng 6n djnh---

Hoat ddng &n dinh dudc mé ta bdi cac chi s& an dinh hé théng may tinh RAS,

RAS |a chif viét tat clia P9 tin cdy, Tinh san sang va Sy tién |gi. Cac PLC la san pham dién t céng nghiép hd trg RAS do nd khéng dé
hong, chéng choi dudc hoat déng trong thdi gian dai va dé dang bao tri.
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PLC Sé-ri MELSEC iQ-R dugc phat hanh vao nam 2014.

Sé-ri MELSEC iQ-R la loai PLC loai ghép khéi hgp nhat gilfa cac céng nghé mdi va khai niém thiét ké thita huéng tur
Sé-ri MELSEC.

PLC loai ghép khéi xay ding cé ciu tric & mét hé théng ¢é cdu hinh dya trén mé dun.
M&i mé dun cd mét chiic ndng riéng va cé thé dugc thay thé titng cai mét.

Loai khéi x8y dung ¢é céc Igi ich sau:
» Cac chiic nang co thé dugc thém vao trong céc md dun theo quy mé cla hé théng

+ Khi mét hé théng tuong tu hé théng hién tai dugc tao ra, cac chifc nang cé thé dugc thay thé trong mé dun
theo loai hé thdng digu khién

» Nhitng mé dun bj 16i c6 thé dugc thay thé dé dang

PLC loai khéi xay dyng thich hgp vdi viéc phét trién trong tudng lai, md réng chifc nang diéu khién va dé dang thay
ddi mé dun.,
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Gidi thieu

M4t md ta ngan gon vé viéc bao tri PLC ding cach, bao tri c¢6 nghia la duy tri dé an toan va diéu kién van hanh
cua PLC.

m Su can thiét cua viéc bao tri

Bao tri dugc yéu cdu dé cai thién dinh mlc hoat déng cla hé théng.

Cai thién dinh mc hoat déng cua hé théng cé nghia |a m& rdong thai gian
lam viéc, rit ngan thdi gian chét cia hé théng do 16i. Bai vi PLC ty déng
héa mét hé théng, 16i bat ngd PLC 1am can trd hoat déng tu déng.

Binh mc hoat dong = Thdi gian hoat dong/(Thdi gian hoat dong + Thai

£

Giai doan bij |18i/ stfa chifa

gian 16i)
_ B Hoat ddng binh Hoat ddng binh (Huqt dang binh |
[Th&i gian hoat déng] dai cho thay PLC khéng dé dang bi 16i. thudng thudng thuding
[Thdi gian hoat déng] dugc rat ngan bdi cic thanh phan cé tudi tho han
ché hodc cac 16i ngau nhién.
[Thai gian 16i] ngan cho thdy hoat déng it bi gian doan. [ [ T ( ( l

& = Y ¥ by .Y i » LY f'r f
Cac trang tlep theo mo ta tl'Udng hl‘.;fp nao can ﬂu’dt bao tri. Thai gian hoat ﬂﬁmg Théi gian bij |;5”r sifa chifa
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Véng ddi toan bé san pham phai dugc xem xét khi quyét dinh yéu ciu bao tri trong tiing giai doan.

Vong ddi cia hé thong

viéc bao tri phai du'sc xem xét sém trong giai
doan phat trién k& hoach. Chon lura cac bé
phén dé héng hodc chi tiét ki thuét hé théng
dé héng &nh huéng dén tudi tho hé théng.

MNGi chung, cac truc trac thudng xust hién
trong giai doan kh&i déng hé théng. Cho

nén, gidi quyét cac truc tric khi khéi déng
gitip hé thdng hoat déng én dinh.

5au khi xac dinh truc tréc, hé théng co thé
hoat déng binh thuéng, tuy nhién, héng hac
£ thé xut hién do tudi tho cha cac bé phén.

N&u toan bé hé thdng da cii, phai thay hé
théng mdi.

viéc bao tri dugc yéu ciu khong phai chi
trong giai doan khéi déng hé théng. Viéc bao
tri dugc yéu cdu tay tinh hinh.
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Hay cung trd lai véi thai gian hoat déng va théi gian bj 16i/ sira chira.

Pinh mifc hoat déng = thdi gian hoat déng/ (Thdi gian hoat déng + Thdi gian bj 16i)

Phép tinh cho thay su gia tang théi gian hoat déng va su rit ngan thai gian bj 16i/ sia chira can thiét dé tang dinh
muc hoat dong.

Binh muic hoat dong Thdi gian bij |6i

thép Thdi gian hoat dgng binh thudng

\

Binh mic hoat dong Thdi gian hoat dgng binh thudng |

cao
Cu thé,
Lam thé& nao dé gia ting thdi gian hoat déng caa hé théng
* Chon lya san pham dang tin cdy — Chon lya cac san pham cé thdi gian van hanh lau
- Thiét ké hé théng khéng dé dang bj 16i — Kéo dai tui tho clia san pham
* Bao vé cac PLC khéi héng héc — Giam cac anh hudng khéng tét dén hé théng

Lam thé nao it ngan thdi gian tir viéc bi héng héc dén khi phuc héi hé théng

« Phét hién |5i trudc va thay thé san pham
— théng bao cho nhén vién bao tri hdng hdc cang sém cang tét

- Té&i thiéu héa thdi gian 16i — Phuc héi hé théng nhanh chéng

Cac trang tiép theo mé ta ndi dung dugc xem xét trong moi cong doan thiét ké.
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Lam thé nao kéo dai thai gian hoat déng

+ Chon lya san pham dang tin cay — Chon Iua cac san pham c6 thai gian van hanh lau
- Thiét ké hé théng khong dé dang bi 16i — Bao dam tudi tho cla san pham
» Bao vé cac PLC khai nhitng 16i ngau nhién — Giam céc anh hudng khéng tét dén hé théng

Su dung san pham c6 tudi tho lau dai
Cac PLC la nhitng san pham dang tin cdy dugc thiét ké cho muc dich sif dung céng nghiép.
Chon lya cac thanh phan (tu c6 tudi tho lau dai) dam bao hoat déng én dinh lau dai clia cac PLC.

DU cho céc chifc nang diéu khién giéng nhau, PLC van cé thé dudc xac nhin véi mét phuang phap do luéng tiét
kiém chi phi khac nhu may tinh ca nhan, dé tin cdy hoan toan khac nhau.

Bao vé PLC khéi cac 16i ngau nhién
PLC dugc ciu tao tif cac thanh phan dién tf dé hu hong.
Bdi vay, loai trir dugdc cac thanh phan gy anh hudng khéng t6t sé gilp ngan nglra cac 16i ngau nhién,

» Phuong phap thiét ké c6 tinh dén tudi tho cla cac linh kién dién tr dé sit dung PLC trong mét théi gian dai
— TI..:IOI th? Cua san pha_m Thai gian bj 16i/ sifa chifa
— Binh muc va giam tai

R UV N Hoat déng binh Hoat déng binh
* Phudng phap thiét ké cé tinh dén cac anh hudng xau “”MQ,?Q 4 [ y thj.;‘fg 4 ‘,

tdc déng dén cac PLC dé bao vé PLC
— Bién phap chéng nhiéu
— Bién phap xur ly trong méi trudng cai dat

Hoat déng binh
thudng

Thdi gian bj 16i/ sifa chifa

Hoat ddng binh thudng [ [ Hoat déng binh thudng |

@I Kéo dai thi gian hoat déng ) 008E
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Trang ndy mé ta ngan gon cac bd phan co tudi tho han ché c6 thé rit ngan thdi gian hoat déng théng thudng.

Cac b phéan ¢ tudi tho gidi han cla PLC dugc trinh bay bén duéi.

M@ ta chi tiét sé dugc trinh bay trong mdi muc.
+ Tu dién nhdom
« Pin

+ Rdle

Tu dién Pin
+ Cau chi

Céch st dung cac bd phén ¢é tudi tho gidi han trong thai
gian dai dugc mé ta trong trang tiép theo.

Ra le Cau chi
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T&t ca nhifng bé phén dién tr déu cd cac diéu kién hoat déng dinh miic (dién ap, dong dién,vwv) do nha san xuit tuong
iing dinh rd.
Cac md dun PLC Mitsubishi dugc thiét ké dé hoat déng binh thudng theo céc digu kién hoat déng dinh mic tuang Ung
v&i cac dac diém ky thuat cia san pham.
Tuy nhién, cac bé phan dién tlr déi khi cé thé hoat déng vugt qua dinh muc téi da tuyét déi. Vi du nhu, déng dién siéu
tai chac chan chay trong tai cdm (ng, nhu mé to, van solenoid, nai luc dién déng ngugc dugc sinh ra.

Binh mic t8i da tuyét dai |a mét diéu kién hoat déng dudi mic san pham co thé chiu dugc ma khéng bi hu héng.

Cho rang mét bd phén dugc dinh mirc 2A tai 40°C va cd dinh mic t6i da tuyét déi 1a 5A1s, diéu nay chi ra rang dong
dién siéu tai truyén cap |én dén 5A dugc phép trong 1s.

Néu mdt bé phan dién ti thudng xuyén hoat ddéng gan dinh dang dién
miic ti da tuyét déi, né cé thé bi hong theo thdi gian va dé 0\
. o " . . - i v oa, g . BINh MUT B0 G8 el e e e e o e o
gap sy co ngay ca khi no hoat dong trd lai ¢ diéu kién hoat it 6
dong dinh mirc.
Giam tai 13 mét § tudng ngan chin héng héc bing cach dé e AczrancoladSazzaleczsal doz-
cac bé phén hoat déng dudi diéu kién dinh mc trong gidi
han cho phép. Bigu nay c6 nghia la mic céng suit dugc
giam tai. > The
Giam tai kéo dai tudi tho cla bo phan ngay ca vdi dong dién ae
siéu tai tam thai.
dang dién
Dong dién tai t5i da 0,1A/diém 2A/théng thudng A
Binh MU 0 88 o o e e e e e e e e e e e e e e — -
Déng dién khdi déng t6i da 0,74 10ms trd xudn tuyét dai
Binh mie—b oo b o —

Nhiéu, mét trong nhitng nguyén nhéan gy hu hong
sé dugc md ta trong trang tiép theo. -

= Thiii
gian
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Nhu da dé cap & trang trudc, hoat déng & digu kién dinh mic cé nghia |a ddm bao hoat déng va gilr gin tudi tho
cha thiét bij.

Vugt qué dinh mdic ¢ thé dan dén hoat déng ngoai dy tinh ma khéng gy ra bat ky hdng héc nao.

Nhifng tin hiéu dién tr gay ra nhitng hoat déng bat ng& dugc goi |a nhiéu.

Bién phap chung chéng nhiéu nhu sau.
+ Khéng dé truyén nhiéu xay ra gilta cac thiét bi
«+ Khéng ap dung nhiéu dén cac thiét bj khac

Cé rat nhiéu bién phap chéng nhiéu dugc mé ta tai day.
Xin hiéu la nhiéu c6 thé lam cho hoat dong ctia hé théng PLC khdng én dinh.

Cac thiét bj ty déng hda nha may bao gém diéu khién ngd vao va ngd ra PLC sif dung 24VDC hodc 100VAC dé cai
thién miic dé chiu nhiéu. Mot sy giam tam thdi trong 5V gay ra do nhiéu, anh hudng nghiém trong dén tin hiéu
cla 5VDC chif khéng phai 24VDC.

Phéng nglia tiép dat va dau day 1a nhitng cach phong nhiéu co ban, sé& dugc md ta trong muc 2.4.9 va 2.4.10.
Nhitng md ta vé moi trudng cai dat sé dugc trinh bay trong trang tiép theo.

24V

M BAT

12y - - - - rTT " r-T -

Vv TAT /
Al =»
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Téng quan thi hé thdng PLC dugc lap dat trong mét hdp kim loai goi 13 bang diéu khién.
Bang diéu khién bao vé hé théng PLC khdi méi trudng hoat déng cd hai tiém an.

Tuy nhién, cting lic d6, né ap dat nhitng yéu cau chi dinh chac chan déi vai hé théng PLC.

« Pham vi nhiét d6 méi trudng

- Khong khi, @ am méi trudng va sy ngung tu

+ Rung va séc

Muc

Chi tiét ky thuat
0 dén 55°C

Mhiét dé mai truding hoat déng

0 dén 60°C (khi khdi dé& cam dugc sif dyng trong khoang nhiét dg réng hon)

Mhiét d& mai truting bao quan -25 dén 75°C

£6 am méi trudng hoat déng 5 dén 95%RH, khing ngung ty

D6 am moi trudng bao quan 5 dén 95%RH, khong ngung tu

Tansé | Giatdcbatbign| M 9 Mot 56 quét
Phit hop véi IS | Rung khéng 5 to 9Hz — 3,5mm 10 f’”; rena,
Kha nng chéng rung B 3502 va IEC lién tuc moi hucng X, Y,
9 to 150Hz 9,8m/s* — vaZ
61131-2
5 to 9Hz —_ 1,75mm
Rung lién tuc —_
9 to 150Hz 4,9m/s* —

Kha ndng chéng sc

Phi hgp vdi JIS B 3502 va IEC 61131-2 (147m/s%, 2 [an trong mdi hudng X, Y, va Z)

Khong khi hoat dong Khong co khi gay an mon
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PLC dugc két néi béi cac bd phan dién tr khac nhau. (vi du nhu chat ban dan)
Nhiét d& méi trudng cé tac déng I6n dén tudi tho cla chat ban dan. Khi nhiét dé méi trudng tang 10°C, tudi tho cla
ty dién nhom giam mdét niia.

Pham vi nhiét do maoi trudng
Nhiét dé cho phép cla chat ban dan dugc mé ta ngan gon nhu sau:
Nhiét d6 maéi trudng+ Nhiét do tang < Nhiét do chat ban dan cho phép
Nhu thé, nhiét d& méi trudng thap cho phép nhiét db trong chat ban dan tang cao han.

Cac PLC Mitsubishi dugc thiét ké tu 1am mat nhidm dé tranh 16i hoat déng géy ra do quat héng.

Pinh hinh dau day vdi khéng gian cho phép va tao phong xung quanh hé théng PLC do cac ngudn nhiét co thé tén
tai trong bang diéu khién.

Céc gid tri chi tiét dugc mé ta trong tai liéu huéng dan.

Viduy
Diéu nayr cho thay do cao tCrI da cua bang va T
/w tri cac 8ng dan day dién va san pham. Myc Chi tiét ky thujt
.‘?.J:”ff-’{-;g;f“}:w W 0 dén 55°C
I 30mm trd |&n ¥ PLC Nhiét d6 mdi 0 dén 60°C

truding hoat déng (khi kh&i d& cam dudc s
dung trong khoang nhiét
- CUfa dé rong han)
Mhiét dé mdi
trudng bao quan

bang —

-25 dén 75°C

I 30mm trdi lén

S trd lan Srmm trd len
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Trudc khi thiét ké sg d6 bang diéu khién, nhiét d6 cho phép phai dugc xac dinh dya trén sy gia ting nhiét dé mbi
trudng dy doan.

Su ting nhiét dé méi trudng cod thé dugc udc lugng bdi nhiét tda ra dya trén nang lugng tiéu thu.

» Gia dinh kha ndng chuyén déi nang lugng cia Mé dun cung cap nang lugng 1a 70%, khi dé 30% con lai tiéu phi thanh nhiét.

+ Dién nang la san pham cua dién ap va dong dién. Céng suat tiéu thy cé thé dugc xac dinh duya trén cach st dung dong dién
5V nhu mé ta trong phan chi tiét ki thuat.

T =W/(U+A) [°C]

Muc Chi tiét ky thust
T: Tang nhiét do mai trudng xung quanh [degree] (do) 0 dén 55°C
W: Coéng suat tiéu thu [W] Nhiét dé méi trudng hoat déng 0 dén 60°C

i N . ee a b - o (khi khéi d& cam dudc st dun
A: Dién tich bé mat tudng ngoai clia bang diéu khién [m?] trong khodng nhiét dé réng hd%

U: Hé s6 tmyEn nhiét toan b [W/(m? « K)] Nhiét dé mdi trudng bao quan -25 dén 75°C
U = 6 Khi nhiét d méi trudng théng nhat dugc gia dinh
U = 4 Khi d&i luu dugc xem xét

Sau d6, kiém tra dam bao nhiét dé méi trudng xung quanh + T thap han 55°C (60°C khi khai dé cam dugc sir dung
trong khoang nhiét dé rong han), day la gidi han trén cia nhiét dd mai trudng xung quanh.

Khi két quéa tinh toan cao han nhiét dé cho phép, gidam nhiét dé bang cach ép ngudi, nhu dung quat.
Hodc sif dung mdt may diéu hoa khéng khi cho bang diéu khién kin.
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Khéng khi cé nghia la diéu kién khéng khi méi truéing cta hé théng PLC, chang han nhu khi gdy &n mén, khi dé

chay, bét va phan.

Khi &n moén lam v& cac két ndi va cadc mau PLC, gdy ra cac 16i hoat déng.

Viéc ngung tu sudng hodc ting dd am, bot hoac giot nhé mac ket & céc chét LSI lam tang kha ndng ro ri dién va

dan dén hoat déng khong én dinh hoéc xay ra héng héc.

O d6 am qua thap, dong dién tinh dugc sinh ra, c6 thé géy ra sy cd, han thé nifa chat ban dan cé thé bj hu hong.
Dé chéng lai cac méi trudng ndi trén, st dung bién phap ding bang diéu khién kin va ngan cach bang diéu khién
khoi cic yéu t6 madi trudng ndi trén.

Muc Chi ti&t kj thuat
£6 am mdi trudng hoat déng 5 dén 95%RH, khéng ngung tu
£6 am mdi truding bao quan 5 dén 95%RH, khéng ngung tu
Khéng khi hoat déng Khéng co khi gay an mon
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Hu héng do séc dugc gay ra bdi gia tdc tlic thai.
Hu héng do rung dugc géy ra bai gia toc lién tyc.

C4 hai loai hu hong déu ¢é thé lam héng cac bd phén va lam gidn doan hoat déng ciia méd dun.
Dé ngén s6c, mang cac md dun dén vi tri cai dat déng thanh goi.
Dé giam thiéu rung lac cho cac mé-dun, cé thé st dung cac bién phap sau:

+ Gan dudng ray DIN chac chan

* Gan M6 dun PLC vao dé bang cach sir dung &c vit ¢8 dinh véi mé men xoan chi dinh mét cach chac chan
+ C6 dinh cau tric bang cach st dung giam sdc cao su dé ngan chan rung truc tiép tir déng cd va cac bd phéan khac

Muyc Chi s ky thuat
Tan s6 Gia toc bat bién Mifa bién dg 56 [an quét
Kha néing chéng Phis hgp véi JIS | Rung khéng lién 5 dén 9Hz — 3,5mm 10 fan trong méi
rung B 3502 and [EC tuc 9 dé&n 150Hz grﬁmfsz — hl..l'ﬂ'rlg K,, "I", va Z
61131-2
5 dén 9Hz — 1,75mm
Rung lién tyc —
9 dén 150Hz 4 9m/s* —_
Kha nang chéng sdc Phi hgp wdi JIS B 3502 va IEC 61131-2 (147m/s?, 3 [3n trong moi hudng X, Y, va Z)
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Tiép dat dugc thuc hién trudc khi lap dat bang diéu khién. Tiép dat cé thé thuc hién mot cach hé théng. Phan sau
trinh bay cac myc lién quan dén tiép dat.

Tiép dat doc lap

Thiét bj tiéu thy déng dién I18n nhu mé to chinh 1a cdc ngudn gay nhiéu. Mac du dién thé cda can tiép dat 1a 0V, canh
mé td nhén dién thé cta tiéng 6n. Khi day tiép dat phan dugc mot nita chiéu dai, day tiép dat da két néi vai PLC
nhan mét nita dién thé do nhiéu gy ra.

Cho nén, tiép dat doc lap dugc khuyén cio st dung nhdm tranh anh huéng dén ngudn nhiéu cia hé théng PLC.

Hai thiét bi dau cudi mat dat

Tiép dat cho thiét bi dau cudi LG ciia mé dun cdp ngudn nham loai bd nhiéu va 8n dinh ngudn dién AC.

Thiét bj dau cudi FG phai dugc tiép dat dé loai bd nhiéu clia toan hé théng PLC vi né 13 chuan clia dién thé toan hé
théng PLC.

Viéc tiép dat phai dugc thuc hién nhu dugc néi ré bén dudi.
- Tiép dat doc 13p nén dugc thyc hién dé dat dugc két qua tot nhat
- SUf dyng déy tif 2mm? trd |én dé tidp dat
- Rt ngan khoang cach giifa diém ndi dat va cac afc ndi dat cang nhigu cang tét

of gt

o

(1) Tiép dat doc lap-Tat nhat (2) Tiép dat chia se—Tat (3) Tiép dat théng thudng--Khéng nén
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Day ndi gébm céc loai sau:

Day cap nguén

N6i chung, ching c6 thé |a ngudn nhiéu do déng dién 16n véi dién ap cao chay xuyén qua.

Cap truyén thong

Cép truyén thong dé dang bj anh hudng bdi cap ngudn do tin hiéu truyén théng qua cap truyén thong yéu.
Tach cap truyén théng khai cap ngudn bat cif khi nao c6 thé. (vi dy: dat cap trong cac 8ng dan khac nhau))
SUr dung cap sgi quang cé hiéu qua gidam nhiéu bdi vi dién khéng chay qua cac cap nay.

Cap tin hidu I/O

Khéng nén lam day cap dai khéng can thiét.
Chon mang theo céc diéu kién.

T6i nay, dé@ mé ta kién thifc duy tri thdi gian hoat déng binh thudng.
Cac trang tiép theo mé ta cach rat ngan thai gian 16i
sau khi hé théng bat dau hoat déng.

Bao gdém ngudn dién chinh cla thiét bi xi ly, nguén dién diéu khién mé td va nguédn dién diéu khién bién tan.

Dé tu cdm trong cap tin hiéu I/O tang theo dé dai. Khi day dai, tin hiéu I/O cé thé cé thé khéng dudc nhén ra.
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@I Riit ngén théi gian hong héc

) ood

Lam thé nao rit ngan théi gian héng héc

« Phat hién ra hong héc trudce va thay thé san pham
* Giam thiéu tdi da thai gian héng héc

Vi du nhu

* Thay thé mé dun trudc khi dén tudi tho dé ngan ngira hdng héc
* Chuan bi cac bd phéan du phong gan hé théng
» Chuan bi cac chi tiét ki thuat dé tham khao trong truéng
hgp xay ra hong héc
» S dung cac md dun dugc trang bi chiic nang chan doan
hong hoc va thay thé khi can thiét
* Hién thj khéng chi héng héc ma cén ca giai phap
* Théng bao héng héc cho nhén vién bao tri cdng sém cang tét

Tir ddy mé ta cac bién phap giai quyét.

Tén that lan Thdi gian hoat déng binh thudng

\

Tén that nho Thdi gian hoat dong binh thudng

— C6 thé giam dugc ty |& xay ra hong héc
— Céc bd phan héng héc dugc thay thé nhanh chéng

— Cé thé dé dang phat hién tryc trac
— C6 thé dé dang phat hién truc tric

— Giai quyét tryc trac nhanh chéng
— Giai quyét tryc trac nhanh chéng

Thdi gian bj 16i
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Céc bién phap sau khi xuét hién truc trac can nhiéu thai gian hon cac bién phap dy doan truc tric. Tinh hinh cé thé
cang t& han khi thuc hién cac bién phap ma khéng cé bat ky su du doan nao.

Thdi gian dé giai quyét truc trac dong nghia vdi thai gian hé théng ngiing hoat déng. O khu vifc san xuét, ndi hé
théng dirng hoat déng anh hudng tryc tiép dén nang suat, hé thdng diing cé thé |4 mot van dé kinh doanh.

Dé ngén nhiing tinh huéng nhu vay, hay xem xét cac phudng phap sau:

* Bao tri phong nglra dé ngan nglfa cac truc tréc
« Bao tri khac phuc dé giai quyét truc trac mét cach nhanh chéng -

Quan ly

Bao tri phéng nglfa bao gém cac ndi dung sau:

" Kiém tra dinh ky

* Chon lya sdn pham dang tin cay

Thiét ké hé théng thich hgp

Kiém tra dinh ky d& nam bat cac tinh hudng bat thudng
Thay thé san pham trudc khi ching dén théi han sir dung

' Thay thé san pham

Bao tri khac phuc bao gébm céc ndi dung sau:

Hiéu rd dong (quy trinh) cda viéc héng hoc (dé giai quyét van dé)
- Bao quan va dé dang tim kiém cac chi tiét ky thuat

Hién thi bién phap khac phuc

Ghi chép viéc bao tri

Quaén ly cac phién ban chuang trinh diéu khién

TU day sé mo ta vé ching.
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Bao tri phong ngira bao gom céac ndi dung sau:

» Chon lya san pham khéng bi hdng héc

Thiét ké xem xét viéc bao tri

Kiém tra dinh ky dé khéng béd qua cac tinh hudng bat thudng
* Thay thé cac san pham trudc khi hét tudi tho
Tl day trinh bay cac ngi dung nay.

Thdi gian bi héng Thay thé
Hoat dong binh thudng [ Hoat dong binh thudng '
Thay thé Thay thé

Hoat déng binh . ) Hogt dong
binh
thuding Hoat déng binh thuéng v
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Xem xét yéu té bao tri khi lya chon nha san xuat.
Céac san pham FA khéng thé dugc chon chi vi gid thap nhu cic san pham dién gia dung.
Xem xét cac diém sau khi chon lua.

Nha cung cip on dinh lau dai

Khéng giéng nhu cac san pham dién gia dung va may tinh c& nhan, thiét bj digéu khién kha trinh yéu ciu hoat déng
bén virng lau dai.

Trong méi truéing FA, yéu cu hoat déng én dinh l3u dai, viéc thay d&i mau ma thudng xuyén lam gian doan viéc sl
dung tin cay.

Chiu dudgc cic dic diém caa méi trudng

Néu khéng bi nhiéu, thiét bi sé hoat dong binh thugng. Tuy nhién, dién hinh la méi trudng FA cé rat nhiéu ngudn gay
nhiéu. Dé thiét bi hoat ddng trong méi trudng nhu thé, phai lya chon san pham dap (ng cac kiém tra nhiéu thich hogp,
khéng anh hudng dén thiét bi khac.

Hé théng hoé trg

Cho du san pham cé gia thap di nifa, thi hé théng ho trg kém sé lam tang thém chi phi tong.

Nhiing nam gan day, sy phat trién cla cac nha may nudc ngoai da tang lén, va viéc hé trg nudc ngoai ciing 1a yéu t6
quan trong lién quan dén viéc phuc héi hé théng nhanh chéng.

Pham vi chia sé

Pham vi chia sé

Thi truéng chia sé cang Idn, thi cang cé nhiéu nha tu van
va théng tin.
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@I Thiét ké xem xét yéu t6 bao tri ) oo
Bién phap ddi pho chi dinh
PLC hodc cac ma I6i clia nha san xuat thudng khéng cung cdp du théng tin cho ngudi van hanh.
St dung HMIs (GOTs) dé chi ra phuong phap ngudi van hanh st dung tuong ng véi hé théng dudc chi dinh.

Thiét ké hé théng ma viéc hong hoc tirng phan khong anh huéng dén toan bé hé théng

Cau hinh hé théng st dung 2 CPU PLC dé tranh 16i (Hé théng du phong). Néu CPU dirng do 18i, cai con lai sé thay
dé kiém sdat hé théng.

St dung cai dy phong khi hé théng diing hoat déng gay ra ton that 16n.

Giai phap bao tri tir xa

Bao tri ¢6 thé cling dudc thuc hién tir xa qua internet. Bao tri tif xa c6 thé gitp phuc hdi hé théng nhanh chéng.

CPU du phéng Tiép tuc vén hanh

&

Bao tri tir xa

Hé théng du
phong

Hé théng
digu khién
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Dé rdt ngan thai gian chét, can thiét kiém tra hé théng va kiém tra dinh ky.
Nhac nhé nhitng ngudi kiém tra dinh ky tranh nhitng hu hdng géy ra do tryc trac.

Kiém tra bén ngoai

+ L6i LED hién thij trén cac md dun

Chan doan 16i bang cach sit dung phan mém Iap trinh va thuc hién bién phap khéc phuc tly theo 6i.
D6i véi bién phap khic phuc clia nha san xuit, tham khao sy ¢ & phan cudi ciia Mo-dun trong huéng dan st dung cho

ngudi dung.

* Xiét chat éc vit cha khéi dau cudi

Thiét bi dau cudi khéng han dugc gan chat béi ing luc kim loai.

Do hoat ddng trong thdi gian dai, cd thé lam léng thiét bi dau cudi, xiét chat lai bang cadc mé men xoan chi dinh.

Vi du bang kiém tra hang ngay

Dimily imSpachion

Mt P et Ak
il | Retaghtemng the sorew lermenal bloch Chepc
with e e Ao 100 a0
24 iWarrarsy of the baflery
F ] [hagl gnrptsnc e Chech
Fo ] Moeciubs smor despilay Chepih
Emor message (code| teme
78 | Dretpel mmge andcemnahen
Fa ) Cither e hegiborry
Saveng the el hesiody Chch [ {File ruiire = o
3 LEDLED sisius KDDE Dw T olior Flazhmg O
Sl ] Flaghmg o
ERR Elashng O
LISER Flashing O
BAT Om ol Flasheg O
B0 ali=- Flashmg Off
£ 1 Cpmnechinn wath penpheral deve Ao N R ] Pt gl cras:
. At Mol allcresd
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Nhu d& mé ta trong muc "Tudi tho san pham 2.4.1%, cac bd phéan riéng cé tudi tho gidi han.
Dé rut ngan thai gian hu héng, phai chon bién phap xt ly thich hgp.

Théti gian bj 15i Thay thé

N
Bién phap mau (tlr thai gian chét ngan nhat dén dai nhat) . [ e '
(1) Thay thé& cac mé dun dinh ky R O

(2) Thay cac san pham bang cac san pham dy phéng khi ching héng

(3) Khi mét mé dun hong, mua mé dun tudng (ng va thay ching Thay thé Thay thé
Hﬂﬂ;ﬂfgﬁghinh fr Hoat déng binh thuting [@r'

Phan nay giai thich chi tiét vé muc (1).
Hiéu rd dac diém ky thuat cia Mé dun bao gdm cac bé phan co tudi tho han ché, va thay thé cac mé dun mét cach cé
hé théng.

Dai vdi thai gian thay thé phu hgp, tham khao Ban tin ky thuat “For the safety use of MELSEC PLC".
Ngoai ra, hay xem xét viéc cham dut cé thé xay ra cla cac dong PLC trong tuang lai.

PLC cda Dién ti Mitsubishi cung cap on dinh lau dai,cac may tinh ca nhan khéng thé cung cap su on dinh nhu thé nay.

Clng lac dé cling cung cap cac san pham céng nghé tién tién va than thién véi ngudi dung.
Can xem xét viéc ra mat cac san pham mai khi co sy thay ddi I6n nhu thay déi sa do bé tri ciia nha may.

Dién tu Mistsubishi gidi thiéu san pham mdi mét cach cé hé théng va gilp cho viéc thay thé nhip nhang bang cach
théng bao viéc ngung san pham trudc va hé trg thay doi.
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2.5.7 Bao quan va de dang tim kiém cac chi tiét ky thuat )

Dé rut ngan thai gian hong héc, cac diém sau rat quan trong.
« Gill cac chi tiét ki thudt mét cach cé té chic

« Bao quan cac chi tiét ki thuat gan véi hé théng

» Phén loai céc chi tiét ki thuat dé dé dang tim thay théng tin can thiét

Sif dung GOTs, nhu Mitsubishi Electric HMIs, théng tin can thiét c¢é thé dudc bado quan va hién thi.

Chang han nhu viéc hién thj cdc huéng dan truc tric véi cdc ma code bj héng gitip giai quyét sy c¢d mét cach nhanh chéng.

132 crasiing v fop Do
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Bao tri khac phuc bao gém cac ni dung sau.

» Hiéu ré quy trinh cda truc trac

* Hién thj bién phap bao tri khac phuc

« Ghi nhan viéc bao tri

* Quan ly cac phién ban cda chuang trinh PLC

Phan tiép theo s& mé ta cac diém nay.

Tén that Idn Thdi gian hoat déng binh thudng

Tén that nho Thai gian hoat déng binh thudng

\

Thdi gian bj 16i
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Sy ¢é dugec mé ta trong hudng dan st dung Mé dun PLC.

) ood

Bang cach tra |&i cac cdu hoi, ban cé thé tim dugc cach khac phuc sy cé.

Chuan bj cac sif ¢d tudng Ung vdi cac md dun s dung trong hé théng PLC trudc co thé rat ngan thdi gian

giai quyét su cd.

Vidu

'3 Troubleshooting by Symptom

¥ ary funciion of the CPU module does not operate as designed, perform troubleshooting by checlang the: folowang tems. § the ERROR LED or USER LED 5

on or flashing, efiminate the emor Cause usng the engnesnng tool

When the POWER LED of the power supply module tums off

When the POWER LED af the powes Supply madule lurrs off, check the following lems

Thes peiwwel GUpEly Module & mol mounled on e base unil properly
o e Sysiem

Rernigee e piresr Sanpply Mg B e Sase wl 30d Mol f S50 o6 Pie Sddd wrll Then réshire powmed

Tha READCY LED of the CPL maduls & on

Tha poswsr sUEEly moduls fas taled Aagiace T Dower subel module

P supply woiltage 15 nol apgropnale

Suipgly powd waitags wilhin T S0e0fed rangs | LLYMEL SEC o0 -R Mooy Cond o 3ion b i)

The intamial current conswmpbon wilhen tha anling 5yshEm acssded Te Raviaw tha sysham configuraien 52 Mal e nlermal cument consuemgen o4s rol @icead T rated

rabed gl curment of the pawss Supply mosduss

cunmend | LU NELSEC -5 Modyie Conlicuislige bl

This POWER ILED hurns on 'aihan govwer is réshored 1o e sysham abar il O of g MSAuss SalaEl i pIrwsd SUREl Maduls RS fasa

modules, except e power supply module have been remosed.

Aepesiedly supply power o e sysiem refurming e modules o e sysden one 3y one The st moduie
Poumied Mmmsdalaly Bafnrs he POWER LED s off Ras Bulsd Hlmh-waumw

¥ the POWER LED of the powser supply module does not tum on even after the tems above ane checked and the achons ane taken the possible Cause s 3
hardware failure of the power supply module Plegse consull your local Mlsubesi representatve

When the READY LED of the CPU module tums off

When the READY LED of the: C:PU madule tums off, check the following iterns

Tha CPLI mioduld 15 nol mountad on the man Sase unl proparty

Rarmicss T TP maaide frorm T main Base unl and maent £ 508 on P maen Sate s

Thee READY LED of amoiliesr masdiuis 13 on

A majer errer has ocoured n B CPU module Repiace Se OPU modsie

Tha READY LED iurns on whar tha power Supely module i3 replaced and ha power 1S
PESa0dad 10 T Syiem

(Chack Tie LED stats aher M poswer supely moduls on e sferassn Sate unt iz alsa
repiaced |

Tha pawr SUBEl M ST T IECIacEmant Ras faed Reciacs T Sower Se5ch
e T

The READY LED doas nal am on ewen aler Ma powsr Supply moduld 13 nglaced and he
[t 14 talaned b Ihe Sxalem
(CnhEcE Te LED ptats whar B poswar Supely moduls on 1 &tarassn a8 Unl i3 alsa

Pispiaiad |

Ond of Tl MOAIEE Saci BN Tl Domdd faably MSuld NG taled

Repsaedy Supoy pows: b T Syslen iehuming M modules i P Syshem one Dy one
THE L350 T Sad il PR abe Dalars b READY LED Lan 58 R fhld s FEgiloe
o L0 95 prudors] Madule
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Dé giai quyét van dé mot cach nhanh chéng, cac hanh déng khac phuc phai dugc chi ra rd rang. Néu chi c6 thong
tin 16i dugc chi ra, ngudi véan hanh va nhan vién bao tri phai tim kiém giai phap dé giai quyét van dé.

Nhu vy mét ki su nén cau hinh hé théng chi ré bién phap khic phuc cho céc 16i tuong (ng cé thé xay ra trude.
Vi du.

Chi ¢6 théng tin |6i: Bit thf 3 cia mé dun I/O dau tién trong tram PLC s& 1 bj 16i

Théng tin khac phuc: Thay thé cam bién thir 4 cia may s6 3 tai day chuyén |ap rap sé 1 vi né bj hong

Nhiing chu thich nay dugc chi tra trén man hinh cia mét HMI nhu GOT, trong dé chi ra cac bién phap khac nhau,
chir khéng phai trén 1 PLC.

a5 Eea
o o

;
b
i
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@XEI Ghi nhan viéc bao tri

) ood

Ghi nhédn nhitng hu héng tén tai trong mét lan sau khi khac phuc.

Viéc ghi nhédn nhitng héng héc gidp ich nhu sau.
+ Thdi gian giai quyét sy c6 tugng ty sé dugc rat ngan

* Cac s6 liéu gilp cung cap khuyén hudng hdng va gidp tim ra géc ré nguyén nhan

Vi du v& danh sach ghi nhan viéc bao tri

Tén thiét bi/ Tén bang (]

Tén mau méd dun O/ Tén miums %4 serie

Phién ban

Chi tigt suf vic (m]

+ Tinh trang LED
{bat, tat, 18 md, nhip nhay, thinh thodng md
hoac tam thai md)

= Saima/ sai budc

+ Lich sir 1&i CPUAGI chi tigt

« Ref le dac bigt/dign trd

nkhdi ddng akhac

Giai doan xdy ra su cd O | oang hoat déng {

nThdi gian hoat dang

1 [

- Théi gian bat 43 hoat ddng, thai gian xay ra sy
i lap dat cac thiét bi ngoai vi va xdy dung tu
LVE]

nkhdi déng aMgiu nhign oLap trinh khi thay d8i nkhac |

Thefi gian xay ra sif & = nkhi dang hoat dong |

nkhi md nguan dién

+ Ghi chép trong sudt qua trinh chay

Tén sufit xdy ra sy 5 0 ::ET:? ludn r;lfén } l&n khi dang hoat déng ( Jokhac |
. . . nLap lai nguén dién oThay m& dun okhdi déng hé thdng lEn nila
Bién phap phyc hoi O nhan céing tic 13p dit lai aThay ddi day nkhac ( ]
O + Danh muc thang tin san phﬁm dugc luu badi
Bigu d& cdu hinh Bang dinh kém trinh theo dai ala GX Works3 danh cho S&-ri
MELSEC iQ-R

nTham s+ Chudng trinh ofinh v dif igu Tén hi sd + C&n sy cho phép cda khach hang
o di idu O | oThigt bi nPhén tich giao thilc { )

nHMI quét dif ligu oTrang tinh MX { }

oD ligu ma dun dac bigt o ( ¥ [ )

* Mén tang hong hac
* Hang hoc cia cac thigt bj khac
+ Sach hudng din
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>m Quan ly cac phién ban chudng trinh diéu khién

Stra d&i mot chuang trinh trong mét du an c6 thé gay truc tric ngay ca sau khi né dugc g& 16i.

Néu hé théng bi héng do mét chudng trinh bi stta déi trong mét du &n, xem lai hoat déng tam thai cda dy an

trudc, khi ma hé théng hoat déng binh thudng.

Nhu vy, viéc cung cap quyén truy cdp vao phién ban trudc clia dy an PLC |a rat quan trong.

r
Revision List

Rewvision it :

Mo,

Dabe

201612122 11:35:03

Title

Chuang trinh hién tail

¥

Chudng trinh cii

- L
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»m Truy kich nguyén nhan
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LGi xuét hién mét [an c6 thé xuat hién lan nita. . ,
Khi xudt hién 16i, khéng chi phuc héi hoat dong bang cach maé ngudn tat mé TAT-MG hoéc lap dat lai.
Thay vao dé la truy kich nguyén nhéan |6i va chuén bi bién phap khac phuc.

Lich sir 16i
Chuan bj bién phap chéng lai 16i da xay ra trudc d6 1a mét trong nhiing cach rat ngan thai gian chét.

Lich sir 16i GOT

Chan doan mé dun

Xuat CSV

Cac chifc nang tién Igi cho nhitng trudng hgp nhu vay chinh 13 lich st 16i GOT, chan doan méd dun, xuat CSV, v.v.
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M& dun thay thé
Trong vai trudng hgp ding san xuét cé thé gay hai dén san pham.
Trong mét hé théng nhu vay, mé dun bj 16i phai dugc thay thé trudc khi truy kich dugc géc ré nguyén nhan cha viéc héng héc.

Vé&i nhitng trudng hgp nhu vay, viéc chuan bi cac bé phan du phéng Ia rat quan trong.

Tin hiéu chuyén mach

Thinh thoang dao vai thiét bi ddu cudi trong mé dun ngd ra cling t6t. Sau dé trong trudng hop khan cap, cé kha nang phai
chuyén cuc va viét lai chuong trinh,

Tuy nhién, khi mét mé dun ty né héng, nd bat budc phai dudc thay thé.
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GITITEN V6 dun va bién phap xir Iy

) ood

Gigi thiéu

Chuang nay mé ta phuang phap xir Iy chi tiét déi véi tiing loai mé dun.

@ Chi y d6i véi cdc m6 dun va céc bé phan khi sir dung

Phan nay mo ta phuang phap duy tri thai gian hoat déng théng thudng va rit ngan thdi gian héng hoc.

Vong ddi hitu ich cla cac PLC cd ban.

Vong ddi hiru ich c6 nghia la thai gian ma thiét bj dap (ng cac chifc nang va hiéu suat theo quy dinh. Thai gian
hitu ich cta PLC MELSEL cd ban Ia 10 nam.

Tuy nhién, cac mé dun véi cac bé phan cau thanh cé tuédi tho gidi han nhu | tu dién nhém nén dugc thay méi
moi nam nam mét [&n.

Tui tho ciia mét rd le dya vao tan suit sif dung, va mét bong ban dan, céi dudc cho 14 cé tudi tho ban vinh ciiu
cling bi anh hudng bdi tan suat sit dung. N&u mét bé phan thudng xuyén dudc st dung vugt qua diéu kién hoat
déng dinh muc thi vong da&i hitu ich ciia né co thé bj riat ngan.

Nhirng trang tiép theo mé ta nhiing thanh phan cai dat trong mé dun va cac chi y phong ngira.
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@XM Gép nguon ) 008

M& dun cdp ngudn giam 100VAC hodc 220VAC ngudn dién thuang mai dén 5VDC ma PLC sir dung.

Céng suat dong dién dinh miic cia mé dun cdp ngudn phai cao han téng lugng dién tiéu thu cla tat ca cac md dun
(bao gém cac CPU PLC). Chon mé dun cdp ngudn phai dap Ung diéu kién.

Dong dién dinh mifc cia mé dun cap ngudn dugc chi rd trén méi md dun cap ngudn.

Néu dugc yéu cau, phai lap dat thém mé dun cdp ngudn dya trén céng sudt dong dién.

Peé duy tri thai gian hoat dgng, phai thuc hién giam tai.

Dé c6 mét dong dién tryc tiép, phai cd md dun cidp nguén coé tu dién nhém, & thanh phan cé tudi tho han ché.

Néu cong sudt cla ty dién nhém giam di do tudi the cla né, thi sé lam giam chiic ndng ldm phang dong dién (dé tao
ra dong dién truc tiép). N6 téng kha nang can thiép vao hoat dong cla toan hé théng. Hé théng sé tré nén dé bj anh
hudng do nhiéu hoac cdng suat khéng chay.

Peé rut ngan thdi gian hu héng, yéu cau cé bién phap x{ ly. Vi du nhu sir dung mé dun cép ngudn dugc trang bi mot
may do céng sudt thap hodc thay thé mé ty dién nhém trudc.

Mé dun ngudn dién

Tu di&n nhom
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@ZEP TuSi tho tu dién nhém

) ood

Phan nay mé ta ngan gon cac thanh phan cé tuéi tho gidi han trong mé dun cung cip ngudn dién.
Tu dién nhom

Nhiét d§ lam tang téc d6 bién déi hda hoc bén trong, diéu nay rut ngan tudi tho thiét bi. Cho nén, quan ly
nhiét dé la rat quan trong.

Chirc ndng chinh cda ty dién la gir dién, thuéng 1a ngudn nhiéu.

Khi dén gin cudi tudi tho cla tu dién, kha nang gilr dién (khd niang phat nhiéu) giam di. Trong truéng hgp
nay, c6 nhiéu kha nang xay ra truc tric lién quan dén viéc nhiéu,

tudi th-:p‘
Khi nhiét d¢ tang lén khoang
o e \ 10°C, tudi tho co the giam nira.
L
DPSL ....... -

>
T-10 T T+10 Nhiét dd (°C)
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I i ) ©oo

Mé dun CPU cda PLC |4 bd n3o caa hé théng PLC.
Hé théng PLC dugc diéu khién theo chuong trinh diéu khién dugc viét trong md dun CPU.

C6 hai loai bé nhé cd ban gilt chugng trinh tuan tu trong mé dun CPU 13 B nhd truy cdp ngau nhién (RAM) va bd
nhd chi doc ra (ROM).

D liéu trong RAM bi méat khi tat ngudn. (M& dun CPU gilr di¥ liéu RAM dlng Pin.)
D liéu trong ROM khéng mat di thdm chi ngay ca khi tat ngudn va né khéng dé viét lai.

Can thudng xuyén luu chudng trinh va tham sé trong RAM khi hiéu chinh (chang han nhu khdi déng lai hé théng).
Khi chugng trinh hoat déng én dinh, khéng doéi héi thudng xuyén thay déi, luu né vao trong ROM.

Ngay ca khi nguén dién chinh bj tat, mé dun CPU duy tri cic chuang trinh tuan tu, dir liéu thiét bi va dir liéu dong hd
trong RAM st dung pin nhu ngudn cung cip dién.

Trudc khi pin hoan toan dugc tiéu thy hét, nhung cdnh bao phu hgp sé hién thj trén chi bdo dén LED cla PLC, phai
thay thé pin cang sém cang tét.

Xem xét viéc mua pin dy phong va bao quan pin trong diéu kién dé am thap.

g s
Chudng trinh digu khign

A Bl

Bé nhd truy cdp ngau nhién
Chudng trinh digu khign
g
1

Viét lai chuong
trinh

Bon vi xif ly trung tim

Pin




k] 1-System_Maintenance_fod00051a_vie EI_IQ

»m M6 dun ngd ra ) 00c

Cé hai loai mé dun ngé ra: loai ban dan va loai tiép xtc.

Loai ban dan
- Loai ngd ra ban dan
* Loai ngo ra Triac
Chat ban dan hao dién chac chan, ting lén theo dong dién.

Ngudn dién mat di chuyén thanh nhiét, co thé anh huéng nghich dao lén hoat déng cua chét ban dan.

Nhu vay vai mé dun loai ngé ra chat ban dan cé gidi han dong dién chung.
Nén xem xét dén khoan thdi gian dan va sé lugng cac diém tién hanh déng thai do né quyét dinh lugng nhiét toa ra.
Thyc hiégn gidm tai khi thiét ké mét hé théng hoat déng trong mdi trudng 6n 3o va/ hoac vdi tai cdm Ung.

RY41NT2P transistor output module
Item Specifications
Humber of outpul points 32 points
Rated laad vollage
Maximum load current 0.28/paint. Pilol Duly, 2A/comman l
Maximum inrush current Current is 1o be limiled by the overload profection funclion
1 ]

Vi du th&i diém gidi han dong dién chung (Rt ra tir mét sé tay hudng dan sir dung)
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»m Mé dun ngé ra ) oo

Loai tiép xic

Loai ngo ra rd le

Khi mét tai cam (ng dugc diéu khién bdi ngd ra rd le, cac dong dién khdi déng chay dén tiép xtic rd le. Dé duy tri
thai gian hoat dong binh thudng cla mo dun ngd ra loai rd le, phai thuc hién cac bién phap sau.

+ S dung md dun cé dong dién dinh mic cao hon, (cao han dinh mic thudng dugc yéu cau)
« Lap dat mot thiét bi tic ché dong dién khéi déng dén khu vuc phat dong dién khéi déng (tdng ap)
* Thay thé cac mé dun trudc khi ching hét tudi tho

SUr dung cac bién phap sau dé rat ngan
thé&i gian hong héc cia mé dunngdra [ RY10RZ contact output module

loai chat ban dan va md dun ngd ra loai — Specifications
I'ET |E. Number of output points 16 paoints
Rated switching voltage/current 28VDC 24 (resistive loadVpoint, BAcommon
* SU dung mé dun ngd ra cing loai 240VAC 2A (COS ¢ = 1¥point. 8Alcommon
ngay ca khi khe’"g su dung hét cac Minimum switching load SVDC, 1mé
dzl?:m, dé cac bé phdn dy phong déu Manmum switching load 264VAC 125VDC
giong nhau Response time OFF — ON 10ms or less
« Lap danh dau éng lén cac dudng day ON — OFF 12ms of less
tin hiéu dé chi rd cac két néi day Life Mechanical 20 million tmes or more
» Nhan tin hiéu tai khéi dau néi day dé Electrical " p Relay life (contac switching life
chi ré cac diém két cua day Madmum switching frequency 3600 timeshour

Vi dy mé ta dong dién dinh mdc (rit ra tif mét hudng dan sif dung)
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»m Tudi tho RS le ) S

Phan nay mé ta ngan gon vé cac bd phan cé tudi tho han ché dugc sif dung trong md dun ngd ra loai rd le.
RG Le
R& le ¢ tidp xtc dién va ciu tric cd khi dé truyén cac tiép xic. M&i phin trong chiing déu cé tudi tho han ché.
Ngay ca khi dong dién théng thudng cla diém tiép xtc dap (ng dinh mc, thi dong dién ngoai déng (tam thai)
cling vugt xa dong dién dinh mirc va cé thé géy ra cac van dé sau.
* Phan tiép xudc bi tan chay va khdng thé tach rdi (hgp nhat)
« Sy tiép xUc bj oxi hda bai tia Itra ¢é trong khu vuc tré nén khéng dan nhiét dién
Do R& le dugc gan vao mé dun, cho nén ban than né khéng thé thay thé dugc.

Nguyén nhan néi trén chi ra rang loai ngé ra ban dan hodc triac nén dugc diing cho hoat déng déng md thudng
XUuyén.

e

% Khéng dan

¥ Khéng tat
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@I 5 the cau i

) ood

Phan nay mé ta ngan gon cac bé phén co tudi the han ché nam trong vai moé dun cip nguon.

Ciu chi

Cau chi la mét thiét bj trong d6 kim loai ¢6 dé néng chay thap bj dun chay do dong dién vugt dinh mic gay ra gian

doan mach.

Néu kim loai giam dé chiu dung do déng dién vugt dinh miic, mach cé thé bi gian doan ngay ca khi trong trang thai

binh thugng.

Thiét ké hé théng sao cho cau chi khéng né.Néu cau chi ng, phai thay mé dun.
Cau chi la mét thiét bi bao vé, do vay né cau chi chi ra rang ¢é nguyén nhan gay né.
Céac nguyén nhan can phai dugc loai bd trudc khi thay mdéi mé dun.

A 1
Thaigian| |
) = Khi thdi gian dai, cdu
I chi nd.
1
1
1
1
1
1
1
1
]
- \
! >
= D .
. . , ong dién
Dong dinh midc g die

= Chu chi khéng nd vai
dong dinh mdc.

« Cu chi khdng nd néu théi
gian ngan tham chi khi déng
dién wudt qua dinh mic.
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o
@I 75 dun g vao ) ©os

Nhin chung, c6 cac loai md dun ngd vao sau day.
1)Loai ngd vao 24VDC

2)Loai ngd vao 100VAC

3)Loai ngd vao 5VDC

Nhiét san sinh ra bdi dién trd bén trong ctia mét mé dun co thé lam cho mé dun va cac thiét bi xung quanh gép truc trac.
Do diéu nay, nén nhiét phai dugc kiém soét bang cach han ché dién trd trong mét md dun.

Pa&i véi mé dun ngd vao 32-diém/64-diém, s6 diém ma dong dién cé thé chay vao tam thdi dugc gidi han dé gilr dién trd
& mét mitc dé nhat dinh. Tat nhién, han ché nhu véy khéng can thiét néu dong dién chi chay qua tic thai. Phai xem xét
dén khoang thdi gian dan va cac diém tién hanh déng thdi vi chiing quyét dinh lugng nhiét phat ra va thdi gian hoat
dong binh thudng.

Nhu trinh bay bén phai, khi mot 28,8VDC dugc nhap vao mé dun ngd vao vdi dinh muc 24VDC & nhiét dé mai trudng la
55°C, thi vai diém & OFF hoac trang thai ON cua vai diém khéng lién tuc.

Pé chuyén ON tat ca nhitng diém dugc yéu cau, hay thyc hién mét trong cac (Tﬂz
bién phap sau. %
. a3 o - = A A b1 1l~l
Giam s6 lugng cac diém dugc yéu cau Ty 16 ON &g Y ocas.av
« Gidam dién ap dugc yéu cau -
+ Cau hinh hé théng khéng doi hoi cac diém phai ON lién tuc 50
. ay A ms e 10
+ Giam nhiét dé moi trudng 0 10 20 N 40 505 (T

Mhiét dd xung quanh
Peé rut ngan thdi gian héng hdc, phai xem xét cac bién phap sau.
+ Chuan bj cac bé phan dy phong, sif dung cac mé dun dau vao cung loai v&i nhau ngay
ca khi khéng sir dung tat ca cac diém nay
* Lap danh ddu éng Ién cac dudng day tin hiéu dé chi ré cac két néi day
« Nhan tin hiéu tai khai dau néi day dé chi ré cac diém két clia day
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G Hé théng hé trg ) S0E

Bao hanh

Kiém tra ki cac théng tin bao hanh nhu pham vi va thai gian bao hanh mién phi, va cac chd y an toan trong tai
liéu huéng dan st dung.

San pham va dich vu

Pién tir Mitsubishi dan dau kinh doanh tu déng héa nha may tai Nhat Ban vdi cac san pham tap trung chat lugng
bao gém PLC. Nhiéu khach hang chon Mitsubishi vi tin cdy cac san pham vugt tréi va dich vu cham séc sau ban
hang chu dao.

San pham cda Mitsubishi tudn theo cic tiéu chuan quéc té, trung tdm hé trg dat tai cc qudc gia quan trong trén
toan thé gidi, cung cap nhiing dich vu cham séc khach hang déng nhat nhu & dat nudc Nhat Ban trén moi
phudng dién.
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@ Viang 1usi dich vu quéc té

) ood

Vui long lién hé cac trung tdm FA nudc ngoai.

Trung tdm FA chinh |a tram quan trong cung cap théng tin va nhén vién dia phuong dé hd trg khach hang.

Trung tdm FA va cac dai ly dia phuong hgp tac véi nhau dé cung cap dich vy.

&}

Lt

1 Nhat Ban, Tru sd

2 Thu'gng Hai, Trung Quéc
3 Bac Kinh, Trung Quéc

4 Thién Tan, Trung Qudc

5 Quang Chau, Trung Qudc
6 Bai Trung, Pai Loan

7 Bai Bac, bai Loan

8 Han Qudc

9 ASEAN

10 Thai Lan

b1 I'.
/A
\-\. I
8

11 Indonesia

12 Ha Ngi, Viét Nam

13 Ho Chi Minh, Viét Nam
14 Pune, An D5

15 Gurgaon, An D&

16 Bangalore, An D&

17 Chennai, An Bé

18 Ahmedabad, An D6

19 Bac My

20 Mexico

21 Brazil

22 Votorantim, Brazil
23 Chau Au

24 Buc

25 Vudng gudc Anh
26 Cong hoa Séc
27Y

28 Nga

29 Th& Nhi Ky
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@FI T van ky thuat qua dién thoai

bién ti Mitsubishi chuan bj tu van ky thuat qua dién thoai cac van dé ma khach hang khéng giai quyét dugc.

) ood

Vui long lién hé trung tdm FA tai dia phuang.

Nhirng dau hiéu cla tryc trac la gi?

Truc trac nay xay ra thudng xuyén hay xay ra lan dau tién?
Trudc khi truc tréc xay ra da lam nhiing gi?

Cau hinh hé théng la gi?

Hé théng da véan hanh bao lau?

Sau khi truc trac da lam nhing gi?

Co gi thay doi sau khi thuc hién khac phuc khong?

Cé ma hoa nao bij I6i khéng ?




k] 1-System_Maintenance_fod00051a_vie

o
Bai kiém tra cuéi khoa

) ood

Hién tai ban da hoan thanh tat ca cac bai hoc trong khda hoc Bao tri hé thang PLC, ban da san sang lam bai
ki€m tra cudi khéa. Néu co6 chi dé nao chua ré rang, vui long nhén ca hoi nay dé 6n lai nhirng cha dé dé.
Cé tét ca 7 clu hoi (16 muyc) trong bai kiém tra cudi khoa.

Ban co thé 1am bai kiém tra cudi khéa bao nhiéu Ian tuy y thich cda minh,

Lam thé& nao dé dat diém trong bai thi
Sau khi lya chon cau tra |&i, Phai chan chan rang ban da nhan nit Pap an. Cau tra 18i cda ban sé
mat néu ban khéng nhan vao ndt Answer (Xem nhu 1a cdu héi khéng cé dap an).

Két qua diém
S6 cau tra 1Gi ding, s6 cdu hoi, phan tram cau tra |&i ding va két qua dau/ rét sé trinh bay trong

phi€u dieém.

Cautralndung: 5

Téng s6 chu hdi: 5 Dé qua ky thi, ban phai tra
I&i ding 60% cau hdi.

Ty |& phan tram 100%

Tiép tuc ‘ [ Xem lai

« Nhéan nut Tiép tuc dé thoat khoi bai thi.
« Nhan nut Xem lai dé xem lai bai thi. (Kiém tra cau tra |&i dang).
« Nhan nut Thir lai dé 1am lai bai thi mét [an nira.
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o
Bai kiém tra cuéi khéa 1

) ood

Chon lya dién ta ting dinh miic hoat déng diing. (Chon lua mét dién ta.)

~ Kéo dai thai gian hoat dong binh thudng va thdi gian hong hoc.

~ Rat ngéan thdi gian hoat déng binh thuding va thdi gian hong héc.

Pépan | | TS lai

~ R4t ngan thdi gian hoat déng binh thudng va kéo dai thdi gian hong hoc.

~ Kéo dai thdi gian hoat ddng binh thudng va rat ngan thdi gian hong hoc.
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Bai kiém tra cu6i khéa 2 ) BRE

Chon lya dién ta phd hgp nhat khi chon lua nha san xudt PLC. (Chon mét dién ta.)

Cac PLC nén cang ré cang t&t dé 1am giam chi phi cia toan nha may.

L)

L)

Cac PLC c6 mau ma thay déi thudng xuyén nhin chung tién tién vé ki thuat va phi hdp vdi cd sd vit chat cia nha may.

L)

Cung cap 6n dinh l&u dai, hoat déng &n dinh, cé thé thay thé cho nhau va phai xem xét yéu td chia sé thi trudng.

Papan | | Tidlai
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Bai kiém tra cuéi khéa 3 ) 006

Chon Iva phudng phap ti€p dat tdt nhat. (Chon Iua mét phudng phap.)

fgj
A

~ Tiép dit théng thudng

Dap &n ] [ Trd lai

=,

Tiép dat doc 1ap

=,

Tiép dit chia sé
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Bai kiém tra cu6i khéa 4 ) BRE

Chon lya dién ta dung lién quan dén viéc giam tai. (Chon lua mot dién ta.)

-~ Dé hoat ddng n dinh trong thdi gian dai, thiét ké hé thdng t5t theo dinh mifc sau day.

~  Chéat ban dan sif dung trong cac PLC 14 cac bé phan thudng truc. Co thé sif dung ching ma khéng phai lo ngai gi ngay ca trong nhiét
a6 cao.

- Hé thdng PLC nén dugc sif dung trong méi truiéing cé dé am cao, vi hdi hinh thanh trong dé 3m cao gidp lam mat hé théng.

~  Lap dat cac PLC trong mét ban digu khién khéng co khoang tréng gidp 1am ting tinh dan nhiét va cai thién hiéu qua lam mat.

Pépan | | TS lai
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o
Bai kiém tra cuéi khéa 5

) ood

Chon lya mé ta ding lién quan dén viéc bao tri. (Chon hai dién ta.)

—  Mac du thiét k& con thé, nhung viéc kiém tra ding cach gidp bdo vé hé thdng PLC khdi héng hoc.

Viéc bao tri phai dude xem xét trong suét giai doan thiét ké hé théng.

Viéc bao tri trong nghia réng bao gdém ¢ viéc chon Iua nha san xuit.

—  Hay giif gin PLC mién |13 n6 hoat déng ngay ca khi viéc san xuit hang loat bi ngung.

Papan | | Tidlai

—  MNéu hé théng PLC khéng dudc thiét ké dé tiép xic truc tiép vdi con ngudi, thi cdn thiét phai kiém tra.
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Bai kiém tra cu6i khéa 6 ) S4EE

Hoan thanh cac cau sau vé khong khi.

Khéng khi chi tinh trang cha| --Select-- | ¥ | xung quanh hé théng PLC.

Khi 3n mén 3n mén | --Select- | ¥ |, Khi 3n mén lam héng day dan va cidc miu ban mach in, s& thuc sy gay ra su cd.

Vdi sudng ngung tu hodc viéc gia ting dd 3m, bot hodc |  --Select—- | ¥ | mac ket trong cac chan LSI c6 thé ting kha ndng cla

--Select-- v | va dan tdi hoat déng khéng én dinh hodc héng héc.

| --Select- | ¥| quathdp, co thé phatsinh | --Select- | ¥ | gay ra su ¢d. Cho nén kha nang chit ban din hu héng ting Ién,

s& din tdi su cd.

Pépan | | TS lai
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o
Bai kiém tra cuéi khéa 7

) ood

Hoan thanh cac cdu sau vé phudng phap rit ngan thdai gian hong hoc.

*|  _Select- | ¥ trudc khi dén thdi ky cudi cda tudi tho san pham hodc xuit hién héng hoc.

* Gl | --Select-- ¥ | gan hé théng.

* GEil | --Select-- ¥ | dé dang xac dinh ra diém héng hoc.

* Thay thé san pham trudc khi xut hién hdng hoc trong mét san pham vdi chifc nang | --Select--
* Hién thi r& rang khéng chi 16i héng ma con | --Select-- v,

Pépan | | TS lai
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w2
LT e e

) ood

Ban da hoan thanh ky kiém tra cugi khoa. K&t qua nhu sau.
bé két thic bai kiém tra, di chuyén dén trang ti€p theo.

Cau tra I¢i ding : Fi

Téng sd cau hdi: 7

Ty & phan trdm : 100%

‘ Tiép tuc | ‘ Xem lai ‘

Xin chdc ming. Ban da dudc thong qua ky kiem tra.




k] 1-System_Maintenance_fod00051a_vie

b

Ban d3a hoan thanh khoa hoc Bao tri hé théng PLC.

Cam on da tham gia khoda hoc nay.

Chung t6i hy vong ban thich bai hec va théng tin ma ching téi cung
cap trong khoa hoc sé hiiu ich trong tuang lai.

Ban c6 thé 6n lai khéa hoc bat et khi ndo ban muén.

Xemlai | | Déng




