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PROGRAMMABLE CONTROLLERS

WELSEC-F

Kham pha them
vé bo dieu khién

Mét hwéng dan phu dé hoc PLC

Thay déi dé t6t hon



Cac bién phap an toan
(Hay chac chan ban da doc trwéc khi thuwe hién viéc dao tao.)
— Trwdec khi thiét ké mot hé théng, hay chéc chan la ban da doc hwéng dan
nay va chu y t&i an toan.

— Trong qua trinh dao tao, hay chi y t&i cac diém sau dé dam bao thao tac
chinh xac.

[Cac bién phap phong ngtra cho viéc dao tao]

{> NGUY HIEM

e Pé ngdn nglra tai nan dién giat, khdng cham vao cac dau cuc
trong khi nguén & trang thai ON.

e Trwdec khi thao nap an toan, hodc la bat nguén cung cap sang
trang thai OFF hoac xac nhan an toan.

e Khong dét ban tay ctia ban vao phan chuyén dong.

/\ CAN TRONG

e Tién hanh viéc dao tao theo hwéng dan cla gido vién.

o Khéng thdo médun may dao tao hoac thay déj hé théng day dién
ma khong dwoc cho phép. Lam nhw vay co the gay truc trac, hoat
ddng sai, ton that hoac chay.

e Truwoc khi gan hodc tach mét module, phai bat ngudn OFF. Gén
hodc tach mét médun trong khi nguon van dang & trang thai ON
c6 thé gay ra hdng médun hoac nguyén nhan soc dién.

e Néu co mui hoac tiéng 6n bat thuwong dwec phat hién voi may dao
tao (bang X/Y, vv) thi ngay lap tirc chuyén ngudn sang trang thai
OFF.

e Né&u co6 su kién bat thuweng xay ra, ngay lap tire lién hé véi gido
vién cula ban.



Trwére khi bat dau hoc

Chwong 1
GIOI THIEU

Hay hiéu cau hinh cua thiét bi ma ban sé str dung!

Chia khoa dé tao ra cac chuong trinh tuan tw 1a dau tién ban phai hiéu thiét bi gi dwoc két
noi t&i moi dau noi dé,u vao hoac dég ra cua PLC.
Trong chwong nay, cau hinh cua thiét bi sé dwoc mo ta.
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Chuwong 2
BAN CO NHO?

Binh ngha ctiia mét PLC: -

A programmable Logic Controller (PLC) dwoc goi 1a bd diéu khién logic kha trinh (lap
trinh dwoc) hay bo diéu khién tuan tu.

Mot PLC dwoc dinh nghia 1a “mot thiét bj dién t& kiém soat nhiéu loai hé théng théng
qua cac céng /O ctia n6 va tich hop mot bd nhé d@é lwu trik cac 1énh 1ap trinh”

Céng dung thuec té. ..

PLC duoc st dung réng dai nhw [a mét thanh phan cbt I6i cla tw ddng hoa trong nha may,
ciing nhw trong cac san pham trng dung dién tr thiét yéu, dé tiét kiém chi phi va cai thién
chéat lwong tw dong hoa.

PLC c6 thé dwoc sir dung cho nhiéu loai tng dung nhw cac ng dung c6 hé théng.
Trong dé, né cung cap quyén kiém soat tat ca cac nha may hay cac &ng dung déc 1ap
dé kiém soat modt may doc lap.

Trong chwong nay---

Dé cap tdi chirc ndng, cau tric, tinh nang va nhiéu van dé ctia PLC, chi yéu lién quan
t&i cac PLC doc lap c& nhd, va ching dwgc md td mot cach van tét.



2.1 PLC - nhg, tin cay, linh hoat ]
2.2.1 Mot giai phap tw dong hoéa cho gia céng, lap rap,
chuyeéen giao, kiem tra, déong goéi cua phdi gia cong

Thiét b dé hwéng — Nguon
dan khi nao va lam Thlet bi d& phat hlen)

thé nao hé théng rang thai cua hé théng

dwoc kich hoat /1 ) > o Cam —
. B0 phan hoat huyen @Bo ngét
dong ' mach dién 4 Cong t
/ ; i @ lan cén
Via ¥ Pau vao

Cong tac nut an &

Cong tac

i
Cong tac | m % gigi han)
chon P
A P
b y hop dlgn'tu’ '
VU h™ < > ~ Dong co
bénbao Van A

Cong tac to

/ 2)
\/Thiét bi @& chi dn BoO phan diéu khién RV » B khéi dong

trangt:%ar:gcua hé Thlet bi d& chan doan trangj Thiét bj dé dieu

thai clia hé théng va cung khién hé théng
cap cac chwong trinh Iénh

— PLC duwoc kich hoat b@i tin hiéu dau vao nhw dau vao tir cdng tac nut an,
cong tac chon, va céng tac sd dwoc dat & bang diéu hanh, va béi cac dau
vao cadm bién. Chang hannhuw, cac dau vao tir cong tac gi¢i han, cdng tac
lan can va cong tac quang dién. Nhdm phat hién trang thai ctia hé thdng dé
kiém soat tai 6 dia nhw van solenoid, ddng co va ly hop dién ti va sw chi
tlr va sy chi thi tai nhw dén bao va cac chi dan sb.

— C4c trang thai cla tin hiéu dau ra twong &ng v&i céac tin hiéu dau vao
dwoc xac dinh bdi ndi dung ctia chwong trinh cung cép cho PLC.

_ Tai nhe nhu van solenoid nhd va dén bao hiéu cé thé dwoc diéu khién truc
tiép bang PLC, nhuwng véi nhivng tai nhw dong co 3 pha va van solenoid
|&n phai dwoc diéu khién théng qua cac céng tac to va cac role trung gian.

— Ciing nhv PLC, c6ng tac to, role trung gian va bd ngat dién cta bd cung
cap ngudn dwoc lap dat trong hop diéu khién.



2.2 Cautao cuaPLC

2.2.1 PLC la mét may vi tinh danh cho cac muc dich céng
nghiép.

<<C6ng Cl_J Iép trinh>> Phan mém Iap trinh
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Mbt PLC két hop véi mdt mach dién chd yéu bao gdm mét may vi tinh va bd nhé. Giao dién dau vao/
dau ra ton tai gitva cac thiét bi diu vao/ dau ra va mach dién tir dé két ndi chang. Bang lap trinh
duwoc sir dung d& ghi mét chwong trinh téi bd nhé trong PLC.

Tham khao

C6 phai thuat ngir “sequencer” dwoc dwa ra béi

Mitsubishi Electric?
Tai Nhat Ban, cac thuat nglr “sequencer” dwgc str dung rong rai. Trong khi Hiép Hi cac nha san
xuét dién t& Nhat Ban (JEMA) da cong bd chinh thirctén cla ching la bd diéu khién logic
kha trinh (PLC), tén “sequencer” c6 vé dé& phat am va biét dén rong rai hon. Méc du cé bng
chng cho réng thuat ng “sequencer” da dwoc st dung trwédc khi PLC dwoc phat minh, thuc té
la sy thuc rang Mitsubishi Electric da lam cho né phd bién bang cach phat hanh PLC dong K va
F cling vé&i tén cua "sequencer”




2.2.2 PLC c6 thé coi nhw la tong hop cta cac role

va cac bo hen gi®»

Kich hoat cac role
dAu vao voéi cac tin

Kich hoat mach tuan tw bén
trong véi cac tiép diém role
dau vao

Kich hoat cac
role bén ngoai

Kich hoat cac
tai bén ngoai

hiéu bén ngoai

| | X
‘ PLC Nguon dién
COM —if——<lib—  —il——— COM1 [—=—")—
X000 — B m Cau chi
PB, X001 X003
—1 X001 X001 Y000 ()
X002 —— Role dau ra Béo dong
Ls, Y000 qua thap (PL)
— X003 X003 — Y001 A—it
X004 L B6 hen gio
PB, X001  M100
—] X005 X005 I @ Y002 MC
X006 — SR Tai
X005 X007
1 X007 — [ R @ — Y003
"—\/ ‘ Role phu tro Céc cong téc
——L Role da-lA.l va:) ‘ cho dau ra t‘)en ngoai Di diy diu
Di day dau vao Mach dién dau vao Cac tin hiéu bén trong Mach dién dau ra ra

PLC la mét thiét bi dién tl chi yéu bao gébm mét may vi tinh.

Tuy nhién trong thuec té....

Ngudi st dung khong can biét bat ki kién thire cla mot may vi tinh d& van hanh moét PLC va né c6 thé
duwoc coi la tdng hop cla cac role, cac bo hen gi® va cac bd dém.

Hoat dong bén trong cua PLC|

Dong tin hiéu cua PLC
Khi cong tdc PB1 dwoc nhéan, cudn day cla role dau vao X001 dwoc cap dién.
Khi cudn day clia role dau vao X001 dwoc cap dién, cong tac N.O. cia X001 dwoc déng va
cudn day cla role dau ra Y000 dwoc cap dién.

Khi cudn day cla role dau ra Y000 dwoc cép dién, cong tc Y000 dwoc déng , sau dé dén
bao PL bat sang

Khi cong tac nit &n PB1 dwoc nhé ra, cudn day cla role dau vao X001 duwgc khir nang
lwong va cong tac N.O. clia X001 dwoc mé.
Nhung role dau ra Y000 van con dién t lic cong tac N.O. dwoc déng. (hoat dong tw duy tri)

Khi role dau vao dwoc cép dién bang cach dong cong tac gi¢i han LS1, cong tdc N.C. cla
X003 duwgc mé, sau d6 cudn day cla role dau ra Y000 dwoc khir dién (dat lai).

Két qua la cac dén bao; dén bao phan biét va hoat dong tw duy tri clia role dau ra Y000 duwoc
xoa.
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2.2.3 Cac kiéu role va bd hen gio

Trinh bay dwdi day, mét PLC chira nhiéu bd role, bd hen gi® va bd dém cung véi rat nhiéu cong

tdc N.O. va N.C.
M6t mach tuan tw dwoc hinh thanh bang cach két nbi cac cong téc va cac cudn day.

Ngoai ra, mét trong cac loi thé cta viéc sir dung PLC la nhiéu trwong hop lwu trir dwoc goi la

“thanh ghi di¥ liéu” dwoc bao gdm.
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. 3u ndi dau vao
Role dau vao: X
Mét role dau vao la mot céng dau vao trén PLC, noi mét tin hiéu bén ngoai
= dwoc cung cap tir mét chuyén mach du vao nhan duwoc va dwoc chira
b&i phan tr ki hiéu X. PLC chtra mot s6 lwong thich hop céac role dau vao.

S
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B6 dém:C
PLC chta nhiéu bo

dém. Chung duoc
K )i dwoc chi ra bdi phan

Role phu tro:M ° secons  ©

., A STARDELTATIMER
PLC cha nhiéu role

phu va ching duwoc R L ter ki hiéu C.
chi ra b&i phan ti ki BO hen gio: T
hiéu M. PLC chtra nhiéu bod
hen gid va chang
ching duoc chira
bang bang phan tt <
ki hiéu T.
/5 Thanh ghi dir liéu: D
Thanh ghi di¥ liéu dwoc st dung nhu mét hop lwu trik, dé lwu di

liéu
béng s6 va né dwoc chi ra bang phan td ki hiéu D.

Cong tac dau ra va rele dau ra (cong tic don
N.O) PLC chtra mét so lwong thich hgp cac role

A X a2 daura.
Pau noi dau ra

Role dau ra:Y

Mbét role ra la mét
cbng ra trén PLC dé
diéu khién tai bén
ngoai va duoc chira
b&i phan t& ki hiéu Y.
PLC két hop nhiéu
role dau ra.
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2.3 Di day va cac lénh

Thue hién viéc ndi day cho cac thiét bj dau vao va dau ra.

Di day dau ra

[ [reex ] |

J

Ziay

T
A
¢

Tuan ty bén trong

X001 X003
- (Yo0o)

Y000
—

X001 M100
e

X005 X007
D

That dé dang, bang cach st dung phadn mém
may tinh ca nhan dé tao ra chwong trinh tuan tw
bén trong, né twong duwong nhw cach di day bén
trong PLC.



2.4 Cac léenh va chwong trinh
2.41 Co ché cla chwong trinh

Trinh tw bén trong cho viéc kiém soat tudn tw dwoc tao ra nhw 1a cac chwong trinh tudn tw véi cac dang
clia so d6 mach dién (so do ladder) va danh sach Iénh

So @ mach (Chuwong trinhladder) ‘ | Dang liét ké Ignh (liét ké chuong trinh) |
X001 X003 Sé Lenh
0 ! ¥ Y000 bute Malénh | Thiét bi (sb hiéu)
(toan hang)
Y000 0 LD X001 < - !
f 1 OR Y000 o
2 ANI X003 @«
K30
) X006 3 ouT Y000 =
4 t 7 T 4 LD Y000 =
5 ANI X006 S
6 ouT T1 K30
9 END 9 END .

e M6t chwong trinh bao gédm nhiéu ma Iénh ma sé hiéu thiét bj (cac toan hang).
Cac lénh nay dwoc danh sé 1an lvgt. Con sé nay duoc goi la sé budc. (Sé buwédc dwoc didu khién tw dong)
o Mbi “Ilénh” bao gébm “Ma I&énh + s hiéu thiét bj”. Tuy nhién, C6 mot sb 1énh ma khong can cac thiét bj.
Ciing trong moét sb trwong hop, ma 1énh chi dwoc goi la cac 1énh.

e Cac budc tdi da co thé dwoc 1ap trinh phu thudc vao "dung lvgng bd nhé chwong trinh" ctia PLC dwoc st
dung. Vi du, cé mét b nhé chwong trinh véi kha nang "2000" buwéc trong FX1SPLC, "8000" bwéc trong
FX1N va FX2N, va "64000" buéc trong FX3U.

e Cac PLC lién tuc thyc hién cac Iénh tr bwéc 0 t6i Iénh END. Hoat dong nay dwgc goi la hoat dong theo chu
ky, va thoi gian can thiét d& thuc hién mot chu ky dwoc goi la chu ky hoat dong (thdi gian quét).
Chu ky hoat déng sé thay ddi theo cac noi dung clia chwong trinh va cac Iénh thao tac thuwc té, tir vai mili
giay dén vai chuc mili giay.

e Mét chwong trinh PLC dworc tao ra béi cac dinh dang clia so dé mach (so dd ladder) va cling duoc

Iwu gilr trong bd nh& chwong trinh ciia PLC véi cac dinh dang clia danh sach 1énh (danh sach
chwong trinh).

Viéc chuyén ddi gitra danh sach Iénh (danh sach chwong trinh) va so dd mach (so db ladder) cé thé
dwoc thwe hién bang cach st dung phan mém Iap trinh trén mot may tinh ca nhan.



2.4.2 Trinh tw xtr ly cia chworng trinh

Chuwong trinh dwoc xt ly tudn tw tlr bwéc dau cho dén cudi clia bd nhé chwong trinh trong cac don vi khéi véi thi
tw ti trai qua phai, tir trén xubng duwéi (theo the tw 1), 2),- -+ 17))

1) 2) 3
X000 X001
0 H ! Y010
4) 5)
X002 X001 7)
3 H ! Y011
6)
X004
x%)os x?))oes 10)
7 H I Y012
11) ?
X007
! Y013
)
X010
15) 16) I Y1071)4
X011 X012
17 0 O Y015
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2.5 Cau hinh cia moét PLC FX
2.5.1 Gigi thiéu tém tat ciia don vi chinh

Mot PLC FX 1a mét don vi doc 1ap ma cd thé dé dang str dung nhw mét may tinh ca nhan, vi vay, né cé hang
loat wu diém nhw téc do cao, hiéu suat cao va kha nang mé rong tét

FX3u Series

FX2N Series

Hiéu suat/ Tinh néng

i 2

FX1N Series

4588
s
|: FXauc Series. :|
» Mb hinh néng cao vgi cai
Eﬂeu connector Ia] tién toc d()’ néng suét,

FX1s Series FXarc Series. hiéu suét va chirc nang
M6 hinh chuan voi
hiéu suat cao va cac

chrc nang chuyén biét

Kiéu connector la

FXinc Series.
M6 hinh chudn veéi
tinh mé& réng va hiéu

M6 hinh m&u cho sut cao
dieu khién quy
mo nhd
| | \ |
30 Blém 128 bieém 256 blem 384 DJem Didm
(bao gom Kidm
CC-link 1/0) soat

B Danh sach chirc nang (Cac PLC cua cac loai bang dau cudi dworc trang bi.

O :s8nsang X : khong sdn sang

Clite g Loai bang dau cubi
FXis FXiN FX2n FX3

Dung lvgng b nhé (bwéc) 200 8000 8000 I&n nhét 16000 640
M& rong dau vao/ dau ra x O [9) O
Két ndi cac don vi/ khdi d&c biét x O @) ®)
L3p dat mach mé& rong O O O O
Bo diéu hop dac biét O O O O
Lap d&t module hién thi ) @) x )
Tich hop chirc nang dém toc do cao O O O O
Xt |i tbc dd cao bang ham chan ngét/xung dau vao| o O O O
X |i téc d6 cao bang ham ngat/dém bo hen gior x x @) @)
Tich hgp dong ho thoi gian thwe <

(chtrc nang dong hd) — © © O ©
Tich hop khéi twong tw O O x x
Tich hgp bé cap nguon 24VDC O O 8] O
Chirc nang quét lién tuc @) O O O
Chtrc nang diéu chinh bd loc dau vao O O O O
Chirc nang dang chu thich O O O O
Chtrc ndng stra do6i chwong trinh trong qua trinh RUN O O O O
Tich hop cong tic RUN/STOP ) &) ) @)
Chtrc ndng bao vé chwong trinh bang cac tir khoa O O O O

11
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2.5.2 C4u hinh co ban cla hé thdng

CAu hinh co ban cia mét PLC FX sé dwgc mod ta bang cach 1ay mét vi du sir dung dong FXau.

B chuyén déi ( Don vi chinh
dac bist

—
Don vi mé rong dau vao/dau ra )

Déuvao/déura  Déc biét DAu vao/dau ra Dac biét
=]
|©
WSS 388 s [ wTsussHL |« 88880088 eecnscee Pt oo
_‘ g = © o
) -S 2020
_J — 1383 000 [ sssi8858 00000000 0000 bt
&) -3 o
L NP

[Bd 'chuyén déi
dic bigt]

B& chuyén d6i mé
rong co6 cac chirc
nang nhw truyén
théng va twong tw

[Khong gian véi chirc nang mach mé rong]

Céc khoang tréng trong don vi chinh
danh cho viéc mé rong véi mét mach
mé rong chirc nang truyén thong

[Khéi mé& rong dau vaol dau ra

Céac thiét bi mé réng 1/0 co
thé dwoc rpé’ rong trong cac
don vi 8 diem hoac 16 diém
Nhiéu don vi chinh va céc
don vi m& rong trong pham vi
quy dinh sé lwong co thé
dwoc két noi

[Pon vi chinh (PLC chinh)]

PLC cla FX series véi “CPU, dau vao/ dau ra
va bo nh¢” tat ca trong mot khoi

N6 con c6 thé cung cap ngudn cho thiét bi mé
rong duoc ket noi

Cac kiéu va sb cac thiét bi c6 thé dwoc két néi phu thudc vao dong va tén mau cla don vi chinh
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[Bon vi mé rong]

[Khéi mé rong dac biét]

Diéu khién thiét bj
mé rong truyén thong,
twong tw, dinh v

duwoc két noi

Thiét bi m& rong 1/0 véi b cap ngudn tich hop cd
the cung cap nguon cho thiet bi mé rong




2.5.3 Cac kiéu va cac wu diém cta bdé nhé chwong trinh

Bang sau liét ké cac kiéu ctia bd nhé chuwong trinh tich hop cho cac PLC FX.

Dong

Tich hop bo nhé

Kiéu

Dung lugng b nhg

IPhuong phap du phong

Uu diém

g

SEssy
I
L hkkREE]

Bo nhé
EEPROM

2000 budc

Ghi vao

Khong can

8000 budc

du phong *1

Dé dang ghi vao/ doc tir bo nhd,
nguon pin dy phong khong yéu cau.

V/GE)

1: Co n(i(fit tu dﬁch chét trudng
trong chét cac thiét bi cua
FX1in/FXinc (battery-backed).

2: B6 nhd c6 thé ghi t&i 20000
lan

\_
FX3u/FX3uc

8000 budc

64000 budc

Du phong bang pin

D& dang doc/ghi ¢ toc d6 cao. Noi
dung trong bd nh¢ duge luu trit bing
céch sir dung ngudn pin dy phong

) -

Co cac bg nh¢ tuy chon (EEPROM/
FLASH) va khéng yéu ciu ngudn pin
du phong. Tuy nhién, n6 can thiét phai
str dung ngudn pin néu chét bd nhé va
chure ning ddng hd duoc st dung.

Read from
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Tham khao|

C4u tric bdé nhé cua PLC FX (

FX3u/FXauc PLCs dwoc hd tro voi bd nhe RAM.

Vi du FX3U,FX3UC)

Bang cach gén thiét bi bd nhé ngau nhién, kiéu bd nhé RAM c6 thé thay déi.

1. Khi st dung bd nh¢ tich hop s&n (ma khéng gén bd nhé ngau nhién)

CPU |

| ROM hé théng

=

— B0 nho tich hgp sén (RAM)

[Bb nhé thiét bj bit]

[Bd nhé di lieu]

Tiép xuc hinh anh bd nhe

*Role vao (X) *Role ra (Y)

* Role phu trg (M) *Role trang thai (S
Tiéep diém bd hen gi® va cudn day hen gi&
Tiép diém bo dém, dém cuodn day, va thiét lap lai
cudn day

- Thanh ghi di liéu (D)
* Thanh ghi gia tri hién tai bd hen gi® (T)
) * Thanh ghi gi4 tri hién tai bo dém(C)

* Thanh ghi chi s6 (V.2)
- Thanh ghi mé& rong (R)

Bo nhé chwong trinh tich hop s&n
P —
(RAM)

Théng sé

Chuwong trinh tuan tw

Chu thich

Thanh ghi tép tin

B& nhé ngau nhién
(B6 nhé flash)

Khéng cb dinh

2. Khi st dung bd nhé& ngau nhién cé dinh (khéng

st dung bd nhé tich hop sén)

Tiép diém bo hen gi® va thoi gian dém cudn day
Tiép diém bo dém, dém cudn day, va thiét Iap lai
cudn day

| CPU | | ROM hé théng
—— Tich hop trong bd nhé thiét b (RAMY l l
[Bit b nhé thiét bi] [BG nho di ligu)|
Tiép xGc hinh anh bd nhé - Thanh ghi d liéu (D)
* Role dau vao (X) *Role dau ra (Y) * Thanh ghi gia tri hién tai bo hen gio' (T)
* Role phu (M) *Role trang thai (S) * Thanh ghi gia tr hién tai b6 dém (C)

- Thanh ghi chi so (V,2)

= Thanh ghi mé& rong (R) <

B& nhé chuong trinh tich hop sén

RAM

B& nhé ngau nhién

(BG nho flash) -

Thong sd

Khong dugc st dung

Chuwong trinh tuan tw

X Chua thich

dong nhan (khi ngudn dién ON), va bd nho
chwong trinh tich hop san dwoc ngat két noi.
(Uu tién dworc trao cho cac bo nhé ngau nhién.) Thanh ghi tép tin mé rong (ER)

Tap tin dinh kém ctia moét bd nhé ngau nhién dugc tw Thanh ghi tép tin

9hnyo

0B} oYy BA IOp U

yud| oeo bueq
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2.5.4 Gan so hiéu I/O PLC FX

M&i don vi chinh d&u co cac sb hidu /0 gan bing hé théng bat phan, vi du X000 t&i X007, X010 toi X017, Y000
t¢i Y007, Y010 t&i Y017 va vv. (Céc thiét bi khac so v&i role 1/0 dwoc danh sb bdi mot hé thdng sé thap phan.)
Cac modun va cac khdi mé rong co cac sb hiéu I/O nhw cia don vi chinh.

r'é

[Vi du cau hinh hé théng va s hiéu 1/0]

[X000 t&i X007] [X010 t&i X017] [X020 t&i X037] <
| L[s/s]ov]xo[X2]X4]X6[X10X12 X14[X16 « S~ —
| L[ N « |24V x1] X3] X5] X7 [X11]X13[X15/X17 ¥ ] =<1
pean=l <[<e]
FX3u-32MR/ES Déau vao: 16 diém FXon-16EX/ | S| |FXeN4BEYR 1S
Don vi chinh Dau vao: 16 diém 3 ™ <1 | 86 nho . o
N <= hon XvaY cocac
15 = s6 hiéu I/0
K2l > dwoc gan
ksl I tw dong theo
% 3| ther tw dé két
1 - 2 j | bi 5
16-diém | =| o | 18dem <l g6 Cio' cac don
- ﬁ; - ;g hon ”
Khéi |15 | Khéi |5
N — A 1o
Yo v2| " Ivalve " iolviz[ ~ xiaxiel || | 9eY [}/ || dau Sio
[com v1 ] vaJcowz s [v7 Jcomd v11]y13condy15]y17] vao e H
[Y0O0O t&i YO07] [YO10 t&i YO17] [Y020 t&i Y037

e S04 hiéu cac /0 ciia mdédun mé rébng dwoc gan véi cac con sb tudn tw nhw clta cac don vi chinh v&i
cac I/O lién ké nhiéu hon dé don vj chinh cé sb thap hon

N6 khong can thiét dé thiét lap cac théng sb béng céach sir dung cac cong cu lap trinh nhu GX Developer

e C6 mot s6 diém 1/0O ma co gia tri réng theo sb lwong I/0 trén don vi chinh va cac médun mé rong

[Vidy]

Trong trwérng hop cla cac mddun co ban FX1N-24M, 14/10 diém (X000 t&i X015 / YO0O t&i YO11) clia

16/16 diém 1/0 dwoc yéu cau, va cac sb hiéu role X016 t&i X017 va Y012 t&i Y017 khong dwoc s dung.

Trong trwong hop ctia FX2N-8ER (dwoc trdn véi /O = 4/4), 4/4 diém cla 8/8 — diém 1/0 dwoc yéu cau, va

séluo’ng 8 role con lai khong dwgc st dung.

(Céc con sb cla gia tri réng cling dwoc tinh 1a diém bj chiém.)
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Hay st dung mot méy tinh ¢ nhan de tao ra céc chwong trinh!

Chuong 3
HOAT DONG CUA GX Developer

Str dung mot may tinh ca nhan, viéc lap trinh tré 1én dé
dang---

GX Developer 1a phan mém cung cAp mét cach hiéu qua va dé dang dé tao va
chinh stra cac chwong trinh tuan tw cho PLC. M6t khi cac thao tac co ban
dwoc ndm virng, lap trinh thwong lién quan dén sw 13p lai don gidn. Bt dau
v&i nhitng hoat dong can thiét nhat, chung ta hay tim hiéu cac thao tac lap
trinh tr d4u.

B&t dau cac dw &n méi va cap nhat ching mét cach dé dang

That dé dang dé chwong trinh g& 16i véi GX Developer va cap nhat ching khi
can thiét. Cac trang thai hoat ddng ctia PLC va chwong trinh cé thé dwoc theo
ddi bang man hinh may tinh ca nhan, vi vay néu mét sé phan khéng lam viéc
theo k& hoach, nhirng thay déi va cap nhat c6 thé dwoc tién hanh cung mot
luc.

Lam cho chwong trinh dé doc hon- -

Cé mét "chirc nang nhap vao chu thich" trong GX Developer dé lam cho
chwong trinh tuan tw dé doc hon.

Chu thich cé thé nang cao hiéu qua cla viéc tao ra va g& 16i cac chwong trinh
ladder.

16



3.1 Kién thirc cor ban dé van hanh GX
Developer
311 B6 cuc ctia man hinh GX Developer

[ 1)Thanh tiu & ][ 2)Thanh menu |

1% MELSOFT series GX Developer, (Unset project)
Project Edit FindjReplace Convert View Orline Diagnostics Took Window Help -

| Dlz(e] & $(%(@]-|~ f|&/e] &[] el Blal| 4[4 w1 ]k e Ll mREE
7|24 @l =% a8 212 el sel 22| Sl & 2] m)

3) Thanh cbéng cu
—_— x|
5] @ (Unset project)

] Program H Device comment COMMENT
=[] Device comment

[- [3]x]

- [] comment
[=] Parameter Device name [<0 - Display
Device memory

(; . .
bact Comment [+1:215) Man hinh chinh stra

[pevice name]

~C 001 LD(Edit mode)  MAIN 13 Step.

poz HO00
03 I

4) Danh sach div [= ot
liéu dw an
[BND 1
Project.
Read [Fe30(c)  Hoststaton | | owwte || um
7y
[ 6)Thanh trang thai ]
1) Thanh tiéu dé
Tén cla dy an duwgc mé va clra sé cac biéu twong hoat ddng duoc hién thi
Thay ddi kich thwéc ctia GX Developer va dong || [ Phodng to t6i da va phuc hoi GX ]

no lai

\i

{2 MELSOFT series GX Developer (Unset project) =] J
* / T
Hién thi tén cla du an L Thu nhé GX Developer ’
va dudng dan cia né Dong GX Developer

17



2) Thanh menu
= MELSOFT series GX Developer (Unset project)

2= Edit  Find/Replace Convert  Wiew Online  Diagnostics  Tools  Window  Help -

Mew project ... Chrl+M mi@l@l félﬁl @l@l al@l -|!'5|_

Open projeck ... ChFlHC

Close project k | L |%| | El | %l il *%’“
i - § T

Save Chrl+3
Save as ...

Tha xubng cac muc menu duoc hién thi khi mét menu dwoc chon.

3) Thanh cdng cu

i MELSOFT series GX Developer (Unset project) Mot mo ta vé cac
chirc nang duoc

Project Edit Find/Replace Convert Wiew Online Diagnostics  Tools  Window  Help - 2 O N
hien thi khi con tré

D|(d| 8| & (B0 @&@ £k el &5l oot dimg Ta
2 f Oi nut

IF'rcugram LI I ;I @I#E | -,!—5'_ EFEI -IFfé_lslﬂDevice tesk E qua motnd

7 |28

| =l = 2@ 22wl mel (2] 26
*: Noi dung clia thanh céng cu c6 thé dwoc di chuyén, thém, va loai bd. Vi vay, cac muc va b tri hién thj phu
thudc vao maéi trwdng dworc lwu.

Chtrc ndng thwong xuyén dwgce str dung dugc hi&n thi v&i cac nut biéu twong. So v&i cac Iwa chon tir menu, chire
n&ng mong muén co thé dwoc thue hién truc tiép.

4) Danh sach di liéu dy an

x|

Tryc tiép chi dinh cac muc hién thj

=- Inset project > A
'ﬁ { project} __—" bang cach nhap chuét.

EI-- Prograrn

H

HT™ '_& ~
E—]--@ Device © ent
----- [F] commenT

H@ Parameter
@ PLC parameter

Device memary

Pwong bao tao ra clra s, man hinh cai dat parameter, vv..dwoc hién thi theo ciu tric cay.
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5) Man hinh chinh stra

M Device comment COMMENT =13

5) Man hinh chinh stra

Device name [<0 v Display

Device name Comment.

M [D(Edit mode) MAIN 13 Step

Puwdng bao tao ra man hinh, man hinh diéu khién,..vv..dwoc hién thi nhan 1én v&i cac clra sb

6) Thanh trang thai
Céac trang thai hoat déng va cai dat ban phim dwoc hién thi.

{ Ché do dAu vao hién tai duoc Trang thai phim Scroll Lock J

hién thi I
E f 1 ( 1 lLl |—||—ni|
Device memory I|F)<3U(C) I I|Host skation l [ [Ovrerte | | Eﬂ@l
A A A A
x Loai R .
Sw chi dan cuda vi tri CPU Vi tri ctia CPU Trang thai Trf_fmg thai
con tré chudt duwoc két ndi phim Caps phim Num
Lock Lock
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3.1.2 Ve "Dy an"

M6t "Dy an" bao gdm chwong trinh, chu thich, théng sb va bd nhé thiét bi.
Téng hop clia mot loat cac dir liéu trong GX Developer dwgc goi la "Dy an", va lwu gitv nhw [a mét thw muc trong
Windows.

m Du an

<— Piéu nay twong dwong véi mot thw muc trong Windows

;

Chuong trinh | --- Chwong trinh tuan tw

Cha thich .-+ Loidan gai trén cac thiét bj

Parameter +++ D@ liéu cai dat parameter ctia PLC

Bo nh¢ thiétbj | --- Noi dung clia cac gia tri thiét bj hién hanh, hodc cac gia tri thiét b diu vao

@ Chinh s(ra nhiéu dy an
Bat dau nhiéu trwdng hop clia GX Developer khi c6 nhiéu hon mét dw an dwoc chinh stra.

20



3.2 Bat dau tir GX Developer va tao ra mét
dw an méi
3.2.1 Bat dau v&i GX Developer

1) Bat dau tir nut ctia Windows, va chon
trng dung nhw sau: [Programs]
!
T ——— [MELSOFT Application]

D Windows Catelog l
R s [GX Developer]

I Accessories

LLZD Bocuments Bt e o »
) Microsoft Office. »
Settings » 3

E’ 2 I Startup i

pel & Interet Explorer

(4) Outiook Express

§) He and Suppert ® windows Media Player

L)
=] PRun..
O]

Search

8 windows Messenger ) Developer2
@) windows Movie Maker
) MELQIC Software

Windows XP Professional

Shut Down,

2) GX Developer dwoc bat dau.

] P L]
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3.2.2 Tao mot duw an mai

New Project

i= MELSOFT series GX Developer.

P FindReplace View Diagrostics  Tools

Close proje
Save
Save as ...

Delete project |
Verify ...
Copy

FLC series
BCPUGmode] | =]
ACFUGmade] ] _ Concel |
PLC | QCPUAmode) =
OrACPL ( 3) Nhan va chon )
ACPU
Pr
q b use label
SFC T |MELGAPL T UsE label
e cT [Select when using ST pragram,
FB and structures)

New Project

PLC series

|FecPU
PLC Type

FXO[S)

RG]
FXOM

FXINIC)
XU /F2C
o

N W s

™ Device memory dat

a which iz the sam&

:tguse label
5 Nhan )

C

Setup project name

™ Setup project name

|

%5 program data's name is created.

22

1) Chon EI tr thanh cbng cu, hoac chon
[Project] — [New project] ( + [NJ) ttr menu.

2) Nhén chuét vao nam &n[¥] dé chon [ PLC series].
3) Chon "FXCPU".

4) Nhén chuét vao nim &n[ V] cua [IPLC Type].
5) Chon "FX3U(C)". ,
Chu y: Chon tén series ma thwc té st dung.



New Project

6) Nh&n[ OK].

PLC series
FxCPU |

PLC Type

Frogram typg————————— Label zetting

& Ladder & Do not uze label
CsFe [T MELSARL € Uss label
oor [Select when using ST program,
FB and structures]

I Device memory data which is the same as promam data's name is created.

Setup project name

r Setup project name

Drive/Path  |CAWELSECAGRRY

Project name | Browsze,.. |

Title |

7) M6t man hinh dw an moi duoc hién thi cho di liéu
dy an dwoc nhap vao.

(7) Man hinh dw an moi J

N e [l

Goiy |

e V& cai dat parameter
Déi v6i PLC FX, né khong can thiét dé thiét lap cac parameter khi cac chu thich dwgc lwu trir trong
PLC khéng dwoc thiét lap ho#c cac thanh ghi tép tin khdng dwoc sir dung.

D& biét chi tiét v& cac parameter, xem phu luc.
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3.3 Tao ra mot mach dién
3.3.1 Tao mét mach dién bang cach strdungcac phim
churc nang

[Mach dién duvoc tao ra]

X002 X000 Goiy |
" # (Y000 ] .
Trong cudn sach nay, cac so hiéu
role dau vao va déu’ ra dwoc
Y000 i hién thi v&i ba chir s6, ching han
nhy "X000," va "Y000." Tuy
nhién, khi strdung GX Developer,
X003 1) (L) n z 2 a
" @ )SO, Y1," v cé thé dwgc nhép
vao.
//\ .

Goiy |

e Cac mbi lién hé gilra cac phim chirc nang va nhirng bidu twong ciia mach dwoc hién thi trén
céac nut cta thanh céng cu.

|
=F3
'

oFa ‘ x,:,‘ Céc thao tac phim cha yéu
7

sFS | | | Fa

L||J|
3 |=F5) F&
[ 3
Shift] | Shift shitt | | ctr]
+ + + +

e Khi tao ra mdt mach dién, hay chac chén thiét 1ap & ché do "Write Mode".

M @]

Chon tw thanh céng cu Chon ttr menu ([Edit] — [Write mode]).

1# MELSOFT series GX Developer (Unset project) - [LD(Edj

= e
BLo] "‘ﬁ:l* 9 g | Prafect Na:(# Find[Replace Convert Wiew Online  Diagnostics
‘Write mode :

Pragram Ccut Chrl+

D= &
Capy e
Insert line Shift-+Ins
=8 Wnf  Delete line shift+Del  ———
# | Insert row Ctri+Ins
# ]| Delete row Crl4Del  ——
(=]
Insert NOP batch ...
Delete NOP batch
Draw line F10
Delets line al+Fa

Changs TC setting ...

Read mode Shift-+F2
Ladder symbal »
Documentation 13
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=} 1) Nhan phim[F5] ).
Dau vao "X2".

Huy né bang

hoac [Cancel].

2) Xac nhan béng cach nhan phim [ Enter|hoc [OK].

R X2 2
3) Dau vao mach (- dwerc hién thi.
= 1 4) Nhan phim (). DAu vao "X0".

5) Xéac nhan bang nhén phim hoéc [OK].

[ 4) Bau véo“XO”] \6) Phim nhap

Y XO 2
| 6) Mach dién dwoc hién thi 6) Pau vao mach () dworc hién thi.
: — ) - 7) Nhén phim [F7] (< »). Dau vao "Y0".
/

- 8) Xac nhan bang nhan phim hoéc [OK].
(7) PAu vao “vo" ) (8) him nhap )

= 10) Nhén phim[_shift] + [F5] () .
Dau vao "Y0".
11) Xac nhan bang nhan phim ho&c [OK].

t 9) Mach dién dwoc hién thi }_’|_ 9) Pauvaomach vo-) dwoc hién thi.

[ 10) DAu vao )@)Phl’mnhép )

“yQ’
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12) Mach dién dwoc hién thi ] 12) Dau vao mach ‘—YHO—‘)dU’Q’C hién thi
13) Di chuyén con trd t&i dau ctia dong ké tiép.
14) Nhan phim (—
PAuvao “X3"
15) Xac nhan bang nhan phim hosc [OK].

16) Dau vao mach dién ) dwoc hién th.
16) Mach dién duoc hién thi | | 17) Nnn phim  [F7] (~ . Bau vao “Y1"

- 18) Xac nhan bang nhan phim hoac [OK].

X002 X000

T 19) Pau vao mach 1) dugc hién thi.

- 'Mach dién da dwoc tao ral!
s (18) Mach dién duoc hién thiBE

20) Hoat ddng mach chuyén dbi [Quan trong].
(Convert) - Do céac hoat déng "convert" d& xac nhan hoéc bién
dich cac so do mach ma da khong dwgc xac nhan
(ph&n mau xam dwoc hién thi).

X000

( 20) Man hinh hién thi mau xam - Nhén phim (Convert) .

bién mat ﬂ
/\ - Hoac chon =ty thanh cbng cu, hodc chon
/ \ e [Convert] — [Convert] ttr menu.

Man hinh hién thj mau xam bién mat va cac mach dwoc
xac nhan.

Néu 16i xay ra, di chuyén con trd dén cac phan sai sét cia
mach tao ra. Stra mach cho dung.
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3.3.2 Tao mé6t mach dién bang cac nut céng cu

[Mach dién dworc tao ra]

X002 X000 G(_)’I y |
t b’.’ Y000 £ . . .
Trong cudn sach nay, cac

sb hiéu role dauvao va dau ra
Y000 dwoc hién thi véi ba chiv s,
’ i ching han nhu "X000," va
"Y000." Tuy nhién, khi strdung

X903 GX Developer, "X0," "Y1," vv c6
@ thé dwoc nhap vao

Goiy |

e Nhap vao nat cong cu dé nhap cac biéu twong ctia mach..

4144
=F5

'-M—'{}-[]- —

e
F& =FG

5|!'g fé |d>:1K.;.| Cac nut cong cu chi yéu

e Khi tao ra mét mach dién, hay chac chan thiét d&t & ché do "Write Mode".

Chon tr thanh céng cu. Chon tr menu ([Edit] — [Write mode])

i# MELSOFT series GX Developer (Unset project) - [LD(Edi

Wl = 2l & B
g PO
.o 9‘ g :lPro]act == FindjReplace Conwert Wiew Online Disgnostics

X L |-
E B &I
Frogram cut Chri+i E
Copy Chri+C L] .
s i
Insert ing shift+Ins
-] @ (Uny  Delete line shift+Del  ———
- B Insert row Chrl+Ing
# %] Delete row Chrl+Del e
*

Insert NOP batch ...
Delete NOP batch

Draw ling Fi0
Delete line Al+F9

Change TC setting ...

Read mode Shift+F2

Ladder symbal

Documentation 3
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{em 1

1) Nhép vao nat céng cu ﬁ
Dau vao "X2".

Enter symbol

1) DAu vao [ 2) Nhén ]
e

Huy né béng

hoac [Cancel].

2) Xac nhan bang nhan phim hoac [OK].

3) Mach dién dworc hién thi ) %2
I = ——— . 3) Dauvaomach () duoc hién thi
5 4) Nhan nat céng cy ¥ |. pau

2 . x )1 ||XOIl.
4) Bau vao 5) Nhan ] vao . ]
) “X0” [ ) 5) Xac nhan bang nhan phim hoac [OK].

6) Mach dién dwoc hién thi 6) Dauvao mach (-t duoc hidn thi.
=i i = ““:” 7) Nhén nat cong cu %
DBau vao "YO".

8) Nhan } 8) Xac nhan bing nhan phim[Enter | hodc [OK].

\j 9) Mach dién dwgc hién thi 9) Pauvao mach vo-) dwgc hién thj.

e 10) Nhén nat cong cu H
[ Enter,symbal X Déu vao "YO".

[ o [N I— I E

10) Dau vao [ 11) Nhan J
“YO”

11) Xac nhan bang nhan phim[ Enter] hoac [OK].
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%002 X000 . YO 2 .
" T*"1 12) Mach dién duoc hién ] 12) Pauvao mach (=) duoc hién thi.
] 13) Di chuyén con tré t¢i dau dong ke tiép.

A—|4_(13) Di chuyén con tro)

A 1F
(e 14) Nhap vao nut céng cu 2

DAu vao "X3".
15) Xac nhan bang nhan phim hoac [OK].

ElE = ar fEsit | Help

14) Dau vao ‘ 15) Nhén ]
3"

. X3

16) Pauvaomach  #) dwoc hién thi.

17) Nhap vao nit céng cu %
: — DAu vao "Y1".
16) Mach dién duoc hién thi ) 18) X4c nhan b&ng nhéan phim hogc [OK].
. Enter symbol 3] )
m v* Esit | Help
17) Pau vao 18) Nhan J
1 ]
19) Pauvao mach 1) dwoc hién thi.

000

= (19) Mach dién dwoc hién thi b‘:

{EHD

Il Mach dién da duwoc tao ra!!

[F4](Convert) 20) Hoat ddng chuyén déi mach [Quan trong].
T Do céac hoat ddng "convert" d& xac nhan hoac
WD—V(20) Man hinh hién thi mau nau ) bién dich cac so dd mach ma da khong duwgc xac
len ma nhan (phan mau xam dwoc hién thi ).

paliE]
I

Y001

: /\ o Nhan phim (Convert) .

Hoac chong tr thanh cbéng cu, hoac chon

[Convert] — [Convert] tir menu.

Man hinh hién thi mau xam bién mét va cac mach
dwoc xac nhan.

Néu I6i xay ra, di chuyén con tré dén cac phan sai
s6t clla mach tao ra. Stra lai mach cho dung.
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3.4 Ghi cac chwong trinh téi PLC

Ghi cac chwong trinh tuan ty dwoc tao ra t¢i PLC FX.

3.4.1 Két ndi PC toi PLC

1) Vi du két ndi (Phia may tinh ca nhan: RS-232C)

PLC tich
hop
cbng
(RS-422)

RS-232C

F2-232CAB-1

FX-422CABO = l
S GX Developer

FX-232AWC-H

(B& chuyén ddi RS-
232C/RS-422)

2) Vi du két ndi (Phia may tinh ca nhan: USB)

PLC tich
hop

cbng
(RS-422)

GX Developer
FX-USB-AW

(B& chuyén dbi USB/RS-422)

e Kiém tra sb hiéu cdng COM ma trinh diéu khién ctia FX-USB-AW gan
cho may tinh ca nhan. Déi v&i thi tuc kiém tra, xem thém hwéng dan
clia FX-USB-AW.
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3) Chtrc nang transparent cia GOT1000 (Phia may tinh ca nhan: USB)

9988200 9PIRBANS
« BBER555H

PLC -
Tich hop aesasa0090008080
Céng (RS- I
422)
GOT1000 L
RS-422 9
L@
usB
@ GT09-C30USB-5P
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3.4.2 "Transfer Setup” trong GX Developer

Thiét 1ap cau hinh ctia GX Developer dé giao tiép véi PLC.

{1) Transfer Setup dwoc hién thj

Transfer Setup,

—( 2) Nhép dap vao) 1 LI

COM |COM 1 Transmission speed |115.2Kbps
PLC  MNET/I0H) MNET() CCLink  Ethemet 24 G Bus
modde  modde  modk  modde  modue modie [
;]i Connection channel list
Mo spectication Other stalor{Single nstwerk]  Other staon(Cowesistence netwaik]  PLC drect coupled selling
Time out (Sec] [10 Retry times 0 Connection test
[ | Powee |

C24  MET/IOH) KET(l] CClink  Ethemet

System  image.

"N INER .

c21 NET/T0H)  MET(lI] CCLink  Ethernet
Accessing host stafion
Close
PC side I/F Serial setting x|

Fral 9@ ) [ = ]

[include F-USB-AW /A F30-USE-BD)
[fﬂ USBIGOT kransparent mods) I{-( 3) (b)

|com por COM 1 - 4)Nhén |
Tranzmission speed | 115.2Kbps hd -
3)(c)

Connection channel list...

Other station[Co-exiztence netwark) PLC direct coupled setting

5) Nhén Connection test
l—_| PLC type
Ethernet I—

Syztem image...

JJJJ TEL [F<CPU]...

E thernet 6) Nhan 0K |

Cloze |

1) Chon [Online] — [Transfer Setup].
2) Nhép dup vao biéu twong

3) Thiét 1ap cac cdng giao tiép clia cac bén

may tinh ca nhan.

(a) Chon "RS-232" khi mét két nbi RS-232 dwoc st
dung & phia bén may tinh ca nhan hoac mét
FX- USB-AW dwoc st dung voi két néi USB &
phia bén may tinh ca nhan.

(b) Chon "USB (GOT transparent mode)" khi cac
chlrc nang transparent ctia GT1000 dwgc st
dung vé&i két nbéi USB & phia bén may tinh ca nhan.

(c) -Khi mot két néi RS-232C dwoc st dung & bén
canh may tinh ca nhan, cac céng thuwong la

COM1.
(Piéu nay cé thé thay déi tuy thudc vao cac
may tinh ca nhan.)
“Chi rd s6 hiéu cdng COM ma trinh diéu khién
chi dinh khi st dung FX-USB-AW. (Xem phan
3.7.1)
4) Nh&p vao [OK] sau khi cai dat hoan thanh.
5) Nhép vao [Connection test], dé kiém tra giao
tiep voi PLC
6) Sau khi kiém tra, nhap [OK] dé xac nhan céu
hinh dwgec thiét 1ap
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3.4.3 Ghi moét chwong trinh t&iPLC

1) Thiét lap chuyén mach "RUN / STOP" caa PLC
dé "STOP".

1) Thiét lap
"STOP"

Convert  View  Online  Diagnostics  Toals

2) Chon ﬁ tlr thanh cdng cu hoac chon [Online]

§|ﬂ|ﬁ| @1'@'@';& %l @il@ — [Write to PLC] tt» menu.
TI

%

2) Nhan

B 3) Nhéan vao [Param + Prog].
Pty P 4) Nhan vao [Executel].
Hetwork Mo [T StationNo.JHost  PLC type [FGLIN 4) Nha? ) [ ]

| =] _Tite [

File ice data | Progiam | ©

Devi
g | Selectal

Exscule
Clase
ng"l‘aATN functions——|
- 3) Chon i liéu |
o g LT duoc ghi
v

perati
‘ Redundant operation

Clear PLC memory,

%

5 Hop thoai clia ty 1& x& |i dwoc hién thi.

Writing...

Parameter

5) Nhén vao [OK] sau dé cong viéc dugc hoan
) — thanh.
MELSOFT series GX Developer. |§|

-
- | ) Completed.
K | 5) Nhén
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3.4.4 Giam sat hoat déng cua chwong trinh

1) Thiét lap chuyén mach "RUN/STOP" cua

PLC dé "RUN".

1) Thiét 1ap

"RUN"

D'ﬁlnl @I & ||E| ""Jl f"l @l@l 2) Chonﬂ tr thanh cong cu hoac chon[Online]
— [Monitor] — [Monitor mode] ttr menu.

IF'rogram ﬂ I j _|

A

K]

Maonikor mode
2) Nhép vao

| El-- {Unset project)

| Kiém tra hoat dong bang hoat déng giam sat |

sl || elaie] elel alel el w1 Hull bl
2 B
/5 2 71%) 71<|<] MG ]2 1] @ ]l )

E] W0z K000
: g

= Iy
Tono

H00Z
(TinL

el

1) Thiét Iap [Switch X002 is "ON"] v&i trang thai [Switch X000 is "OFF"], va sau d6 kiém tra [Output Y000 is

"ON"].
2) Kiém tra [Output Y000 is "ON"] trong khi [Switch X002 is "OFF"].
3) Thiét Iap [Switch X000 is "ON"] va sau d6 kiém tra [Output Y000 is "OFF"].
4) Kiém tra [Output Y001 is "ON/OFF"] theo [Switch X003 is "ON/OFF"].
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Tham khao |

1) Man hinh hién thj ctia hop thoai trang thai giam sat

im:] RUN [ e RaM
T 1 1
1) 2) 3) 4)

1) Th&i gian quét

Thoi gian quét toi da cla chuong trinh
tuan tw dwoc hién thi.

2) Cac trang thai PLC
Trang thai ctia PLC dworc hién thi.

3) Trang thai thi hanh cla viéc giam sat.
Biéu twong nay duwgc nhap nhay trong ché
do giam sat

4) Hién thi kiéu bd nh&

Kiéu bd nhé ctia PLC dwoc hién thi.

(2) Dién giai cac trang thai hién thj cha giam sat ladder

1) Lénh tiép diém

Diu vao tiép diém
.z X0: OFF X0: ON
Kiéu
X000 X000
Tiép diém NO -k i
Mé mach Pong mach
X000 X000
Tiép diém NC i i
Pong mach Mo mach
2) Lénh dau ra
thai dié 5 i ha \ .
e ey Khong thihanh /-y sk bidy khién
Kigu Khong dicu khién
— H —(vo00) —JvoooH
Lénh OUT
g H —{seTMo H —JsermoH
Lénh SET, vv

Céc trang thai ON/OFF cua thiét bi duoc thiét 1ap lai dwoc hién thj trong ché dé giam sat béng
cach st dung lénh RST.

Trang théi thiét | Khi thiét bi duge | Khi thiét bi duorc dat
Ki€u bi dat lai 1a OFF lai 1a ON
- M
_IRST MO0 H _[RSTMOJ_|
Lénh RST
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3.5 Chinh stra mét mach dién
3.5.1 Hiéu chinh mét mach dién

= | e > MELSOFT series GX Developer (Unset project) - [LD(Edj
«.-n-l
L | TE :*9\ g ] Project §SI8 FindfReplace Convert Yiew Cnline  Disgnostics

e Hiy chéc chin dé thiét 1ap & ché d6 "Write Mode" khi stra dbi cac mach dién.
Chon tir thanh cong cu.

Chon tir menu ([Edit]—[Write mode]).

DjS|E i i
Program cut ol

" Copy ke I

) ol v

: Insert ine Shift-+ns

=B (Ui Delets lne Shift+Del  ———
£ Tnsert row Ctri+Ins
#15] Deleterow el ———
-]

Insert MOP batch ...
Delete MOP batch

Draw line F10
Delete line Ale+Fg

Change TC setting ...

Read mode shift+F2
Ladder symbol »
Documentation 13

I \

® Chuyén di gitra "Ovrwrte" va "Insert"
« Thiét 14p d& "Ovrwrte" khi hiéu chinh va ghi dé 1én mot so dd mach.

« M6t mach méi s& duoc chén vao khi ché do “Insert” duoc bat.

Chuyén dbi giita "Ovrwrte" va

"Insert" bang cach nhén phim

A4

W

|0vrwrte

CAP MUM | A
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1) Thay ddi cac cudn day va cac tiép diém OUT
[Mach dién dwoc hiéu chinh]

X002 X000
i ¢ (yooo }—
Y000
“ Thay ddi
X003 = —(y002)—|
i (Y001 ) L
1) Nhap ddi chudt vao phan can hiéu chinh.
Y000
1) Nhép doi
chudt
TO01
[END 1

U

2) Thay d&i "Y001" thanh "Y002".

Y000

T001

Enter symbol |z|

(2) Béi thanh "Y002") (3) Nhén phin{Enter] )

3) Xac nhan bang cach nhan phim hodc
[OK].

4) Két qua hiéu chinh dwoc hién thi va khi
mach duoc hién thi bAng mau xam.

W e 5) Xéac nhan thay dbi bang cach nhan phim
(Convert).
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2) Thém dudng

[Mach dién dwgc thém vao cac dwong]

X002 X000 [

m I KYOOO)— Thém cac dwong
ngang/doc va tao
ra cac cudn day

Y000 out

" ————————{v003)

X003
’ (voo1)—

1) Nh4 3 =
[ ) Nhan ] 1) Nhap vao |(F10) ﬂ trén thanh cong cu.
calS Fjo

Free-dravn line

T

IH\L}’ I

aFa

Binh vi tri con tré chudt & trén cung bén

> ] 2) Binh vi tri con tré chubt vao gdc trén bén phai cla
phai cllia dau dong dwgc thém theo chiéu

dwérng thang ding mong mubn dwoc thém vao, va

doc. sau do6 kéo né cho dén khi né dat dén vi tri mong
mudn, va sau doé tha no.
n743wi-J @W ]+___t L1000 3
o (21 keo J——>L=]
a3t o0t 3
(4) Vi tri cia con tré chudt )
T m* 3) Dong dat t&i vi tri ha xubng dwoc thém vao

N
—

1

£ :

X003 T

LDc‘)ng dwoc thém vao J

(o 4) Binh vi tri con trd vao vij tri noi ma cac cudn day
J\—

OUT sé dwoc thém vao. Sau doé nhép chubt vao %
trén thanh cong cu.

7001

{END

X002 X000
ya

o ——H -~ 5) P&u vao "Y3".
yood ‘ 6) Xac nhan bang nhan phim hosc [OK].

X003
L
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o 7) Mach dwgc thém vao két thuc va khéi mach
7) Mach duoc thém = dwoc hién thj trén mau xam.
hoan thanh

TCC1

[END

(Convert)

8) Xéac nhan cac thay dbi bang nhan phim
(Convert)

E
El

* Nhan vao f1al trén thanh cong cu mét l1an nira
dé két thuc thao tac.

39



3) Xda duong

[Mach dién noi cac duwdng bi x6a]

X002 X000
; s (Y000 | | xoa
duwong
Y000 |mach nay |
; (Y003} ‘
X003
" (Y001

1) Nhan Elran) + trén thanh céng cu.

T L ==l 1==
afF5 | c=aF5)| esF0| F10

[Delete Free-drawn line |

Dinh vj tri con trd chudt vao goc trén

bén phai clia duona thina deng bi 2) Dinh vij tri con tré chudt vao phia trén bén phai cla

en phai cua duong thang dung b dwong thang dirng mong muén sé duoc xoa, va
xoa sau d6 kéo né cho dén khi n6 dat dén vi tri mong
;2 — muon, va sau doé tha no.

e 3
ia -
s ¥

( 3) X6a dwong ) 3) Buong bi xoa. ‘ ,
T + 4) Xo6a cudn day OUT bang nhan phim|Delete]

PO

- ) &=

K003

s

—{4) Xéa né bang phim \}zm;
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®CQ2
TC00

%003
sl

(Convert)

€¥000

(vo01

[EmD

%007

7000

s
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5) Khéi mach bi x6a dwoc hién thi trong mau xam.

6) Xac nhan cac thay ddi bing nhan phim
(Convert).

= R X
* Nhan ﬂ trén thanh cong cu mét l1an nira dé
két thuc thao tac.



3.5.2 Chén va x6a duwéong
1) Chén duwdng

[Mach dién noi mot dwdng dwgc thém vao]

X001 |:Chénd —
' <Y002 )7 wong nay
X002 X000
- . {ro00 )
Y000
X003
I {roo1
I
o Mot dwong dugc chen vao phia trén dwdng noi con trd
LE ‘ chuét dwoc dat
Il .
o 1) Di chuyén con trd chudt téi duong
tl bén dudi mot dudng duge chén vao ) 1) Dinh vi tri con tré trén dwong bén dwdi mét dwdng
§ r duwoc chén vao.

2) Nhap chuét phai vao bat ki noi nao, va chon

cut Chrx [Insert line].
Copy Chrl+C
2)
Nhan chudt
phai |
EETE e Ty ST e
Insert row f Chrl+Ins
elete r°( Chon "Insert line" )'
Draw line : F10
| | 3) Mot dwong dugec tao ra.

2002 5000 *
1
= | ("3) Dong mei duoc teo )

Y000 )

4 | YooL )

-

i 4) Thém mot | 4) Mot chwong trinh trong dwdng dwoc tao ra.

- >«:fj(u \_ maCh {7000 )| X001
, }—N—<Y002>—{

o0t

5) Xac nhan cac thay déi bing nhan phim (F4)
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2) Xb6a duwong

[ Mach dién noi c6 dwéng bi xéa ]

7002

£ 1) Di chuyén con trd w0
J”DH chudt t&i dwdng bi xéa

=

—

Undo Chrl+Z

Cut Chrl43

Copy Chrl+C
2) Paste Chrly
Nhan Insert line Shift+Ins

Delete line Shift-+Del

chudt phai

TRSErT Fow * RTINS
Dielete rovy Chrl+[iel

kChon "Delete line"

Draw line

{7092

{00

3) Buwong da duoc
xba

.........................................
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X001
! {v002)—

X002 X000
; # {y000)—

Y000

X003 Xoéa dwong nay
i {yo01)

1) Di chuyén t&i dwong bi x6a

2) Nhan chuét phai vao bat ki noi nao, va chon
[Delete line]

3) Dong da duoc xoa

Goiy |

Xac nhan bang nhan phim (F4)[Convert|




3.5.3 Cat va sao chép (dan) mét mach dién

1) Cét

[Mach dién dwoc chinh sﬂ’a]

X007 C4t dwong nay
‘ I (v007 — P)

X002 X000
I [ (Y002 )
Y002
1
X004
} (yo04 —
//—\ .
e R e P Di chuyén con trd chuét t¢i dau clia mach duoc cat.

S pem
1) Di chuyén con tré (thi Vi cat va sao
t6i khu vue bat dau \chép y
cat )

1) Kéo né cho t&i khi dat vi tri mong mudn, sau
dé thanod.
2) Chon ﬂ ttr thanh cong cu hodc chon [Edit] —

- 3) Thuc hién cht o [Cut] ( + [X]) o menu, va thie hién cat.

2) Kéo con trd chudt cho dén vi tri mong
muon, sau do tha nd

—vac

T T 4) Khu vyc dwgc chon dwoc cat
e | ] Mét phan mau xam con lai khi mét phan nhé cua
Hm 4)Khu vuc duoc mach dién bj cat. Sau do, hoan thién mach dién,
i chon duoc cat w3 xac nhan cac thay déi bang nhan phim[F4 |
En (Convert).
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X662 X660 W
" " (000 } dwdng nay
Y000 L]
f
X004
} Y004y |
X002 X000 Dan tGi
m y Y000 \ |-~ duwong na
T l \ >_ g y
Y000
I
//—\ .
HW w Tiép tuc chinh stra mach v&i thao tac "cut” thwe hién
") Di chuyn con tré chudt ti trong cac buc trwgc.
L phan dAu cda viing sao 1) Di chuyén cor’1 trd chudt toi phan dau cua mach
o | o chép o dwoc sao chép.
|7 i

2) Kéo con tré chuét téi vi tri mong muédn, sau dé
tha né.

3)T4h : 2Ke 3 chust oh t"kh'd*twt“’/'( 3) Chon B3| tiv thanh cong cu hoac chon [Edit] —
we  H2)Kéo con trd chugt cho toi khi dat toi + [CN i
hién sao vj tri mong mudn, sau d6 tha né. [Copy] ( ) tr menu.
chép
o—‘”L'—YW oo ) 4) Di chuyén con trd chuét t&i vi tri cAn dan
... 4)Dichuyén con tré chudt
e t&i vi tri can sao chép (rucs _—
: ] Goiy |
St dung phim
Ché dd "Ovrwrte": Dan bang cach ghi d&
dir liéu ttr vj tri con tro.
Ché dd "Insert" : Dan n6 béng cach chén
d@ liéu tai vi tri con tro.
SIS 5) Chon ttr thanh céng cu hodc chon [Edit] —
i [Paste] ([ctr ] + [V]) t menu.
1 (\UJ\q o1 ) . .
""" I M6t phan mau xam con lai khi mét phan nhé

ctia mach dwoc dan. Sau do hoan thién mach,

B e xac nhan cac thay ddi bang cach nhan phim
" o] (Convert)

(@ Két thic sao chép/@i
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3.6 Lwu trir mot mach dién tao ra
3.6.1 Lwu va lwu vé&i tén khac

Goiy |

Néu cac mach dién chua dwoc chuyén ddi trong chuong trinh, nhan [Convert| (F4)

12 MELSOFT series GX Developer {Unset project) - [LD{Ed

"] Project Edit FindfReplace  Convert View Online  Diagnostics
D|S{R| S| &%~ RIRIB| £
o | A |

mv R ET
2 ]

EI-- {Unsek project)
t Program
Device comment

[#]-[m] Parameter TO00

1) Chon E tlr thanh cdng cu hoadc chon [Project]
— [Save] ( + (S]) ttr menu.

(Khi nao né dwoc lwu bang cach ghi dé)

O

(Khi nao né mai dwoc lwu)

Save the project with a new name

Project drive [-e] -
(] £ Spsimage
3 4ni BTh

=

DIM 3) Xac dinh tén cta dw én)

3 Sampl . (

B sl b EZ) Xac dinh dia diém luu trv | 5) Nhan

£ STEM

cho dv an
Drive.r‘F’alhvl JEFRRIAT II
Project narl:e IBA-1 Cancel

Title ,#‘

1= ol ——— .
Do you wishfo create a new project?

| Lwu triv dw an dwoc hoan thanh |

2) Xac dinh dia diém lwu trir cho dw an.
3) Xac dinh tén cua dy an. )
4) Xac dinh tiéu dé mé ta cac dw an (khong bat budc).

5) Nhap [save |

6) Nhan trong hop thoai d& xac nhan hoan thanh

Néu khong c6 da khong gian dé Iwu vao dia mém, tam
thoi lwu dw an vao dia cirng va sau d6 di chuyén né
dén mét dia mém.

Tham chiéu

® Cac ki tw sau khong dwgc st dung trong tén clia dw an.

[¥><*2"" |,:,:(;, ¥chiduwoc str dung dé xac dinh cac bd dém)

Ngoai ra, khéng st dung mét "." (két thic) vao cudi cta tén dy an.

Khi tén dw an dwgc quy dinh véi 8 ky tw ciia GX Developer (mudn hon SW6D5- GPPW), cac ki tw sau ky
tw thtr 8 s& khéng dwoc hién thi néu doc bdi cac phién ban ci (ci hon SW2D5-GPPW) cta GX
Developer.

e DPudng dan dw an cong vai tén clia né 1a trong pham vi 150 ky tw ntra chiéu rong (75 ky tw ddy dua chiéu rong).

Tiéu d& 1a trong pham vi 32 ky tw ntra chiéu rong (16 ky tw ddy dd chiéu rong).
Néu c6 nhirng khodng tréng trong dworng dan clia dw an va tén dy an, GX Developer khdng thé khéi déng
binh thwérng ngay ca khi GPPW.gpj, ***. Gps dwgc nhap déi chudt trong clia s Explorer.

Néu c6 nhirng khodng tréng trong dworng dan clia dw an va tén dw an, mé cac dw an bang cach khéi dong GX
Developer — chon [Project] — [Open Project] tir menu.
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3.6.2 Lwu dwan v&i mot tén méi

Goiy |

Néu cac mach dién chwa dwoc chuyén ddi trong chwong trinh, nhan (F4).

= MELSOFT series GX Developer, (Unset project) - [LD{Ed
:| N Edit  Find/Replace Conwert  Wiew Online  Diagnostics

Mew project ... ChrlH El@l el_{,l ﬁ |

Open project ... ChrHO
Close project :
Save Chrl+s Eﬁ
BC=—-- iR
Delete project .., V\% W00z
Verify ... Z
oy, 1) Nhé&n o— F
Edit Data y —
TO00
“hange PLC bype ... I_
Save the project with a new name |z|
Project drive I[rc:r] -
(= B3 Sysimage
(== . N ~ - P
= 3) Xé&c dinh tén cta dw an j
£t
31 5 ampldC 2 . . + 2 7
o 2)~Xac d!nh'd!a diém lwu 5) Nhén
Eastempsd trlP cho dy an l
Dlive."Pathvl [Capepata | ([ sae | |
Praject nall:e IBA-Z Cancel
Title |
A

|
(4) Xac dinh tigu d& (khong bét budc))

MELSOFT series GX Developer

6) Nhan
’: The specifiel-eromorooos not exist,
.

Do vou wishfo create a new project?

47

1) Chon [Project] — [Save as] t& menu.

2) Xac dinh dia diém lwu trir cho dy an.

3) Xac dinh tén clia d an. )

4) Xac dinh tiéu dé mo ta cac dw an (khong bat
budc).

5) Nhan save|.

6) Nhan trong hop thoai d& xac nhan hoan

thanh
D& biét chi tiét v& cach dat tén bo dém/ dwong dan dw
an, xem trang truwéece.

Néu khong c6 da khéng gian dé lwu vao dia mém,
tam thoi lvu dy an vao dia ceng va sau do di
chuyé&n né dén mot dia mém.



3.6.3 Doc métdw an

Tham kho |

Néu mét dw an khac dwoc mé khi doc/mé mot tap tin mai, cac dy an hién tai dwoc dong lai.
Néu cé mach dién chwa dwgc chuyén ddi trong dw an hodc dy an khéng dwoc lwu lai, mét tin

nhan canh bao dwoc hién thi.

® MELSOET series GX Developer (Unset f

:l Project Edit  Find/Replace Conwert  Yiew
D|E|E S| %582~ &
P -

10grg| Open projeck [+ I ;I
| 1) Nhén

= == al& 2

Open project |Z|
P i td -] = . s ~
et e ., ~ 2) Chon dia diém lwu tri
=R Bswimses | cho dy &n
B3 ari B -

=

5 ampomment

£33 St

Easte| 3) Chon tén clia dy an j
Drive/Path IC WFRADATA I
Project name I Cancel |
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1) Chon E ttr thanh cong cu hoéc chon [Project]
— [Open project] ([ctl | + [Q]) tr menu.

2) Chon dia diém lwu trir cho dw an.
3) Chon dy an dugc doc.

4) Nhén va doc dw an.




3.7 Thao tac can thiét dé g& réi mét chwong
trinh

Dé két ndi v&i PLC va ghi mot chuwong trinh vao PLC, xem "3.4 Ghi chwong trinh
t&i PLC".
3.7.1 Giam sat mach dién

Hién thj mach dién va giam sat cac trang thai dan cla cac tiép diém va cac trang
thai dieu khién ctia cac cudn day

D= E & %
‘ | | J | | ‘ | | ®|®| 1) Chon ﬂ ttr thanh cong cu hoac chon [Online]
|Pragram - | | — [Monitor] — [Monitor mode] tir menu.
|| el == Q\.@‘!
]

| = (Unset project) |

U

HPL ]yl 1% ele] mal] 4 gl Aol = [0 PIE L] L] . .. N A
T 2) Cac trang thai ON/OFF cua mach dién va gia tri

R - hién tai cia thiét bi tir (BO hen gioy, bo dém va
thanh ghi di¥ liéu) dworc hién thj trong cta sb giam

X;3 sat mach dién.
‘ 3) Nhan chuét phai va ctra sb, chon [Stop monitor]
d& dirng giam sat mach dién.

frcoL

4) Pé chinh stra va ghi chwong trinh, chon % tor
thanh céng cu hoac chon [Edit] — [Write mode]
(F2) tr menu.
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Tham khéo |

(1) Man hinh hién thi ctia hop thoai trang thai giam sat

1) Thoi gian quét
Thoi gian quét toi da ctia chuong trinh tuan ty dugc

Monitor status

[ Tms| RUN | e RAM hién thi.
T T T T 2) Céc trang thai PLC
2 2 3 5 Trang thai ciia PLC duoc hién thi.

3) Trang thai thi hanh ctia viéc giam sat
Biéu tugng nay duoc nhip nhay trong ché d6 giam
sat.

4) Hién thi kiéu b nhé
Kiéu bd nh¢ cita PLC dugc hién thi.

(2) Dién giai ctia cac trang thai hién thi cho ché do giam sat

1) Lénh tiép diém

Tiép diém dau
Kiéu Va0 XO0: OFF X0: ON
X000 X000
Tiép diém NO 4k +
Mé& mach bong mach
X000 X000
Tip didm NC -+ -
Dong mach Mé& mach
2) Lénhra
Trang théi diéu| ~ Khong thi hanh/ . .
'Kiéu khién Khong didu khién Thi hanh/Biéu khién
—C A —(v000) —IvoooH
Lénh OUT
— H
SET MO SET MO
Lénh SET, wv. - H _I I_|

Céc trang thai ON/OFF cua thiét bi duoc thiét 1ap lai dugc hién thi trong ché d6 giam sat bang cach sir dung 1énh RST.

~reng *hé;dfiiéé: Khi thiét bj duoc dat| Khi thiét bi duoc dat
Kiéu la OFF la ON
- H
—ArsTmolH —{RSTMoH
Lénh RST
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3.7.2 Giam sat thiét bi dang ki

1) Pang ki cac thiét bi ngau nhién

Dang ki thiét bi ngau nhién trong clra sd giam sat va chi giam sat cac phan can thiét.

¢

B visgrostics Tools window  Help

Read from PLC ...
Virite to PLC

[ (L]l

Verify with PLC ..
ek o Ll ) » el @l FEd ] ||

PLC user data

Debug WMonior {Write mode)
Trace Start moritar (Al windows)
Remate operatian ... Al+6 Stop menitor {All windows)
Start moritor
Keyword setup »
Clear PLC memary ... * Change current value monitor (Decimal)
Change current valuz monitor (Hexadecimal)
Settime .,

* Manitor mode

Device batch ...

Buffer memory batch . %

Entry ladder manitor ..,

F3
shift+F3

CrkF3
CrH-AI+F
F3

Register device E‘

Davice
e I

Drisplay farmat

Walue
DEC -

Display

4) Thiét bj dAu

m

|

Chon "32bit integer"

khi ban muén giam sat

thiét bi 32 bit.

1) Dat ché do giam sat. (Xem phan 3.7.1)
2) Chon [Monitor] — [Entry data monitor] ttr menu.

Hoac kich chudt phai vao ctra s mach dién va
chon [Entry data monitor].

3) Nhéan [Register devices] trong ctia s6 "Entry
data monitor".

4) S6 hiéu thiét bi dau vao duoc dang ki & trong clra
s6 thibt bi dang Ki.

5) Nhéan [Register].

6) Thiét bi dwgc dang ki & trong clra sb giam
sat.

7) Nhan [Start monitor], va cho thdy cac gia tri

hoat déng cua thiét bj va trang thai ON/OFF cuia
tiép didm va cuon day dwoc hién thi.
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2) Cac thiét bi dang ki dwoc hién thi trong ché do giam sat

Xéac dinh khu vuc clia so dd bac thang trong clra sd giam sat hinh thang va phai déng ky tat ca cac thiét bj trong
khu vire.

data monitor-1]

Tools RUGGEEEE Help
@ @ Cascade
Tile vertically

Arrange icans

Close all windows

1 LD{Monitar made Stop)  MAIM 11 Step
w 2 Entry data monit

LECT

{ 5) Nhén vao diém bat dau cia mach
{ dién .

.| 6) Nhén vao diém két thuc trong khi
nhan phim [Shift] d& chon khu vuec.
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1) Dat ché do giam sat. (Xem phan 3.7.1)

2) Chon [Monitor] — [Entry data monitor] ttr menu.
Hoadc nhén phai chuét vao ctra sd bac thang va
chon [Entry data monitor]. (Xem trang trwéec.)

3) Chon [Window] — [Tile horizontally] tcr
menu dé hién thi"Ladder window" va "Entry data
monitor window" @& hién thj hai ctra sb cung luc.
(P&t "Entry data monitor window" dé giam sat cac
trang thai dirng.)

4) Ctra sb6 "Ladder window" va "Entry data monitor
window" dwoc hién thi theo chidu ngang.

5) Nhén vao diém bat dau clia mach dién.

6) Nhan vao diém két thic trong khi nhan [Shift] dé
chon khu vue.

7) Kéo viing chon vao "Entry data monitor
window".

8) Cac thiét bi dwoc dang ki dé & clra sb giam
sat.

9) Nhén [Start monitor], va cho thdy cac gia tri
hoat déng cuia thiét bi va trang thai ON/OFF cuia
tiép didm va cudn day dwoc hién thi.



3.7.3 Giam sat thiét bj hang loat

Xac dinh mot thiét bi va giam sat mot dai lién tuc cac thiét bj tuan theo nd.

(Unset project)

view |Jogluel Diagnostics Tools Window  Helps

Transfer setup ..

| 2l et ]t

Read from PLC ...

Wit to PLC ...

Verify with PLC ..

Write to PLC(Flash ROM)
Delete PLC data

Change PLC data attributes ...

HE [

Hef| @ 22z 7|

Keyword setup

Clear PLC memory ...
Format PLC memary ..
Arrange PLC menory .
Set time .,

3

PLC user data »
4 Miritor mode F3
Pl Monitor (Write made) hift+F3
Trace ¥| Start monitor (Allwindons) Ctrl+F3
Remote operation ... Al Stop moritor (Al windows) ChrbrAl+F3
Redundant operatin. . Stark monitor 3
Stop manitar Al+F3

+ Changs current value monitor (Decimal)

Change current valus manitar (Hexadecinal)

Local device monitor

Entry data mornitor . %

Buffer memory batch ...

Meniter condition setup ...
Meritar stop eondition sstup .

Program moritor list ..
Interrupt program manitor st ...
Scan bme measurement ...

Entry ladder monitor ..
Delete all entry ladder

/(3) Thiét bj dau vao)

Devm1 = I
Mertcr BT BRTWT Disdby: & Iktineser

Vale:

=
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5) Pat ché d6 giam sat. (Xem phan 3.7.1.)

1) Chon [Monitor] — [Device batch] tir menu.
Hoac nha&n chudt phai vao clra sé mach va
chon [Device batch].

2) PAu vao sb hiéu dau tién cla cac thiét b duoc
gidm sat trong ctra sd "Device batch monitor”, sau
d6 nhén phim[Enter] d& bét dau viéc giam sat

3) Cho thay cac gia tri hoat dong cla thiét bi va
trang thai ON/OFF cua tiép diém va cudn day
dwoc hién thi.



3.7.4 Kiém tra thiét bi
1) Cuwdng birc ON/OFF

St dung man hinh kiém tra thiét bj, cwéng birc ON/OFF céc thiét bj bit cia PLC (M,Y,T,C va w). (Chirc nang
cwdng birc ON/OFF clia X chwa sén sang.)
Khi PLC dang chay, chirc nang cwéng birc ON/OFF c6 thé bat hodc tét cac thiét bi déc biét.

nset project) - [LD(Edit mode)  MAIN 10 Step]

view [Eg(p Disgnostics Tools Window Help

Ja LR o oLl 35 1) Bét ché do giam sat. (Xem phan 3.7.1)
Read from PLC ...
hd rite ko PLC
Y = [ EIEE 2) Chon [Online] — [Debug] — [Device test] te
Champricd menu. Hodc nha&n phai chudt [&n cira s

,
Monitor »

m
Trace »

Remiots operation ... Al Debug

mach va chon [Device test].

Keyword setup 3 —
Clear PLC merary

Set time

Device test _ -
Bit device 3) Thiét bj dau vao
Levice Clase 3) S6 hiéu thiét bi dau vao budc bat/tat
[ =
Hide history

[ FORCE oM | FORCE OFF | Toggle force ] 4) « [FORCE ON]: Bat thiét bi.
* [FORCE OFF]: T4t thiét bi.
* [Toggle force]: Chuyén trang thai ON/OFF cuia

& Devies | = thiét bi méi 14n n6 dwoc nhan.

7 Buffer memony Madule start I.n"DI vl
Address I vl IDEE vl

—Wwiord device/buffer memany

Setting value

|DEC ~| [1Bbitinteger | Setl

— Program
Label reference program I vl
— Execution higtory
Device | Setting condition | Find |
Find gt |

Fie-zetting |

LClear |

Tham khao|

Cwd&ng birc ON/OFF (Ctra s6 giam sat ladder)

Mot thiét bi c6 thé dwoc chi dinh budc ON/OFF béng cach n,hép dup vao bét ky thiét bi bit (tiép
diém, cudn day) trong [Ladder monitor window] trong khi nhan phim [Shift].

54



2) Thay déi gia tri hién tai cGa ti thiét bj.

Thay doi gia tri xac dinh hién tai ctia PLC t thiét bij (T, C, D va wv).

1) D&t ché do giam sat. (Xem phan 3.7.1.)

nset project) - [LD(Editmode) MAIN 10 Step] 2) Chon [Online] — [Debug] — [Device test] tw

menu. Hoac nhép phai chudt vao clra s6
) T 11 01 L] s ©nu. FIogc dp phall chubivao cta SO

= mach va chon [Device test].

WerlFy with FLC ... ey po e p— |
ﬁ_ Write to PLC{Flash ROM) 3 Hﬁl @I Et|Er)22
Delete PLC data .

Change PLC data attributes
PLC user data 3

View [ESINEN Disgnostics Tools Window Help -

Monitar »
Trace »
Remote operation ... Ab+6 Debug
Redundant operation. . Skip execution .. A2
P " Partial execution Ale+3 [
eyvard setup Step execution .., ks
Clear PLC memary .
Format PLC memory ...
Arrange FLC memoary ...
Set time ...
FET VYR N Z.
e
Dovice fest (X 3) S0 hiéu thiét bi dau vao duwgc thay doi.
— Bit device
Device Close n e PRES N
4) Mot gia tri mei dau vao.

I El

FORCEON | FORCEOFF | Togdleforce |

“wiord device/buffer memo[] 3) Thiét bi dau vao )—
& Device HDU ;i |

 Buffer memary Module start IJDI 'l
Address I 'vi i{)EC "'i

Hide higtory

5) Nhép vao [Set].

5 etting value

DEC__!I‘IEbltlnteger ~| Set I

r F'ro rym
) Gia tri moi |

— Execution higtory

Device I Setting condition l Find |

Fe-sething |
Elear |
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3.7.5 Ghi moét chwong trinh té&i PLCtrong théi gian RUN

Ghi phan hiéu chinh clia mach dién t&i PLC khi PLC dang chay.
Théi gian it hon 1a can thiét cho viéc ghi trong théi gian RUN ké tir khi toan bd chwong trinh khong thé chuyén tai.

1) Mot tiép diém sé& dwoc thém vao bén trai mach
dién nhw vi du. Trong so dd mach dién dwoc

o xem, thiét 1ap sang ché dé ghi ( 2= ).

o 2) Thém mét tiep diem.
JL | Khédi mach dwgc hién thi trong mau xam.
A .
A :

2) Thém mot tiép diém |

Ghi trong qua trinh RUN Shift+F4 3) Nhén cung Itc [Shift] va [F4] , hodc chon [Convert]

— [Convert (online change)] t&r menu.

4) Nhén [Yes] 88 xéc nhan cac théng diép canh
A, e bao vé& PLC dbi v&i cac thay dbi trwc tuyén.
1 The PLC contral has changed.

Make sure everything is safe and execute again,
It make take several minutes Far writing to complete.

Don't write ta the pragram from a plurality of place

at the same time,

Ensure the PLC pragram and the program to be converted match,

It will nok operate properly when there is some Rise instruction { Fall instruction
in the: prograrm.

Write destination program: MAT

MELSOFT series GX Developer, 5) Thong bao "RUN write processing has

. completed." dwoc hién thi. Nhan [OK].
\_‘!‘) RUM write processing has completed.

A

-

Cén trong |

Khong thé& nao ghi chwong trinh t&i PLC néu chwong trinh trong PLC hién tai khong st dung cling phan
mém Developer. Xac nhan trwéc, hodc la chuyén chwong trinh diu tién bing cach s dung [Write to PLC].
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3.8 Nhap chu thich
3.8.1 Cac kiéu chu thich

C6 3 kiéu cht thich sau c6 thé nhap.

budc 8

] S6 cac ki tw
Kiéu Chtrc nang (bé rong day Ghi nh¢
dua)
N6 can thiét dé thiét lap "Comments
ey £, . [M6t chu thich mé ta role va chic capacity" tir théng s6 cai dat khi ghi tdi
1) Chu thich thiet bi | [ " iia méi thiét bi. 16 PLC. C4c "thiét Iap pham vi chu thich”
cling phai dwoc thiét 1ap.
) M6t chi thich mé ta role va Bay la chu thich (ngoai vi) phia bén GX
2) Trang thai . s % 32 Developer. (N6 khéng dworc tai xudng
chirc nang cua céc khoi mach. PLC)
, M6t chu thich mo ta role va chire ay la chu thlt,:h (nngoal vi) ph|’g beAn GX
3)Lwuy “ . A N 16 Developer. (N6 khéng dworc tai xudng
nang cac lénh dau ra
PLC)
[Cac vi du chu thich]
t+Mach START R VAT T RIS
""""" X000 T7 1=<BatdaubatdenBtn>_______} Y000
01— (Y000 )AS| 1 4 |
Khai | Thoigian beén AS| | I ] |
déng dirng xanh
bang tai
1?00 3) (Lwuy 3
ben
xanh
Coi cai dat thoi gian
+<Coi kéu mot luc>! | >(T5
K20
T R
osisa Bt
g 7 Tiép iém T5 NO hién tai & bugi 10
f (Y001 lep |e.m”{ v len tal OYIAU’O’Ct Y
Timerthir 2T / Coi trong khi tiep diém T5 NC hién tai &

Goiy

Lam thé nao dé hién thj cac cha thich

e Chon [View] — [Comment] tr menu va sau d6 cac chi thich dwoc hién th.

e Lip lai cac thao tac trén dé& dirng hién thi cha thich.
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3.8.2 Thao tac dé tao ra cac chu thich thiét bi

1) Lam thé nao dé nhap cac chu thich thiét bj bang cach sir dung mét danh
sach

1) Nhép ddi chudt [Device comment] —

| | | | et _‘.; [COMMENT] trong danh sach du an.

= (Unsek praject)
+ Program
= E Device comment

+-\m | Paramet

DeVi( 1) Nndn )

2) PAu vao sb hiéu bat dau cla cac thiét bj dwoc

2) S6 hiéu thiét bj vao t
R L —— chu thich trong "Device name”, va nhan

TS U e

Devicenamd Bl ~||  Display [DISplay}

Dewice namel Comwent Alias | =]

000 — ” ” e ~ by ~

oo 3) Cac chu thich nhap vao trong cot "Comment".

Euli

2003

004 . ~ ’ e Iy4 . . ~

%005 | 3 u thi | | ’ i
* Khi nhap chu thich cho thiét bi khac, nha

=006 A A K . by . z

007 s0 hiéu thiét bi vao lai theo buéc 2.

010

EUlRg

2012

K013

2014

=015

2016

=017

X020

2021

K0zZe

2023

X024 hd

( 3) Nhap chu thich}

2) Lam thé nao dé nhap chu thich thiét bj trong so dé mach
dién

] e 1) Nhén # tiy thanh c6ng cu va nhap déi chudt vao
4—( 1) Nhap doi chuc}ﬂ bidu twong so dd mach dé& dwoc chu thich
2) Nhap vao chu ) 2) Nhap cac chu thich trong clra sb "Enter
thich symbol" va nhan [OK].

3) Nhan E trén thanh céng cu mét 1an nira dé két thuc

thao tac
58



Goiy

Thiét lap cho viéc ghi chu thich thiét bi t&i PLC

Can thiét 1ap "Cai d&t parameter" va "Thiét Iap pham vi chi thich" & ghi cac chu thich thiét bi

téi PLC.

1) Cai dat parameter

e Nhép ddi chudt [Parameter] — [PLC parameter] trong danh sach dw an.

e Thiét 1ap "number of block" trong cai dat "Comments capacity” .
M6t block twong duwong 50-goi y chu thich, chiém dung lweng 500-bwéc clia bd nhé chwong

trinh

e

Dung lvgng cta cac chwong trinh
gidm khi khéi chu thich thém

o] CANG NHIGU

v | tma | e oo

2) Thiét lap pham vi chd thich

e Nhép déi chuét [Device comment] — [Commenttrong danh sach dy an dé hién thi danh sach

chu thich thiét bi

e Chon [Edit] — [Setup comment range] t&r menu.

e Thiét lap cac loai va pham vi clia cac thiét b dwoc ghi vao PLC trong hop thoai cai dat
pham vi chu thich.

onnent

START swrTCH
5T0p_surTCH
151

L5z

Setup comment range

Comman Progiam |
0 setrange]

PLE/FGP Format [EOMMENT 6 Developer Fomat [COMMENT

Device Start End Start End B
Cai dat : o
pham Vi Chl.’] 0 0] 00| 1] 100
thich _ = =
X025 Character count per [
N
Tham khao

Frogram comman 1 Each proglam] Whale datal TEL ]

Edit object [shift forward setting)
(¥ Continugus ladder black

[Shift the program fonmard]
£ 1 ladder black.

[Dan't shift the program forward)

After conversion witing behavior

" Wiite during RN (while PLC is running)
" wiite it PLC STOP

+ Don't wite o PLC

Step Mo. specification uzed i witing

Eemment input {* ahanlute step No. (default)
v
-
DokbRtines durng ppmmand write Irstruction setting for onling change

I Checks for double cails during write r

Lam thé nao nhap cac chu thich khi dang tao mét mach dién.

Chon [Tool] — [Options] tw menu, Tich
"Continues during command write" cla
hép [Comment input] trong thé [Program common].
Sau khi cAu hinh cac thiét lap trén, hoat dong
ctia mach dau vao van tiép tuc va ctra sd "Enter
symbol"

dwoc mod ta trong budc 2) dwoc hién thi khi
mach dang duorc tao ra.
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3.8.3 Thao tac dé tao ra cac cau lénh

[ 1Nndpasi |

cznon

7001

(" 2)Nhap caulenh )

1) Nhén B2 ttr thanh cong cu, va nhap doi chuot
b4t ctr noi nao trén khéi mach ma cau lénh
dwoc viét.

2) Nhap vao cau lénh trong cira sb "Enter
line statements" va nhan [OK].

* Nhan @ trén thanh coéng cu mét 1an niva dé
két thuic thao tac.

3.8.4 Thao tac dé tao cac ghi chu
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1) Nhan | ttr thanh cong cu, va nhap do6i chudt vao
biéu twong I&énh dau ra noi ghi chi dworc viét

2) Nhap ghi chu trong clra s6 "Enter Note" va nhan
[OK].

* Nhan ﬂ trén thanh céng cu mét 1an nira dé
két thic thao tac.



3.9 Thao tac dé tao danh sach lénh

Trong GX Developer, mdt chuong trinh ciing cé thé dwoc tao ra béi danh sach logic.

3.9.1 Hién thi man hinh danh sach chinh stra

1= MELSOFT series GX Developer (Unset project) - [LD(Edit mode) MAIN 1]

] Project Edt FindjReplace Convert View Orline Diagnostics Tools Window Help

Di=(a| & &(we--| el £ @ D ;

[Program U ) Man hinh danh séach chinh stra duoc hién
aE R EEREEEEE
x|

=) %] (Unset project)

4 Program
% [i] Device comment

# |=] Parameter
[El] Device memary

# MELSOFT series GX Developer (Unset project) - [List(Edit mode) MAIN 1

| Project Edt Find/Replace Convert View Online Diagnostics Tools Window Help

D[ (@] & »[%(e(-|-| &/R@ £s] alel =l i
[Program =] =] m

v (2] | 20| 2l = 212 BIE| =4 el 2z &
x| T Do
= 9] (Unset project) 1
+ Program
o 3) Man hinh danh sach
) Device memory chinh stra dwoc hién
thi

1) Tao mét dw an méi (Xam phan 3.2.2.) hodc hién
thi cac mach dién cta dy an hién co

2) Chon @ tlr thanh cong cu hoac chon [View] —
[Instruction list] (Alt+F1) t&r menu.

3) Man hinh chinh stra dwoc hién thi.

Nhan @ trén thanh céng cu mét 1&n nira hodc chon
[View]— [Ladder] (Alt+F1) tir menu to return to the
ladder display.

3.9.2 Lam thé nao dé nhap cac Iénh

Man hinh khéi tao Sau khi nhap
danh sach
0 END :* Start Circuit
1 o LD X002
1 OR Y000
2 ANI X000
3 ouT Y000
< :I 4 LD X004
5 OUT Y004
6 LDI X002
7 AND X000
8 OUT Y000
3 LD X003
10 OUT HO
11 END
12
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1) Ngén ngi¥ Ienh vao tuan tw tir buwéc 0.
Sé hiéu buéc dwoc tw ddng thém khi méi
lénh dwgc nhap. (B6i voi cac thi tuc dau
vao, tham khado céc trang tiép theo.)


TANKUN
Typewritten text
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- Lam thé nao dé nhap cac Iénh co ban va cac lénh tng
dung

Mbt "khéng gian” 14 dau vao gitra cac ngdn ngi 1énh, sb hiéu thiét bj va toan hang.

[Vi du cho cac Iénh co ban]

LD X0 N

OouT YO

e w \- Cac 1énh két ndi va OUT

ouT MO

LD MO y

OouUT TO K10 )
OUT CO K5 } Cac Iénh cudn day cho bd hen gi® va bé dem

[Vi du cho c&c 1énh (rng dung]

MOV K1 DO
CMP K20 D3 M10
Tham chiéu

Thao tac phim dé nhap / chinh sira

* Céac ché dd "Ovrwrte " va "Insert" c6 thé dwoc chuyén ddi bang cach nhan phim
* Mot 1gnh c6 thé dugc x6a bang cach st dung phin .

Cac thao tac [Insert line] va [Delete line] ¢ thé dwoc thwe hién béng cach nhép phai chuét
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3.9.3 Kiém tra cac ndi dung ctia danh sach dau vao

Xac nhan réng khang c6 16i trong chwong trinh dwoc tao ra béi danh sach dau vao trong man hinh hién thi
mach dién.

o__LD #00z 1) Chon@ tw thanh ¢éng cu, hodc chon
1 oR vooo y Y nu. .
P oo [View] — [Ladder] ttr menu.
3 oUT ¥ooo
4 LD X004
5 oUT YOO4
5§ LDI 002
7 LD X0oo
g oUT TO0o0
=l LD X003
10 OUT Mo
11 END
1z

2) Kiém tra mach dwoc tao béi danh sach dau vao
dwoc hién thi.

T | wuw

of 11 A ceooc
i

—

wnna
} cvnna

2002 z000
L

[—

connr

2003

[ p— @

.
11 [Enc

Gk i any IMAINY 3) Chon [Tools] — [Check program] dé& thwc hién

iy kiém tra chwong trinh xem logic c6 bat ky sai

Check contents Sot.

¥ Instruction check i Double coil check &

ose

¥ Laddercheck [ Device check

¥ Cansistency [pair) check

Check target
" Target the whale program 'y
+ Target the current progranm o
Program name | Step/Row | Cause
MAlN Mo erors.
A | #
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Dé dang dé lam chu cac Iénh!

Chwong 4
TONG QUAN VE CAC LENH CO
BAN CUA PLC

Cho dén nay---

PLC da dwoc md ta rang do la mot tap hop cla cac role, bd hen gier va bé dém, va né
dwoc didu khién tuan tw voi hé thdng day dién noi bd twdng twong dwoc tao ra théng
qua cac hoat ddng chii chét trén mot bang diéu khién lap trinh.

N6 cling da dwoc md ta theo cac tiép diém va cudn day duwoc két ndi, va nhirng loai
cudn day dang dwoc sl dung, quy tac, hodc huéng dan, dwoc yéu cau cho hé
théng di day twéng twong nay.

Trong cac lénh...

Céc lénh duoc chia thanh cac chirc nang v&i cac sb hiéu phan tlr va cac chirc nang
doc lap. Vi vay, ban nén biét y nghia clia cac sb hiéu thiét bj 1a diéu rat tot.

Trong chwong nay---

Cac lénh co ban cta PLC dwoc md ta. Lwu y rang cling ¢6 nhiéu 1énh (ng dung
dwoc str dung dé don gidn hoa viéc thiét ké cac mach tuan tw phire tap.

Néu ban muédn thuwc hién viéc dao tao 1ap trinh, xin vui Iong tim hiéu cach thao tac
may tinh ca nhan co ban dwoc nhac dén trong chwong 3 trwdc dé.

Bay gi®, ching ta hay tim hiéu ndi dung cla céac lénh.
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4.1 Cac thiéet bj va so hiéu thiet b

Kich hoat cac Kich hoat cac tai
role dau ra bén ngoai

Kich hoat cac role Kich hoat cac mach tuan tw
dAu vao véi cactin - bén ngoai voi cac tiép didm
hiéu bén ngoai role dau vao

Y000

Role daura

B0 hen gio»
100

X007

Role phu

1) Cac loaicua cac thiét biPLC

Role d4u vao (X) X000 va tré di, 8 s6 bat phan

Role phu tro Bo hen gior Bo dém
(M) (M (©)
MO ~ TO ~ CO~
Thanh ghi di liéu Loai

Bo dém tdc do cao

khac (D) - Trang thai (S) C
» Thanh ghi chi (©)
DO ~ s0 (V. 2) C235~

» Contrd (P, 1),..vv

Role dau ra (Y) : Y000 va tr& di, 8 s6 bat phan
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2) Day s6 hiéu thiét bj cho cac thiét bi chinh FXsu

Tén thiét bi

Role dau vao

X000 den X367

No6i dun

248 diem

Role dau ra

Loai thdng thwdng

Y000 dén Y367

MO dén M499

248 diém |trong dinh dang bat

500 diém

Loai chot (pin ho trg)

M500 dén M1023

524 diém

Loai chdt (pin ho trg)

M1024 dén M7679

6656 diém

Loai dac biét

M8000 dén M8511

512 diém

0.1 dén 3,276.7

Sé lwong cac dau vao/ dau ra dwoc gan

bay la céac role bén trong ctia PLC.

han.

Cac b hen gid duoc
sr dung cho tinh th&i
gian.

Pham vi tinh thoi
gian phu thuéc vao

bd hen gid.

Loai théng thwerng dém 1én

100 mili giay T0 dén T191 192 iém |3

100 mill giay , p

[cho vong I&p chuong trinh [T192dén T199  [8aigm | O] 96N 32767
con hodc vong 1&p ngat] giay ,

10 mili giay T200 dén T245 |46 diém 8{23 dén 327.67
Loai duy tri cho 1 mili gidy [T246 dén T249 |4 diém %-%31 den 32.767
Loai duy tri cho 100 mill giay|T250 dén T255 |6 aiém |1 9" 2767

1 mili giay T256 dén T511  |256 digm |0 001 den 32.767

ia

Bo dém duoc st
dung de dém. B
dem 32-bit cé thé

1-pha 1-d4u vao dém 2 hudng (32 bif

C235 dén C245

1-pha 2-d4u vao dém 2 hudng (32bif)

C246 dén C250

2-pha 2-G4u vao dém 2 hong (32 bit

Loai thong thuwdng (16 bit)

C251 dén C255

DO dén D199

R C0 dén C99 100 diém -

Loai ch6t (pin N8 r0) 08M |C100 gén G199 |100aém [spaar o oo

I1én (16 bit) ’

Loai thong thuong dém 2 huéng (32bit)  |C200 dén C219 |20 diém  [Khodng dem—
VT . " - 2,147,483,648 dén +

Loaichot (pin ho tro) dém 2 hudng (32 bi) C220dén C234 [15diém |2147,483,647

Lén dén 8 diém c6 thé duwoc st

dung trong C235 dén C255
[loai chét (pin ho trg’)]-Khodng
dem 2,147,483,648 dén
2,147,483,647

200 diém

Loai chét (pin hé tro) (16 bit)

D200 dén D511

312 diém

Loai chét (pin hd trg) (16 bit)
<thanh ghi tép tin>

D512 dén D7999
<D1000 dén D7999>

7488 G
<7000 diém>

Loai d&c biét (16 bit)

D8000 dén D8511

512 diém

Loai chi s6 (16 bit)

Cho nhay va goi nhanh

V0 dén V7, Z0 dén

PO dén P4095

16 diém

4096 diém

dwoc chuyén gitva
[én / xudng.

Cac bé dém duoc
str dung dé dém
tin hiéu nhanh tw
dau noi dau vao

Thanh ghi dé Iwu triv di liéu sé

Con tré cho 1énh CJ va [énh CALL

cta PLC

Ngat dau vao
Ngat tré dau vao

1000 dén 1500

6 diém
thoi

1600 dén 18oo

3 diém

Con tré cho ngat dau vao va ngéat bo dinh

INgat bd hen gi&
N

gat by dém

1010 dén 1060

6 dieém

Con tré cho lénh HSCS

Cho kiém soat chinh NO dén N7 8 diém  [Céc con trd I16ng nhau cho 1&nh MC

Thap phan (K)

— 32,768 dén + 32,767

32 bit

—2,147,483,648 dén + 2,147,483,647
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4.2 Cac loai lIénh co ban cua PLC
Bang sau liét ké cac |énh co ban danh cho Iap trinh

PLC FXau.

Mnemonic

LD Load Céclfhiét biap d?'ng Hoat déng logic ban dau X Y.M.S,
it it C >‘| Kiéu tiép dism NO
(Thuong mé) D .bTC
- Ve s ~ . PN X,Y'M,S,
LDI Load Inverse Cac};hlet bi ap d?{ng :cé)l?:ig)oggnl]o’\%c ban dau
(Thwdng dong) D .bT.C
Céc thiét bj ap dung Hoat dong logic ban dau  |X,Y,M,S,
LDP  |Load Pulse +—it H O-‘ cho kéo canh xung D .bT.C
. Céc thiét bi ap dung Hoat dong logic ban dau
LDF Load Falling Pulse . dé ha thapitao vétcanh xung | X,Y,M,S,
ht t D bT,.C
Céc thiét bi ap dun Ket noi noi tiep cho X,Y.M,S,
AND  |AND i | feiciépdiémno
(thwéng mé) D .bTC
) Két néi ndi tiép cho cac
| ' CAc thiég bi &p dung ti&p GBM NG - X,Y,M,S,
ANl |AND Inverse | L # d (Thuong dong) D bT.C
| Cac thiét bi ap dung Két ndi ndi tiép dé& X,Y,M,S,
ANDP |AND Pulse ! " | fing canh xung
[ D bT,.C
AL s Két noi ndi tiep dé
. Cac thiét bj ap dun i .
ANDF |AND Falling Pulse | 1 1 paung O.i ha thap/tao vét canh xung X,Y,M,S,
[ D bT,.C
Két ndi song song cho cac |X,Y,M,S,
OR |OR ‘—E:[‘ : d tiép diém NO
CAc thiét bi ap dung (Thwdng mé) D .bT,C
L O‘| Két néi song song cho céc X ¥ M, S,
ORI OR Inverse ; tiep diem NO
Céc thiét b &p dung (Thuwong déng) D .bT.C
. Két n6i song song dé
ORP |OR Pulse | . C4C thidt bj &p dung d tang canh xung é’YbMT’S(’:
Két noi song song dé X,Y,M,S,
ORF |OR Falling Pulse ’—LT;I ()1 ha thap/tao vét canh B
Céc thiét bj ap dung xung .b,T,C
Két néi néi tiép cho nhiéu
ANB  |AND Block mach song song —
5O —
i i Két néi néi tiép cho nhiéu
|1 |l
. Lwu triv két qua hién tai
MPS Memory Point clia cac hoat déng
Store — s > bén trong PLC
Boc két qua hién tai
MRD [Memory Read MRDE cla cac hoat dong -
bén trong PLC
MPP Lay ra (goi lai va
MPP  |Memory POP & loai bd) két qua dwoc lwu
trr hién tai
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Mnemonic Tén Ky hiéu Chirc nan hiét bi st dung’
INV DPao ngwoc két qua
INV Inverse — H’—d hién tai cGia hoat déng -
— bén trong PLC
) Chuyén déi két qua
MEP™* |MEP H M hoat dong dé dén -
canh xung
Chuyén dbi két qua
’% f—t—(}{ hoat déng dé

tao vét canh xun

Biéu thj bat dau ctia mot

OuT |OuUT |  Thiét bj ap dungoi Hoat déng logic cudi cung|Y,M,S,D .b,T,C
" ) didu khién kiéu cudn cam

SET SET ‘_‘ gi-r chot thiét b| bit Y,M,S,D b
Y,M,S,

RST |Reset — RESET thiét bi bit OFF D .b,T,
CDRV.Z

PLS |Pulse — Tang canh xung Y.M

PLE Pulse Fal“ng PLF Ha thap/tao vét Canh Xung Y,M

NOP

END

Reset

No Operation

END

: Bl

khéi digu khién chinh

Khéng hoat déng hoac
bwéc réng

END chwong trinh,
lam mé&i 1/0O va trd lai
buwéc 0

MC Master Control ’HI—] MC|[N l[hiét bi 4p dHngl—| khéi didu khidn chinh Y.M
Master Control | Biéu thi bat dau ciia mo6t
MCR -

*1: "D .b" va "R" chi ¢ san trong cac PLC FXau va FXauc
*2: Chi c6 s&n trong FXau va FXsuc PLCS
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4.3 Hay lam chu cac Iénh co’ ban
4.3.1Lénh tiép diém va lénh ra

1) [Chwong trinh cua tiép diém NO] Cac lénh thwong mé

Hién thi Ladder Hién thi danh s&ch (Tham chiéu)
Buéc Lénh
Y000 0 LD X000
Tiép diém NO(LD) ~Daura (OUT) 1 ouT Y000
( OUT :Lénh diéu khién cudnday)
(Hoat dong)
Porr Yon Porr B on e Néu diéu kién dau vao X000 la "ON", Y000 la
DAu vao X000 ON ON "ON".
Bau ra Y000 ON ON e Né&u X000 la "OFF", Y000 cling la "OFF".

2) [Chwong trinh caa tiép diém NC] Cac lénh thwong dong

Hién thi Ladder Hién thi danh sach (Tham chiéu)

Budc Lénh

ool 2 LDl X000
Dau ra (OUT) 3 ouT Y001

OUT: Lénh diéu khién cuén day

l X000

TTiép diém NC(LD1)

(Hoat dong)

Pore. b on P off & oN e Néu diéu kién dau vao X000 la "OFF", Y001 la

DAu vao X000 "ON".
DAu ra Y001 - i
ON ON ON e Néu X000 la "ON", Y001 la "OFF".
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3) [Chwong trinh cta mdt machndi tiép (1)]

Hién thi Ladder

Hién thi danh sach (Tham chiéu)

X002 X003 Budc Lénh
0 LD X002
Tiép diém Tiép diém
NO (LD) NO (AND) 1 AND X003
2 ouT Y002
{Hoat déng’
POFF A ON o OFF A ON %‘)OFF e Néu diéu kién dau vao X002 va X003 déu la
DBau vao X002 N ON . ., - .,
BN | ON", Y002 Ia "ON".

Dau ra X003 P OFF

PAu ra Y002

ON e Néu X002 hoac X003 la "OFF", Y002 ciing la
LG 57 "OFF".

[Chwong trinh ciia mét mach néi tiép (2)]

Hién thi Ladder

Hién thi danh sach (Tham chiéu)

Buwéc Lénh
J X002 X003
I I Y003 3 LD X002
1 Tiép diém Tiép diém 4 ANI X003
NO s Dau ra (OUT)
(LD) (ANI) 5 ouT Y003

e Néu diéu kién dau vao X002 la "ON" va

X003 la "OFF", Y003 la "OFF".

e Néu X002 1a "OFF" hoac X003 la "ON", Y003 la

\/I J IIOFFII.
Paura Y003 Y| ON l ON

70



4) [ Chuwong trinh cua mét mach song song (1) ]

Hién thi Ladder

X004

Tiép diém NO(LD) PAura (OUT)

X005
1L

1T
Tiép diém
NO(OR)

Hién thi danh sach (Tham chiéu)

Budc Lénh
0 LD X004
1 OR X005
2 ouT Y004

//J\/

(Hoat dong)
P orF bON  POFF b on

DAu vao X004 ON
dh ON
) OFF
PAuvao X005 7 fon [/ ON | 7 oFF
ON é ON ON v

e Néu diéu kién dau vao X004 hoac X005 la
"ON", Y004 la "ON",

e Néu X004 va X005 déu la "OFF", Y004 la
"OFF".

[Chwong trinh caa mét machsong song (2)]

Hién thi mach

Hién thi danh sach (Tham chiéu)

" (005

Dau ra (OUT)

Tiép diém

o

(Hoat déng)

P OFF é ON P OFF
Pau vao x005 ,f ON | 1

c@ ON \
PAu ra Y005

ON Y £ oN Y f

DAu vao X004

PorFrdb oN  FPOFF

Budc Lénh
3 LD X004
4 ORI X005
5 ouT Y005

e Néu diéu kién dau vao X004 la "ON" hodc
X005 la "OFF", Y005 la "ON".
e Néu X004 la "ON" va X005 la "ON",
Y005 la "OFF".



Goi y quan trong

Tranh dw thira cac dau ra (Cuén day kép)

e Lwu y rang néd bi cdm chi dinh nhiéu 1énh OUT t&i mét cudn day don.

X002 X004
i i {yoo3

ON ON <ﬁ%

X > A pT FF"
= oS i ore |
OFF ON ﬁBEE% . C
/_/—\ s

@Thay ddi né nhw thé nay.

Mot chuong trinh vé6i du thira cac dau
ra (Céc cudn day kép) la mét sai sot
chwong trinh. Tuy nhién, cac hoat
dong tré Ién phirc tap va do do, n6
dwoc dé nghij thay doi chwong trinh
nhw sau.

X002 X004

X003 X004

MO
11 <=

Gk

=
o
o
w

.

Mét vi du thay d@di khac
A B \ A B
— | | Y000 — { | Y000
| < N ‘>
Bi bd qua _ﬁ !E

—t 74 Y000
—PJ A

Hoac C

L,

M100

X

M101

M100

Y000

M101

i
o ¢
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4.3.2 Sw khac nhau gitra Iénh OUT va [énh SET/RST

1) [Lénh OUT] OUT (Lé&nh diéu khién cudn day)

Hién thi ladder Hién thi danh sach (Tham chiéu)
Buwéc Lénh

0 LD X000

1 ouT Y001
(Hoat déng’

Pore b on Pore Don  Porr e Néu didu kién dau vao la "ON", énh OUT
Dau vao X000,] ON ON y
sé bat thiét bj dwoc chi dinh

Paurayool f  ON ON

e Néu diéu kien dau vao la OFF, thiét bj

dwoc chi dinh cling sé duoc tat.

2) [Lénh SET/RST] SET (Lénh dé duy tri cac trang thai mang dién),

Reset (Lénh dé dat lai cac trang thai mang dién)

Hién thi ladder Hién thi danh sach (Tham chiéu)
X001 Step Instruction
2 [ 2 LD X001
X002 3 SET Y002
“ L RST[Y002 4 LD X002
5 RST Y002
(Hoat dong)
7 orf & on 7P oFr b on 7P oFF e Néu diéu kién dau vao 1a "ON", 1énh SET sé
Dau vao X001 ON ON . L oo
ﬁjﬁé—owjﬁ— bat thiét bj dwoc chi dinh va gitr n6 "ON"
PAu Va0 X002 \ P ore f on Y &‘z? OFF Ngay ca khi cac diéu kién dau vao chuyén
PAu ra Y002 ON (Sl j ON "OFF".

e Dé tat cAc thiét bj dat, str dung lénh RST.
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4.3.3 Lénh OUT: Xung dong ho cta cac bd hen gior

Céc b hen gi&r dém véi cac xung ddng hé cta 1 mili gidy, 10 mili gidy, 100 mili gidy va .wv...........
Khi chiing dat dén van thiét 1ap cda chung, tiép diém dau ra bat Ien. (Hen gio' do tré qua trinh mo)
Cac gia tri cai dat co thé la mét hang so (K) hoadc gian tiép quy dinh b&i mét gia tri trong thanh ghi

di liéu (D).

S6 lwong bd hen gior (T) ctia FXsu PLC (Céac con sé dwoc gan trong dinh dang sé thap phan)

Loai gitk lai cho 100 mili
Loai 100 mili giay Loai 10 mili giay | Loai gitr lai 1 mili gidy *1 gidy *1 Loai 1 mili giay
0.1 dén 3276.7 giay 0.01 dén 327.67 gidy | 0.001 dén 32.767 gidy | 0.1dén3276.7 gidy |0.001 dén 32.767 giay
ibes R A T
T200 dén T245 ] 6 diém T256 dén T511
| x Thuc hién ngat £e g 2
Cho chwong trinh thwdng 46 diem Chét (pin i?f:ﬁf)piq 256 diem
xuyén T192 dén T199 dw tri) *1 '
*1. Cac bd hen gid cho céc loai tich hop lwu trir dwoc dwgc chét bang pin khi tat nguén.
1) B hen gi® thong thwéng
Hién thi ladder Hién thi danh sach (Tham chiéu)
X000 K30 =T g" Budrc Lénh
i (0o | = 0 LD X000
Pau vao tao xung nhip Cubn cam bd hen gio .ﬁ 1 ouT TO K30
T0 z 4 LD 7O
L Qoo | 3 5 OUT Y000
B6 hen gio tiép diem NO "
T0 3 6 LDI TO
w
gt (oo | & 7 OUT Y001
B0 hen gio tiép diém NC

A \ C s ,
(Hoat déng’ o Néu didu kién d4u vao 1a "ON", bd hen gio
PorF & on P o TO bat dau dém thoi gian, va tiép diém TO
DAU vao X000 I ON i chuyén "on" sau chu ki xac dinh.
& ) (TO: 100 mili gidy co ban x 30 = 3 giay).
Cudn cam TO 1 3qay oN
gio dworc thiét 1ap lai va tiép diém TO ciing
Tiép diém NcO Lo Y001 Y - chuyén t4t.
Tham khao

gia tri)

Céc gia tri clia cac bd hen gid va bd dém ciing c6 thé dwoc dat véi mot thanh ghi di liéu (D). (Déc ta gian tiép
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2) Bo hen gio tich hop Iwu triv
T246 dén T249 (4 diém) hen gio dwa trén 1 mili gidy, va T250 dén T255 (6 diém) dém thoi gian dua trén
100 mili giay.

Hién thi ladder Hién thi danh sach (Tham chiéu)
Buéc Lénh
X001 K120 0 LD X001
o1 (7250 — 1 OUT _ T250 K120
+ 250 4 LD T250
i (Cro02)— 5 OUT Y002
%002 6 LD X002
6 ——ii RST 7 RST  T250
\//_/\
(Hoat dong)

xoo1 | | e C4c bd hen gi®' hoat dong chi khi dau vao

- ' xung nhip X001 la "ON". Xung nhip bi ngat

i tr b i khi d&u vao chuyé&n "OFF".

thoi hién tai L, . . )

[ "1 L2 e Tiép diém ngd ra cua bd hen giy hoat déng

f5giéy 1 7 giay '\
*1, *2 Tdng la 12 giay

khi téng thoi gian "ON" cla dau vao X001

X002  Thiét Iap lai GAu vao T dat toi gia tri dinh truéc.

e Néu thiét 1ap lai ddu vao X002 1a "ON", gi4 tri
hién tai ctia bd hen gi®» sé tré vé& 0 va tiép diém

Y002 (T250)

ngd ra cling sé "OFF".

Tham khao

Céc loai cua bo dém

D4t gia tri cia bd hen gio: Hang sb K 1a mét sé nguyén tir 1 dén 32,767. Néu hang sb 1a K120,
né la 12 giay cho dém thoi gian dwa trén 100 mili gidy, va 0.12 giay
cho dém thoi gian dwa trén 1 mili giay.

Chtre nang chét (chét pin):  Ngay ca khi dién bj tit trong qua trinh xung ddng hd, gia tri hién tai
clia bd hen gid s& dwoc lwu lai va bd hen gio sé hoat dong theo téng
thdi gian da tinh trwdc va sau khi nguén tat.
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4.3.4 Lénh C OUT: Pém cta bd dém

CéAc loai ctia bd dém bao gdm bo dém 16-bit, bd dém 32-bit, va bd dém téc dd cao. Trong phan nay,
bd dém lén 16-bit dwoc mo ta.

Sé lwgng bd dém chia FXsu PLC (Cac con sé dwoc gan trong dinh dang thap phan)

B dém lén 16-bit B6 dém |én/xubng 32-bit
0 dén 32767 —2,147,483,648 dén + 2,147,483,647
Loai théng thue¢ Chot Loai thong thwe Cht
oai thong thwong (Pin h& tro) oai thong thwong (Pin h3 tro)
CO0 dén C99 C100 dén C199 C200 dén C219 C220 dén C234
100 diém*1 100 diém*2 20 diém*1 15 diém*2

*1. Vung khoéng chét. N6 cé thé thay dbi thanh viing chét (pin sao lwu) béng cach cai dat cac parameter.
*2. Vung chét (pin hd trg’). N6 cé thé dwoc thay ddi thanh viing khong chét (khong pin hd trg) bang cach cai
dat cac parameter.

Cac tinh nang cta bd dém

Bang sau liét ké cac tinh nang cta cac bd dém 16-bit va 32-bit. Ching c6 thé dwoc siv dung theo
hwéng dém, pham vi dém,wv.

Muc B6 dém 16-bit B6 dém 32-bit
Hwéng dém bém I1én San sang dé chuyén Ién va xudng (C200: M8200 dén C234: M8234).
I;ri]anh ghi gid tri hién 16 bit 32 bit
Gia trj dat 1 dén 32767 —2,147,483,648 dén +2,147,483,647
Dic diém kj hust cia ga E_Zc’yi hang s6 K hoac thanh ghi di TEmng tw nhw b_én tréi. Tuy nhién, cac thanh ghi d liéu dwgc st dung & dang
thiét lap liéu cap (2 thanh ghi).
Khéng thay déi sau khi dém

Thay d8i gié t hign tai Thay dbi sau khi dém 1én (B6 dém vong).

Ién

Tiép diém ngd
ra

Hoat dong thiét lap lai Gié tri hién tai clia bd dém sé tré vé 0 va tiép didm ngd ra sé& dwoc phuc hdi khi lénh RST dwoc thi hanh

Puoc chét sau khi dém 1én  [Pwoc chét bai 1&n, thiét 1ap lai bdi xudng.

76


TANKUN
Rectangle


Hién thi Ladder

/—K\——///

X002
0 I} RST co
Dat lai dau vao Gia tri
X003 10 [thiét lap
3 It Cco bd dém
Dau vao b dém ===
Cudn cam
GO v
7 1T \mo
Role bd dém
/’__\
I

{Hoat dong)

X002 |
bat lai dau vao

X003 d&u vao dém

Gia trj dém hién tai

Y001 (C 0 tiép diém dau ra)

Hién thi danh sach (tham chiéu)

Buwoc Lénh
0 LD X002
1 RST CO0
3 LD X003
4 ouT C0 K10
7 LD CO0
8 ouT Y001

e Gia tri hién tai ctia bwdc tang bd dém méi khi
role dau vao bd dém thay déi tir OFF sang
OIZ\I, va khi dat t&i gia tri xac dinh trwéc, tiép
diem ngd vao dwgc dong lai.

e Sau khi dat dén gia tri xac dinh trwdc, gia tri hién tai
va tiép diém ngo ra gilr trang thai d.

e Tai thdi diém dat lai dau vao role X002

dwoc dong, gia tri hién tai cia bé dém tré vé
0 va tiép diém ngd ra dwoc mé.

e Bo dém lén 16-bit dwoc gan tir CO dén
C199, va cac bd dém C100 dén C199 duoc
sao lwu voi pir] dé duy tri gié tri hién tai cla
chuing khi nguon dién bi mat.

Céc b dém pin sao Iwu tiép tuc dém Ién tiv
gia tri dwoc lwu trir ctia né khi ngudn dwoc
phuc hoi.

Tham khao

Cac dau vao dém téc dd cao co thé dwoc dém véi cac bo
dem toc do cao

Néu mét bd dém téc do cao dwoc st dung, cac dau vao sé khong thé bd qua va céc tin hiéu téc
dd cao c6 thé dwoc dém. Dé biét chi tiét vé bd dém tdc do cao, xem Chwong 10.
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4.3.5Lénh PLS/PLF

[Lénh PLS] Xung (Pau ra xung canh |én)

Hién thi Ladder

P AY
{Hoat dong’
GOFF 5 ON o OFF & ON g OFF
DAu vao X000 ON ON
“ON” trong khi “ON” trong khi
T—l 1 quét duy nhat T—l 1 quét duy nha

%ON

J_%

Dau vao X002
OFF

(Tiép diémNC)

cu] @
J,QLTON

Paura YOOO

[Lénh PLF] Ha thap xung (Pau ra xung canh xuéng)

Hién thi Ladder

X001
- —
ML X003

L " oo
~ \

B aa s

(Hoat dong)

Pore._Pbon  Porr__ P on P oFf
PAu vao X001 ON l ON
CH ( 1ON trong khj
mo que uy, quet uy,
M1 1 l
Dau vao X003 CFOFP( & on /?POFF & ON
ON \l 3 & oN |
Dau ra Y001 ON ON

Hién thi danh sach (Tham chiéu)

Buéc Lénh
0 LD X000
1 PLS MO
3 LD MO
4 OR Y000
5 ANI X002
6 ouT Y000

lai bat, thiét bj chi dinh sé dwoc bat cho mot

e Néu diéu kién diu vao X000 & "ON" va con

lan quét duy nhéat (mét chu ki hoat déng).

Hién thi danh sach (Tham chiéu)

Buoc Lénh
0 LD X001
1 PLF M1
3 LD M1
4 OR Y001
5 ANI X003
6 ouT Y001

e Néu diéu kién dau vao X001 dwoc bat va

sau do tat, thiét bi dwoc xac dinh sé dwoc

bat trong qua trinh mot quét duy nhat.



Tham khao

DPon gian hda bang cach st dung céac lénh tiép diém xung canh Ién/xuéng

Néu tiép diém xung canh lén —M— va tiép diém xung canh xuéng —V+— dworc s dung, hoat
doéng cta lénh PLS/PLF dwoc mé ta trwde do co thé dwoc viét don gian hon.
Chung c6 thé dwoc st dung theo cac ndi dung va chirc ndng ctia cac chuong trinh sau.

Khi lénh tiép diém xung canh |&én dwoc st
Khi lénh PLS dwoc sir dung dung

X000
i PLS MO X000 X002
{1 1 000

MO X002 Y000
5 I K (yooo —
Y000
—

I

Khi lénh tiép diém xung canh xubng dwoc

Khi lénh PLF dwoc sir dung str dung
X001
I PLF M1 X001 X003

M1 X003
s

0 At @1
Y001
—
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4.3.6 Lénh MC/MCR

[Lénh MC] Kiém soat chinh (Chi ra diém bat dau caa mét khéi diéu khién chinh)

[Lénh MCR] DPat lai diéu khién tram chu (Chi ra diém két thic caa mét khoéi diéu

khién chinh)

Hién thi mach

X007
- i MC NO M50

NO-=-MS50 &C\léu 1énh MC 1a ngd vao tir GX Developer, tiép diém NO
M50 duoc hién thi tw dong trong ché dd doc.
X000 0 | twr dong [¢] 0 do

i
o Y000

\J [

It (Yoo
e Y004
’ Ve
ﬁ\ e
(Hoat dong)
D (o

I { mc | Nno | mso |-
N0==M506—6|\D’—g

X000
f Y000
% S
X001 D
—l= \\(901
MCR NO
| X004
— (Y004

.

Hién thi danh sach

(Tham chiéu)
Buéc Lénh

0 LD X007
1 MC NO M50
4 LD X000
5 ouT Y000
6 LD X001
7 ouT Y001
8 MCR NO
10 LD X004
11 ouT Y004

e Trong khi diéu kién diu vao X007 1a "ON",
mach chi dinh b&i 1) tr& nén hop 1€, [YO0O0 la
"ON" néu X000 & "ON"], va [YO0O01 |a
"ON" néu X001 la "ON"].

e Khi X007 la "OFF", YO00/Y001 khéng hoat
dong

e K& tir Y004 |a khong tuan theo MC / MCR, n6
bat va tat mot cach déc 1ap theo cac hoat

dong cla X004.

Goiy

Trang thai caa thiét bi khéi MC khi MC khéng hoat déng

e Duoc td chirc véi tinh trang hién tai: Thiét bi dwoc diéu khién béi cac gia tri bd hen
gi® tich hop lwu triv, cac gia tri bd dém va SET/RST.

e OFF: Céac thiét bi dwoc diéu khién bdi cac bd hen gior khong tich hop lwu trik va cac
thiét bj dwoc diéu khién bai léenh OUT .
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Tham chiéu

[Khéng 16ng cAu trac]

Léng vé&i MC/MCR

S NO 16ng vao nhau la lién tiép dwoc st dung

dén chwong trinh.

[Pwoc 16ng cAu tric]
S6 lwong 16ng nhau t» NO dén N7 dwoc tuan
tw st dung ttr s6 nhé dén Ién téi chwong trinh.

(Khdng c6 giéi han vé sé lvong st dung) (t6i da 8 1&p.)

X000 X000
E‘E@Eo% MC ‘ NQ? ml @Eo MC ‘ NO? m 1
- Ny o o
| : X001
| MCR J H% MC ‘ N W’—
L (N1LM200
@ﬁL{ MC ‘ Wﬁw ! C N
! I NO3 | | McR
| MCR [ NO J 9 ! O
L =1 | [ s |

\ -
/\ -
/
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4.3.7 Cac mach khoéng thé Iap trinh va cac giai phap

1) Mach cau

c E B
A
:>H%
A E D
A
c
_Hi

Mét mach trong dé dong dién trong ca hai huwéng phai dwoc viét lai nhw trén. (Cac mach bén trai va
bén phai la gibng hét nhau vé dién.)

2) Vi tri caa cuodn day
B

A
e, T
E = |. .
g s = | c

e CAac tiép diém khong thé dwoc dat & phia bén phai ctia cudn day.

e Khuyén nghi rang cac cudén cdm bén trong dwoc st dung gitra cac tiép diém dwoc |ap trinh
trwdc dau ra.
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4.3.8 Thong tin bé sung cho lap trinh danh sach (tham khao)

Phan nay mo ta cac lénh co ban can thiét khi mét danh sach chwong trinh dwoc thwe hién voi

FX-20P, w

1) [Lénh ORB] OR Block (L&nh két néi noi tiép céc

khoi mach song song)

[Lénh ANB] AND Block (Lénh két noi song song

cac khoi mach noi tiép)

S dung 1énh OR (hodc ORI) diéu khién két ndi cac tiép diém t&i cac tiép diém LD trwéc do(or LDI).
Tuy nhién, néu Iénh OR (hodc ORI) dwoc st dung tiép theo t&i mot Iénh ANB, tiép diém duwoc két néi
khéng t&i tiép diém LD trwdc d6 (hodc LDI), nhwng téi mot tiép diém truérce.

| X000  x001 |
o——t I Y000
| x002  xo003 || ORB
-
£ e ol Lénh LD dwgc st dung
Khoi mach noi tiep tai diém ré nhanh
v
X004  |ANB] X006
6 i} {t @1
X005 X007 | [\
! i Khéi mach song song
Lénh OR theo sau bé&i
lanh ANB
X000
1L
\ ~ POty ~
Lénh OR ke tiép Iénh ANB
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Buéc Lénh

0 LD X000 :I

1 AND X001

2 LD X002 :I

3 AND X003

4 ORB =
5 ouT Y000

6 LD X004 ]\;
7 OR X005

8 LD X006 :I

9 OR X007
10 ANB
11 OR X000 —
12 ouT Y001

Lénh ANB dworc hién thi

trong mach thé hién qua cac =
két nGi & bén phai.




2) [Lénh MPS] Memory push (Lénh dé Iwu trir cac két qua

hoat déng trung gian)

[MRD instruction] Memory read (L&nh dé doc céac két
gua hoat déng trung gian)

[Lénh MPP] Memory pop (Lénh dé doc va dat lai cac két
gua hoat déng trung gian)

e Buéc Lenh

13 LD X004

MPS 14 MPS
15— Xfo4 . XQ05 @— 15 AND X005
16 OUT Y002

X006 . 17 MRD

A 18 AND X006
19 OUT Y003

f# . 20 MRD

MRD
| xqr 21 OUT Y004
A %7 22 MPP
MPP 23 AND X007
24 OUT Y005
25 END

(M0 tay

Cac |&énh nay la tién lgi dé 1ap trinh moét mach bao gdm nhiéu nhanh nhw trong hinh vé trén. Cac
lénh MPS Iwu trir cac két qua hoat ddng trung gian, khi d6 sé diéu khién role dau ra Y002. Cac
Iénh MRD doc b nh¢ dwgc Iwu trir, va khi do sé diéu khién role dau ra Y003.

Mé&c du lénh MRD duorc thiét ké dé dwoc st dung nhiéu 1an trong mét chwong trinh khéng

gi¢i han sé lwong, sé lwong clta né phai dwoc gi¢i han trong mét pham vi nhat dinh cho cac

so d6 dwoc in ding cach b&i may in hodc hién thj trén bang diéu khién 1ap trinh d6 hoa. (Sé
lwong dau ra song song trong médt mach dwoc gidi han 24 dong hoéc it hon.)

Déi v&i cac dong dau ra cubi cuing, thay vi s dung mét 1énh MRD, mét 1énh MPP dwoc st dung.

Diéu nay cho phép bd nhé lwu triy trong cac bwéc trwde dé doc dwoc va thiét 1ap lai.
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3) [Lénh NOP] Khéng hoat dong (Lénh dé thwc hién khéng
hoat déng)

Khi toan bd chwong trinh bi xda, tat ca cac lénh tré thanh cac NOP.
Khi mét lénh NOP tén tai gitra cac Iénh chung, PLC bd qua Iénh NOP dé hoat dong.
Vi méi Iénh NOP doi hdi mét bwéc chwong trinh bd sung, ching can dwoc x6a cang nhiéu cang tét.

4) [Lénh END] END
(KET THUC chwong trinh, lam mé&i 1/0 va tra vé bwéc 0)

Cac PLC duwoc thiét ké dé thwc hién cac chu ky cta hoat déng dau vao, thwe thi chwong trinh, va
hoat dong dau ra, 13p di 13p lai. Néu Iénh END dwoc md td & cubi chwong trinh o, PLC bd qua phan
con lai clia cac bwéc va truc tiép thwe thi cac hoat dong dau ra.

Céc lénh END rét hiru ich khi ban cb gang dé lam moét chay thtr nghiém. Cac 1énh END chén vao cudi
mbi khéi tuan tw cho phép ban kiém tra cac hoat dong cla tirng khéi va tirng bwdc mé rong kiém tra
khu vuec.

Iﬁgng tru’}?’ng hop nay, dirng quén dé x6a méi lénh END &p dung sau khi kiém tra tinh day dd ctia méi

&i mach.

Hoat déng dau vao
Bugc O LD X000
1 2
2
OUT Y000
E ND
NOP &b
NOP
NOP
Hoat déng dau ra
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4.4 Cac vi du mach dién véi cac |lénh co ban

1) Hen gi® dé tré qua trinh déng

Hién thi Ladder Hién thi danh sach (Tham chiéu)
e — Buac Lanh
woos 1 0 LD X006
0 { it Y005 1 OR Y005
Yooﬂ X006 K190 2 ANI T1
3 ouT Y005
4 ANI X006
//\__/ 5 OUT T1 K190

(Hoat dong,

Y005 sé& chuyén OFF 19 giay sau khi X006
X006 chuyén OFF.

Mét bd hen gid, ma Ian lwot tiép diém

ngd vao déng hoac mé& véi mot do tré

thdi gian nhat dinh, néu tiép diém ngd

Y005 vao la OFF, dwoc goi 1a hen gior dd tré

- qua trinh dong.

2) Sw chap chén(Nhay)

Hién thi Ladder Hién thi danh sach (tham chiéu)
T~ Budrc Lénh
X007 T3 K20 0 LD X007
Ot (2 — 1 ANI T3
o 1o 2 OUT T2 K20
s—i (13 5 LD T2
6 OUT T3 K10
9 OUT Y006
AN
{Hoat dong’
— —=X007 1 gidy
2 giay 2 giay

Y006 lap lai
thao tac ON/OFF.

——=T12.—0—Y006

e o

# F 1 th&i gian quét
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3) Mach bién déi vé&i cac mach dau ra xung (hanh déng bién doi).

Hién thi Ladder Hién thi danh sach (tham chiéu)
% ,
Buoc L
0 LD X003
i oLs 1 PLS M103
3 LD M103
4 ANI Y002
) | M103 Y002 @ 5 LDI M103
S 6 AND Y002
M103 Y002 bién ddi 7 ORB
8 ouT Y002
(Hoat dong)
X003 ' e Mbt khi X003 Ia BAT, Y002 Ia ON.
K Néu X003 14 ON lan nira, Y002 dén
Xung A 2
o /] /| | lugt OFF. (Hanh dong bién dbi)

\ -
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Hay viét chwong trinh!

Chwong 5

GIOI THIEU CAC Vi DU VA HOAT BONG CHUONG
TRINH

Hay thwc hanh...
Qua theo doi cac vi du chwong trinh dwoc trinh bay trong chwong nay, ngudi st dung
c6 thé ndm virng viéc Iap trinh tuan tw

Trong chwong nay, ban cé thé thwe hanh 1ap trinh véi don vi mé phdng phd bién
FX3U-32MT-SIM. S&r dung mét may tinh ca nhan nhw céng cu lap trinh.

Déi v&i cac hoat ddng ctia cac phan mém may tinh ca nhan (GX Developer), xem
Chuwong 3.
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5.1 Gii thiéu vi du (1) [Didu khi

AN

=

Y1 (Vang)

Xanh
\
Y2 (Xanh)
{Phan céng vao/ra)
Pau vao
X000 Bat dau diéu khién

(Pac tinh dieu khien)
Néu PLC dang chay, cac dén cla dén giao théng dwoc hoat dong theo trinh tw sau. Cac hoat dong
dwoc lap lai sau mét chu ki hoat dong.

M6t chu ki hoat

é

nd

b L]

en giao thong]

Péaura
Y000 ben dé
Y001 beén vang
Y002 bén xanh

dong
Y002 Y001 Y000
Xanh Vang bo ez
o 5 giay A Xanh
10 giay 10 giay
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(Vi du vé mach tuan tw vé&i cac chu thich)

* C& khéi dong didu khién

X000 ; .
o= {PLS L J e Néu X000 ON, M1 sé ON
Bt dau didu Co khéi dong
khién dieu khien cho 1 chu ki quét.
* Didu khién dén xanh
M TO X ~ N
3?' Lf (vo2 ) e Néu M1 ON cho mét chu ki
O | Bdhen . _
gi‘ daul gigy 10s Pén xanh quét, Y002 (Pén xanh) sé
eu
khign | %anh .
il e ON trong 10 giay.
- (10 )
bén Bo hen gi&r 5 giay
xanh xanh
Mo
=
Xung lap lai

* Diéu khién dén vang

o B — am ) e Néu Y002 (Dén xanh) OFF,

B4 hen | Ba hen . .

gitr 108 | gipy 5s Beén vang Y001 (Bén vang) sé ON

xanh vang N

Y001 o ; trong 5 giay.
Bén vang Bo hen gio’ 5 giay
vang
* Pigu khién den d6 0
I om 3 e Néu YOOL (Dén vang) OFF,
Peén d6 Y000 (Bbén do) sé ON
Y000 K100 trong 10 giay.
L (12 D
Ben do Bo6 hen gio 10 giay
do
* Diéu khién T\g(‘)ng l&p

25— s w3 e Néu Y000 (Bén do)

B6 hen gio 10 I)élé)ng vong

o 4G . . <

gy co OFF, chuwong trinh dwoc lap

28 [ ] lai tir diéu khién dén xanh.
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(Kiém tra hoat déng>

S dung GX Developer dé giam sat mach.

e Néu X000 ON, céac tin hiéu sé dwoc bat theo

th& tw sau.

Y002 Y001 Y000

an an E)é

A
- L SANG trong 10 giay

2. SANG trong 5 giay

3. Sang trong 10 giay

]
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5.2 Gi®i thiéu vi du (2) [Piéu khién bang tai]

Cam bién chuyén tiép (X002) @

% ‘ @ (Y003)
bong co quay (X000) @

thuan
(Y0O00) (X001)

(Chi dinh 1/0)

DPau vao Pau ra
X000 NGt bt dau Y000 DPong co quay thuan
X001 Nat dirng Y001 Pén RUN
X002 Cam bién chuyén tiép Y002 DPén hoan thanh
Y003 Coi

(Pac tinh diéu khién)

1) Néu [Nt bat dau (X000)] dwoc nhan, [Coi (YO03)] kéu trong 5 giay.

2) Sau do, [Pong co quay thuan (Y000)] dwoc kich hoat, va bang tai bat dau hoat dong. [@én RUN
(Y001)] bat khi ddng co quay hwéng thuan.

3) Néu [Cam bién chuyén tiép (X002)] phat hién 5 phéi gia cdng, [DPén hoan thanh (Y002)] dwoc bat va
bang tai dirng trong 10 giay.

4) Dirng diéu khién bang cach [NGt divng (X001)]. Bat [Nt b4t dau (X000)] dé khéi dong lai.
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(Vi du vé mach tuan tw vé&i cac chu thich)

* Cokhdi dong diéu khién
X000

o1 [PLS uio 1 ONéu X000 ON, M10 sé

Nt kndi dong Co khdi dong diéu khién

ON cho mét chu ki quét

* Mach khéi dong

| M W W 3 eNéu M10 ON cho mét chu ki

MO
cokno| Nit Xungxr:oén Khéi dong béng cach tw duy tri
dong | ding  thanh quét, MO tw duy tri dwoc
diéu ’ ; T
khién

Mo
ih(yi dong
béng
cach tw duy tri

- Khoi tao tai dirng/ khdi dong lai

]

e ms  ow eSau khi hoat ddng, tin hiéu
Khéi dong bang Dat lai xung licduytri
cach tyduy tri

xung M1 duorc phat di dé

0 kh&i ddng cac trang thai cia
" oat LN . e L .
xung 1 thanh den va gia tri hién tai cua bd
khoi
dong la dém
X001
- [ﬂsr n
Nut Dém sb
dimg chuyén
tiep
« Diéu khién coi . .
4. & oC0i (Y003) kéutrong 5
Khm dong Bo
bal ach tu iy “n
Ry Lo gidy
20— B (Y003
Khéi dong bang Bo hen gier Chuéng
céach tu 5giay
duy tri
* Bt dau hoat dong (Bat dén/khai dong tai)
T0 N < ~
BLT” ~(fo01 ebén RUN (Y001) va dong
00 Q%’i‘éy Pén RUN
co quay thuan (Y000) bat
— sau khi chuéng (Y003)
bo N
‘o dirng.
quay
thuan
« Dém chuyén tiép cong viéc va hoat dong sau khi hoan thanh
e 0 eBo dém (C0) dem so lan cam bién
T b iz 5 2 . X a
G o Do B hven chuyén tiép (X002) bat.
S E— eDén hoan thanh (Y002) sé& ON sau khi
e e o dém hoan thanh.
sb thanh
chuyén
tiép . v 4 . i
Koo eBang tai tiép tuc hoat dong trong 10 giay
Thoi gian didu kién b&i bd hen gi¢ (T1) sau khi d&m hoan
tai sau khi dé A
héésnalilhénlh o thanh
35—|TT‘ [pLS w2 1
= 2 ~ ~ ~
Thoi gian didu khién - Bén hoan @ Xung dé dirng hoat dong sé ON
bépg téi‘ sau khi dem thanh
Poen thanh sau khi dirng bang tai.
38 {END 1
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(Kiém tra hoat dong)

S dung GX Developer dé giam sat mach dién.

1) X000 (NGt kh&i dong) [ > Y003 (Coi) duoc bat trong 5 gidy

dwoc ON.
2) 5 giay sau [——> Y001 (Pén RUN) duor bat, va Y000 (ong oo’ quay thun) s
ON.
3) X002 (Cam bién [ > Y002 (Pén hoan thanh) duoc bat sau khi 4 an tin hiéu ON duoc
chuyén tiép duwoc bat phat hién.
trong 5 lan
4) 10 giay sau [ > Y001 (Pén RUN) va Y000 (Dong co quay thuan) s& OFF, va
tai dwng.
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GHI NHO
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Hay viet chwong trinh véi cac Iénh (ng dung!

Chuwong 6

CO SO VE CAC LENH UNG
DUNG

Sé la lang phi néu chi str dung PLC nhw mét bang
chuyeén tiép véi giao dién don gian.

Céac PLC khéng chi duwoc st dung nhw mdt tram bién &p cho bang role.

Trong thoi gian gan day, PLC da tré thanh mét tro giip manh mé vaéi gia tri gia ting
cao hon. Bé& 1am chd tro giup nay, can tim hiéu cac 1énh 'ng dung duwoc mé ta trong
cudn sach nay.

Peé tim hiéu cac |énh rng dung...

Viéc x& ly cac gia tri sd phai dwoc hiéu nhw 1a nguyén tc co ban nhéat cho cac Iénh
(*ng dung.

Dé cung cp mot sy hiéu biét tét hon vé cac lénh trng dung, chwong nay mé ta cac
dinh dang ma mét PLC xt& ly cac gia tri sd va no phac hoa noi cac di¥ liéu sb lwu
triv.

Cac gi¢i thiéu don gian dé dé hiéu...

Céc thong tin sau day sé dan dan gidi thiéu nhirng loi ich cta viéc st dung cac Iénh
tng dung.

Dé bat dau, hay xem xét cac 1énh &rng dung ma khéng can méot méi trwérng phirc tap.
Céch tiép can nay sé c6 gia tri cho cac Iénh &ng dung st dung trong twong lai.
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6.1 Cac lenh trng dung
Khong phai tat ca cac lénh ng dung déu phire tap. Vi du, mot sb 1énh c6 thé cung cép loi ich tuyét

voi cho co' ché diéu khién don gidn nhw cac mach dién xoay chiéu dwéi day

® Xem xét mach dién sau day.
Muc dich cua viéc diéu khién sau day |a dé bat va tat mot chiéc dén véi mot nat baAm duy nhéat. Cac

role mach ladder dwoc 1ap trinh nhw sau.

Mach dién xoay chiéu

X000

—i PLS X000 | | | |
MO Y000
A I @ Y000

MO Y000

yd ||
Zdl

= Day la mot mach quen thudc dbi véi nhiéu tng dung.
» Néu mach dwoc viét véi mot 1énh (rng dung, mach c6 thé dwoc don gidn nhw sau:

Mach dién xoay chiéu
X000
FNC 66 Y000 Mach nay twong dwong véi role
— NN
AT @ ladder & trén.

» Mac du cac mach ladder c6 thé biéu dién cho nhiéu sw kiém soat, cac Iénh &ng dung c6 kha
nang don gidn hoa rat nhiéu cac mach role ladder.

Tham khao

S6 lwong cac cac Iénh trng dung cho cac PLC nhé

FX1s Series 85 FX2N,FX2Nnc Series 132
F X1N,FX1inc Series 89 FX3u,FX3uc Series 209
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® Cung v&i cac [énh (ring dung cho ON / OFF don gian nhw vira md ta, Iénh ng dung cé thé dwoc
st dung cho cac hoat déng di¥ liéu sé don gian.

Cac phép cong va so sanh don gidn dwoc mo ta duwéi day.

{Phép toan so hoc)

Tbng hop hai san phadm

Vi du bo sung
~ —
<1 A Giati  Giatri
Bat dau s61)  s62) Keétqua
| tinntodn [ "FNC20] K2
| '; ! \ADD‘KW‘ O‘DO
20kg
10kg
II
II
Ok 30k
Oko
{So sanh)
Bén nao nang hon? ] ]
A Vi du so sanh

~— B
Nguon so Muc tiéu

Bét dau so sanh sanh 1) sosanh 2) Két qua
}4 Fg‘h%o‘ K10 ‘ K20 ‘ Y000 H
20kg %/J ¢

10kg .
1) Nang hon o> Y000:BAT
‘l' 20kg J[1)=2) o YOO1:BAT
10kg -
\v/ \7_/

2) Nang hon & YO002:BAT

Tham khao

Cac loai Iénh (rng dung

Cac lénh &rng dung co6 ich cho:

1) X& ly d¥ liéu sé vé phan so sanh va cac phép tinh sb hoc.

2) Kiém soat dong chwong trinh, thue hién bwdc nhay, chwong trinh con, vong lap, ngat
va vv.

3) Thwe hién truyén théng di liéu véi may tién dung khac nhau stir dung cac lénh
FROM/TO va cac lénh chuyén dung khac.

4) Céc lénh muc tiéu dinh hwéng nhw cat gidm sé lwong 1/O, thwe hién xt ly tc do
cao, va cac lénh tvong tw nhw 1énh ALT mo ta trwdc day.

DPé st dung cac lénh (rng dung, can thiét biét "dir liéu s6" c6 nghia gi cho mét PLC va noi
"d liéu s&" dwoc lwu trir trong mot PLC.

Diéu nay sé dwoc mé ta trong nira sau clia chwong nay.
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Nhan manh

Hiéu biét vé cac lénh trng dung va lam thé nao dé nhap chang vao

bang cach str dung GX Developer

@ Méi lénh ng dung trong PLC bao gbm mét sé chirc nang va mnemonic dé md ta cac

Iénh.

Sau ky hiéu mnemonic, cac toan hang dwoc sir dung dé& dé dinh nghia céac thiét bj va

cac gia tri sb dé xiv ly.

n
FNC 15
}ﬁ — BMOV DO D10 K5
Mnemonic Céac toan hang
M6 ta cac Sé lwong cac toan
Iénh (rng hang thay di theo
dung Iénh

: Duoc goi la ngudn 1a toan hang ma

khéng thay dbi theo sy thuc thi cac
[énh.

: Dworc goi la dich la toan hang ma co

sw thay ddi theo s thuc thi cac lénh.

m, n : Chi mot hang sb K (hé thap phan) hoac

® Phuong phap dau vao ctia GX Developer

w000 W pmemeeaeeeeeseesesmeeeeem——-
o T Vi
g ]
— 1
1
] i 1
I
: [END
ke | (F8)
X100 [T
o—l o0
00
L
o
L

X

oo

Mnemonic \

D4u cach

hang sb H (hé thap luc phan) cé thé
xac dinh cho toan hang nay.

Cac toan hang c6 thé dworc lap

chi muc dwoc chi bao bang ™" (chi muc

dwoc mo ta sau.) Vi du

1) Céc lénh &ng dung dwoc bat bang
cach st dung céc tiép diém twong tw
nhw 1&énh OUT va lénh SET. (Mot s6
lénh &ng dung khéng can cac tiép
diém.)

2) Nhan Hlhosc phim [F8] .
*Néu mnemonic da dwoc nhap vao truc
tiép, cac hoat dong néu trén cé thé
dwoc bo qua.

1) Sau mnemonic, nhap toan hang khong
can thiét va tach tirng ching béng déau
cach.

1) Nhén phim|Ented ho&c nhap
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6.2 Cac gia tri so dwoc stv dung trong mét PLC
6.2.1 Cac so thap phan

PLC FX str dung cac s6 thap phan dé ky hiéu cac bd hen gi¢, cac bd dém, va cac thiét bi khac.

[Vi du dién hinh]

Role phutro M) |[MO M1 M2 ... M8 M9 M0 M1
B6 hen gio' (T) ™ M T .. T8 T TI0 TN
B6 dém (C) cO C1 C2 .. C8 (9 10 CM
Thanh ghi d¥ liéu®)DO0 ,D1 ,D2 .. D8 ,D9 ,D10 ,DM

Khi cac hang sé (K) dwoc str dung cho cac bd hen gi®, cac bd dém, hodc cac gia tri sd trong
cac lénh (rng dung, mét sb thap phan dwoc st dung véi "K," chdng han nhu "K20" dé biéu dién
cho céac hang sb.

6.2.2 Cac so6 bat phan

S6 bat phan la co s& 8 con s6, ma str dung tdm chi s6 duy nhat tr 0 dén 7 nhw sau: 0-7, 10-17,
20-27 ...

FX PLC st dung cac sb bat phan lam cac sb thiét bi cho cac role dau vao (X) va cac role dau ra
(Y). L )

® So lwong I/0 FX PLC dworc bieu dién v&i cac so bat phan

Mbt sau 077
la 100.
Role dau vao(X) X000 - X007 H X010 - X017 H X020 - X027 ‘ e ‘ X070 - X077 H X100 - X107 ‘ e
e
| 1
Bon vi chinh clia PLC FX Mé& rdng vao/ra i---1M& rong vao/ra 3
| |
Role dau ra(Y) Y000 - Y007 H Y010 - Y017 H Y020 - Y027 ‘ e ‘ Y070 - Y077 H Y100 - Y107

Dé biét thong tin vé cach thirc gan sé hiéu vao/ra theo cAu tric cia hé théng, xem
"2.5.4 Gan sb hiéu /0 PLC FX "
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6.2.3 Cac so6 nhi phan

Céc con s6 hau hét moi ngudi da quen thudc véi nhirng con sé thap phan, trong dé sir dung mot biéu
dién 10 co sd. ’ ,

Tuy nhién may tinh va cac PLC, s dung cac so nhj phan, trong do dt‘Jng mét hé thong 2 co s&. Vi
du, né thuan tién dé st dung cac sé nhj phan 0 hodc 1 twong wng véi ON/OFF trang, thai cla vi tri
bd nh& va cac role. Hay danh mot chuat théi gian dé tim hiéu sw khac biét gitra cac sb nhj phan va
thap phéan.

[So sanh hé nhj phan va hé thap phan]

Thép phéan Nhj phan

0 0000 0000
1 0000 0001
2 0000 0010
3 0000 0011
4 0000 0100
5 0000 0101
6 0000 0110
7 0000 0111
8 0000 1000
9 0000 1001
10 0000 1010
1 0000 1011
12 0000 1100

Xt ly ndi bd chia

S dung . .
chinh Hang s6 K PLC

@ Gia tri s6 nhi phan "10011101" 1a gi néu biéu di&n trong hé thap phan?

Cac "trong sb" clia mdi bit dwoc md ta dwsi day. Tdng hop cac "trong sd" ma cé mét sé nhi phan

"1". Két qua la mot gia tri thap phan.

8 - bit nhi phan
L N|
[ 7 6 5 4 3 2 1 0 W «——— Bit
1 0 0 1 1 1 0 1 «—— Nhij phan 2
27 26 25 24 28 22 21 20
64 32 2 <« “Trong sb” clia cac bit
A —

\
Chuyén thanh s6 =157
wannan oo > (128) (16 )+ * 1o
PN | | n n "
carisiass 11()011101 o "1B5T" vongann dangnap pran
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6.2.4 Cac so thap luc phan
C6 4 bit cho mbi sb clia mét sb thap luc, va méi s6 ctia mot s6 thap luc phan dwoc biéu dién béi 0-9, A

(10),B (11),C (12), D (13), E (14) , F (15)
S6 thap luc phan la co s& 16 sb, va gia tri 16 1a F.

[So sanh hé thap phan va hé thap luc phéan]

Thap phan Thap luc phan Nhj phan
0 00 0000 0000
1 01 0000 0001
2 02 0000 0010
3 03 0000 0011
4 04 0000 0100
5 05 0000 0101
6 06 0000 0110
7 07 0000 0111
8 08 0000 1000
9 09 0000 1001
10 0A 0000 1010
11 0B 0000 1011
12 (o] ] 0000 1100
13 ob 0000 1101
14 0E 0000 1110
15 OF 0000 1111
16 10 0001 0000
X i n6i bd cla
st dung . . . .
chinh Hang s6 K Hang so H va vv PLC

@ Trong mot s6 trudng hop, PLC FX str dung cac s6 thap luc phan cho céc thiét 1ap hoat dong

(thiét 1ap bd nhé dém) khi thiét bi mé rong déc biét dwoc st dung.

5 14 13 12| M 10 9 8 |7 6 5 4|3 2 1 o |<—Bi

0 ‘ 0 ‘ 1 ‘ 1 0 ‘ 1 ‘ 0 ‘ 1 1 ‘ 0 ‘ 1 ‘ 0 1 ‘ 1 ‘ 0 ‘ 0 «— ma T THAP LUC
PHAN
-

8 4 2 1,8 4 2 1.8 4 2 1|8 4 2 1
Trong sé
@ﬁ_/ §+@/=10( +%@=12( ciabit

Ma THAP LUC |:> 3 5 A C trong dinh dang thép luc phéan

PHAN cua cac bit

trén /\

DPé lam cho noé rd rang, [H]dwoc thém vao
thap luc phan nhw "35ACH" hoac "35ACH"
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6.2.5 Cac so6 thap phan dwo'c ma héa nhi phan (ma BCD)
Céc gia tri thap phan 0-9 clia méi s6 c6 thé dwoc biéu dién trong sb nhi phan 4 bit béi ma BCD. Ma
BCD dworc st dung cho tin hiéu dau ra ctia mot chuyén déi ky thuat sé, tin hiéu diéu khién cia mot

don vi hién thj 7-doan hodc cho cac tin hiéu cla cac cong cu do lwdng khac nhau.

[So sanh cac s thap phan va ma BCD]

Théap phan BCD
0 0000 0000
1 0000 0001
2 0000 0010
3 0000 0011
4 0000 0100
5 0000 0101
6 0000 0110
7 0000 0111
8 0000 1000
9 0000 1001
10 0001 0000
11 0001 0001
12 0001 0010
chuyén @i sé BCD,
st dung N . 2 .
chinh Hang so K don vi hién thj 7 - doan

@ Ma BCD st dung cac sd nhj phan 4 bit dé biéu dién mét con s 0-9 clia mot sb thap phan.

[Vi du 4 sb clia ma BCD |a két qua dau ra chuyén déi ky thuat sé]

S6 thwr 4 S6thir 3 S6 thir 2 S6 dau tién
— —
Sé thap phan cla
5 < cuyen a6 9 st
s0.
+ + +

M3 BCD Ia két qua dau
ra chuyén déi ky thuat

l

o
-

‘ <— Ma BCD duwoc st dung trong PLC.

N
N

"Trong sb" cta sé nhi

2 N |= han 4 bit.
v v Y P
= /

(o]
© | O f——0 o0—m+—
N
Nl OF—0 00—
N
=
= —a— @
-
=
(o]
© | O f—0 o0—m—
N
Nl OF—0 o0—+—
N
N
(o]
| O F——0 o—
N
1=
N
=
-
P
_\4-.—.-7
N

PN
~

2)+1)=

V6i m& BCD, két qua la E>

/H
SR

W
—
o
@)
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Tham khao

Cac gia tri s6 dwoc str dung trong PLC FX

So sanh cac sb thap phan va gia tri sb khac

Théap phan Bat phan Thap luc phan Nhj phan BCD
0 0 00 0000 0000 0000 0000
1 1 01 0000 0001 0000 0001
2 2 02 0000 0010 0000 0010
3 3 03 0000 001 0000 0011
4 4 04 0000 0100 0000 0100
5 5 05 0000 0101 0000 0101
6 6 06 0000 0110 0000 0110
7 7 07 0000 0111 0000 0111
8 10 08 0000 1000 0000 1000
9 1" 09 0000 1001 0000 1001
10 12 0A 0000 1010 0001 0000
1 13 0B 0000 1011 0001 0001
12 14 0C 0000 1100 0001 0010
13 15 0D 0000 1101 0001 0011
14 16 0E 0000 1110 0001 0100
15 17 OF 0000 111 0001 0101
16 20 10 0001 0000 0001 0110
99 143 63 0110 0011 1001 1001
St dung chinh
Thap phan (DEC) Bat phan (OCT) Thap luc phan (HEX) Nhij phan (BIN) BCD

Héng s6 K

Cac sb hiéu thiét bj cia
céc role dau vao va cac

role dau ra

Héng s6 H va w

Xt li nGi bd cla
PLC

Chuyén ddi sé BCD,
don vi hién thj - doan
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6.3 Lwu triv div liéu so
6.3.1 Sw van hanh cac thiét bi tir

Mét thiét bi tir & mét thanh ghi dwoc st dung dé lwu triv div liéu s 16-bit va 32-bit. Cac loai thiét bi
tr (trong cac PLC FXsu, FXauc ) bao gém nhu sau:

@ Trong tat ca cac thanh ghi phia duéi, 16 bit

Cac thanh ghi dir liéu

. dwgc str dung cho moét diém. 32-bit di¥ lieu co
= bé st dung chung

thé dwoc lwu trir bang cach két hop hai thanh

DO - D199 (200 diém)
» Loai chét (pin hd trg) ghi dr liéu.
D200 - D7999 (7,800 diém) - Kiéu dac biét
(Thanh ghi tép tin) D8000 - D8511 (512 diém)
D1000 - D7999 (7,000 diém) « Kidu chi sé
* Thanh ghi mé rong VO -V7
X (16 diém)
RO - R32767 (32,768 didm) 20-27

(Dir liéu 16-bit)

1) Mét thanh ghi d@ liéu 16-bit c6 thé bidu

Pae e 00 (D w165yt dién céc gia tri sb tir -32768 dén 32767.
[o[1]o[1]o[1]o[1]o[t]o[1[o]*[0]1] Vi du 1) Khi tat c& 16-bit di liéu la "0", gia
TEEIITERIYe TN tri s6 12 0.
Dhu— €O ¥~ 2) Khi duy nhét bit dau 14 "0" , va

bit khac la "1", no 1a +32,767.
3) Khi tat ca 16-bit di liéu la "1", n6 Ia
-1.

(Di¥ lidu 32-bit)

D liéu 32-bit dwoc biéu dién bdi mét nhém cac thanh ghi dir liéu véi sb lién ké. (Cac bit bac
cao la cac so I&dn va céc bit bac thap la cac sO nhd. Trong cac thanh ghi chi s, V biéu dién
bénbac cao trong khi Z biéu dién bén bac thap.)

Vi vay, moét thanh ghi cé thé biéu dién cac s6 am va sbé duwong tir -2,147,483,648 dén
+2,147,483,648.

e p 1 (16-bit ciia bac cao)

cao

D (16-bit clia bac thap) ————= B;]a,c
thap

[o]1]of4]ofa]o[1]o[t]oft[o[1]o[1[1[1][1][1]o[ofofo[1[1][1][1[0[0]0]0]

< N © O t N © O F N O© O F NO© O IF N O© WO IF N QOO N O© 0T N
N T O AN O M - o N~ < M ©O© 0O O IFT N~ ION O M —
W RAL™N O NOM N OQBUN®M- OO O WA~
- O U N OO S NMNOOSINOOST N T NOOWSSTAN «—
< O - O W N~0OODIT NO®MOOMm
N QYN ONO" OO W AN
n © O < M O© 0 N —
K MOoMmo® -
S WA~
t
Dau 0:Sé dwong 1:86 am

Déi voi div liéu 32-bit, s6 hiéu thiét bi & phia bén bac thap cé thé 1a chan hay 1&. Tuy nhién, dé tranh
nham I&n, thwdng 1a s6 chdn dwoc sir dung cho bén bac thap.
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Céc gia tri clia cac bd hen gi®’ va bd dém dworc lwu trir trong cac thanh ghi gia tri hién tai. Ching c6
thé thay thé cho cac thanh ghi di¥ liéu khi ching khéng dwoc st dung nhw cac bd dém dém thoi gian

va bd dém.

Thanh ghi gia tri hién tai caa bo hen gio»

= Cho 100 mili giay

TO - T199 (200 diém)
= Cho 10 mili giay
T200 - T245 (46 diém)
. Cho’1 mili gidy git lai
(Chét (pin hé tro))
T246 - T249 (4 diém)
. Cho,100 mili gidy gitv lai
(Chét (pin hé tro))
T250 - T255 (6 diém)
= Cho 1 mili giay
T256 to T511 (256 diém)

Thanh ghi gia tri hién tai ctia cac bd dém lén

Dé sr dung chung

CO-C99 (100 diém)
Dé chét (pin hé tro)
C100-C199 (100 diém)

Thanh ghi gia tri hién tai cta cac bo dém lén va xudng

Cho 100 mili giay

C200 - C219 (20 diém)
Cho chét (pin hé tro)

C220 to C234 (15 diém)
Chq cac bd déem toc doé cao
(chét (pin hd trg))

C235- C255 (21 diém)

@ T4t ca thanh ghi hen gi® la 16-bit.
Khi dwoc s&r dung nhw mét bd hen gid,
cac bit co gia tri cao nhat dwoc cd dinh vé
"0", va chi cac sb nguyén tir 0-32.767 co
thé dwoc lwu trir. (M6t sé am sé dan dén

mét 16i va bd hen gi®r sé khdng hoat dong)

® Ngoai ra, nhw mdt bd hen gio, don vi duwoc
dat tai 100 mili giay, 10 mili gidy, hodac 1 mili
giay phu thudc vao sbé hiéu thiét bi. Vi du, khi
TO 14 100, né twong dwong véi 10 gidy.

@ T4t ca thanh ghi dém I&n la 16-bit. Khi dwoc
str dung nhu mot bd dém, hau hét cac bit
duwoc cb dinh vé "0", va chi cac gia tri nguyén
tr 0 dén 32767 co thé dwoc lwu trir. (Mot sb
am sé& dan dén mot 16i va bd dém sé khong
hqat dong.) '

@ Tat ca thanh ghi bd dém hai-hwéng la 32-bit.
Céc bit cé gia tri cao nhét khai bao xem gia

tri la dwong (1) hay am (0).

@ 1 thanh ghi c6 thé biéu dién cac con
s6 dwong va am tir -2147483648 dén
2147483647

@ Khi thanh ghi mét bé hen gi& hoac cac thanh
ghi dém I1&n can dé Iwu tri» dir liéu 32-bit, hop
hai thiét bj v&i sb lién k&, nhw mé ta & trang

truwdece.

@ T4t ca bod hen gid va bd dém dwoc s dung trong cac 1énh rng dung la tat ca cac thanh ghi gia tri

hién tai va khong thé dwoc st dung cho cac cudn cadm va tiép diém dau ra. Cac 1énh tuan tw (LD,

AND, OUT) va vv cé thé dwoc str dung cho cac tiép diém va cac cudn cam.
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6.3.2 Hoat dong thiét bi bit nhw cac thiét bi tir
(Cac phwong phap dé xac dinh cac so)

Céc thiét bi bit chi dwoc str dung cho cac hoat ddng ON/OFF cuia cac role dau vao X, role daura 'y,
role phu trg M, role trang thai S va vv. Tuy nhién, thiét bj bit c6 thé xtr ly 1én dén gia tri 32-bit béng
cach két hop 4 diém thanh mot sé va sir dung 1én dén 8 sb véi nhau.

[Vi du vé K4X000]

Sé ther 4 S6 they 3 Sé ther 2 Sb thr nhat

Bac
cao

X017 ‘ X016 ‘ X015 ‘ X014 | X013 ‘ X012 ‘ X011 ‘X01O X007 ‘ X006 ‘ X005 ‘X004 X003 ‘ X002 ‘ X001 ‘XOOO Bac

/P thap

Thiét bi chi dinh

Xac dinh 4 s6 ctia mot chuyén dbi ky thuat sb véi cac don vi 4-bit

Sé thwy 4 Sé thy 3 Sé thy 2 Sb thir nhat
+ + + + Dic didm Ky
thuat cla thiét
bi dau tién
'[["K4XOOO
8 4 2 1) 8 4 2) 1 8 41 2| 1 8| 4) 2 1 _—
|
Role xo17‘xo16‘xo15‘x014 xo13‘xo12‘x011‘x01o xoo7‘xooe‘x005‘x004 xoos‘xooz‘xom‘xooo \
dau
V30 K1X000 (KD
IS
K2X000
K3X000 )
K4X000
Lén nhét
PLC |

1) Hay chac chan s dung K dé xac dinh cac sb.

2) Lén dén 4 sb (K1 dén K4) c6 thé chi dinh cho hoat ddng
16-bit trong khi 1&n dén 8 sb cé thé chi dinh cho hoat déng
32-bit.

3) Ky hiéu thiét bi X, Y, M, S c6 thé dwoc chi dinh. (Thiét b bit)

4) Ludn luén ghi rd sé hiéu thiét bi clia cac bit ¢ gia tri nhé
nhat

=R
SN P
X
o
=3
=3

N
N

Céc sb hiéu thiét bj c6 thé tuy y. (Vi du: K4M13). Tuy nhién, nhin chung, s c6 gia tri nhd nhat dwoc
d& nghi thiét 1ap t6i 0 nhu K1X000, K2Y010, K3M20 va K8S103. (Boi s ctia 8 I3 Iy twéng cho M va
S, nhwng dé tranh nham 1an, 0 dwoc dé nghi st dung.)
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Tham khao

Trinh diéu khién 7 - doan
Dé hién thi cac con sbé trén man hinh 7-doan, mdt PLC cac dau ra BCD cla hai sb tr Y017 t6&i

Y010. Néu cac dau vao 1, 2, 4, 8 cla trinh q’iéu khién 7-doan dwoc diéu khién béi mot PLC, 0-9 sé
dwoc chi dinh theo téng gia tri clia cac sbé dau vao.

Céc sb dwoc xac dinh cho "K2Y010" trong vi du sau.

PLC

ffffffffffffffffff { CcoMm ‘ Y017 ‘ Y016 ‘ Y015 ‘ Y014 ‘ Y013 ‘ Y012 ‘ YO11 ‘ Y010 ‘
TAT| TAT| TAT| BAT| TAT| TAT| BAT| BAT

8 4| 2[1) 8| 42| 1)

U ' U ' ”
Dé& kiém soat cac
), -

dau phay thap
O O phan (Ngoai ra cé

thé dwoc st dung
Nbi aét Vee Nb&i dét Vce cho cac diém tiép
diém dau ra khac
f ( cta PLC)
]
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Chuyeén di¥ liéu la co’ s& cta lénh rng dung!

Chwong 7

CAC LENH CHUYEN CUA CAC GIA
TRI SO

Lwu trir va doc céac gia trj so...

Nhuw & phdn mé réng clia chwong truwdc, chwong nay sé gitp md ta cach 1énh (rng
dung dwoc sir dung dé lwu trir va doc di¥ liéu s6. Co ban nhét ctia cac 1énh Ia cac
lénh don gian, dwoc sir dung dé doc cac gia tri sb tlr cac ngudn lwu trir S (ngudn
chuyén) va chuyén ching dén céac dich Iwu trir D (dich chuyén).

Céc khai niém vé chuyén di liéu la dé dang...

Twr cac Iénh don gidn dén phirc tap, truyén dir liéu va thao tac dir liéu dwoc coi
nhw nhiém vu chung. cac 1énh truyén di¥ liéu PLC cung cap mot cach dé dang dé
chuy&n mét loat cac di¥ liéu gilra cac thiét bi. Ngoai ra, bang cach xac dinh mot
cach gian tiép cac thiét bi chuyén thdng qua chi sb hda, cac I1énh chuyén di liéu
tr& nén mém déo hon nhiéu cho pham vi di chuyén cla di liéu.
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S
71 Lénh chuyeén dir lieu (MOV)

Céc Iénh chuyén di liéu Ia Iénh dé chuyén bit di¥ liéu hodc di liéu sb tr mot ngudn chuyén dén mot
dich chuyén. N6 la mét Iénh (rng dung dién hinh ma phai dwoc st dung dé duy tri va lwu trir div liéu

tam thoi.

Céc Iénh chuyén bao gdm lénh dé chuyén di¥ liéu don gidn va cac 1énh (nhw ma BCD va BIN) dé
chuyén ddi di¥ liéu trong qua trinh truyén.

{Phac thao hoat ddong)

@® Dong chay cla di liéu

Chuyén - . . . ,
oo " Néu 1énh dAu vao 1a BAT, di¥ liéu trong ngudn chuyén dwoc
}ﬁ ING12 | oy | b ghi @én dich chuyén. ‘ ,
Ngudn  Dich Trong tinh hudng nay, di liéu trong ngudn qhuyén khéng
chuyen - chuyen thay ddi. Khi Iénh dau vao lénh chuyén la TAT, di liéu

khéng dwoc chuyén, va dir liéu dich chuyén khéng thay dbi.
® D lieu dwoc chuyén trong hé NH| PHAN.

1) Chuyén gita hai [thiét bi tir (16 bit)]
; Chuvé b15 b14 b13 b12 b11 b10 b9 b8 b7 b6 b5 b4 b3 b2 b1 b0
Vi du yen

_[ Dg_\mH DO0\0\1\0\1\0\0\1\0\0\1\1\0\0\0\1

e Chuyén d@ liéu tir DO (16 p1fo o] 1]o]1]ofo]1]o]o]1]1]0]o]0]1
bit) t&i D1 (16 bit).

2) Chuyén mét [hang sb K (sb thap phan)] dén mét [thiét bi tir]

Vidu Chuyén K1234 (Thap phan)
—
—|:MOV K1234 D1H
b15 b14 b13 b12 b11 b10 b9 b8 b7 b6 b5 b4 b3 b2 bl b0
o PLCxilyK1234nhwmot K124/ 0lofofofof1]ofof[r]1]of1]ofo]1]0
gia tri NHI PHAN va chuyén
no téi D1 (16 bit) D1’0‘0‘0‘0‘0‘1‘0‘0‘1‘1‘0‘1‘0‘0‘1‘0
3) Chuyén tir mot [thiét bi bit ] dén mot [thiét bj tir] K1X000
Vidu Chuyén X003 X002 X001 X000
/A T T
—|:MOV K1X000 D1H KIX000{ 0 10 1111101171101 141;130 0‘0‘0‘1
e Khingudn chuyén khong bao gdm 2° <L
c4c bit bac cao (di liéu khang phai | © [0 [0 [0 [0 [ofofofofofofofo]ofo]1

la dir liéu 16-bit), cac gia tri trong - b3 b2 b1 b0

cac bit bac cao sé khéng duoc Tht ca tré vé 0.
chuyén (vi du nhw cac ngudn di liéu
chuyén la K1X000 dén K3XO0.

4) Chuyén tir mot [thiét bi ttr] dén mot [thiét bj bit]

Vidu Chuyén b15 b14 b13 b12 b11 b10 b9 b8 b7 b6 b5 b4 b3 b2 b1 bo
A poojof1y1j0(1{141j1j0(0|1j0[1[(1|0
wov oo Kivooo [of el o el e]elofof ] oft] ]

L

K1Y0000 0 0/ 0 0,0 0.0 0.0 0 0 0 0‘1‘1‘0

e Khi céc diém chuyén khéng bao
gdm céc bit bac cao Hhal Tl Tl Tl Tl el Tl Al Il Tl
(dir liéu khong phai 1a di liéu 16-bit), cac - ~ | 7008 Y002 Y001 Y000
gia tri trong’céc bit bac cao s§ khéng m?:gt?% Tﬁly%ii vi cc bit trén K1Y000
dwoc chuyén (vi du nhw ngudn div liéu '
chuyén 14 K1Y000 dén K3Y000).
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{Hoat ddéng l&énh)

Hay kiém tra hoat dong cta Iénh MOV

/—\_/

To K50 s . i . A
0 —H T0 e Gia tri hién tai cia b6 hen gi& TO lién tuc
K30000 thay ddi tir 0 dén 50.
JP - e Gia tri hién tai cua bé déem CO0 tang moi
) Y “n
lan 5 giay.
X007
1 i RST
X000
FNC12
14— MOV‘ TO | DO }— 1)
X001
FNC12
20— vl @ | ot |2
X002
FNC12
23— MOV T0 | D2 }7 3)
X003
FNC12
29— MoV Co | D3 }— 4)
X004
35 FNC12
— Movd K153| D4 }— 5)
X005
41 FNC12
] Movd H4A9D| D5 }— 6)

((Hoe_lt d()ng kiém tra>> S dung GX Developer dé& giam sat mach.

1) "ON" X000

2) "ON" X001

3) "ON" X0
4) "ON" X003
5) "ON" X004

6) "ON" X005

{

:

1000

e Gia tri hién tai ctia bo hen gi& TO ludn ludén dwoc chuyén dén

cac thanh ghi d@ liéu DO khi X000 |a ON.
Néu X000 duorc tat, cac thanh ghi di liéu DO gitr cac gia tri hién
tai clia bo hen gio tai thoi diém khi X000 duorc tét.

Gia tri hién tai ca bd dém CO ludn ludn dwoc chuyén dén D1 khi
X001 la BAT.

Néu X001 dworc tat, cac thanh ghi di¥ liéu D1 gilr cac gia tri hién
tai clia bo hen gio tai thoi diém khi X001 dworc tét.

Gia tri hién tai ciia bd hen gi® TO tai thdi diém khi X002 dwoc
bat dwoc chuyén dén thanh ghi div liéu D2.

Gia tri hién tai ctia bd hen gid tai thdi diém khi X003 dwoc chuyén
dén thanh ghi di liéu D3.

"153 (hé thap phan)" dwoc chuyén truc tiép dén D4. (Thiét lap
thanh ghi di¥ liéu ban dau)

Sb thap phan "19.101" dwoc chuyén dén D5. (Thiét lap

thanh ghi di¥ liéu ban dau) Chon [Online] - [Monitor] -
[Change current monitor value (Hexadecimal)]. "H4A9D"

dworc hién thi. Dé tra lai né hé thap phan, chon [Change
current monitor value (decimal)] tr menu twong tw.
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Goiy

Thi hanh lién tuc so véi thi hanh xung

[Lénh thi hanh lién tuc] [Lénh thi hanh xung ]
DAu vao didu khién DPéu vao diéu khién
FNC 12 DO D1 FNC 12
—— MoV — movig | PO D1
@ Cho loai I&nh thi hanh lién tuc, khi dau ® P duwoc thém vao cudi cla loai
vao diéu khién 1a ON, lénh dwoc thi Iénh thuwc thi.

hanh va viéc chuyén dwoc thuc hién

. 3 ) @ Déi véi loai thi hanh xung, cac [énh chi
cho mai lan quét.

dwoc thwe hién mét 1an khi thay dbi dau

Pidu kién dau va ON vao diéu khién tr OFF sang ON.
Lénh MOV Dim ‘ ‘
Thure hign chuyén pidukigndduvao |  ON |

cho méi 1&n quét
MOVP

> R
Thwc hién chuyén
chi cho mot lan
quét

@ Do do, |énh thi hanh lién tuc dwoc st dung khi di¥ liéu dwoc thay ddi lién tuc, trong khi
l&nh thi hanh xung dwoc sir dung dé& chuyén khi can thiét chi khi Iénh dwoc nhap vao
bat (Khi thiét 1ap cac gia tri ban dau hoac céac gia tri tai thoi diém xac dinh.)

@ Néu dAu vao didu khién 1a OFF, 18nh MOV khéng duoc thuc thi va di liéu dich chuyén
khoéng thay dbi.

@ Cac hoat dong thi hanh xung ciing cé thé dwoc lap trinh nhw sau:

MO FNC12
H—{ MOV‘ DO | D1
e
/
X000 FNC12
= MOV Iill oo I D1 Hosc

N

X000 FNC12
??——{ MOV‘ DO I D1 }—‘
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72 Lénh chuyén do6i (BCD/BIN)

Cac hoat dong cua cac gia tri trong mot PLC dwoc xac nhan tat ca trong dinh dang BIN. Vi vay, khi
nhap cac chuyén dbi ki thuat sé cia mot ma BCD sang mot PLC, s&v dung lénh chuyén déi ma
BCD-sang-BIN. Ngoai ra, dé xu4t ra mét don vi hién thj 7 - doan sir dung ma BCD, n6 |a can thiét
dé st dung cac lénh ddi ma BIN-sang-BCD.

{Phac thao hoat doéng)

X001 Lénh ma BIN.......... Khi dau vao diéu khién la BAT
0 FNC19 | yoxo10 DO PR . 5
DAU Va0 BIN gia tri ma BCD cua ngudn
didu khién Nguon bich chuyén dwoc chuyén doi sang
chuyen(BCD) chuyen (BIN) - . 2
ma BIN va dwoc chuyeén.
FNE 13 DO K2Y010 A ~ O - A
BCD Lénh ma BCD........ Khi dau vao diéeu khién la BAT
Nguén Dich chuyén gia tri ma BIN ctia nguon

chuyen (BIN) - (BCD) chuyén dwoc chuyén déi sang

ma BCD va dwoc chuyén.

{Hoat ddéng lénh)

2) Hoat dong ma %IN- trong PLC ‘ 1) DAu vao ma BCD

N - x ~
bau vao chwong trinh néu trén. <<K|em tra hoat dong)}
SO thir 2 SO dau tién

=1 =]
7 Y z
1) Cac ma BCD la dau vao cho cac thiét bj ti
! ! X010 t6i X013 (s& dAu tién) va tr X014 t6i
! 8 X017 (sb thir hai) theo nhirng thay déi caa

SERB|Iv ~ - viéc chuyén dbi ky thuat sé (Lénh ma BIN).

N O W S MON «— O oY

EREEIEEER 2) Trong trudng hop vi du bén tréi, gia tri dau

pauvao () [[1]1]1] 1] 0] 0] 0] vao "78" (sb thap phan: 1.001.110) duoc lwu
JL CLenhmaBN) trlr tGi DO.
b15 b7 b6 b5 b4 b3 b2 b1 b0 3) Cac ma BCD |a dau ra cho cac thiét bj twr

ol ¢l iaje[ojijs]e|ic]d g

©
N T NEL o o~

—

Y010 t&i Y013 (Sé dau tién) va tir Y014
t&i Y017 (s6 thv hai) dé didu khién cac

JL Cenn maeD ) don vi hién thi 7 doan (Lénh ma BCD)
paura(Y) (0] 1]1][1]1] 0] 0] 0] .

~Now ¥|ON = o Tham chiéu | Gia tri dadu vao | Gia tri ma BCD

Seoo|e8 88 0 0000

3 B - ] S

70 8 3 0011

J J 4 0100

5 0101

g ,9 6 0110

7 0111

8 1000

9 1001

3) P4u rama BCD

N6 cé thé kiém tra cac hoat doéng bit chia cac role
dau vao (X), role dau ra (Y), va tir thanh ghi di
liéu trong man hinh giam sat GOT.
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(So sanh hoat déng)

Hay so sanh Iénh ma BIN / BCD dén I1&énh MOV va kiém tra hoat dong.

Chuyén mach
ki thuat s6

=] =]
[+] [+]
X017 to X014 ‘ X013 to X010
~

o) JR AR

Gia tri ma DO
BCD

PLC

thap pha

(gia tri chuyén
ddi cua cac so

n)

X000
FNC19
}—{ BIN ‘K2X010| DO }7 1)
X000
FNC12
6 MOV ‘K2X010| DO }7 2)

{Kiém tra hoat déng) sir dung GX Developer dé giam sat thiét bi DO.

1) "BAT" X000

2) "TAT" X000

Gia tri ctia chuyén ddi k§ thuat sé6 ( dau vao ma BCD) dwoc
chuyén t&i mot gia tri thap phan bang cach Lénh ma BIN" va dwoc
chuyén dén DO.

DPau vao la gibng nhw 1) & trén, va gia tri khéng dwoc chuyén dbi
thanh mét gia tri thap phan vi Iénh dwoc st dung la Iénh MOV, ma
trwc tiép chuyén gia tri dén DO.
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Tham khao

L&i hoat dong va sé lwong bwéc 16i

@ Khi gia tri ctia ngudn chuyén khéng phai 1a ma BCD , 1énh ma BIN sé& dan dén mot "I6i hoat
dong" va khong thé duoc thuc thi.

® Cacmavash lwgng bwdc 16i dwoe lwu triv téi role phu tror dac biét sau day hoac thanh ghi
di liéu dac biét.
Hon nira, viéc kiém tra cé thé dwoc thue hién bang cach chon [Diagnostics] - [PLC
diagnostics] ttr menu ctia GX Developer.

Néu xuét hién mét 16i hoat déng, M8067 sé& bat, va ma 16i cta 16i hoat dong

M8067 sé, duoc IL_Pu tri» dén D8067. S6 lwong bu’q’c 16i sé& dwoc lwu trgr t&i D8069.

Néu mét 16i méi xay ra & bwéc khac, ma 16i clia Iénh nay va so lvgng budc
D8067 sé dwoc cap nhat lién tuc. Cac I16i dwoc x6a ngay lap tire khi trang thai clia
D8069 PLC thay dbi tir STOP sang RUN.

Néu xuét hién mot 16i hoat dong, M8068 sé& dwoc bat, va sb lwong bwdc
M8068 161 s& duoc lwu trir toi D806S. Gia tri sé khéng duoc cap nhat ngay ca khi
D8068 mot 16i ma&i xay ra va né sé van con cho dén khi thiét bi dwoc thiét 1ap lai
hoéc tat dién.
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7.3 Gian tiép xac dinh nguon chuyén va

dich chuyén.

Thiét bj trong cac I&nh (rng dung c6 thé xac dinh tryc tiép (nhw mé t& cho dén nay) hoac gian tiép cho

cac hoat dong chuyén di liéu.

Céc thanh ghi chi sb V va Z c6 thé dwoc st dung dé xac dinh cac thiét bj gian tiép.

16 bit 16 bit

f 32 bit x

[ v [ 20 ]
Céc bitcao  Céc bit thap

}—{ —— MOV D5V0 | D10Z0

If VO=8 Z0=14
5+8=13 10+14=24
Chuyén D13—D24

Thiét bj c6 thé dwoc chi sb héa

® V va Z la cac thanh ghi di¥ liéu 16-bit, noi cac
gia tri s6 c6 thé duoc ghi téi va doc tir d6.
*\V0-V7 :8diém
«Z0-27 :8diém

@ Trong trwéng hop tinh toan 32-bit, V va Z co thé
dwgc str dung cung nhau. Xac dinh phia bén Z trong
mét tredng hop nhuw vay.

@ Thay ddi sb hiéu thiét bj theo cac gia tri cia V va Z
dwoc goi la chi sb hoa.
Trong trwérng hop clia mét hang sb, vi du, khi VO =
8, K20VO0 I viét tit ciia K28. (20 + 8 = 28)

Cac thiét bj chinh co thé dwoc chi sb hoa véi cac thanh
ghi chi s dworc liét ké & bén trai. Cac thiét bj bén trai
dwoc str dung trong cac Iénh (rng dung. Tuy nhién, nhw
hinh dwéi day, Kn cho xac dinh s khong thé dwoc chi
sb hoa.

(K4MOZO0 l1a hop 1€, trong khi KOZOMO la khéng hop 1€)
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{Hoat doéng lénh)

Giam sat cac gia tri hién tai cta cac thanh ghi di¥ liéu (DO dén D9) réng dwoc xac dinh béi thanh ghi

chisd Z.

[+]

L=T"| Chuyén déi ky thuat s6 dé
E xac dinh sé thanh ghi dir
- |lieu dau vao tr X013 dén

T X010
PLC
- | . | Don vjhién thj 7 doan
L0 | a8 nién thi gia t hien tai
’ ’ ' ' clia s6 thanh ghi dir liéu
o’ | 'em’ | G0 ra tir YO17 dén YO10
M8000
0 i FNC19 | w1x010| z0
on BIN
trongqua |  (X013-X010)BCD — (ZO)BIN
trinh TR
RUN { FNC] D0Z0 | K2Y010
(DOZ0)BIN —> (Y017 - YO10)BCD
| [ FNC 12
N K10 DO
| [ FNC 12
N K11 D1
[ FNC 12
NS K12 D2
FNC 12
| FNCY K13 D3
| [ FNC 12
N K14 D4
[ FNC 12
NS K15 D5
[ FNC 12
NS K16 D6
| [ FNC 12
N K17 D7
[ FNC 12
NS K18 D8
. [ FNC 12
N K19 D9

1)

2)

1

12

13

14

3)

(Hoat dong kiém tra)

1) Céc gia tri ma BCD cuia chuyén mach ky
thuat s6 DSW1 (X013 dén X010) duoc
chuyén sang thanh ghi chi sé Z0 trong
ma BIN.

2) Gia trj hién tai trong thanh ghi di liéu c6 sb
dwoc chi sé héa bai thanh ghi di liéu Z0
dwoc hién thi trong hién thi don vi hién thi
7-doan (Y017 dén Y010).

*Trong ngudn chuyén D0Z0, sé lwong thanh
ghi d¥ liéu thay déi gitra DO va D9 theo gia tri
cua Z0.

3) Chwong trinh ghi cac gia tri tr 10 dén 19 t&i
céac thanh ghi dir liéu (DO dén D9).
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7.4 Cac lénh chuyén khac
7.41 Block Move (BMOV)

n khéi dir liéu bat dau tir thiét bi dwoc xac dinh trong ngudn chuyén mét loat n thiét bj bat dau tw
mot chi dan trong dich chuyén.

M8000 Chuyén K10 dén DO
FNC 12
| Ny K10 DO

e Chuyén K25 dén D1

MOV K25 D1

Chuyén K50 dén D2

FNC 12
— MOV K50 D2

PAu vao diéu khién 3 thanh ghi di liéu, DO dén D2, dwoc chuyén tir D5 dén D7.

X000 FNC 15
— 1 BM™MOV

DO D5 K3

Nguén Bich S6
chuyén chuyén chuyén

Nguén Dich ® Néu sb chuyén I&n hon pham vi thiét bi, dir liéu
5 o5 trong pham vi sé dwoc chuyén.
@ Trong trwdng hop cla cac thiét bi bit cho dac ta s,
D1 . D6 fr?u . dat cung s’é lwong céac chiv sé gitra ngudn va
y dich chuyén.
o[ & |- or[ @ ] BMOV K2X000 K2Y000 K5

? )

Sé lwong cac chiv sbé 1a gibng nhau!
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7.4.2 Fil Move (FMOV)

Céc gia tri cla thiét bi dwoc xac dinh trong nguén chuyén dwoc chuyén dén n thiét b lién tiép bat dau
t thiét bj dich chuyén.
n khéi div liéu chuyén déu giébng nhau.

M8000 D liéu thiét 1ap béi DSW1 dwoc chuyén déi sang ma
1 FNC19 | kixo10| D10 ; ; &n g4
BIN BIN va sau do6 chuyén dén D10.
Dau vao didu khién Gia tri cua D10 dwoc chuyéen dén 4 diém tir D20 dén
XO(L FNC16 | pig | D20 K4 D23.
FMOV
Nguén ~ Dich  S6 |
chuyén chuyén chuyén
Ngudn Dich ® Néu sb chuyén Ién hon pham vi thiét bi, di¥ liéu trong
chuyén chuyen ham vi sé dwoc chuyén
o3 Ji=oo[ 3] o 7e chuen
D21 3
.
chuyén
o5 ] J

Tham khao

Chiéu dai bit cua cac gia tri s

@® Céac Iénh (rng dung cho céc thao tac trén sé cd thé dwoc chia thanh cac loai 16-bit va loai

32-bit tly thudc vao chiéu dai cta div liéu sb.

DAu vao @ Céac Iénh 32-bit dwoc biéu dién thém mot

dléu khlén Biéu dién trong 16-bit ky tLP llDll.
FNC12 Chuyén tir '
TR DO D1 e . ia Y T R
MOV DO t&i D1 @® Cho cac Iénh 32-bit, cac so thiet bi nguon
DAUvAe k. _ va dich chuyén co thé 1a chan hay I1&. Tuy
didu khign ey dien trong 32-bit Chuyn tir nhién, trong moi trueng hop, dir liéu
E\I%Agv D10 D12 | D11, D10 t&i 32-bit (nghia la - hai thanh ghi di¥ liéu)
D13, D12 dwoc chuyén.
Bduvao BO défg 32-bit (Vi dy cho C200) chgenty @ ] diém cho mot bd dém 32-bit chiém 32
ﬂ}khilen IFE;IM102V C200 D10 | C200 t&i D11, bit. M6t 16i hoat déng sé xéy ra néu cac
D10 Iénh 16-bit dwgc str dung.
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So sanh dir liéu so!

Chuwong 8
CAC LENH SO SANH CHO DU LIEU SO

So sanh cac gia tri trong PLC...

V@i cac Iénh so sanh gia tri co' ban hai hodc nhiéu gia tri cé thé dwoc so sanh dé
kiém soat mot loat cac thiét bj bit cho két qua.

Vi du nhw, mét gia tri sb thay dbi c6 thé dwoc ngay lap tirec dwoc so sanh véi gia
tri muc tiéu dwoc lya chon dé xac dinh s nao I1&n hon, sé nao nhé hon, hay
ching bang nhau.

S dung khu viwee so sanh....

Khu so sanh 1a c6 ich dé xac dinh khi nao mot sé la trong mét pham vi xac dinh cla
cac gia tri. Vi du nhw, thudc vao coé gia tri thiét bi & dwéi, & gilra, hay & trén pham
vi 100 £ 2, mot bit dwoc chi dinh cé thé dwoc bat 1én dé& xac dinh noi ma cac gia tri
ton tai trong mdi quan hé véi khu vye.
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8.1 Cac lénh so sanh dir lieu CMP, ZCP

Cac lénh so sanh dwogc st dung khi so sanh cac gia tri hién tai dwoc Iwu trir trong cac thanh ghi di
liéu, bd hen gi&r va cac bd dém hodc cac gia tri dai dién cho céac role két hop cia X, Y, M, hodc S,

cung véi hang s6 K.

C6 1 diém so sanh va 2 diém phuong phap so sanh khu vuc dé so sanh dir liéu. Ca hai phuong phap
tao ra ba két qua dé xac dinh xem mét gia tri 1a "nhd hon", "lén hon", hay "bang", ngudn so sanh (s).

{Phac thao hoat dong )

Mot diém so sanh

@ Néu dau vao diéu khién da dwoc bat, mot két qua
la d4u ra dé hién thi, cho du cac muc tiéu Ién hon,

nhd hon ho&c bang ngudn so sanh.

e FNCIO | k10 | c15 | Mm20 T g L
Al vao i : ® Cac két qua dau ra chiém 3 diém dau tién cua
dieu khien Nguon so DBich so Két qua thiét bi dwoc chi dinh.
M20 sanh sanh daura ’ ) )
A— Nguén k19> Dichso g5, Kétqua oo ON
so sanh sanh daura
M21
(Yoot K10= C15— M21 ON
M22
% K10 < C15— M22 ON
X001
] c15
X002
i RSsT c15 @ Cac lénh so sanh khu vic 1a mot [énh ma thwe hién
] ] cac hoat ddng twong tw nhw so sanh 1 diém ngoai
Viing so sanh trir nguén so sanh la mét khu vuc 2-diém.
— FNC11 | k100 | k200 | D10 | M100
ZCP « X ~ . . > A P y . a~ ., .
DAu vao Nguén so Nguén so Dich so  Kétqua o Thu?t lap gia tr'! pua qguon 59 sanh 1 v&i mot gia tri
didu khién M100 sanh 1 sanh2  sanh daura nhd hon so v&i ngudn so sanh khu vyc 2.
N o i X >
 — (Y003 ) (o) * ka0 > Bioh S0 pgg — Kétqua w100 ON
sanh 1 sanh daura
M101 Naudn o
S @ K100 £ pros (07 Kao0 — Ketaud g1 oN
;0 san daura
M102 5 )
Nguon so & 2
S @ D10> ann o K200 — K;g @3 M102 ON
u
Tham khao

Hoat dong cua két qua dau ra

Trong céc trworng hop sau day, két qua dau ra clia cac 1énh so sanh div liéu sé& khong thay dbi:
1. Khi dau vao diéu khién Ia ON nhuwng sw mé ta cla Iénh |4 sai l1am.
Vi du « Khi sé lwong cac thiét bi so sanh thich hop dwoc chi sé hoéa dé né vwot qua pham vi
thiét bi. (Co 16i hoat ddng M8067 bat trong trwdng hop nay.)
« Khi gia tri cia ngudn so sanh 1 13 Ién hon gia tri ciia ngudn so sanh 2 cho khu vuc so
sanh.
2.Cac dau vao diéu khién dwoc bat 1én mét 1an, va sau dé tat sau khi Iénh so sanh dwoc
thwe thi va dau ra so sanh khong thay dbi.
(Co 16i hoat dong M8067 khéng dwoc bat trong trwéng hop nay.)

Vi du
%000 Khi két qua dau ra bat dau tryc tiép tir duong bus nhu thé
(I— CMP I K100| DO I M10 ‘ hjén t‘rong so do l?én trai va dau vao diéu khiér) X0 duoc
M10 tat, dau ra M11 van ON ma khong quan tdm dén sw thay
——{—— TAT ddi trong DO.
HM:L BAT 50 = 100 D? 1a d:éxngh‘hi dé ‘két noi tu%njtu két qua \/‘Aéo géu vévo d§
M12 dieu khién dau vao nhw mé ta trong so do trén, hoac tat
A TAT d4u ra céc thiét bj dich bang cach st dung lénh RST sau
khi dau vao da duoc tat.
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(Hoat dong lIénh)

St dung gia tri dém cta bd dém dé kiém tra cac hoat dong ctia lénh CMP va lénh ZCP.

X000 K26
o[ o
M8000
FNC18
4 BCD Co ‘K2Y010 P
ON trong th&i gian RUN
Co
0|5 -
Déj\u vao
diéu khién
X007
13 H%—{ FNGHO ‘ K10 ‘ Co ‘ M20 %
M20 K10>CO
— Y000
M21 K10=
] 0=C0 Y001
M22
A K10<C0 Y002
Déau vao
didu khién
X007
30 HHHFQEM K10 ‘ K20 ‘ Co ‘MSO %
M30 >
- K10>CO Y005
M31  K10S COS K20
— Y006
M32 K20<C0
S Y007

/\/

2)

3)

4)
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(Kiém tra hoat dong)

1) Gia tri hién tai cia bd dém CO tang lén
"1" khi dau vao cta X000 Ia "ON".

2) Gia tri hién tai cia bd dém CO dwoc chi
rd trong don vi hién thj 7 doan.

3) Khi gia tri hién tai ctia bo dém dat dén
26, thiét 1ap lai bd dém va tra lai né
trang thai ban d4u.

4) Gia tri so sanh

Gia tri hién tai

cdia bo dém %1hoéchon‘ 10 ‘ 0 -9 ‘
Y002: ON Y001: ON Y000: ON
(M22: ON) (M21: ON) (M20: ON)

5) Khu vyc so sanh

Gia tri hién tai B
cia bo dém ‘21 hodc hon‘ 10-20 ‘ 0-9 ‘
Y007: ON  Y006: ON  Y005: ON

(M32: ON) (M31:ON) (M30: ON)




8.2 Cac lénh so sanh tiep diém (LDL_], AND[_] OR[])

Cac lénh so sanh tiép diém co thé sir dung mot két qué so sanh nhw théng tin tiép diém trong moét mach.

(Phac thao hoat dong)

@ Cac lénh so sanh tiép diém dwoc chia thanh 3 loai tly thudc vao vi tri clia ching trong mét
chwong trinh: cac tiép diém LD (két ndi tr dwérng bus), cac tiép diém AND (két néi téi dworng nbi

tiép khac), va céc tiép diém OR (két néi t&i trong dwerngsong song khac).

@ "=, > < <> <= >="c6 thé nhap vao sau -II;E!]- trong moét so dd mach dworc tao véi GX Developer.

LD[] [z s <<>s2 ® Y000 dwgce bat I1én khi gia tri hién
tai ca bo dém C10 Ia 200.
- F’L‘gfz“ K200 | C10 Y000 @ Y001 duwoc bat 1én khi gia tri clia
D200 Ia -29 ho&c nhiéu hon va X001
X001 .
— FNC225 | pooo | K30 ——+— SET | Yoo1 la ON.
® M50 duwoc bat Ién khi gia tri cla bd
dém C200 la nhd hon 678.493 hoac
| FNC225 | 678493 C200 M50
LD &) > .
M3 la ON.
M3 @® Cac lénh 32-bit dwoc str dung cho
! cac bd dém 32-bit (C200 tré di).
® Y002 dwoc bat 1én khi X000 Ia ON
AND | | [ ]i=><<>52 va gia tri hién tai cta thanh ghi di
X000 lieu C10 la 200.

i FNCG232 1 o00 | ct0 4.— “r 1 A
AND = @ ® Y003 dwoc THIET LAP khi X001 1a

OFF va gia tri caa thanh ghi d@ liéu DO
FNC 236

AND<> | K10 | DO — SET | Y003 khéng phai -10.

X001

@ Khi X002 dwgc ON, M50 duwoc ON,

X002 | ENC 233
—1—— AND[> |K678493 D10 (w50 ) trong trwérng hop do, gia tri ciia D11
s va D10 nhd hon 678.493 hoac M3
e duwoc bat I1én.

@ Cac Iénh 32-bit dwgc sir dung cho
dir liéu 32-bit.
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OR[] [J=><<s2
X001
|
| FNC 240
OR2M | k200 | c10
X002  M30
— !
FNC 246
| OR[@e | D100 |K100000

Y004

M60

® Y004 duwoc bat 1eén khi X001 dwgc bat 1én

hodc gia tri hién tai ciia bd dém C10 1a 200.

® M60 dwoe bat Ién khi ca X002 va M30 duwoc
bat 1én, hoac cac gia tri ctia thanh ghi di liéu
D101 va D100 la 100000 hodc nhiéu hon.

@ Cac Iénh 32-bit dwgc st dung cho di liéu 32-bit.
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(Hoat dong lIénh)

So sanh gia tri dau vao tlr mot chuyén ddi ky thuat s6 dé thiét 1ap gia tri trwdc va sau d6 bat mot du ra.

Chuyén mach sb

[+1

|

| X013 -X010

PLC
¢ BIN instruction
K2 > i""’"‘;.
K5 <= | !
! |
K7 = | Doi
K9 <> | |

v003 | Y002 | Y001 | Y000

R

(Kiém tra hoat dong)

M8000

0 | FNC19

BIN

‘K1XOO‘ Do F

ON trong thoi gian RUN

64{ > ‘ K2 ‘ DO
124{ <= ‘ K5 ‘ DO
w1 - [ w | oo
244{ <> ‘ K9 ‘ DO

1) Gia tri dau vao tir mot tir chuyén mach sd dwoc chuyén dén DO.

2) Céc gia tri ctia Y000 - Y003 thay dbi theo cac gia tri clia cac chuyén mach sb 2) dén 5) nhw hién

thi bén dudi.
@: Ddu vao ON — : Piu ra OFF

Gia tri DPaura

chuyén

mach sé Y003 | Y002 | Y001 | YOO0O
0 () _ _ Py
1 o — — ®
2 [ — — —
3 () — — —
4 () _ _ _
5 [ ) — ) _
6 [ J — o _
l [ ) [ ] [ J —
8 () — PY _
9 — _ ® _
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Thao tac so hoc cua cac gia tri so!

Chuong 9
PHEP TOAN SO HOC

Phép toan sb hoc (+, -, %, +)

i véi cac Ehép tinh co ban nhw Phép nhan, cgng va triv, cac Iénh rng dung dac trung
san sang. Chwong nay mé ta cac [énh co ban can thiét dé kiém soat s6 hoc nhj phan.
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9.1 Céc I&nh phép toan so hoc (ADD, SUB, MUL, DIV)

Cac lIénh sb hoc PLC dwoc sir dung dé thuc hién cac phép toan cong, trir nhan va chia.

(Phac thao hoat dong)

P PNC 19 [ om0 | Do Cac gia trj ma BCD X010 dén X017 duge.
Drive input chuyén doi sang ma BIN, va sau do6 chuyén
oo té’(i) DO.10 1
DO+K10=D
6 ! "AD5 | DO K10 P —Nhirng thay ddi sau day xay ra theo cac
1) 2) 3) 4) Iénh.
o s AEZA ] Gg K20 D2 DO - K20 = D2
| sUB
1) 2) 3) 4)
X003
22 | FNG22 | Do | K1000 | D4 DO x K1000 = D5, D4
1) 2) 3) 4)
o FNC23 | g | ko | pg DO + K2 = D6 5
It DIV : = D6...(D7) SO dw
1) 2) 3) 4)
1) Céc lénh
FNC20 ADD :BIN ADDITION

FNC21 SUB :BIN SUBTRACTION

FNC22 MUL : BIN MULTIPLICATION

FNC23 DIV : BIN DIVISION
2) X&c dinh sb bi cong, sb b trir, s6 bi nhan hay sb bi chia.
3) Xéc dinh s cong, sb trir, sé nhan hoac sb chia.
4) Xac dinh dich Iwu trir cho cac két qua hoat dong.

Cho cac lénh 16-bit ADD, SUB, MUL, DIV

Cong (DO) + (K10) = (D1) Téng
Trir (DO) - (K20) = (D2) Hiéu
Nhan (DO) x (K1000) = (D5, D4) Tich (K&t qua 1a 32 bit)

Chia (D0) + (K2) =(D6) Thwong ... (D7) Sé dw

Cho cac 1énh 32-bit

Cong (D1, DO) + (K10)
Trir (D1, DO) - (K20) = (D3, D2)
Nhan (D1, DO) x (K5) = (D7, D6, D5, D4)

Chia (D1, DO) + (K2)

= (D7, D6)

B ADD, @ SUB, B MUL, B DIV
= (D2, D1)

Téng

Hiéu

Tich (K&t qua Ia 64 bit)
Thuwong...(D9, D8) S6 dw

Két qua phép toan la 32-bit cho phép nhan (64 bit cho IénhBl ), va cho phép chia,mét thanh ghi dwoc gilr

b&i s6 dw. Vi vay, né la can thiét dé tranh cac xung dot dich lwu trir cho cac két qua phép toan cla cac
Iénh nhan va chia.

* Déi v&i cac 1énh phép nhan 32-bit (B MUL), két qua phép toan trd thanh 64-bit. Trong tinh hudng nay,
lwu y rang khéng co 1énh (rng dung hoac thiét bj ngoai vi cho di liéu 64-bit.

Chéng han, khi phép chia ciing dwoc st dung, né dwoc khuyén nghi dé thye hién sy phan chia dau
tién dé lam cho cac di¥ liéu cho phép nhan cang nhé cang tbt.
*  Néu lénh FNC49FLT dwoc st dung, phép tinh ddu thap phan cho cac gia tri sau dau phay thap phan

ciing c6 san.



Cac két qua phép toan cla lénh nhan (Tich) dwoc biéu dién nhw 1a di¥ liéu 32-bit véi cac phép toan
16 bit, trong khi di¥ liéu 64-bit dwoc yéu cau cho két qua cla cac phép toan 32-bit.

Chang han, néu tich 1a K240, phép toan 16-bit dwgc hién thi bén dwdi. Trong
tinh hudng nay, chi 16 bit cao c6 thé dwoc st dung tir 16 bit cao 13 0.

Baccao < D1 (16 bit cao)

DO (16 bitthdp) = Bac thap

[0JoJoJoJo[oJofo[o]oo[o]oJo[o]oJo]o]ofoJofofoJo[1[1]1[1]0]0]0]0]=240
CEINBINBRCHAISBRBIEIEHLTCTT
~ O WU MNO<NOSTNOOSTANT“LOON O 0 N «—
NE2a28RBI2L3I[TL2e -
GG OB F NG D F N~
ER3Qoex~-
Ky hiéu 0: S& duwong 1: S6 am
Baccao < DO(16bity — = Bac thép
[oofojojofofofof1]1]1][1]0[0[0]0]=p40
£ SSZEITBRIFLO T~
Bén phai, 16 bit thap cta dr liéu 32 SAKYhiéu SRS N
bit dwoc hién thi. by

Khi két qua phép toan trong pham vi 16 bit (32 bit), di¥ liéu clta cac tir thap cé thé dwoc str dung nhw
la di¥ liéu hoat ddng cho thdi gian tiép theo.

Hon niva, né la thuan tién dé st dung lénh kiém tra cac trang thai bit (FNC44 BON) dé kiém tra cac sb
dwong va am.

Dau vao
dieu khien Khi bit thir 31 (bit cao nhat) ctia di¥ liéu 32-bit D1
— ElNCad DO MO K31 . o A
[BIBON va DO la BAT MO duoc bét.
Kiémtra Kiémtra Kiémtra Kiém tra cac
céc trang di lieu kétqua  trang thai
thai bit dau ra bit
MO
{1 Y000 ) S6am
MO
A Y001 ) Sédwong
D1 DO
00000 ... 00000
b31 b30 e b1 b0 <—— Céc sb hiéu bit

Khi b31 a1, MO bat. (S6 duong)
Khi b31 1a 0, MO tat. (S6 am)
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Cac khia canh cua kiém soat ngat

Chuwong 10

CAC LENH VA CAC CHUC NANG
XU LY TOC BO CAO

Nap cac tin hiéu dau vao téc do cao t¢i mot PLC ...

Théng thwdng, dé nap vao an toan mét tin hiéu dau vao téi mot PLC, mét tin

hiéu c6 dd rong nhé nhat "chu ki quét + théi gian loc (10 mili gidy)" dwoc yéu cau.
Tuy nhién, ngoai cac dau vao binh thwdng, cac PLC dong FX da duoc tich hop
cac chirc nang nap tin hiéu téc do cao, 1am cho né co thé xi ly cac tin hiéu

tan sé cao.

S dung x& ly tdc dé cao ...

"Céc ngat dau vao" va "cac bd dém tdc dd cao" la hai vi du vé cac co ché kiém soat
st dung cac tién trinh xt ly tbc dd cao. V&i cac PLC FX, mét loat tich hop cac chire
nang tdc dd cao co san dé nap vao va kiém soat tin hiéu tbc dé cao.
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10.1 Khai niém vé xtr ly toc do cao

Cac don vi PLC I&p di I&p lai mot chudi cac "xt ly dau vao" — "xt ly chwong trinh" — "xt ly dau ra"
duwoc goi la mét "lam méi hang loat".

Day |a cac chudi cac hanh ddng xtr ly (mét chu ky quét) chi can khoang 10 ms, da dé thuwong kiém soat
mot chudi. Nhwng 10 ms 1a khéng da dé thwe hién x& ly ngay |ap tirc sau khi mét dau vao duoc bat hoac
nap vao moét tin hiéu dau vao ngén hon mét chu ky quét ctia PLC.

Phan nay mo ta cac phwong phap xt ly ma khéng phai chiu anh hwéng cla chu ky quét ctia chuwong
trinh.

Phac thao ctia ché do lam mai
X000 X001 ® Hoat dong dau vao

”””””””” Trwde khi thyee hién chwong trinh, PLC sé doc
tat c& trang thai ON/OFF cla cac dau nbi vao
DU ndi vao vao dau vao bd nhé hinh anh dau vao.

Néu mot dau vao thay dbi trang thai ctia né
trong khi thwe thi chwong trinh, dau vao

bd nhé anh khéng thay ddi ndi dung trong

BO nh6 anh dau vao thoi gian nay. Cac thay ddi sé dwoc doc trong
céac chu ky xt ly dau vao tiép theo.

Doc vao

boc ra
A Ghi vao| ® Tién trinh ctia chwong trinh
Cac PLC doc trang thai ON/OFF clia cac thiét
Bocra Anh bi yéu cu tir dau vao bd nhé anh hodc bd
v nh cho nhé thiét bj khac, pht hop véi cac noi dung
%‘ Y000 thiét bi cua lénh dwoc lwu trir trong b nhé chwong
& (wo0) ——= trinh. Do d6 cac b nhé &nh cda timg thiét
2 | ST co thé thay déi tuan tw ndi dung ctia nd phu
C,D, hop véi tien dé cua chuwong trinh
V,Z,
Pau ra

® Hoat dong daura

Dau ra bo nhd chot Khi tat ca cac lénh da duoc thuc thi, thi

PLC chuyén céc trang thai ON / OFF cla céac
dau ra Y dén dau ra bd nho chét, do 1a
P3u néi ra cac dau ra vat ly.

Y000 Y001
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Cac loai xtr ly téc dd cao trong cac PLC dong FX

| Di véi Xt Iy ngét |

Ngét, bao gbm cac ngat dau vao va cac ngat bd dém thoi gian, cé thé duoc thuc thi trong khi
chuwong trinh hoat déng

@ Ngét dau vao: Sau diém X000 dén X005 c6 thé dwoc str dung. Chwong trinh quy dinh duoc thue
thi khi diém dau vao bat hoac tat.
® Thoi gian ngat: Cac chuong trinh quy dinh dwoc thuce thi tai thdi gian thiét lap.
Déi v&i dac diém ky thuat thoi gian, 3 diém cé thé st dung tir 10 dén 99 ms.

D6i véi bo dém toéc do cao

Bo dém tdc do cao dém bao nhiéu lan cac dau vao X000 t&i X007 dwoc bat hoic tat.

Céc PLC dong FX3U va FX3UC c¢é thé dém xung ngan trong vong 100 kHz cho 1 pha hoac 50 kHz cho 2
pha.

Néu dau ra dwoc yéu cau ngay lap tire khi gia tri hién tai cia bd dém dat gia tri thiét 1ap cGa nd, né can
thiét str dung bd dém tdc d6 cao FNC53 HSCs so sanh thiét 1ap, FNC54 HSCR so sanh thiét 1ap lai va
FNC55 HSZ céac Iénh so sanh dai trong lién két.

Péi v&i bit xung |

Khi mot tré dau vao (X000 t&i X007) dworc bat, cac tré phu tror dac biét (M8170 téi M8177) duwoc thiét
lap thédng qua xt ly ngat.

Céc thiét Iap role phu tro dac biét co thé dwoc thiét 1ap lai béi 1énh RST. Sau khi thiét 1ap lai, cac tré
c6 thé dwoc st dung lai d& doc cac dau vao.

DP6i v&i Iénh rng dung

Ngoai cac bd dém sir dung ngat va cac bo dém téc dod cao, cac Iénh (rng dung sau day tir FNC52 t&i
FNC58 dwoc thue thi & tc do cao.

FNC52 : MTR Ma tran dau vao
FNC53 : HSCS Thiétlap bd dém téc do cao
FNC54 : HSCR Thiét Iap lai bo dém toéc do cao

FNC55 : HSZ  So sanh vung bo dém téc do cao
FNC56 : SPD Phat hién téc d6

FNC57 : PLSY  DauraxungY
FNC58 : PWM  Diéu ché dé rong xung

(Lwu y bé sung)

Dau vao X000 t&i X007 co thé dwoc st dung cho xtr ly tbec do cao. Néu chung dworc thiét 1ap dé xir ly
tbc do cao, chung khoéng thé st dung dwoc cac l1énh xir Iy khac.

Chang han, khi X000 dwoc st dung cho mét 1énh ngét, né cé thé khong duwoc st dung cho mot bd dém
tbc d6 cao. Néu X000 dwoc 1ap trinh cho ca hai muc dich, mot 16i s& xay ra.
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10.2 Str dung cac ngat dau vao

Déi v&i cac dau vao ngét, sau diém tir X000 dén X005 c6 thé dwoc sir dung.

Céc chuwong trinh ngat dwoc bat dau véi con trd ngat, dwoc sir dung nhw cac nhan va dét sau 1énh
FEND trong cac chwong trinh. Ching dwoc két thic véi lénh IRET.

M6t sb hiéu dau vao duy nhéat khéng thé dwoc str dung cho nhiéu con tré ngét (chéng chéo cac con
sb 1a khong cho phép).

(Phac thao hoat dong >

L E?éu Va0 con trd ngat Cor v6 hiéu
bauvao | Ngatswon | Ngatsuon hoa ngat
IoOno Dau vao ngét = Xuong

X000 1001 1000 M8050
0: Ng&t swon xubng X001 1101 1100 M8051
1: Ngét suon 1én X002 1201 1200 M8052
gj‘a ggg g<°°° dén X005 X003 1301 1300 M8053
X005 1501 1500 M8055

(Phac thao hoat dong’

Chéng han, khi X000 dwoc bat, cac chwong

trinh di chuyén dén nhér] cla con tré 1001 @ Néu X000 hodc X001 dwoc bat khi chwong
va thuc hién cac Iénh tuan ty theo cac trinh dwoc thuc thi gitra cac 1énh El va DE,
nhan. Chwong trinh tra lai Iénh treo Chwong trinh con ngét 1) hodc 2) duoc thuc
khi lénh IRET dwoc thurc thi. thi. Chwong trinh tré vé chwong trinh

chinh b&i Iénh IRET.

@ Trong khi role phu trg dac biét M805 A\ (A

FNE 04 dai dién 1 dén 5) 1a ON, chuwong trinh con ngat
X010 cta | /\** khéng duwgrc thye thi.
% Trong hinh bén tréi, chwong trinh con ngat cla
Pham vi ngat 1001 khoéng dwoc thuwe thi bdi swén 1én cla
X000 khi X010 la ON.
e ® VVé co ban, mot chwong trinh ngét khéng
thé dwoc thuce thi trong khi mét chwong
E—— trinh ngat trong tién trinh. Tuy nhién, bang
FEND cach dat cac Iénh El va DI trong mot chwong
trinh ngat, 1&én dén hai chwong trinh
1001 %% o D S
: Chuong ngat co thé duoc thye hién cung nhau
) ENC 03 trinh con . R . .
IRET ngdt 1) @ Trong cac chwong trinh con hoac chuong trinh

con ngét, st¢ dung T192 dén T199 hodc T246

1101 —H—O dén T249 cho cac bd hen gio.

Chuong Cac hanh dong giong hét voi cac Iénh nhay.
FNC 03 trinh con

END

@® Né&u c6 nhiéu chuwong trinh con ngéat duwoc kich hoat lién tuc, chwong trmh con ma dwoc kich hoat trwéc do
duoc thwe thi. Néu hai chuong trinh ngat duoc kich hoat tai cung thoi diém, mot véi sb hiéu con trd thap hon
dwoc thwe thi dau tién.

@ Khi mot chuwong trinh ngét dwoc thwe hién gitra cac 1énh DI va El (doan vo hiéu héa ngét), chuong
trinh ngat dwoc lwu lai, va sau do thwe hién sau Iénh El (trir trwdng hop role phu tror dac biét M805 /\ 1a ON).
Con cac doan vd hiéu hda ngét, con phai chap nhan cac 1énh ngat.
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(Hoat déng Iénh)

Xac nhan cac hoat ddng cda tin hiéu ngat ngoai ctia X002

Thiét Iap lai Clem - <<Klem tra hoat dong>>
W‘ l 1) « Y000 dwoc bat khi X002 dwoc bat: va dir
%007] X002] oL Igzll,:u duwoc dwa ra ngay lap tire bdi Iénh
X002 dwoc sir dung cho dau vao toc dé cao
Cac tin hiéu dau vao can phai che 5 ps

Gia tri hién tai dé dwoc nhan ra.
H » Trong chwong trinh vi du nay, cac PLC
khong nhan ra mot tin hiéu tir X002 trong khi
gzumvfgg' YQOQ la ON (5 giay). ]

Yor7-Yoi4 | Yor3voio]  [vooo] * SO lan X002 dwoc bat dwoc dém bdi 1énh
INC (tang gia tri 1én 1), va dwoc lwu triv
trong thanh ghi di liéu DO.

8 8
. dirng trong 5 gidy sau 2) « Gia tri hién tai ca DO dwoc thiét 1ap lai khi
Bon v khi X002 bét X007 dwoc bat. )
;'ggat:! . BO hen gio' TO hét thoi gian cho dwoc thiét
' dworc thiét 1ap lai sau khi YO00 van dirng
trong 5 giay.

0 EPCO4+4'Cho phép ngat
M8000
—H—{ ggg““ DO ‘K2Y010’» Hién thi s8 [an ngt
ON during RUN
0 RsT| Do |- Thiétiép la _
thai gian dém =
e
Y000 K50 S
41— @ <
Y000 I On 2 Tham khao
TO trong 5 giay °
1L L
8§ RST S Lénh INC la mdt 1énh ma thém "1"
o oo toi cac thiét bi quy dinh
10 Eg‘ﬁg‘*} KEt thuc chudng Néu chi Iénh INC clia loai thyc thi lién
trinh chinh

1201 tuc dwogce st dung, 1 dwoc tth vao moi
chu ky hoat ddng. Dé tranh diéu nay, théng

b&i mét 1énh chi dé dap ng véi mot dau
vao ngat. Vi vay, chuong trinh chay dung
v&i |énh "INC" ciia cac loai thuwc thi lién
tuc.

Lam mdai Y000
(ngay lap turc)

1 Y(;)«OO SET | Yooo || Thiétlap Y0006 | . AL 4G , : ,
sudn lén cla 2 thwdng, cac lénh "INCP" cla loai thyec thi
X002 € xuung dugc str dung.
I:,\l'\'cc24 Bem s6 lan vao |5 Trén chwong trinh bén trai, 1 dwoc thém vao
cua X002 S
=]
e
O

1

FNC50
REF ‘YOOO‘ K8

22 FNC03|_| Két thuc
IRET chuang trinh
ngéat

.
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Goiy

Str dung mét Iénh ngat véi mét Iénh lam méi 1/0

® Trong chwong trinh gitra con trd va cac lénh IRET, x& ly dau vao duoc thuc thi
bang cach "ON/OFF" xi¥ Iy dau vao thong thuwong. Két qua clia chwong trinh ngat khong
dwoc thuwe thi cho dén khi toan bé chwong trinh dwoc két thac.
@ Vily do nay, cac két qua clia cac chwong trinh ngat cé thé khéng dwoc nhac mac
du né Ia mét chwong trinh ngat.
Tuy nhién, néu chi Iénh lam mé&i /0 dwoc st dung, thdng tin I/O mdi nhét cé thé
dwgc str dung cho cac hoat dong.

@ Két thic chwong trinh chinh
FNC 06 ,
FEND @ chuong trinh ngat cta 1001 dwoc thuec thi
M8000
1001 1 FNCS0 | xo10 K8 khi X000 dworc bat.
xoto - Yo00) @ Gia tri cia X010 dén X017 duoc lwu trir.
M8000 - 2 i i v
' Fch;Fso 7000 s ® X010 dwoc lam mai sau khi duwgce x ly.
@ Két qua cla hoat dong nay duoc
FNC 03 o ,
IRET dwa dén dau ra.(Y000 dén Y007)
END @ Két thic chuwong trinh ngét.
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10.3 S&r dung mét chwong trinh ngat bé
hen gio

Ba diém c6 thé dwoc sir dung trong cac don vi ctia 10 dén 99 mili gidy cho cac chwong trinh ngét.
bd hen gir. Mot chwong trinh ngat bd hen gid bt dau véi mot con trd ngat, trong d6 dwoc st dung
nhw mot nhan va dat sau Iénh FEND trong chwong trinh, va két thuc véi [énh IRET.

1000 1) Chicos,7,va 8 cothé dwoc gan cho thoi gian chuong trinh ngét. Con s6
2 khéng dwoc chéng I&én nhau.
2) Mét sbé tr 10 dén 99 ms dwoc quy dinh nhw chu ky cho chwong trinh ngét.

Chuwong trinh ngat bat dau khi thoi gian quy dinh béi con tré da dwoc dén.

Céac diéu kién khac clia cac chuwong trinh ngét bd hen gi¢r cling gibng nhw déi véi cac chwong trinh
ngat dau vao. Thei gian quy dinh trong con trd | dwoc st dung nhu gia tri bd hen gio, do dé, khéng
khéng can mach bd hen gi® t¢i chwong trinh khac.

Céc |énh sau day st dung mdt sd chu ky hoat dong dé thwc hién mot chudi cac hanh déng:
FNC76 (RAMP), FNC71 (HKY), FNC74 (Segl), FNC77 (PR)

S dung nhirng I&énh nay cé thé mat mot thdi gian dai dé hoan thanh tat ca cac hanh dong, hodc tham
chi cé thé khéng hoan thanh ngay ca tat ca cac hanh dong thanh cong do anh hwéng thoi gian. S
dung mét chuong trinh ngét bo hen gi¢r cho cac trwdng hop nhw vay

! Chuadng trinh chinh !

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

FNC06 &t thi i i
FEND K&t thuc chuong trinh chinh

1

1610 i | ‘
7 \

Chuang trinh Chuong trinh ngat bd hen gid
ngat thuc thi

mai10 mili gidy ' Q

FNCO3\— K&t thic chuong trinh ngét
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10.4 Str dung cac bd déem toc dé cao
10.4.1 Cac loai bdé dem toc dé cao

Mot bd dém tbc d6 cao dém bao nhiéu Ian mét thiét bi dau vao bat hoac tat trong qua trinh xt ly ngat.
N6 khéng phu thuéc vao chu ky hoat dong.

Nhw trinh bay trong béng trén trang bén phai, dau vao ctia bd dém téc dd cao dwoc xac dinh béi sb
hiéu thiét bj ctia bo dém téc do cao. Dau vao co thé dwoc X000 dén X007.

Bo dém téc do cao co6 thé dwoc phan thanh ba loai bdi hé théng dém cdia chung.

Dang tin hiéu dau vao Hwéng dém
Huwéng dém (1én hodc xubng) dwoc
1-pha ) Lén/Xubng quy dinh v&i M8235 t&i M8245.
1-dau vao dém ON: Pém Xuéng
OFF: Bém lén
B& dém nay dém lIén hodc xubng nhw thé
1+ hién bén trai.
1-pha ten T [T LT Huéng dém cta bd dém duoc
2-dau vao dém ) 41 A quy dinh v&i M8246 dé M8250.
Xuong FLT LT L ON: Bém xudng
OFF: Bém lén
, PhaA [T] [ Pha A 1

1-d‘ém BRI -1 B dém nay dém Ién hoadc xubng tw dong

swon Pha m PhaB |, [ \ | |theo cac trang thai dau vao trong pha
2-pha Quay thuan Quay nguoc A hosc B.
2-dau vao - Hwéng dém ctia bd dém dwoc quy dinh
dém  |4-dém yURRARARA ALl vei M8251 toi M8255.

swon Pha m Pha ON: Dém xudn

: alin - Bém xubng
g:Q;SU Pha B ‘ Pha B OFF: Pém lén
: +1+1+1+1 A-1-1A

FX3UC) Quay thuan Quay ngwoc

Tham khao

PhaA [ |

Dinh nghia cua moét bo ma hoéa loai 2 pha

Pha B

—
\y g

—= thdi gian
DEm |én trong thdi gian quay thuan

Pha A ]—w

la m6t bd dém 2 pha

-

)

Pha B

—= thdi gian
DPEm xulbng trong thaGi gian quay ngugc

=
-

r ® M6t bd ma héa loai 2 pha dwoc cai dat trén truc quay
clia mot s6 may moc , dé tao ra mét tin hiéu cho biét
chiéu quay (thuan hodc ngwoc) clia cac may moc.
Dé thyc hién mot bo dém dém lén hodc xudng tw
dong theo chiéu quay clia cac may méc, bé dém phai

@ BO ma hoa 2 pha tao ra két qua dau ra cho pha A va
pha B, 2 pha lénh nhau mét géc 90 dd . Két qua 13, bd
dém téc d6 cao tw dong dém lén hodc xubéng nhw trinh
bay trén hinh bén trai.
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10.4.2 Cac bd dém toc dé cao va so lwong dau noi vao

Sé thiét bj cho b dém téc do cao twong dwong véi cac yéu td clia diu vao X000 dén X007 dwoc
thé hién trong bang dwéi day. X000 dén X007 khong thé chéng lén nhau va dwoc st dung cho

cac muc dich khac trong cung mét chwong trinh.

Vi du, C235 |a mo6t bd dém 1 pha véi mot dau vao. Bé dém nay sir dung X000 dau vao cla no, va
khéng cé mét dau vao thiét 1ap lai ngét hodc dau vao khdi dong dau ngat.

C235 khong thé sir dung véi C241, C244, C246, C247, C249, C251, C252, hodc C254.

M6t vi du khac la C255. C255 |a mot bd dém 2 pha véi hai dau vao. B6 dém nay sir dung X003 la dau
vao pha A cla né va X004 la dau vao pha B clia né. N6 ciing st dung X005 |1a dau vao thiét Iap lai
ngat va X007 nhuw dau vao khéi dong ngat.

(Danh sach cac s6 hiéu bd dém téc do cao)

B VS 1 -pha 1-dém dau vao 1-pha 2-d&u vao dém | 2- pha 2-dau vao dém
ngat C235|C236/C237/C238/C239/C240/C241/C242/C243/C244|C245C246/C247/C248(C249C250C251/C252C253/C254/C255
X000 U/D u/D u/D U U U A | A A
X001 u/D R R D D D B B B
X002 u/D u/D u/D R R R R
X003 u/D R R U U
X004 u/D u/D D D B B
X005 u/D R R R R R
X006 S S S
X007 S S S

U: Dau vao lén D: Dau vao xu8ng A:Dau vao pha A B: Dau vao pha B R: Dau vao thiét S: Bau vao

lap lai khé&i dong

@ Mot dau vao b dém tdc do cao, dau vao ngat, va dau vao lénh FNC56SPD khong thé dwoc chong
Ién nhau.

® D6i v&i mot dau vao dwoc st dung véai mot bo dém tde do cao, thiét 1ap cac bd loc dau vao duoc
tw dong thay déi dé thich (rng véi cac tin hiéu toc do cao.

Tham khao

M6 bo dém téc do cao co thé dwoc st dung nhw mét "dém phan cirng" hoac "dém phan mém". Cac tan
s0 dap wng cé san cho tirng loai nhw sau:

Loal % Py . x A A g
Tin hiéu Dém phan cirng bém phan mém *1
1-pha 1-d3u vao dém Lén nhat. 100 kHz Lén nhét. 40 kHz
1-pha 2-d4u vao dém Lén nhat. 100 kHz Lén nhét. 40 kHz
2-pha 2-d4u vao dém Lén nhét. 50 kHz Lén nhét. 40 kHz

* 1: C4c gia dinh nay rang cac |énh so sanh bd dém tbc d6 cao chuyén dung, dwoc mo ta sau,
dwoc st dung. Tan s dap &ng khac nhau tuy theo loai va sé hiéu cac 1énh dwoc st dung
Hon niva, gia tri tbng cla céc tan sb c6 sén dwoc dinh nghia.
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10.4.3 Cac hoat dong bd dem toc doé cao

M6t bd dém tbc d6 cao dwoc chét (pin hd tro) bd dém Ién/xudng. Mot diém cé thé st dung div
liéu 32-bit. D& xac dinh cac bd dém téc dd cao cho cac Iénh (rng dung nhw cac Iénh chuyén
ho&c cho cac Iénh phép toan sb hoc, cac Iénh 32-bit dwgc str dung véi D dwoc thém.

X002 @® Chon bd dém I1&n hoac bd dém xubng
! @ ON: Bém xubng, OFF: Bém lén
X006 M8 AA/ /A Xac dinh sb hiéu bo dém
I RST C235 . ) i X i
V8000 [ D’élu vao tr]iét lap lai ,bC) dém la khéng can thiet cho cac bé
1 (cass) ks dém voi dau vao thiét 1ap lai (Vi du. C241)
€235 MI @ Khi C235 dwoc 1ap trinh, X000 dwoc st dung cho dau
i (vo03) vao dém. Bo dém dém I&n hosic xubng médi khi X000 duoc

bat trong khi cuén day OUT culia bd dém dwoc bat lén.

Goiy
Khong nhap s6 hiéu thiét bj gibng nhau cho dau vao diéu khién bo dém dau
nhw doi v&i cac dau vao déem (X000 den X007).

S8 hiéu dau vao dugc Tiép diém ludn ON

P khi dém
| X000 gan bang €235 M8000, v

‘ ONtrong thoi gian RUN

X002 Lén Xudng Lén

:

x006 ||  Bau vao thiét 13p lai

X000
Dém 5
daura 3 4 4 3
2 2 1
C235 o
Current

value

Khi dau ra da ON

Y003

€235 dém lén hodc xubéng médi khi dau vao dém X000 dwoc bat
sau khi cudén day C235 dworc bat.

® Tiép diém dau ra duoc dong khi gia tri hién tai clia cac bd dém tang tiv -6 dén -5. Khi giam
tr -5 dén -6, tiép diém dau ra dwoc mé.

® Gia tri hién tai thay ddi khong quan tam tiép diém dau ra ON/OFF. Neu bd dem dém lén tw
2,147,483,647, gia tri dwoc thay ddi t6i -2147483648, va néu bd dém dém xuong tw
-2147483648 gia tri két qua 1a 2,147,483,647. (Hoat dong dém nay dwoc goi la mét bd dém vong.)

@ Khi dau vao thiét 1ap lai X006 dwoc bat, gia trj hién tai ca nhirng thay déi dém t&i 0, va tiép diém
dworc thiét 1ap lai.
@ Gia tri hién tai ctia bd dém, lién lac dau ra va trang thai thiét 1ap lai dwoc chét (pin hd tro).
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10.4.4 Cac bdé dém toc dé cao 1 pha

1-pha 1-dau vao C235 t&i C245 (6 diém hodc it hon)
1-pha 2-d4u vao C246 téi C250 (2 diém hodc it hon)

Cac bd dém trén dwoc chbt (pin hé tro) cac bd dém nhi phan s dung 32 bit. Tiép diém dau ra cla cac

bd dém phan (ng v&i nhivng thay ddi trong gia tri hién tai, twong tw nhw cac bé dém 32-bit duwoc

mo ta trwdc dé dé dém cac tin hiéu bén trong.

Tuy nhién, bang cach s dung cac dau vao dém téc dd cao, cac lénh ngat dwoc thuc thi dé dém doc

lap tlr cac hoat ddng tuan tw. (PLC cung cép cac lénh ng dung dwoc st dung dé thuyc

thi cac tién trinh ngét cho dau ra hodc sy so sanh.)

Ngoai ra, bang cach chon mét s6 hiéu bd dém mot cach cu thé, dém cé thé dwoc bat dau hodc thiét 1ap lai

v&i chi dinh cac dau vao ngét.

| @ Xubng/Lén

I RST €235 |Thiét lap lai

ff C235 )K1234

@ Trong khi X003 1a ON, C235 dém Ién hodc
xudng méi khi dau vao X000 bat.

@ C235 duoc thiét 1ap lai khi X002 bat.

fl RST C246

H COr
\

Gi4 tri thiét 1ap (D3, D2)

Trong khi X003 1a ON, C246 dém 1én mdi
khi dau vao X000 bat, va dém xuébng
moi khi dau vao X001 bat.

I @ Xubng/Lén

I RST C245 |Thiét lap lai

| @DO

@ C245 dém lén hoac xuong trong khi X006
la ON. N6 bat dau dém ngay sau khi dau
vao X007 bat.

@ Dau vao dém Ia X002. C4c gia tri cai
dat la (D1, DO) trong vi du nay.

@ C245 co thé dworc thiét lap lai v&i X005
nhw thé hién trong mach tuan tw trén. Tuy
nhién, diéu nay la khong can thiét tt khi
X003 ducrc st dung dé thiét Iap lai C245.

als RST C250

' C250 ) K1234

@ C250 dém I&n ho&c xudng trong khi
X001 1a ON. N6 bét ddu dém ngay lap
ttrc sau khi dau vao X007 bat. Pau
vao dém la X003 cho dém Ién, trong khi
X004 dwoc st dung dé dém xudng.

® C250 c6 thé dwoc thiét lap lai v&i X000
nhw thé hién trong mach tuan tw trén. Tuy
nhién, diéu nay la khéng can thiét tr khi

X005 dwoc st dung dé thiét 1ap lai C250.

®C AN/ dém xudng hodc lén tuy thudc
vao viec M8 A/A/\ 14 ON hay OFF.

(Lwu y bd sung)

@® Hudéng dém (Ién hodc xubng) ctia C AAA
c6 thé dwoc nhan ra qua viéc giam sat cac
trang thai ON/OF ciia M8.AA A

Lwu y rdng mot sw cb xay ra & bd dém do chuyén dm am khi bd dém tdéc d6 cao dwoc kich hoat voi

cong tdc mo phéng.




10.4.5 Cac bo dem toc do cao 2 pha

| 2-pha 2-dau vao C251 dén €255 (2 diém hojc nhé hon) |

@ Bo dém & trén dwoc chét (pin hd tre) bd dém nhj phan st dung 32 bit. Tiép diém dau ra cta bd
dém phan &ng v&i nhivng thay dbi trong gia tri hién tai, twong tw nhw cac bé dém 32 bit dwoc mé ta
trwdc do dé dém cac tin hiéu bén trong.

® Tuy nhién, bang cach st dung cac dau vao dém tdc dd cao, cac lénh ngat dwoc thwe thi dé
dém doc lap tir cac hoat dong tuan tw. (PLC cung cap lénh (rng dung dwoc sir dung dé thuec thi
céc tién trinh ngat cho dau ra hodc sw so sanh.)

® Ngoai ra, bang cach chon mot sd hiéu bd dém mot cach cu thé, dém cé thé dwoc bat dau hodc
thiét lap lai v&i chi dinh cac dau vao ngét.

@® Trong khi mét dau vao A-pha la ON, bdé dém nay dém Ién khi dau vao B-pha dwoc thay dbi ttr OFF
sang ON, va dém xuébng khi dau vao pha B dwoc thay déi ttr ON sang OFF.
Ngoai ra, hwédng dém (Ién ho&c xubng) ctia C/A\/\/\cé thé dwoc nhan ra béi giam sat trang thai
ON/OFF ciia M8 AN

%002 @ Trong khi X006 1a ON, C251 dém I&n ho&c xubng méi khi dau
1 RST | C251 vao X000 (pha A) hodc X001 (pha B) bat.
X006 a X . LAy 1A . . R
C K1234 ® B6 dém nay dugc thiét 1ap lai khi X002 duoc bat.
C251 ® Y002 duwgc bat khi gia tri hién tai vwot qua gia tri cai dat, va
— (Yo02) dworc tt khi thay ddi gia tri hién tai thay ddi téi gia tri bén dwoi
M8251 gla tri cai dat.
@ ® Y003 duoc bat (dém xudng) hodc tat (dém Ién) theo hwéng
dém.
@ Trong khi X006 13 ON , C255 dém lén hodc xudng méi khi X003
X002 (pha A) hodc X004 (pha B) bat. N6 bat ddu dém ngay sau khi
L RST | C255 dau vao X007 bat.
X006 C 5 @ B dém nay dwoc thiét 1ap lai véi X002 trong mach tuan tw bén trai.
N6 cling duoc thiét lap lai khi X005 dwoc bat
C255 i
— @ @ Y004 dwoc bat khi gia tri hién tai vwot qua gia tri thiét lap (D1, DO)
M8255 duwoc tat khi gia tri hién thay déi t&i gia tri bén dwéi gia tri cai dat.
G

@ Y005 duoc bat (dém xudng) hoac tét (dém 1én) theo hwéng
dém.

(Lwu y bo sung)

Khi mét xung dém khéng dwoc cung cép, khéng c6 bd dém téc do cao tiép diém dau ra dém sé& ON
ngay ca néu PLC thyc thi mot 1énh ma "gia tri hién tai> gia tri thiét 1ap."
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10.4.6 Cac lénh (rng dung va cac hanh déng cua
chung cho cac b6 dem toc do cao
Phan trwé'c da mod ta cach co ban vé cach sir dung cac bd dém tdc dd cao. Khi gia tri hién tai dat dén

gia tri thiét lap cho mot bo dém, cac l1énh (rng dung sau day dwoc st dung cho cac tin hiéu daura ngay

lap tirc.
Twong tw nhw cac bdé dém tbc d6 cao, cac 1énh (rng dung dwoc thwe thi mot cach doc lap tr cac hoat
doéng tuan tw. Do d6, két qua dau ra cé thé duwoc str dung ma khdng can bét ky cac role hoat dong.

(Phac thao hoat déng)
[Thiét 1ap bo dém téc dd cao/Cac lénh thiét 1ap lai]

« Thiét 1ap bd dém téc d6 cao @ Khi gia tri hién tai dat dén gia tri so sanh,

Dau vao | |
xt ly ngat dwoc str dung dé hoat déng

dieu khién ENC 53

K5 C241 Y000

||
- BHscs | | 77 cac tin hiéu dau ra.
Giatri SO0 bd dém pijch
, sosanh  toc do cao  thiétlap @® Cac bo dém tdéc dd cao sir dung 32 bit. Do
" Thict lap lai bg dem toc do cao d6, cac 1&nh 32 bit phai duoc st dung véi D
EE":'%Q‘,; K10 | c241 | Y000 dwoc thém.

Giati  S6bd dém pich thiét
sosanh toc do cao |ap lai

So sanh vung bd dém téc doé cao

bauvao @ Lénh nay la mét 1énh so sanh vung bd dém
| @uSs | KO | K20 | c2s1 | Yooo toc do cao.

Giari Giati Sobo bichdau @ Ba didém dau ra dwoc didu khién theo cac gia

sosanh 1 sosanh2 bodém ra R . - a 4k z n
t&c d6 cao tri hién tai cua b6 dem toc do cao.

K10 > C241 Giatr . Y000
hién tai

K10 < c241 Glatr < ko0 — y001
hién tai

C241 Giatrl > K20 — Y002
hién tai

@ Dirng thue hién hon 32 FNC53 dén 55 lénh dong thdi véi FX3U hodc FX3UC PLC (sau lénh hodc
it hon trong cac dong khac).
(Nhiéu hon 32 ctia FNC53 dén 55 Iénh c6 thé dworc 1ap trinh néu khéng dwoc thue thi ddng thoi.)
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(Hoat déng lénh)

S dung may dao tao, tao ra mét chwong trinh tuan tw véi mot bd dém tdc d6 cao dé dém cac tin hiéu
dau vao tlr mot bd ma hda quay 2 pha (thiét bi dau ra tdc d6 cao) va van hanh cac dau ra sau cho
phu hop.

B6 ma hoa quay =R o
2 pha (Kiem tra hoat dong)
(360 xung/vong) " "
Rouvaothiet  Phaf [Gia tri @ém tir O dén 2000]
ap
Pha A B6 dém C251
[ X007] [X001]X000] gia tri hién tai
Pau vao dém tbéc dod cao 0 1000 2000 lan
PLC DAau vao Y000 ON
[Y007]Y006] Y005] [Yooo] Lénh DHSCS Lénh DHSCR
(JP (JP (JP (JP (SET) (RESET)
%(—/ H_J
So sanh theo vung Thiét lap/Thiét lap lai
’f?ﬁ?.“?ﬁ%f [Gia tri dém tr 3000 dén 4000]
M8000 (Ién toi it)
I C251 s
ON trong B6 dém C251 4000
thei gian gia tri hién tai
thoi ‘el 3000 ‘
FNC53 0 4000 13n
4{%303‘ K1000‘ C251 ‘ Y000 } /
Pau ra Y005 |
4{FNC54‘ KZOOO‘ C251 ‘ Y000 }
DHSCR DAu ra Y006
FNC55 Pau ra Y007
—{DHSZ ‘ K3000‘ K4000‘ C251 ‘ Y005 }
X007 * Y005 bat khi bd dém dém lén tr 0 t&i 1.
I RST | C251
\FNC40‘ ‘ F
SReT°| Y000 | Y007
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I

ay st¢ dung mét khoi chirc nang
dac biet!

Chuwong 11
CAC LENH KHOI/BON V| CHU'C NANG BAC BIET

St dung cac khéi chirc nang dac biét...

Chwong nay gigi thiéu lam thé nao dé giao tiép vai cac thiét bi dwoc goi la cac don
vi / khdi chirc ndng dac biét . Cac don vj va khdi chirc ndng dac biét FX Series
cung cap mét loat cac tinh ndng bd sung bao gébm ca kha nang giao tiép bd sung,
diéu khién twong tw va kiém soat dinh vi manh mé.
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111Cac lénh khoi/don vi chirc nang dac biét
FROM/TO

Trong cac PLC dong FXsu vaFXan, no cé thé
két ndi t¢i cac don vilkhéi chirc nang déc biét.
Céc loai cuia cac don vij / khdi chirc ndng dac biét
nhw dwoc gidi thiéu trén cac trang sau lam cho
né co thé cho PLC diéu khién tin hiéu twong tuw,
hwéng dan dinh vi, wv. DPé thuc hién cac diéu
khién nhw vay, bé nhéd RAM 16-bit dwoc goi la bd
nhé dém (BFM) dwoc xay dwng thanh cac don
vi/khdi chirc nang dac biét.

Cac lién lac v&i bd nh¢ dém duwoc thwe hién
théng qua lIénh FROM / TO. Nguyén t&c nay ciing
twong tw nhw viéc theo dbi diéu gi d6 xay ra

gilra mét tda thap va vé tinh. Khi cac hoat dong
khac dang dwoc tién hanh cuing mét luc, lién lac
dwoc thwe hién khi can thiét.

@ Diéu khién cac tin hiéu tvong tu...
Cac PLC tién hanh diéu khién ky thuat sé cho ON/OFF (1 hoac 0) c4c tin hiéu. Vi vay, diéu khién
truc tiép 1a kho khan dé thwe hién cho nhivng thir ma lién tuc thay ddi, chang han nhw nhiét d9,
dong chay va khéi lwong khong khi. Béi véi nhirng thue thé, né 1a can thiét dé st dung mot khi

chirc ndng dac biét dé diéu khién twong tuw.

Céc vi du diéu khién twong tw:  Diéu khién nhiét dd -+ Diéu khién dong chay * Diéu khién tbc d6
* Diéu khién ap lwc  « Diéu khién 4p sudt  « Diéu khién luc gid

« Didu khién va giam sat dién ap/dong dién,vv.

@ Diéu khién cac &ng dung dinh vi...
Dé diéu khién vi tri ciia mot vat gia cong trén mot bang chuyén, chang han, hoat déng dinh vi
c6 thé dwoc sir dung.
Dé dirng mot phdi trén mdt bang chuyén, mot bd cadm bién cé thé dwoc st dung tai vi tri dirng
dé dirng bang chuyén. Nhwng, dé chuyén dbi twong & téc d6 cao dé chung dirng lai tai vi tri
xac dinh, cac van dé khac nhau c6 thé phat sinh.
Viéc dinh vi cac khéi chirc nang déc biét Ia cac mé-dun chuyén dung duoc thiét k& cho muc dich

nay; dé truyén cac déi twong & tbc dd cao va dé chung dirng & vi tri chinh xac.
Céac vi du diéu khién dinh vi: » Lién tuc kiém soat lwong thirc &n « Lién tuc kiém soat nhiéu giai

« Diéu khién géc quay doan thirc an

« Kién soat toc do bién thién « Diéu khién chu ki 2 truc, wv.
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Lién lac v&i don vi/khéi chirc nang déc biét, bd nhé dém duwoc thue thi véi cac 1énh FROM / TO théng
qua cac chwong trinh trinh tw tr PLC.

Lénh FROM doc gia tri hién tai va cac trang thai thong tin ctia don vilkhdi chirc ndng dac biét, trong
khi 1énh TO viét trong cac gia tri cai dat khac nhau cho cac déng déng don vilkhdi chirc nang dac biét.

OSo dé lién lac giira PLC va don vilkhdi chirc ning dic biét

PLC ’Don vilkhéi chire nang dac biet
X000, X001 tré di Déu vao twong tw/dau vao xung, w
@ M6t cap mé rong
— : dwoc st dung dé& T
’ Input processing két ndi PLC va don X ly dau vao
\V \V vilkhdi chirc nang
- dac biét.
x Sequence operation
= : B6 nhé& + AD/DA conversion
é( 4‘ Lénh FROM ’\< dém | — - High speed counter
e Poc 16 bit * Pulse train
Ghi (Bll\l) output processing, etc.
—{ Lénh TO #0 diem | |
. tr& di
- @ Cac bd nho dém
\V \V tién hanh lién lac
’ Xt ly dau ra ‘ trong qua trinh Output processing
— FROM/TO.
@ Cac ndi dung cua R R
Y000 Y001 bo nh& dém khac DPau ra xung/dau ra twong tw, vv
nhau phu thudc vao
don vilkhédi chire
nang dac biét.
Tham khao

Loai don vilkhéi chirc nang dic biét chinh

Céc khéi/don vi chirc ndng dac biét sau c6 sén

« Mddun dau vao twong ty FX2n-2AD, 4AD, 8AD, FXau-4 AD
« Modun dau ra twong ty FXan-2DA, 4DA, FX3u-4DA

« Médun dau vao/dau ra twong tw FXon-3A, FX2nN-5A

+ Médun dau vao twong tw cho cac dau vao Pt100 FX2on-4AD-PT

« Modun dau vao twong ty cho cap nhiét dién FX2n-4AD-TC

« Khéi diéu khién nhiét do FX2n-2LC

« Modun bo dém tdc do cao FX2n4AHC

« Khéi dinh vi twong thich SSCNETII FX3u-20SSC-H

« Médun dinh vi chudi xung dau ra (cho 1 truc) FX2Nn-1RG, 10PG

« Médun dinh vi chudi xung dau ra (cho 1 truc) FX2n-10GM ] C6 thé hoat dong ma
+ Médun dinh vi chudi xung d4u ra (cho 2 tryc) FX2N-20GM Jkhéng can PLC
« Khéi giao dién CC-Link FX2N - 32CCL

« Khdi chinh CC-Link FX2n-16CCLM

Thiét bi bao gébm cho cac PLC FXsu va FXsuc.
M6t don vi chinh PLC FX2N hodc FX3u cé thé két néi 1én téi 8 don vilkhdi
chirc nang dac biét.
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Hoat déng Iénh FROM/TO duoc trinh bay nhw sau.

FROM Doc tr bd nhé dém (BFM) téi PLC

@ Doc dir liéu tir bd nhé dém cla s lwgng don vi

X000

FFr\é% K/IS KO K29 KAMO K1 duwoc chi dinh. Poc dwoc thwe hién khi dau vao
P3 > . Y 2
oy Kndn Ponvi BFM# Dich  S6luong dieu khién la ON.
sb Nguin  chuyé&n chuyén ) . A s e pia
chuyén Khi OFF, doc khong duoc thie hién va dir liéu
cla dich chuyén khong thay doi.
TO Ghi tir PLC t6i bd nhé dém (BFM)
@ Ghi di¥ liéu vao bo nh¢ dém clia s6
X000 , L ,
I FNTCO79 KO K12 DO KA1 lwgng don vi dwgc chi dinh. Ghi
PAu vao Ponvi  BFM# ~ Sblugng dworc thwe hién khi cac dau vao
didu khién sb Dich Ngudn  chuyén

chuyén  chuyén diéu khién 1a ON.
Khi OFF, ghi khéng dwoc thye hién
va di¥ liéu ctia dich chuyén khéng

Ke z2: K . tha dél
OMDoi v&i so Iwgng don vi y

@ M6i don vi co ban PLC FX3U c6 thé két néi 1&n t&i 8 don vilkhdi chirc nang déc biét. Vi vay,

sb lwong don vi dwoc phan bé cho lién lac téi don vilkhdi chinh xac.

Khéi ddc  Bon vi chirc Khéi dac
X000 - X027 X030 - X037 biét nang dac biét X040 - X057 biét
Y000 - Y027 Y030 -Y047
(& ] edard@e e ©
)
MITSUBISHI TIESES | 0909000090909000 o N o —

#88838888 P -

©

Fansa

‘7a//

FX3u-48MR FX2n-8EX  FXaon-BA FXen-10GM FX2n-32ER FXan-2DA

@® Mb6i don vi/khéi chirc nang déc biét duwoc két ndi véi mot cap mé rong (duoc cung cp Vo
don vi/khéi) & phia bén phai ctia PLC, don vi m& rong, hodc khdi mé rong.
Sé lwong 1/0 dwoc phan dé bd sung cac don vilkhdi, va don vilkhdi chirc ndng dac biét
dwoc phan sé lwong don vi ty dong.
® S6 lvong don vi duwoc phan bd nhw s6 0 t&i s6 7 tr mot cach gan nhét téi don vi co s& PLC va

rangoai. ) . o
@ Mai don vilkhdi chire nang dac biét chiem 8 diém 1/O (trich ttv mét trong cac yéu to dau vao hoac

dau ra). Tuy nhién, sé lwong 1/0 khéng dwoc phan cho ching.
S6 lwong I/0 tdi da ctia mot PLC véi cac don vilkhdi chire ndng déc biét dwoc thé hién trong cong
thire sau: S6 lwong 1/0 téi da = 256 - sb lwong bi chiém (8 diém) x sé lwgng don vilkhéi chire ndng
dac biét.
® Khi mdt don vilkhdi chire nang dac biét dwoc str dung, ngué‘m 5V dwoc cung cép tir don vi chinh

hodc don vi mé réng. Do dé, tdng murc tiéu thu hién tai phai dwdi mét gia tri xac dinh.
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©OP6i v&i ngudn va dich chuyén
® Lénh TO/FROM lién quan dén viéc giao tiép vé&i sb lwong bd nhé dém trong cac khbi chire

nang dac biét. Dia chi bd nhé dém la dia chi 16 bit cé ndi dung va pham vi khac nhau tuy

thudc vao cac don vilkhdi chirc nang dac biét.

@ Lénh FROM t6&i tram thu va I1énh TO t&i ngudn chuyén la cac 1énh ma chip nhan dau vao thiét
bi tr PLC (nhw K2M10 va K4X000 bao gébm cac s6 dac tinh ki thuat ctia cac thiét bi bit).

@ Trong bd nhé dém, dir liéu 32 bit dwoc st dung. Trong nhirng tredng hop nay, né can thiét dé
str dung cac Iénh 32-bit tir PLC.

OP6i vé&i diém chuyén

L Céc phan t&r qui dinh BFM quy dinh Céc phan tir quy dinh BMF quy dinh

-
D100 BFM#5 D100 BEMES
D101 # D101 ] [ #6
D102 = #7
o3 |<———=>| 8 s | <1 i
D104 = #9
Trong treong hop ctia mot Iénh 16-bit véin =5 Trong trwong hop ctia mot 1énh 32-bit véin = 2

S6 lwong cac diém chuyén cho Iénh FROM/TO dwoc quy dinh véi n. Cac lénh 16-bit véin =2 1a
gidng nhau t&i cac lénh 32-bit véin = 1.

Tham khao
Chirc nang cua role phu tror dac biét M8028
@ Khi M8028 la TAT ® Khi M8028 la BAT
Tét ca cac ngéat duwoc vo hiéu hoa trong khi Néu mét ngat xay ra trong qua trinh thuc
thwe hién Iéenh FROM /TO. Céac ngét dau thicia mét Iénh FROM /TO. FROM /TO
vao va cac ngat bo hen gio khéng thé thwe hién dirng va cac chwong trinh ngét
dwoc thuwe thi. bat dau chay.
Cac ngét xay ra trong giai doan nay duoc Tuy nhién, I&énh FROM /TO khéng thé dwoc
thwce thi ngay 1ap tirc sau khi thiee hién cac st dung trong th&i gian cac chwong trinh
l&nh FROM/TO. Cac Iénh FROM/TO van ngét.

c6 thé dwoc siv dung trong thdi gian cac
chwong trinh ngét.
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11.2 Cac vi du rng dung FX2n-5A

(Hoat déng lénh)

@ Khdi vao/ra twong tw FX2N-5A c6 4 ngd vao twong tw va 1 ngd ra

twong tw.

Hay xac nhan phwong phap &ng dung ctia khdi d&c biét nay st

dung Iénh FROM/TO.

@ Trong bai tap sau day cho FX2N-5A, yéu cau cau hinh va thiét lap

bd nhé dém nhw sau.

[Bai tap cau hinh]

0-10V
Dau vao khéi twong tw

77

Kénh 1 | Kénh 2
BFM#6 |BFM#7

FXau
don vi chinh (= FROM| FX2n-5A
= TO

Q Paura

BFM#14

. 8888

Von ké hién sb

GOT cho giam sat/lénh
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P

FX2N-5A

POWER O

1 JJ

[BO nhé& dem]
86 hiéu .. R: Poc
BFM N&i dung W: Ghi
#0 |Cai dat ché dé dau vao cho CH1-04|R/W
#1 __ |Cai dat ché dd diu ra twong tw R/W
#6  |Dau vao twng tw kénh 1 R

di liéu gia tri trung binh (8 1an)
#7 |Ché do dau vao kénh 2 R

di liéu gia tri trung binh (8 1an)
#14 |Di lieu cai dat diu ra twong tw R/W
#29 |Trang thai I5i R

@ Trong bai tap nay, chi cac s6 BFM yéu cau da

dwoc tach. Khong str dung cac sé khac.

@ Diéu chinh dic trwng I/0 twong tw duoc gid

dinh hoan thanh va dwogc bd qua tr chwong

trin

h bai tap nay.




M8002 Trong trwéng hop ché dé dau vao, dat "HFF00”
o HCN)CW‘ KO ‘ KO ‘HFFOO‘ K1 F (Céc dai dién ap kénh 1/kénh 2 tat ca dwoc dat -
ung ban dau . +10 V — £32000
(CTBAT 1 Ian sau khi CHAY) Ponvi B Neshnchuyin $5dBmchuyen - )
s6 Dich chuyén
ENC79 Trong trwéng hop ché dé dau ra, dat HO000
TO ‘ KO ‘ K1 ‘HOOOO‘ Ki % Dai dién ap : +32000 — +10 V
M8000 Doc di liéu dau vao twong tw

— } Eggm Ko ‘ K6 ‘ D100 ‘ K2 } - Gia tri GAu vao kénh 1 (BFM#6) — D100
BAT trong qua + Gia trj d4u vao kénh 2 (BFM#7) — D101

Pon vi BFli#  Dich S8 diém
N 5 Nguon chuyén  chuyén
trinh CHAY X000 Y chuyén

" }K/INO(\:/Q‘ D100‘ D110 ’» Gi_é} 1tZI’I gé:\u va(t) kénht1 (DS??())HChuyén toi
3) Chuyén mach cho gia tri dau ra trong ty ( )
cac vi du &rng dung

———————|ENCT9] ko | k14 [ Drio| k1 [ PPER NS
TO vao twong tw

D110 — BFM#14

FNC78 Doc trang thai I6i
4{FROM KO ‘ K29 ‘ K‘“V'O‘ K1 F « BMF#29 — MO - M15

(Kiém tra hoat dong)

S dung GX Developer dé giam sat D100,D101 va D100.

1) Xoay nim ctia k&nh 1/kénh 2 va xac nhan trén man hinh GOT rang gia tri tlr [0-32.000] la dau vao.
2) Hoat ddng man hinh GOT, chi dinh gia tri 1énh ctia d4u ra trong vong + 32000 va xac nhan bét ct
trwdng hop nado, dién ap la dau ra.

Dién ap 10V
v

-32000 —-16000 0

16000 32000  Clatso
————————————————————— 15V

10V

3) Vi du trng dung
Khi X000 dwoc dat BAT, gia tri du vao khdi kénh 1 (0 - 32000) c6 thé dwoc st dung nhw 1énh dau
ra twong tw (ddura 0 - 10 V).

152



Tham khao

NGi dung va cai dat b6 nhé dém

1) [BFM#0: Cai d&t ché do dau vao]
Dat kénh 1 va kénh 2 dwgc str dung trong "Dai dién ap vao (+10 V — £32000)". (Dat gia tri:
HFF00)+ Cach cai dat: Mdi sb trong 4 sb thap luc phan duoc dinh nghia trong bang dwéi day:

O Vi du cai dat
HOOOO R O=0: Dai dién ap vao (10 V — £32000)
L " ’ge“h 1 CI=1: Dai dong dién vao (4 mA-20 mA — 0-32000)
i Kénhe?? O=F: Khong st dung kénh
Kénh 4 -

C6 thé Iwa chon dai dau vao khac nhau.

2) [BFM#1: Cai dat ché d6 dau ra twong tu] .
Thiét 1ap ché d6 dau ra cta dau ra twong tw dé "Dai dién ap dau ra (+ 32000 — + 10 V)".
(Dat gia tri: HO000) « Cach cai dat: Cac s6 dwoc chi dinh trong dinh dang thap luc.

O Vi du cai dat
HOOOO =0 : Daij dién ap ra (32000 — =10 V)
O=1 : Dai dong dién ra (2000 — £10 V)

Bé qua

Chi dinh ché d6 dAu ra B - F: khong the dat

C6 thé Iwa chon dai diu ra khac nhau

3) [BFM#6 - 7: D liéu gia tri trung binh clia dau vao twong tu] )
Pau vao gia tri dién ‘é1p cta kénh 1 hoac kénh 2 nhap vao twr "0-10 V" theo mét gia tri s6
ttr "0-32000" (bao gom ca gia tri trung binh sau khi doc trong 8 lan).

4) [BFM#14: bat d¥ liéu cho‘déu ra twong tu] )
* Ghi gia tri clia dién ap dau ra twong tw (x 10 V) theo mét gia tri s6 ctia "+ 32000".

5) [BFM#29: Trang thai 15i]
« Chra cac ndi dung 16i ctia FX2N-5A. Cac chwong trinh dau ra trong bai tap nay duorc thiét 1ap
tr [bO - b15 — MO - M15].

S6 hiéu bit N6i dung
b0 (MO) Sai sot
b1 (M1) Léi gia tri @5t OFFSET/GAIN
b2 (M2) L&i ngudn dién
b3 (M3) L6i phan cng
b4 (M4) L6i gia tri chuyén dbi twong tw/sb
b5 (M5) LAi gia tri chuyén doi sd/twong tw
b6 (M6) Li hdng sb
& (VD) L6i héng s6
b8 (M8) LGi gia tri dat
b9 (M9) L3i cai dat ché do dau vao/dau ra
b10 (M10) Trung binh sé Ian 16i cai dat
b11 (M11) ITién hanh v[éc thay doi déf: trwng d?u véo/délf ra trong khi
viéc thay dbi dac trwng dau vao/dau ra bi cam.
b12 (M12) LGi gia tri dat kiém tra dot ngot
b13 (M13) LAi gia tri dat kiém tra gioi han lén xubng
b14 (M14) L&i cai dat bo loc
b15 (M15) L6i cai dat chirc ndng hoat dong ndi bo
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Hiéu suat thwc hién caa cac chwong trinh
ladder

Chwong 12

CHUNG TA HAY TIM HIEU TIEN TRINH
CHUONG TRINH

Trinh tw thwe hién chwong trinh co thé dwoc thay doi
M6t PLC khéng chi la mét ¢cd may hoat ddng theo chu ky bang cach 1am theo céac
bwdc 1ap trinh trong mét trinh tw ¢b dinh ctia cac hoat ddng.

Trinh tw thwe hién chwong trinh cé thé dwoc thay ddi bang cach st dung céac

|Iénh khac nhau.
Ngoai ra, nhv dwoc md ta trong Chuwong 10, trinh tw clia mét chwong trinh c6 thé

duoc thay dbi vai xt ly ngat.

Trong chwong nay

Dé tao ra cac chuwong trinh thwe hién hiéu qua, cac 1énh diéu khién chinh c6 anh
hwéng trwc tiép vao tién trinh chwong trinh dé thay déi trinh tw ctia chwong trinh
thwe hién va né sé dwoc giai thich chi tiét.

Céc lénh diéu khién bao gébm lam mai I/0, 1énh nhady, chwong trinh con, 1énh
vong lap, va cac Iénh quan trong khac.

Chwong nay ciing sé xem xét phuwong thirc hoat déng ctia PLC.
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12.1 Cac Iénh lam méi 1/O (REF)

Cac ché dd xt ly 1/0 cho cac PLC nhd dwoc biét dén nhw 1a mot ché dé lam mai hang loat. Thang tin
& tAt ca cac thiét bj dau cudi dau vao (dau vao BAT hodc TAT) dwoc lwu trir vao boé nhé hinh anh dau

vao truwéc hoat dong clia bwéce 0.

Sau lIénh END (hoac 1énh FEND) duwgc thi hanh, théng tin Ia dau ra tlr dau ra bé nhé hinh anh t&i bod
nhé chét, va sau d6 va sau d6 ddng loat chuyén tr bd nhé chét dé thiét bi dau cudi dau ra (Xem trang

10-2.)

DPé c6 dwoc cac thdng tin dau vao maéi nhat trong qua trinh hoat déng, hoac dé xuéat két qua cla hoat
dong cang nhanh cang tbt, cac Iénh 1am méi I/ O cé thé dwoc st dung.

(Phac thao hoat dong)

X ly tht ca thong tin dau vao
(Tw dong thuc thi)

@® Toan bé trinh tw dwoc chia thanh cac phé‘m
A va B. Sau khi trinh tw A dwoc hoan thanh,
chwong trinh tuan tw tién hanh xa ly dau
ra. Trwde khi thwe hién trinh tw B, xt ly dau

vao phai dién ra.

® O giai doan nay, thong tin diu ra cia 8 diém
dau ra

dau ra tr YOOO dé Y007 1a dau ra. (S6 diém

( X0 Iy ) lam mé&i phai dwoc dat la bdi cla 8.)
dau vao

Trinh tyw
A
X010 | YOO1 |
(Y000
M8000
FNC50
Y000 K8
Giam sat REF
CHAY
FNC50
NCS X010 K16
X010 | Y000 |
S Y001
Trinh tw
[B]

END

X ly tAt thong tin dau ra
(Tw dong thuec thi)

@ O giai doan nay, thong tin diu vao cla 16
diém dau vao tlr X010 véi X027 dwoc lwu
tri¥ vao bd nhé. (S6 diém lam méi phai

dwoc dat la bbi cua 8.)

@ Vi du nay cho thay rang x( Iy I/O cé thé
dwoc thwe hién hai lan twong wng trong
mot chu ky hoat dong. Piéu nay lam cho
néco thé cho dau ra két qua hoat dong tai
thoi diém sdm nhét cé thé, st dung thong

tin dAu vao mai nhét.

Tham khao

Trong mét chwong trinh noi x& ly I/ O dwoc thwe hién nhiéu hon mét 1an trong mét chu ky thao tac
don, két qua hoat dong cé thé khac nhau gitra cac trinh ty A va B néu dau vao da thay ddi gitra
BAT va TAT trong subt chu ky hoat ddng. Nhw trong hinh vé trén, néu khong cé khoa lién dong
dwoc cung cap trén cac dau ra Y000 va Y001, cac dau ra cé thé dwoc kich hoat cling mét luc.

Khéa lién dong dau ra
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12.2 Céc lénh diéu chinh bd loc dau vao (REFF)

® Thong thuong, dé tranh tiéng lach cach va tiéng 6n tai cac diém tiép xic dau vao, cac dau vao
cta PLC dwoc trang bi véi mot bd loc C-R 10 mili gidy . Tuy nhién, néu PLC str dung cac dau
vao khéng tiép xuc dé tranh tiéng én, viéc sir dung bo loc néi trén sé& chi lam can tré viéc thuc
hién nhap-toc dd cao.

@ FX PLC théng qua mét bd loc ki thuat sd cho cac dau vao X000 - X017 (X000 - X007 trong cac don
vi co' ban loai 16-diém), va cho phép cac 1énh thay dbi cac gia tri ctia cac chir cai dau vao trong
khoéng 0-60 mili gidy. Tuy nhién, ké ttr khi cac dau vao cling cé bd loc C-R nhé n,hét, gia tri ’g(‘)i thiéu
thay doi trong khoang 5 mili gidy dén 200 mili giay, tuy thuéc vao mé hinh hodc so lwgng thiét bi
dau cubi dau vao.

@® Ngoai ra, gia tri clia bd loc dau vao duoc thay doi véi gia tri téi thidu trong viéc xt ly cac lénh néu:
mot con tré ngat dwoc st dung, X000 - X007 dwoc st dung cac bd dém tdc d6 cao, hodc lénh
FNC56 SPD duwoc st dung.

(Phac thao hoat dong)

@ D6i v&i xr ly dau vao théng thwdrng, X000 - X017

str dung mét bo loc 10 mili giay.

X0 ly tAt ca thong tin dau vao

B loc 10 mili giay

X001
X010 PNCST |y @ Khi X010 Ia ON, cac dau vao st dung mét 1 bd
loc 1 mili gidy . Khi Iénh nay duoc thyc thi,
X000 X000 - X017 dwoc lam mai.
Bo loc 1mili giay
X001
M8000 ENC51 @® Khi X010 la OFF, cac dau vao st dung 1 bd loc
o REFF K20
Gigm sat 10 mili giay, va dwoc x& ly twong tw ON/OFF
X000 Ty » A woo 1
th‘ong tin ma da dwoc st dung trong dau "x ly
BG loc 20 mili giay dau vao".
X001

@ Sau khi I&nh nay dwoc thue thi, cac dau vao

X000 - X017 dwoc lam maéi véi mét bd loc khéng

END

ddi 20 mili giay.

® Trong mét chu ky hoat déng, hang s bo loc cé

Xt ly tAt ca théng tin dau ra

thé dwoc thay ddi trong khoang 0-60 mili giay

nhiéu 1an néu can.
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12.3 Lénh nhay (CJ)

Cac Iénh nhay la mét 1énh ma c6 thé rat ngan
chu ky hoat ddng va cho phép st dung cac cudn
day kép bang cach ngan ngira mot sé bo phan
cta chwong trinh ty chay.

(Phac thao hoat dong)

Khi dau vao diéu khién da dwoc bat, mét 1énh
nhay dwoc thwe thi va cac chwong trinh nhay
dén bwdc gén nhan véi PXXX. Cac hanh dong
thwe thi cé thé thay dbi véi cac thiét bj va sé
lwgng nhuw sau.

o [ Chuong trinh tudn ty ]
DBau vao

{didu khién |
i 1| i FNCOO
| | ENC09 po |-

Nhay t6i PO

i Y000

Nhas i Y002
u Y003

Thuec thi tat ca cac budc

@ Khi dau vao diéu khién 1a OFF, cac buéc

trong chwong trinh sé dugc thyc thi.

@ Khi dau vao diéu khién Ia ON, chwong
trinh nhay dén con tré P0. Trong truwdng
hop nay, cac bwéc trwde con tré PO sé

khong dworc thye thi.

Khi dau vao diéu khién 1a ON, cac buéc dwoc bd qua
va khéng dwoc thwe hién. Cac ndi dung cu thé sé dwoc

" Y001 dé cap sau nay.

Tham khao

@® S6 luwong con tré cho méi mau PLC nhw sau:
= FXi1s: PO - P62
= FXiN, FX2N, FXine, FXane : PO - P62
P64 - P127

END.

thé dwoc chdng 1&én nhau.

S6 lwong con tré

= FX3u, FX3uc : PO - P62
» Néu “P63” dwoc chi dinh, chwong trinh nhay téi

@ Céac sb hiéu nhan cling dwoc st dung bang lénh CALL dwoc mé ta sau. Nhivng con sb khéng

P64 - P4095
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(Hoat dong lénh)

Hay xac nhan thi hanh I1énh nhay.

X000 Khi ON
0t " kiorr
X002
4 I @ 2)
Nhan
PO X003
6 I 3 Nhay toi  Thuc thi tat
@ ) PO )clﬁal (L:P;célca
3) bwédc
(Kiem tra hoat déng’
S dung GX Developer dé giam sat mach dién.
Khi X000 la OFF Khi X000 la ON
1) [T&t X000] 1) [Bat X000]
2) Y000 bat hoac tat khi X002 dwoc bat 2) Y000 khong bat hodc tat khi X002 dwoc bat
hoéc tét. hoac tét.
(Chwong trinh tai 2) dwoc bé qua béi Iénh
3) Y001 bat hoac tat khi X003 dwoc bat hoic tat. nhay.)

3) Y001 bat hoac tét khi X003 dwoc bat hoic tat.
(Trong qua trinh mét bwéc nhay dén nhan P0)
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| Hoat dong cuia cac phan tir trong khi mét 1énh nhay dang dwoc thwe thi

©Cac nguyén ly chirc nang cua cac cuén day Y, M, S

X010
f F%gPO P20

il M10

Y000

X
Lo
T2

P20 FNC00 | P2

X002
f } Y000

P21

©OCac nguyén tac chirc ning
bo hen gi¢»

1 FNCO0 | p3o

B& hen gi¢ thdng thwong (100 mili gidy)
0
K10

@

B& hen gio' 1 mili giay
It T246 ) K10000

x
Lo
=

B6 hen gi¢ dinh ky
T199 ) K10

x
1o
T

o

X003
P30 41}—{ RST ‘ T246 ‘

@ Khi cudn day ctia mét Y (dau ra), M (relay phu trg?), hodc
S (trang thai) dwoc bo qua, trang thai ON/OFF da duoc
lwu trir tridc khi nhay sé dwoc duy tri.

ON Nh3 Nh3
X010 OFF ey &y

) @

X000 4‘8’&

1) Tham chi néu X00 tét, M10 van bat.
2) Néu khéng c6 1&nh nhay, M10 bat hodc tét theo trang
thai cia X000.

@ Khi dau ra Y000 Ia mét cudn day kép. Khi X010 = OFF,
chwong trinh chay theo cac trang thai cta X001. Khi

X010 = ON, chwong trinh chay theo trang thai cla
X002.

@® Ngay ca vé&i mot cudn day kép, néu mét trong hai bi bd
qua, chi cudn khac co thé duwoc kich hoat. Két qua 13,
cac cudn day co thé dwoc kich hoat mot cach riéng
biét.

@ B4 hen gio thong thwong tam ngwng hen gi& khi bé qua
b&i mot 1énh nhay, va tiép tuc lai dém thai gian sau khi [énh
nhay khéng dwoc kich hoat.

@ Bo hen gio 1 mili giay (T246 dén T249) va bd hen gi&v
dinh ky (T192 dén T199) tiép tuc hen gi& ngay ca khi
bé qua b&i mot 1énh nhay. Néu cac bd hen gio hét thoi
gian chd trong khi mot Iénh nhay dworc kich hoat, tiép diém
d4u ra cta bd hen gi®r dinh ky mé ra trong khi d6 bd hen
gi® 1 mili gidy khéng mé. DAu ra tiép tuc lai sau khi lénh
nhay bj vo hiéu hoa.

@ Néu Iénh thiét 1ap lai cho mdt bd hen gi® tich hop lwu tri (T246
dén T255) dwoc |ap trinh trwdc hodc sau mot 1énh nhay duoc
lap trinh, I&nh thiét 1ap lai (vi du nhw dé thiét 1ap lai mot tiép
diém hodc x6a mot gia tri hién tai) cé thé dwoc thwe hién ngay

ca khi cudn day ctia bd dhen gio tich hop lwu trir bi bé qua.
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© Cac nguyén tac chirc nang cta bd dém

P40

Bo dém chung

B0 dém tbc do cao

X005 FNC00
! oX

X006

M8000

Co

235 ) K100

G

K10

P40

RST

RST

T235

@ Mot bd dém chung tam ngwng dém khi bi bd qua bdi

mot Iénh nhay.

@ Tuy nhién, khi mot bd dém téc d6 cao (C235 dén
C255) bt dau dém, no sé tiép tuc dém ngay ca khi
cudn day cla né bi bd qua b&i mét [énh nhay. Tiép

diém dau ra sé van déng.

® Néu lénh thiét [ap lai cho mot bd dém dwoc |ap trinh
triwdc hodc sau vi tri ma mét 1énh nhdy dwoc 1ap trinh,
lénh thiét 1ap lai (vi du nhw thiét 1ap lai mot tiép diém
ho&c x6a mdt gia tri hién tai) cé thé dwoc thue hién

ngay ca khi cudn day clia bé dém bi bd qua.

©Cac nguyén tac chirc nang cua cac lénh rng dung

@® Mot I1énh (rng dung sé& khong thé hoat ddng hodc thwe hién khi bi bd qua b&i mét [énh nhay. Tuy

nhién, cac lénh xt ly téc dd cao tr FNC52 dén FNC58 va cac l1énh (ng dung khac sé thuwc hién lién

tuc.

FNC52:
FNC53:
FNC54:
FNC55:

MTR

HSCS
HSCR

HSZ

FNC56 : SPD
FNC57 PLSY
FNC58 : PWM
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Tham khao

[Nhay dén con tré gidng nhaul]

Nhan
PO

X020
FNCO00
T o] PO
X021
| FNGOO PO

X020

X022
o,

Nhay trong mét chu ki hoat dong

X025

0 FNCO0
! oX] P L
« X000
Nhan
P04‘
[Nhay I&n trén]
Nhan X023
A
X024 FNCO7 | Lam moi
I t WDT | WTD
FNCO00
ol P2

Nhan
P3

Phwong phap nhay

@ S6 hiéu con tré trong toan hang bén trai
cé cung chir sb.

@ Khi X020 la ON, chuwong trinh sé nhay
dén nhan PO tir day. Tuy nhién, khi X020
la OFF nhwng X021 la ON, chwong
trinh s& nhay dén nhan PO tr CJ cla
X021.

® Cac sb hiéu nhan trung 13p (bao gébm
c& nhan clia I&nh CALL) khong thé
duwoc st dung. Néu hai sé hiéu nhan la
giébng nhau, mét 16i PLC sé dan téi.

® cJ R duoc st dung. Néu dau vao
diéu khién thay déi tv OFF t&i ON,
chwong trinh nhay t&¢i nhan PO trong
mot chu ki hoat dong.

@ Méc du c6 thé dé chwong trinh nhan
nhay tai moét sd budc thap hon so voi
l&énh CJ clia n6 néu X024 dwoc bat hon
200 mili giay (th&i gian dat cia bd hen
gio trinh theo déi ctia PLC, dwoc lwu triv
trong D8000) mét bd hen gid trinh theo
dai 16i co thé xay ra. Néu 16i nay xay ra,
PLC sé dirng lai (16i CPU).

@ Trong trvdng hop trén, né dwoc yéu cau
ghi mét théi gian dai hon cho bd hen gi&
trinh theo dai trong thanh ghi di¥ liéu dac
Ibiét D8000. Hoac nhw trong hinh vé bén
trai, mot Iénh chwong trinh lam mai bo hen
gi¢ trinh theo doi.

[Nhay tri hodn bang mét chu ky hoat dong]

@ Trong mach bén trai, néu X025 chuyén
ON, nhay t&i P3 sé dwoc bat Ién trong

chu ki hoat déng thir 2. Trong qua trinh

T E ‘ MO ‘
MO
FNC00
f: ue P3
X025
B (O

cla chu ky hoat ddng dau tién, tat ca cac
dau ra gitva CJP3 va P3 duoc tét.
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12.4 Cac lénh goi chwong trinh con (CALL, SRET)

Lénh chwong trinh con CALL la mét Iénh dung dé thwe thi mot chwong trinh con bén trong chwong
trinh chinh.

M6t chwong trinh con c6 thé 1a mét chuong trinh ¢6 chira cac hanh déng dwoc thue hién nhiéu 1an
hodc mét chwong trinh ma chi thwe hién cac phan can thiét cia moét hanh dong.

(Phac thao hoat dong)

@ Khi Iénh CALL duogc thyc
Dau vag . thi, chwong trinh sé nhay
dieu khién . 2) X000: ON i
X(iOO _ (CALL dugc thire thi) dén nhan PO dwoc chi dinh.
CALL _ .
2 1) X000: OFFﬂ Sau khi chwong trinh con
) dwoc thwe thi tai PO, n6 sé
Chuong trink A tra vé cac budc chuong
H trinh géc bi 1énh SRET.
Ay vao didu khidn - 4) X001: ON x > 2o
bau ;/(%%?'eu khién — (CALLduor thire thi) ® Nhan dwoc sir dung b&i mot
I = AN ﬂ n . R
3 %001 OFFH lénh CALL phai dwoc lap
trinh sau Iénh FEND.
Chwong trinh|B
' @ Sb Ivgng nhan bao gém PO
dén P62 va P64 dén P127. S6
giébng nhau khéng duoc st
Két tha A . ~
FNC06 } C:wn”;mnh dung bao gébm céac nhan cho
chinh cac lénh CJ.
PO @ Nhin chung, Iénh [am m¢&i 1/ O
dwoc s dung trwwdc va sau
: mét chwong trinh con . Ngoai
@ ra, voi cac bd hen gid trong
chwong trinh (nhw véi cac
1) Khi X000 1a "OFF", "Chuwong trinh A" s& duoc thuc thi. chuwong trinh thwong xuyén
2) Khi X000 la "ON", "Chuong trinh A" s& thurc thi sau ng&t) n6 can thiét dé st dung
chwong trinh con ctia "Nhan P0" dwoc thue thi. )
3) Khi X001 1a "OFF", "Chuwong trinh B" sé duwgc thuc thi. cac bd hen gio¢ thwdng xuyén

4) Khi X001 Ia "ON", "Chwong trinh B" sé thwc thi sau

chuwong trinh con clia "nhan P0" dwgc thic thi. T192 dén T199, va cac bo

hen gi® 1 mili gidy T246 dén
T249.
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(Hoat déng lIénh)

Thuwe thi mét chwong trinh con bang mét 1énh CALL, va xac nhan cac hanh déng cla cac chwong
trinh con.

o CRICE

Nhan
PO

(Kiém tra hoat dong)

S dung GX Developer dé giam sat mach dién.

1) [Khi X002 la OFF]
= Y000 bat hodc tat khi X003 dwoc bat hodc tat.
= Y001 khong bat hoac tét khi X004 dwoc bat 1én hodc tat (tv khi chwong trinh con
khéng dwoc goi).

2) [Khi X002 la ON]
» Y000 bat hodc tat khi X003 dwoc bat hodc tét.
= YOO1 bat hodc tat khi X004 dwoc bat hodc tat (tir khi chwong trinh con duoc
goi).
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[Lénh CALL Iéng nhau (da-l6ng) ]

Néu mot [énh CALL dwoc Iap trinh bén trong mét chwong trinh con, né dwoc goi la da Iéng. bay la
loai lénh CALL c6 thé dworc 1ap trinh nhidu nhat 4 1an. Nghia 1a, gap 5 lan 1dng duwoc cho phép tat

ca. 001 ) 1) Khi Iénh CALL [@ dwoc st dung. Lénh
I e | P CALL dwoc thyc thi chi khi dau vao X001
duwoc bat, va xac nhan cac chwong trinh
: nhay dén nhan P1.
4) . 2) Néu lénh CALL P2 thuc thi trong chwong
FNCO6 trinh con c6 nhan la P1, chwong trinh sé
FEND nhay dén nhan P2.
Nhan 3) Chwong trinh con thir hai v&i nhan P2
P1 1l Q - duwoc thye thi. Khi hoat ddng di chuyén
9 dén lénh SRET [B], chwong trinh sé tré
| FNCO1 P2 S vé budrc tiép theo ctia CALL P2.
CALL 3
(g 4) Twong ty nhw vay, khi hoat dong di
2) = chuyén t&i lénh SRET [A], chwong trinh
3) g sé tré vé lénh tiép theo ctia CALL P1. Sé
ENCO02 18 lwgng c6 s&n cho cac nhan 1a PO dén
sReT | Al - P62 va P64 dén P127. Sé giéng nhau
Nhan o khong’ du’AQ’c str dung bao gdom cac nhan
P2 1 Q 1z cho cac [énh CJ.
Q
-]
Q
FNCO02
SRET | (Bl 8
=]
—N
END
Tham khao
® Hoat dong clia cac bd hen gio va bd dém trong chwong trinh con va cac chwong trinh thuwdng
xuyén ngat.

Néu cac b6 hen gi® chung dwoc str dung trong mét chwong trinh con hodc chwong trinh
thwdng xuyén ngat, viéc hen gio dwoc kich hoat chi trong chwong trinh chinh.

Diéu nay la nhw nhau cho cac bd dém. Nhin chung, cac bé dém khong nén sir dung trong
chwong trinh con hoac cac chwong trinh thwdng xuyén ngat. Nhirng hanh déng cla bod hen
gi®, bd dém trong mét chwong trinh con déu gidng nhau nhw déi véi cac 1énh nhay. Tham

khao cac trang trudc.
@® S lwong con trd c6 sén khac nhau nhw sau:
= FX1s: PO - P62

= FXiN, FX2N, FXine, FX2nc : PO - P62 = FX3u, FX3suc: PO - P62
. P64 - P127 P64 - P4095
Chuwong trinh sé nhay dén "END" cla [p63]
dwoc chi dinh.
@ S6 hiéu nhan ciing dwoc st dung bdi lénh CJ mé ta trudc day. Sb hiéu khong thé duoc chdng
Ién nhau

® Trong Iénh P-SRET, n6 khong phép s&r dung MC-MCR, STL-RET, I-IRET va cac lénh
P-SRET cho lap trinh.
Ngoai ra, lénh P-P-SRET khéng thé dwoc s dung trong MC-MCR, FOR-NEXT, STL-RET
va Iénh |-IRET.
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12.5 Lénh véng lap (FOR-NEXT)

Lénh vong lap la mét Iénh dé thuc thi doan chuwong trinh tir mét 1énh FOR t&i mot Iénh NEXT cho n
lAn va sau dé thuc hién noi dung chwong trinh sau Iénh NEXT. Khi n dwoc dat ti 1 téi 32.767 lan,
viéc quy dinh "n = -32.768 t&i 0" la két qué dé viéc quy dinh "n = 1".

(Phac thao hoat dong)

E{%%OS - @ "Chuwong trinh tuan ty 1) " dwoc thi hanh dé
% Ks xac dinh sb lan 1ap gitra Iénh FOR-NEXT
‘ Chuong trinh tuan ty 1) ‘ 5”|;
/thue ﬁign P
@ ./ leplai @ Sau khi thye hién 1ap lai v&i sO lan xac
dinh, chwong trinh tién hanh véi viéc thuc
‘ Chuong trinh tudn tw 2) ‘ hién "Chwong trinh tuan tw 2)", dwoc dat

sau l[énh NEXT.

Tham khao

@® V& 16ng (da-ndng)
Khi lénh FOR-NEXT dwgc str dung gitra Iénh FOR-NEXT cho cac chwong trinh I6ng, gép nam
lan 16ng cho phép nhiéu nhét.

FOR <o FOR ®-~.
\\\ \\\
N \
FOR (S N\ FOR N
\\ \ \ 1 \
\ A 1o
\ \ 1 lan
AY \ / 1
FOR CoL NEXT ‘ I
\ \ ‘, 1 3
1203 1 1an
J Ian‘l Ian'. lan !
NEXT T FOR !
’ ,' Vo2
A ! lan |
’ / / 1
NEXT L - / NEXT s )
// //
// /7
e //
NEXT L= NEXT -7

Néu sb lwong clia FOR va NEXT Ia khong gibng nhau, moét 16i c¢é thé xay ra.
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(Hoat déng lIénh)

St dung cac Iénh FOR-NEXT va xac nhan cac hoat dong cltia chwong trinh.

%000 FNCO
o BN Po
4 EE,%BG % Két thic chwong trinh chinh
Nhan
PO
M8000
FNC20 DO+1—D0 .
ON5trong thoi gian ADD ‘ Do ‘ K1 ‘ Do % 2) (Bém xem bao nhiéu lan X000 dwoc bat)
RUN
3)
- Thyc hién I3p lai 4 1an
M8000 f
17— KB%ZO‘ D2 ‘ K1 ‘ D2 } §
ON trong thoi gian : D2+1 — D2
RUN | (@ém s6 1an thuc hiégn FOR-NEXT )
FNCO9| | | |
26 NEXT
FNC
SRET
- R ~n
(Kiem tra hoat dong)
S dung GX Developer dé& giam sat mach dién.
1) [Pat X000 téi ON.] [—>  e@Lénh[CALLP PO] sé dwoc thuc thi, va

chuwong trinh con tai nhan PO sé dwoc
thwe thi chi trong mét chu ki hoat dong.

2) [C—> ®Bénglénh [ADD DO K1 D0], sb Ian chuong
trinh con thwc thi dwoc dém tai DO.

@ Lénh [ADD DO K1 DO] dwoc thie hién
3) — I5p lai 4 13n béi 1énh [FORKA4].

@ Nhuw mot két qua cuda viéc thue thi, [4] dwoc
lwu trlr vao D2.
(Sau do, 4 duwgc thém vao D2 moi khi X000

Ké& tir khi thwe thi két thuc trong vai giay, duoc bat)

chuyén dbi X000 gitra ON va OFF, va cb
gang lap di 1ap lai hanh dong.
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Ban c6 thé 14 mét chuyén gia!

Chwong 13
TONG QUAN VE CAC BIEM

C6 sw khac biét trong cac nguyén téc hoat dong gitra PLC va bang role. Tuy nhién,
c6 rat nhidu nguoi dung khéng nhan ra sw khac biét nay. Dé lam chi hoan toan lap
trinh PLC, n6 |a diéu can thiét dé hiéu duwoc su khac biét.

Trong chwong nay...

Céc nguyén téc hoat dong ctia PLC sé& duwoc tom tat, cung véi role phu tro, cac bd
hen gi®, va vai trd cua pin.

Sau khi xem xét tat ca cac chl dé va xac nhan kién thirc clia ban trong nhirng
diém dé da duwoc bao ddm, ban sé thyc hién budc dau tién hwéng téi viéc tré
thanh mot nha thiét k& mach tudn tw chuyén nghiép.
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13.1 Qua trinh vao/ra cua PLC

Thao tac lap
(Thoi gian can thiét dé thwe hién mét chu ky.
hoan chinh dwoc goi la thdi gian quét)

|

X000
o
3
V
e o0
Y000 5

Hoat dong dau vao
1) Boc vao
X000
X001 3
g anh dau
«0 ra
c
3
«(©
(n]
X
2)bocra Tién trinh cGa chwong trinh

) Ghi vo

4

)Bocra

) Ghi vao

Cac bo nh¢&
anh cho mbi
thiét bi

ﬂ

6

) dau ra

chét
daura

B6 nho

Hoat dong dau ra

PAu ndi dau ra

- Y000
> Y001
> Y002
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@® Hoat dong dau vao

Truwdc khi thwe hién chuong trinh,
PLC sé doc tat ca cac trang thai
ON/OFF clia cac dau ndi vao vao
trong bd nhé anh dau vao.

Néu mét dau vao thay dbi trang thai
cua no trong qua trinh thyc hién
chwong trinh, bd nhé anh dau vao
khéng thay dbi ndi dung cda né tai
thoi diém d6. Thay vao do, su thay
ddi sé dwoc doc trong chu ky qua
trinh dau vao tiép theo.

Tién trinh ctia chwong trinh

PLC doc céac trang thai ON / OFF
cla cac phan t& dwoc yéu cau tw
bd nhé hodc bd nhé anh dau vao
phan tir khac, phu hop véi ndi dung
cua cac lénh dwoc lwu trir trong bd
nh& chwong trinh. Do d6, bé nhé
hinh anh ctia méi phan t&r c6 thé
tuan tw thay ddi ndi dung ctia né
phu hop véi tién trinh ctia chwong
trinh.

Hoat dong dau ra

Khi tat ca cac cac lénh da dwoc
thuwe thi, PLC chuyén cac trang
thai ON/OFF clia cac daura Y
dén bd nhé chét dau ra, trong
dé thé hién cac dau ra vat ly.



13.2 Tré dap rng cua dau vao/dau ra

Khéng chi ¢6 tri hoan dién tir cac bo loc dau vao (xap xi. 10 mili gidy) va sw cham tré dap (rng co hoc
to role dau ra (xap xi. 10 mili giay), nhwng dé ciing la tri hoan dap trng do anh hwéng cla thoi gian
quét.

Chang han, gia st rdng nhirng thay ddi dau vao X000 tir OFF sang ON ngay sau khi qua trinh dau
vao két thac, nhw thé hién trong cac mach tuan tw bén duwdi. (Lwu y: chuyén mach dau vao thay doi
t&i ON xap xi 10 mili gidy trwde khi qua trinh duwoc giam sat.)

Chu ki d4u tien Chu ki thr 2 Chu ki thir 3
- Hoat dong d3u vao — B nhé anh X000 OFF ON
Kk— X000=OFF — ON
Y000
{1 Y002 Bo nhé anh Y002 OFF OFF ON
X000
{1 Y000 B6 nhé anh Y000 OFF ON ON
Y000
{l Y001 B6 nhé anh Y001 OFF ON ON
DBau vao Y000 OFF ON ON
N . OFF ON
— Hoatdongdaura —— Dauvao Y001 OFF OFF
DBau vao Y002

Nhw da trinh bay & trén, Y000 va Y001 thé co tbi da 2 chu ky tri hoan dap tng. (Tiép diém dau
ra s& dwoc ON xap xi 10 mili giay sau do.)

Y002 dwoc nang lwong héa 1 chu ky sau d6, ké tir khi tiép diém Y000 lai Y002 dwoc lap trinh
trwére X000.

Tham khao

Bién phap déi phé chéng lai tré dap trng 1/0

C6 mét 1énh ng dung (Lam méi FNC50 REF) ma cé thé thyc hién xt ly dau vao hodc dau ra
trong qua trinh thye thi chwong trinh. Déi véi loai bong ban dan cac dau cudi dau ra, tri hoan
dap ng dau ra la 0,2 mili gidy hodc it hon. Ngoai ra, déi véi cac dau vao X000 téi X007, c6
nhirng I&nh (rng dung (Lam méi va diéu chinh bd loc FNC51 REF) c6 thé dwoc st dung dé giam
tré dap ng bdi loc cac dau vao loc trong chwong trinh.
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13.3 Hoat déng dau ra kép

Trong vi du nay, gia str cudén day Y003
dwoc str dung trong nhiéu vi tri.
Ngoai ra, gia st rang X001 = ON va X002

Hoat dong dau vao
X001 =0ON X002 = OFF

= OFF.
X001 LN DPéi v&i Y003 dau tién, bd nhé anh dwoc
""oN @T thiét 1ap ON vi X001 1a ON, do d6 du ra
Y004 ciing la ON.
Y003 @7 Tuy nhién, dﬁ“ﬁi v&i YOO03 thr ha‘i, bd nhé anh
" ON ON dwoc thay doi téi OFF tw khi dau vao X002
la OFF.
@ Vi vay, dau ra trong thwc té, Y003 = OFF va
X002 Y003 Y004 = ON.
OFF OFF

Hoat d6ng dau ra
Y003 = OFF Y004 = ON

Nhw da mo ta trwdc day, néu dau ra kép (ra d6i) dwoc thye hién, ndi dung sau nay sé ghi dé nguyén.

Tham khao

Ché db /0 trwc tiép

C6 cac PLC trong d6 qua trinh thwe hién I/0O cung lic ma cac lénh duwoc thuce thi (ché do
/0 truc tiép).

Trong trwéng hop nay, cac phan (ng dau ra cho cac dau vao tré nén nhanh hon, nhung
tac dong cla dau ra kép |a khac nhau.

Ngoai ra, dbi véi mach dién sau, Y035 va Y036 c6 thé thay ddi t&i ON déng thoi.

X003 1) Gia st ring X003 = ON khi thwe thi mach nay. Vi vay, Y035
— <&l  mang dién.
X003 8 - 2) Néu X003 khong thay ddi cho dén khi thuc thi dong méa nay,
B 035 c6 thé trd thanh khéng mang dién. Do d6, Y035 c6 thé
ON hoé&c OFF, diéu do6 c6 thé gay ra van dé cho dau ra kép
trong th&i gian quét.

X003 @ 3) Néu dau vao X003 duoc thay ddi tir ON sang OFF trudc khi
; (o ) —| <1 thue thi dong nay, Y036 s& dugc mang dién. Néu X003 dong
2) dwoc OFF sau d6 ca hai Y035 va Y036 sé& chuyén sang
ON.
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13.4Khéng c6 gi®i han vé sé lwong cac tiép diém

Ké ttr khi PLC c6 thé st dung cac ndi dung ctia bd nhé anh cho mdi phan t& nhiéu 1an khi can thiét,

khéng c6 gii han vé sé lvong cac tiép diém NO va N.C..

Tuy nhién, cé mét gidi han vé dung lwong chwong trinh déi véi cac tiép diém néi tiép va song song.

Nhirng han ché khac bao gdm khu virc hién thj ctia bang lap trinh db hoa va sé lwong ky tw dwoc in

c6 thé dwoc bao gf‘)m trén mot dong don.

® Luc tbi da, 11 tiép diém va 1 cudn day (trong trwdrng hop ctia cac bd hen gid hodc cac bd
dém, 10 tiép diém va 1 cudn day) c6 thé dwoc bao gdm trong mot dong duy nhét trén GPP. Sé

lwong dwdng day chay song song tir moét relay don phai la 24 hoac it hon.
@ D06 |4 khuyén céo rang mdi dong gébm c6 hon 10 tiép diém va 1 cudn day va cac dong duoc gidi
han dén 5 hodc it hon, d& d& dang hién thj chung trén GPP. Néu phuong phap lap trinh nay dwoc

theo sau, 1 khdi mach vé&i cac chu thich c6 thé dwoc hién thi trén mot viing hién thi duy nhét.

Tham khao
Cac xung hep khong phat hién ra
. DAu vao ON Dau vao OFF
Déu vao ON nay phat hién nay khéng phat
nay khéng ra hién ra
phat hién ra
OFF | ON ON OFF
Tién trinh ‘:.I' Tién trinh Tién trinh Tién trinh
chuong trinh :'L'! chuong trinh 4 chuong trinh ' chuong trinh '
L N
Hoat dc}ngJ Hoat déng dAu ra — - Dong thoi gian " Chukithoigian
dau vao

V& nguyén tac, d6 rong clia cac xung dau vao (Cac dau vao ON va OFF ) ciia mot PLC phai dai
hon so v&i chu ky thoi gian ctia PLC.

Khi tré dap (rng cua bd loc dau vao, 10 mili gidy, dwgc dwa vao tinh toan, khoang thoi gian cua
ON va OFF phai ngat nhat la 20 mili giay, néu chu ky thoi gian la 10 mili giay.

Vi vy, cac xung dau vao véi tan s nhiéu hon 25 Hz (=1000 / (20 + 20)) c6 thé khéng duwoc doc
théng thworng. Tuy nhién néu mét chirc nang déc biét hodc 1énh (ng dung dworc siv dung, cac tin
hiéu nay cé thé dwoc phat hién.
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13.5 Vai tro cua pin

Cac PLC tich hgp mét pin
cac role phu tr¢r, cac trang

lithium khoéng thay déi 1an ni¥a ma cung cép tién ich sao Iwu cho cac
thai chia cac thiét bj trong cac l1énh ladder, cac bd hen gi¢, va cac bd

dém ciing nhw sao lwu cho bdé nhé chwong trinh trong thoi gian mét dién. Hon niva, mot sé6 PLC
khéng tich hop pin dwoc chbt béi bd nhé EEPROM.

Lam thé nao dé str dung chét (pin hé tro) cac role

Cong tac Cong téc

Gioihan gioihan  Gisihan G0 han Trong mét sé trwdng hop, né la can thiét dé di chuyén cac
trai LSt fXOOO) phai ~ LS2(X001) bang dinh vi theo hwéng gidng nhau sau khi mét dién.

]

X000 = ON ( Gidi diéu khién

trai) X .
. X .. le tr M
v A1 o 1 — M500(Lénh didu khién phai)=ON g:cf Irlfuev c: ifo\?éd“’qc
Bang chuyé&n dong tinh tién A - — Sw cd mét dién thuromng GU’O’F; g’oi 1 chét
?r?:r?hco s —>‘Béng dinh vi dung gitra (pin hd tro).céc .rcyle.
chrng i
X000 X001 o — Khéi dong lai (M500= ON)
o | (500 i ors = X001= ON(Gi6i han phai)
— — M500=0FF, M501=0ON
|, X001 _ X000 @ Lenh didu — Diéu khién trai
| Ms01 khién trai

Lam thé nao dé str dung

cac bo dém

Lam thé nao dé st

bé dinh dém th&i gi

| X002 B& dém nay dém kich hoat cho céng tac gi¢i han trai
B6 dém trinh bay & trén, va dirng lai ban sau khi dém 19 lan.
| X000 oo Trong trwdng hop nay, boé dém gilr gia tri dém ctia nd
K19 ngay ca khi méat dién xay ra trong qua trinh dém.
4CHO @ Ding dau ra

dung cac
ian tich hop

Iwu trir (Cac dong FX2N,

FX3U, FX2NC, FX3UC) BO hen gio T250 bat du hen gio tai thoi diém X004 thay dbi
sang ON.
Céac bo dém thoi gian tich hop lwu trlr gia tri hién tai ctia né
néu X004 thiét lap dé& OFF hodc néu ngudn dworc tat trong
X003 , 0 LY
RST [ 7250 | qua trinh hen gio. ‘ ‘ ‘
Khi thoi bd hen gio khéi dong mét 1an niva, dong ho bd hen gid
| X004 T250°) duy tri gia tri thoi gian ctia minh va tiép di’ém déu) ra T250 sau d6
K100 sé& dwoc mang dién. Khi X003 dwoc thiét 1ap dé ON, gia tri hién
| 1250 @ tai cda b9 hen gior dugc xéa v? thiét 1ap lai vé& 0 va duoc thiét
lap lai vé 0 va dwoc thiét [ap dé OFF.
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13.6 Cac bd hen gi® va do chinh xac cua chung

Mbi bd hen gi¢r trong mot PLC bat dau hen gio khi tiép diém diéu khién cia né dwoc dong lai, va
tiép diém dau ra cGa né duoc kich hoat sau khi bd hen gi¢r dat dén gia tri thiét 1ap cta no.

Thoi gian gil
Tiép diém khong dwoc kich hoat tai diém nay

\
X002 \7 | | Hoat
. Kiz | R902=OFF — ON dong tiép

Bat dau hen gioy diém TO

tréi qua

S [1.29iéy] il

TO | Y002
o e

chu ki d4u tién chu ki ther 2 chukith n  chu ki thtz (n+1)

Vi vay, do chinh xac twong dbi clia mét tiép diém bd hen gidr c6 thé dworc biéu dién bang cong thirc
sau:

+ £ £

_ -(EO o :0.01 doi v&i bo hen gio 10 mili gidy, 0.1 d6i vdi bd hen gie 100 mili gidy (gidy)
T : Thiét lap thai gian cho bd hen gi® (gidy)
TO : Thoi gian quét (giay)

Trong trwéng hop xau nhat, néu tiép diém diéu khién bo hen gid duoc Iap trinh trwdc cudn day bod
hen gi®, d6 chinh xac tré thanh 2T0. Néu gia tri thiét 1ap cta bod hen gi® 1a 0, tiép diém dau ra dwoc
kich hoat vao lan thuec thi tiép cta Iénh cudn day.

Tham khao

Théng tin chi tiét vé hoat déong bd hen gi®»

@ DAbi voi bd hen gid 10 mili giay va 100 mili giay, thdi gian dwoc do tai méi 1an thwe thi cla
lénh cudn day, bd hen gi®, va khi né dat dén moét gia tri thiét 1ap, tiép diém dau ra dwoc
mang dién. Tuy nhién, trong trwong hgp mét bd hen gidr 10 mili gidy dwoe str dung trong
mot chwong trinh véi thoi gian quét 30 mili giay, tha tuc sau day dwoc thire hién.

Xung nhip
10 mili giay @ Co mot thanh ghi hiéu chinh bd hen

gi¢, trong do lwu trir thdi gian quét
ot ‘ END

ENJ Thoi gian qu trwére, trong PLC.
|

Gi? tri hién tai ctia bo

dém xunginhip Thanh ghi hiéu chinh

, 4 dugc datla 4 @ Khilenh OUT T dwoc thuc thi, gia tri

1 2 -L trong thanh ghi hiéu chinh dwgc thém
vao t&i hién tai gia tri cta bd hen gio.

Thanh ghi hiéu cljinh cap nhgfat va lwu
trr gia tri moi nhat cda b dém xung
nhip & moi khoang thoi gian.
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Pé hiéu ré hon nira!

Phuc luc

Trong phuc luc nay...

Cac lénh rng dung, role phu tro dac biét va ghi thanh ghi di¥ liéu dac biét da dwoc
mé ta trong cudn sach nay dwoc sap xép trong cac danh sach.
Ngoai ra, ndi dung cla thdng sb cai dat dwoc bao gdm. Thiét lap ching khi can thiét.

That dé dang dé hoc PLC!

Dbi v&i mot ngudi chi méi bat dau hoc PLC hodc khéng biét gi vé diéu khién tuan
tw, qua trinh hoc tap co thé méat mét thoi gian dai.

Cac dong Micro PLC FX tao diéu kién mét cach dé dang dé tim hiéu kién thirc co
ban trinh tw.

Cung vé&i cudn sach nay, cac hdi thdo dao tao va phan mém dao tao PLC c6 sn
cho hoc PLC véi tdc d6 thich hop.
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Phuc luc 1.1 Danh sach Iénh trng dung

Cac Iénh (rng dung dbi v&i cac Micro PLC dwoc liét ké trong bang duéi day.

PLC 4p dung PLC &p dun
5| Frc x| x| x x| x|x| |Z] e x| x| x| x| x|
£l & Mnemonic Chtrc nang 111121311]2]3 &l Mnemonic Chtrc néng 117121311123
i S|ININ|U|N[N|[U ol SIN[N|U|N[N|U
c|(C|C c|C|C
00 |CJ Nhay co diéu kién O[O]O]101010[O § 55 |[HSZ So sanh viing bd dém téc d@o cao | — [— |O|O|— O[O
:E 01 |CALL Goi chwong trinh con O|O|0]|0|O0]|O[O]| |g| 56 |SPD Phat hién téc do O[O]O]O|O10[O
‘3 02 |SRET _ [Tr@ lai chwong trinh con Ol0|0]10|0]0|O 8| 57 |PLSY Dau ra xung Y Q1000|000
S| 03 |IRET Tré lai ngét O|O|O|O|O|O|O| |[>| 58 |PWM |Didu ché dd rong xung O|O0]10|0|O0O|O|O
2| 04 [EI Cho phép ngét O|O|O[O]O|O]O] 8] 59 |[PLSR |Cai dat tang/giam tbc O|0]10]0]O]O|O
g 05 |DI V6 hiéu héa ngat O|0]10]0]0]O|O 60 [IST Trang thai khéi tao O|0]0]0]O]O|O
§ 06 |FEND |Két thuc chwong trinh chinh| O[O|O[O|O[O|O 61 |SER Tim kiém mot Stack div ligu | —|—|O|O|—|O|O
07 WDT Lam mai trinh theo dai timer O[O|O[O[O|O]O]| | &[ 62 |ABSD [Bé xép day tang tuyst d6i |O[O|O|O[O]O]O
08 |FOR B4t dau vong 1&p FORNEXT |O|O|O|O|O[O|O] | 2| 63 |INCD |Bb& xép day tang tirng bwec| O|O|O|O[O|O|O
09 [NEXT  [Két thic vong lap FORNEXT [O[O]O[O[O]O|O]| |'8| 64 [TTMR | Teaching Timer —1—10|0[—|0]|O
10 |CMP So sénh O|O]O]O]O]O]|O] [€]| 65 [STMR [Bo hen givr dac biét —[—10|O|=[O]O
<| 1 ZCP So sanh theo vung O|0|0]10[0]0|O (% 66 |ALT Trang thai thay thé O|0|0]0]10|0]|O
S| 12 |MOV Di chuyén O|O|O|O|O[O[O]| || 67 |RAMP _|Gia tang gié tri bién Ol|0|0|0|0|0|O
8| 13 [SMOV__ |Dich chuyén —[=|0[0]=]0]0O] |#| 68 [ROTC |Pidu khién ban xoay —|—=10|0[=|0]|O
s 14 |CML Bu —|=10]0|—=]0]O 69 |[SORT |Sapxéplapbangdirlieu |—|—[O|O[—=]0O|O
5| 15 |[BMOV__|Di chuyén khéi O|O[O|O|O|O|O| || 70 |TKY Dau vao 10 phim —1=10|0[=|0]|O
E‘ 16 |FMOV Dién day —[=[O|O]|=]0]O Wi 71 |HKY Dau vao thap luc —|—=]1O|10|=]0O]|O
S| 17 [xcH Chuyén di —[=[O]O[-]O]|O] || 72 [psW _|chuyén mach s6 (@uvaoinh iy [ O[O] O[O]O[ O[O
© 18 |scp Chr;t;y:;zir;%thap Phanma 5| oofofoofo] | & ;2 252? gﬁgiéi ma 7 doan = =l (o) (0] (O] [@
L — < 6t 7 doan O|O0|0]O|10|0|0
_| 19 |BIN Chuyén sang ma nhiphan [O|O|O|O|O|O|O o[ 75 |[ARWS _|Chuyén mach huéng —T=olo=0[0
i1 20 IADD _ |Cbng OlOIOIOIOIOION | =776 |aSC __ |PAu vao dir lieu ma ASCll | —|—]0|0]=|0]O
2L suB T OlOIOIOIOIOI0] |5 77 |PR Ky hiéu (Ma ASCII) —=[o[o][=[0]0
& 22 [MUL Nh?” OIOI0IOIOIOIOF | E["78 [FROM Boc tir mot khdi chire nang dac big| — | O |O[O|O|O|O
8| 23 DIV C[ua O|0[O]0|0[O]O 79 |TO Ghi tir mot khéi chre naing dic bist| — |O|O|O[O O[O
§| 24 INC__ ITang OIOIOIOLOIOION T80 [RS__ [Truyén thong néitiép _ |O]O]O[O[O]O[O
?é 25 |DEC Giém - O|0[O]0|O[O]O ;w1 81 [PRUN Chay song song (Ché do bat phan)| O |O|O|O[O[O|O
E— 26 |WAND T“" Iog!c AND O|O[O]0|O[O]O §’ 82 |ASCI  |chuyén déithap lucsang Ascll |O|O|O]O|O|O|O
§_ 27 |[WOR T‘f’ '°9!° QR 00100000 5| 83 [HEX Chuyén déi AsCli sang thap luc | O|O|O|O|O|O|O
£ 28 |[WXOR Tu’lloal:trU’ OR O|0]0|0|0|0]O 5[ 84 |ccD Ma kidm tra ololololololo
®»| 29 [NEG Phép dao —[=[O|O]|=]0]O 51755 [VRRD |Khéi doc ololol=1=1=1=
30 |[ROR _ |Quay phai —[—10101=1010] 2786 [VRSC |Khéitile ololo[==[=]=
31 |ROL  |Quay tréi —[=1OIOI=10IOF =787 RS2 [Truyn thong néi tiép 2 —[=]=10]=]=]O
<[-32 [RCR__ |Quay phai v6i co nhé —[-10]0]= 1010 88 |PID Vong diéu khién PID ololoo]o]olo
£| 33 |[RCL Quay trai v&i c& nhé —[—=10]O|=[O]|O 89
g 34 |SFTR D!Ch ph_él Plt OlOJOJOIOI0]O — 102 |ZPUSH |Luu triv hang hoat ctia thanh ghi chisé| — [ — | — Ol =1=[0
§ 35 |SFTL D%Ch tra[.t)lt‘ OlOJOJ0I0]0]O * | 103 |zPoOP L&y hang loat ciia thanh ghichisé | — | — | — || —|—|[J
= 36 |[WSFR D!Ch p'}?'f“’ —[=10]0]=]0|O 110 |[ECMP |So sanh dau phay dong —|=10|0[=|0]|O
3 37 |WSFL Dich trai tir —1=10]0[=]0|O 111 |EZCP  [So sanh vung d4u phdy dongl — | — OO = [O|O
gl 38 |sFWR %;I‘éﬁlﬁﬂién NS clle) o] (el[e](e][e 112 |[EMOV. g;shgr{iggéighiégégn —[=[=[O[=[=]O
%| 39 |sFrRD %’Igfmen FIFO] ololo|olololo 116 |[ESTR chugi,kytufj yenassn-1-1-1o|-|=|©
40 |ZRST__[Thiét Iap lai vung olololo]olo]o 117 [EVAL Sg%ﬂ‘é;g‘gﬂqky trsang |_|_|_|0|-|-|O
5| 41 |DECODE|Giai m& O|0]0[0[0[|0]O Chuydn ky dau phay dong | _|_ B
@[ 42 ENCO |Mahoa O[O[O]O[O]0]0] | 2| 118 [EBCD  |sang ky higu khoa hoc ol i e
3[743 |[SUM  |Tdng s6 bit hoat dong —[=[O]O[=]O]O] |®] 419 [egin  [Chuyén ky hiéu khoa hoc —|ojo]-|0|0
£[ 44 [BON Kiém tra thiét Iap bittrang thai |— | —[O[O[—=[O[O §‘ sang dau phay dong
2[745 |[MEAN [Trung binh —T=Tolo[=[o[O & | 120 |EADD  |Céng dAu phay déng —[—10|O|—[O]|O
946 |ANS [Thiétlap bd chibdo hengio |—|—|O]O|—|0O]O «§ 121 |ESUB _|Trir dau phéy dong —[=[0]0]|=]|0]O
047 |ANR Thit 1ap lai hién thi phu —T=Tolo[=[0[O 122 |[EMUL  [Nhén dau phay déng —[—10|0|—|0]O
48 [SQR |Can bac hai —T=olol=o0 123 [EDIV___|Chia d4u phy déng —|=]o]o][=]0]O
49 [FLT Chuyén sang dau phdy dong |— [— O[O —=[O|O 124 |EXP S6 mii déu phay dong —|=|=10]==1O
S[ 50 |REF [am moi ololololololo 125 [LOGE __|Logarittw nhién déu phdy dond — | — | —|O|—|—|O
o[ 57 [REFF__|Lam moiva didu chinh b6 loc| —[— [O|O[—|O]O 126 [LOG10 _|Logaritco's6 10 duphéydong | — | —|—|O|—=|—]O
852 [MTR Ma tran vao ololololololo 127 |ESQR  |Can bac 2 ddu phfiy dong [—|—|O|O[—=]O|O
[ 53 [ASCS [Thétiapbedémbedocao  [O|00101010[0 128 |[ENEG |Phép déo déuphdydong |—|—|—|O|—=|—|O
2[ 54 [HSCR [Thidtiaplaibd @mtscddcao |O|OO|OO[0O[O 129 [INT Chuyén déu phéy dong sang sé nguyer — | — | O] O] = |O|O
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PLC ap dung PLC ap dung
slmc| - k&% |=lme] - x| x x| x ||| X
g & Mnemonic Chtrc néng 1111213111213 ‘—: & Mnemonic Chtrc néng 111121311123
< S[N[N|U|N|N|U T S[N[N|U|N|N|U
o clc|c o clc|c
130 [SIN Ham sin déu phay dong —[—=[0]O[—=|0]|O 2| 206 [MiDR  |Chon ngau nhién cac chudi —I—lol=|=lo
ol 131 |COS Ham cos déu phdy dong | —|—|O|O|=|O|O| |5 kytw
(132 [TAN _ [Ham tang déu phéy dong [—[—[O[O[=[O[O] | &l 207 |miDw Iﬁjgiwt’&ga” nhién cac —|—lo]-|-|0O
G133 |ASIN_jHam arcsin dau phay dong | — |~ |~ 8 i 8 =208 [INSTR_[Tim kiém chudi ky t —[=[=]o[=[=]0
T e e e el E R T SRR
3 Chuyén 68 3éu phpéy é’ﬁn-gg 5| 210 |FDEL _|Xoad@ligutwcacbang | —|—|—|Of—|~|[]
136 [RAD | dian - =|=[=|O|=|~|O] [S|-211]FINS _|Chendirligutir cacbang |—|—|—|O|—|—|[]
37 DEG (Chuyén radian déu phy dong sang dd — | — | — | O] — | — | O 5 212 |POP Doc dich di liéu cudi [@idukhign FILO) [ — | — | — |O|—|—|O
| 140 |WSUM _|Téng cta di liu tir == o==0 |=al213 [sFR Dich phai bitvsico nhe ~ [—[—[—[O[=[-]O
B[ 141 |WTOB__|WORD sang BYTE “T—=Ol==0] [=[214 |SFL Dich tréi bit v6i c& nhe el el el L) Bl Bl ()
5| 142 [BTOW [BYTE sang WORD === 1=0 224 |LD= So sa’mh tej! (81)=(S2) O|0|0]10|0|0]|O
€[ 143 [UNI__|4-bitlien két cia di ligu tw |—[—|—[O]=[=|0] 225 |LD> _ |Sosanhtai ($1)>(82) |OIOIOI0I0I0I0
2[ 144 |DIS 4-bit tao nhom cia div liéu t] — | — | — | O] — | — |[J 226 |LD< _ |Sosanhtdi (S1)<(52) |OIOJOIOJOIOIO
8| 147 [SWAP__|Hoan aéi byte —=olol=lolo 228 LD<> _|So sénh tal ($1) # (S2) Ol|O0|0]0]|0|0]|O
| 149 [SORT2 |S&p xép 1ap bang dir iéu 2 |—|—|— O] —|—|[] 229 |LD<= _ |So sanh tai (S1) £(S2) O|0|0|0]|0|0]|O
150 [DSZR _|Tra vé gié tri tim kiém DOG |— |—|— |O|—[—|O 230 |LD>= _ |Sosanhtai (S1)2(s2)  |O|O|O]O|O|O]O
151 |DVIT Binh vi ngét —|=[=1O|=1-10 = 232 |AND= So sanh AND (S1) = (S2) O|0|0]0[0]0|O
E| 152 |1BL Ché do dinh vi di ligu hang loat | — | — | — | ]| — | —|[J| |2].233 JAND> |Sosanh AND (S1)>(S2) |O|O|O|O|O[O|O
> 155 |ABS _ |Pocgiatridongtuystasi  |O|O[O]O[O]O[O| |[B[234 |AND< |Sosanh AND (S1)<(S2) |O|OJOJOI0I1010
"% 156 |ZRN Tra vé diém khong olol-=lolol=[o g 236 |AND<> |So sanhAND (S1) # (S2) O|0|0]10[0|0|O
=[157 [PLSV__ [Téc do bién déi xung dura [O[O[~[O[O[-[O| | @] 237 |AND<= |So sanh AND (S1) (S2) O|0[0]0|0|0|O
‘21 158 [DRVI __ [Pidu khién tang OlO[=]O]O]=[O] |®[238 |AND>= |Sosanh AND (81) 2(S2) |O]|O|O|OJO]OO
159 |DRVA  |Pidu khién tuyét dbi Olo]-]o0]o]-]0O 240 |OR= Sosanh OR (S1)=(S2) [O|O]O|0|0|0|O
S[160 [TcMP__ [So sanh dr lieu RTC ololo]o]o]o]o 241 |OR>  [Sosanh OR(S1)>(S2) |O|O|O|O|O|O|O
5| 161 [TZCP__ [So sanh vung di lieu RTC |O[O]O[O[O[O]O 242 [OR< _ |Sosanh OR(S1)<(S2) |O|O|O|O|O|0|O
5] 162 [TADD _|Cong di liéu RTC olololo]o]o]o 244 |OR<> |SosanhOR(SN)#(S2) |O|O|O|O|O|O|O
=[163 [TSUB _ |Trir div ligu RTC Olo]o]o]o]o]o 245 |OR<= |Sosanh OR(S1) £(82) |O|O|O|O|O|O|O
‘S| 164 |[HTOS _ |Chuyén gio sang gidy —[=1=10|={=|O 246 [OR>= |Sosanh OR(S1) 2(52) |O|O|O|O|O|O|O
'§ 165 [STOH _ |Chuyén gidy sang gi¢ el el Bl @) Bl el L ©) B) 256 |LIMIT __ |Kiém soat gi¢i han —|=|=10]—=|—]0O
2| 166 |TRD Dir liéu doc RTC O|0|0]10[0]0|O % 257 |BAND  |Kiém soat dai tréng —[=1=[O]=[—]0
3| 167 [TWR __ |Dir liéu thiét Iap RTC o)[e}[e][e][e][e][e] o] 258 [ZONE _ |Kiém khu virc —|=|=O[=[=]O
5[ 169 [HOUR |Bo dém gior 0100|0000 8| 259 |scL Chia ti 1& (phéi hop boi dit lisu didm) | —|—|—[O|—|—|O
8| 170 |GRY Chuyén ma thap phansang gray | — [ — O[O —=]O|O é 260 |DABIN _|Bién déi ASCII thap phan sang BIN — [ — | — |O|— =[]
E 171 |GBIN Chuyén ma gray sang thap phan | — | — |O|O|—={O|O 21 261 |BINDA _[Bién i BIN sang ASCII thap phan| — | — | — |O| — [ —|[]
=] 176 [RD3A _ |Poc tir khéi analog chuyéndung | —|O]|©|O|O|0|O &| 269 [SCL2  [chiatila2(phéihopbsiditieuxy) |—|[—[—[O[—[—[O
é 177 |WR3A  [Ghi tir khéi analog chuyén dung | —|O|O|O|O|O|O S 270 |IVCK Kiém tra trang thai dao —[=[=O|=|—=]O
-~ Chirc nang ROM bén ngoai| _ [ _ [~ [_|_|~|_ ©| 271 [IVDR _ |Didu khién dao —1=[=1O|=|—]O
*| 180 [EXTR _ |(EX2N/FX2NC) i © © & 272 [IVRD  [Poc thang sb dao —[=[=]o]=]-]O
o184 |RND__|Sinh s6 ng&u nhién —1=[={OI=1=1O1 | @[ 274 [IVBWR |Ghikhéi théng sb déo = 1=O]=[~]|O
£1186 DUTY |Sinhxungdonghd 1 —|—|— O == lLJ} [ T'575 [RBFM _|Poc phan chia BFM i el e (O] e e [
1:2 ggfﬂo\/ g'e': S?atbd“’d‘,h“’a,crc‘]“ ky |—|—|— 8 - 8 *"[ 279 |WBFM_|Ghi phén chia BFM —[=[=[0==O0
i chuyén bo dem tocdd cao | — | — | — i - So sanh bd dém téc dd cao
5| 192 [BK+_|Cong dir lieu khéi —I=[=[0[=[=]00] |¥]| 28 |"SCT |isibangdirlieu 71917 7©
<] 193 |BK- Triv div liéu khi —|=[=[O[=[=[0] |g [290 |LOADR |Nap t¥ER —|-|—-10[—[—-]O
@ 194 |BKCMP=|So sanh dx liéu khdi (51)=(2)| — | — | — [O]| = [—|[J 2| 291 |SAVER |Luu t6i ER —[—=1=[O]=[—]0
3| 195 |BKCMP>[So sanh di liéu khdi (81)>(82) — | — | — [O|—|— |0 %é 292 [INITR  |Khéitao Rva ER el Bl 1O) Bl Bl [©)
£[ 196 |BKCMP<|So sanh di¥ ligu khéi (51)< (2] —|—|—[O|—|— || [€g| 293 |LOGR _|GhiRva ER —1=|=10[—|—|O
i 197 |BKCMP< >|So sanh dit ligu khdi (S1)#(52) [—[—|—|O|—|—|] %‘g 294 |IRWER _|Ghi lai t¢i ER o il Bl L) Bl B S
‘©| 198 [BKCMP< =|So sanh dit ligu khéi (S1) =(S2)|—|—|—|O|—|—|O @ | 295 |INITER |Kh&itao ER o bl Bl O] Sl S &S
n; 199 [BKCMP> =|So sé?h d?’ ligu knéi (31)5 (’SZ) [ el B W DPuoc hd trg bdi phién ban 3.00 hodc cao hon
1 200 ISTR __ [Chuyén hé BIN sang chudiky tw] — | — | — Ol= =10l & Puoc hd tro bai phién ban 1.30 hosc cao hon
<5 201 |VAL Ch“yé”,‘:h”‘:’i ky twsang he BIN — | — | — |O[—|—|[J| [, Pugrc hd trg bdi phién ban 2.20 ho&c cao hon
5| 202 [$+ Lién két cac chudi ky tw —|=1=10|-|-|O
<3| 203 |LEN Phat hién chidu dai chudikytv |—|—[—[O]|—|—|O *1: Truy&n d@ liéu 1 *3: Truyén di liéu 3
§ 204 |RIGHT | Tach di lieu chudi ky tw tv benphai | — | — | = |O|— | —|O|  *2: Chirc ning md rong  *4: X ly tbc d6 cao 2
& 205 [LEFT Tach dw liéu chudi ky ty trbentrai | — | — | —|O|—|—]O
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Phu luc 1.2 Danh sach thiét bi dac biét chinh

Céc thiét bi dac biét dwgc str dung dé van hanh céac chirc nang tich hgp trong PLC ma nha may
chuan bi va san sang dé str dung. C6 cac role phu trg dac biét va cac thanh ghi dir liéu dac biét.
Céac bang dugi day liét ké cac thiét bi dac biét chinh cho cac PLC FX.

® Trang thai PC

S0 hiéu Tén FXi1s [ FXiN | FX2n | FX3u [FXinc|FXanc|FX3uc S0 hiéu Tén FXis | FXin | FX2n | FX3u FX1Nc|FX2Nc|FX3UC
[M]8000 Eig%dslgTR'\llJol\l 0 0 0 0 0 0 0 D 8000 1I'_nni_1 theo qal tim:ar 200 ms [200 ms {200 ms|200 ms| 200 ms| 200 m§| 200 ms
oaiPLCvaphien| o5 | 56 | o4 | 24 | 26 | 24 | 24
Tiép diém NC [D18001 |’z hé théng
IMI8001 | jiam sat RUN O|lOo|lO|lO]O]|O|O —
glam sa (D]8101 Loai PLC va phién| _ _ _ 16 _ _ 16
Tiép diém NO ban hé théng
0% Jknoitao xung ©l1e1919191919 Trong trudmng h 16KbO’ hogc hon, D8002 tré
Tiép diém NC [D]8002 |Dung lwgng rong truong hop 16 K buoc hoac hon, DEOOZ tro
[M18003 khési tao xung O O O O O O O b6 nho thanh K8.Trogglkzh| 16" va "64" |a dau vao t6i
[M]8004 |Xuét hién 16i ojlo|loOo]O|lO]|]0O]|O [D]80032|Kiu bd nhé OO | O]O|O]O]|O
e [D]8004 |S6 hieu i M oOlo|lo]J]o|lO|O]| O
M]8005 |[Pin dién &p tha - - O] O - O | O
(M) ¥ 8p thip [D]8005 |ien ap pin —[-]olo[-lolo
[M]8006 [Chét I1Bi pin - | -1O0|]O| -10O0]O Mtrc phat hién | _
Mt dign tGc thoi PPIE0%0  |aien ap pin thtp °1° ©01°
[M]8007" - - | -1O0]O| -10O0]O0 Dém mat dién e _
e [D18007 [0 o O] O O | O
at hien mat dien - =z N
[M]8008 - =1 =100 =100 D 8008'2|Phat hién | _
mét dién © |0 ©]0
[M]8009 [Hong 24V DC - -10|1O0| -]1]0]0 [D]8009 |Thigtbiheng2eve| — | — | O | O | = | O | O
*1: Thay ddi vé viéc phat hién mat dién (D8008) *2: NOi dung cula loai bd nh&
® Dong ho
S6 higu Tén FXis | FXan [ FXan ] FXau [FXanc]FXanc| FXauc S6 hiéu Tén FX1s [ FXan [ FX2n [ FXau [FXanc]FXanc] FXsuc
[M]8010 [D]8010  [Thoi gian quét hién tai @)
[M]8011  [Xung ddng hd 10ms| O O O O O O O Thoi gian quét P b béo b h h |
S [D]8011 nhd nhét Gid tri dugc chi bao bao gdmthoi gian ch clia quét lién
MIg012_ xungdongho10oms) O | © | O | O | O | O | O Thoi gian quél _|tuc duroc didu khién boi M8039
[M]8013  [Xung ddng hd 1 giay| O O O O O O O [D]8012 16n nhét
[M]8014 [xungdénghdiphal O | O | O | O | O | O | O D 8013 |D liéu giay Ol o100 ]0] 0|0
M 8015 g;]ngg':/;thiét el ~ 1o lolololol o D 8014 |Di liéu phut oOjlo|lO|O]O|O| O
- D 8015 |Du liéu gitr ololololol|lol| o
Thoi gian hién thi
M 8016 on
doc duocdimglai | O | © | O | O] O 1O | O D 8016  |Dit lieungay ololololol o]l o
o
M 8017 S;%“gfa;" olololo|lo|lol] o D8017 |D lieu thang olololololol o
[M]8018 |Phét hién cai dat O (Ludn ON D 8018  |Dit liéunam olololololo]| o
L&i dong hd thoi v lié ay cu
MBO19  |canmuerte | O | o | O|lOo O | o | o peote [pan "Ml ol olololo|o] o
D{ liéu thoi gian tir D8013 dén D8019 dugc chét (pin ho trg). Ngoai ra, D8018 (di liéu nam) cé thé dwoc
chuyén sang mot ché dé nam 4 chir so tir 1980 dén 2079.
® Co
S hiéu Tén FXi1s [ FXin | FX2n | FX3u |FXinc|FXane| FX3uc Sé hiéu Tén FXi1s | FX1n | FX2n| FX3u | FXine|FXanc| FX3uc|
[M]8020_|Zero 101010101010 pgozo [Piuchinhbdloc) | o | o | o | 0| 0| O
[M]8021 [Mwon O O @) @) O O e) dau vao
M 8022 |Nh& ©Cl1l0]O0]O0O]1O0]101]O0 [D]8021
[M]8023 [D]8022
Mgo24 |4C dinh -lololo|lo]o]|oO
huwéng BMOV [D]8023
M 8025 |Ché do HSC - | -]lOo]l]O ]| -]10]60
M 8026 |Ché dd RAMP -|-lo|lo|-]10]O0 [D]8024
M 8027 |Ché do PR - | -10O0]0O0 | -10]0 [D18025
Chuyén ddi bd hen _ _ _ _ _ _
M8028 |y t00msioms | © [D]8026
Cho phép ngét
M 8028 |trong qué trinh thue| — — [D]8027
thi 1enh FROM/TO T
la tr] cua thann ghi
Hoan thanh [D18028 |5 7va Ojo0]O0|]O0|]O0 10O
[MIB029 |ipvc thi lenh 010 O v

*3: N&i dung trong Z1 t&i Z7 va V1 t¢i V7 duoc lwu tri trong D8182 t&i D8195.
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® Ché do PC

Sé hiéu Tén FXis | FX1n [ FX2n | FX3u | FXiNc|FXane| FX3uc S hiéu Tén FX1s | FXin | FX2n | FX3u [ FXinc| FXane| FX3ud]
M 8030:4 |OFF LED pin - - 10101 -1010 [D]8030 Giatictathanhghi | ~ | ~ | _ _ _ _ _
M8o31« [Banmskhongent | ~ | o [ o [ ol o o] o 20(2)
tat ca xoa [D]8031 Gia tln ctia khdi O O _ _ _ _ _
M 8032- |B6 nho chét analog
x0a tat cd o © o o O o o [D]8032 [Chwa c6 thong tin
M 8033 |Bd nhé gitt STOP O O O O O O O [D]8033 [Chwa c6 thong tin
M 8034 | T4t cA dau ra cam O O ©) O 10 O O [D]8034 |Chua c6 thong ti
M 8035 [chédobuscRUN | O | O [ O O ] O O[O DB0® |Chua co dang i
M 80367 |TinhieubuscRUN | O | O | O [ O [ O | O | O L
M 8037 [TinhigubueSTOP | O | O | O O [ O | O [ O [DIB036 | Chura c6 thong tin
[M18038 |caidatthongsé | O | O | O 1 O 1 O [ O] O [DJ8037 | Chura.cd thong tin
M 8039 |Ché do quétlientuc | O O O O ©) ©) @) [D]8038 Chua c6 thong tin
*4: Bugc xt ly khi Iénh END duwoc thuc thi. *5: Buwoc xoa khi chuyén tir RUN sang STOP
® LO6i duwoc phat hién
S6 hiéu Tén FXis | FX1an [ FX2n | FX3u | FXiNc|FXanc| FX3uc S hiéu Tén FXi1s | FX1n | FX2n | FX3u [ FXinc| FXane| FX3uc
PPN S6 lwgng cac I/0
[M]8060 |[LOi cau hinh I/O — — O O — O O [D]8060  |khong duorc Két _ _ O O _ O O
Y E— nGi thiét bj dau tién
0i phan ctrng T TE—
PLC ClO]19]10]9]9]0 [D]gog1 |Maloi cialo ololololo|lo|o
= — — phan clrng PLC
L6i truyén théng T TITST T—
[M]8062 PLCIPP — — @) — — @) — Mahlm cla 6i truyen
[D]18062 | thdng PLC/PP - - o | O - O O
L6i truyén thong
[M]8063 |néi tiép oloflo]lOo]O|O]| O M3 18i cua 13i
1 [kénh1]'® [DI8063 |truyénthongnéi | O | O | O | O | O | O | O
[M]8064 |LGi thong s6 ololololo]lo]|o ,:ff’ IUike'fh"l,i
[D]8064 thgn‘; Ve oloflojlojo]lo|oO
[M]8065 |Ldi ci phap ojlojolOoO|lO]O]| O (D]8065 mja;ﬁié;aa 1Bi olololololol]o
[M]8066 |L5i ladder olo|lo|lo|lo|lo] O [D]8066 :\;Igo:glrcua 16i ololololololo
[M]8067 L8 thao tac™® olololololo]| o [D]8067 mg;"t;z”a 16 olololololo]| o
M 8068 |vanhanhidichsf O | O [ O | O | O | O | O D 8068 t‘;‘;f Zh%étnh ®lolololololo]|o
Sé lvong buéc - -
M8069 |Kiémtrabusio’| — | — | O | o | = | O | O [D18069 |5 ygogs-meoer | © | © | © |97 © | O | O°
——— 6 hiéu Y noi . .
[M]8109 [Loilamméidau | _ | _ | o | o | = | o | O [D]8109 |xuéthienldilam | — | — | O |O"| — | O [O™
ra méi dau ra

*6: Duwoc xdéa khi PLC chuyén tir RUN sang STOP. Lwu y rang M8068 va D8068 khéng dugc xoa.

*7: Néu M8069 dwoc kich hoat, kiém tra bus 1/0 dwoc thuce thi. Khi mot 16i xuat hién, ma 16i 6103 hodc
6104 dwoc ghi téi D8061, va M8061 dwoc bat. Tuy nhién, néu 6104 dwoc ghi téi D8061, M8009 ciing
duwoc bat va sb 1/0 cha cac don vi cip ngudn 24 VDC 1a OFF duoc ghi téi D8009.

*8:  Khi cac don vi va cac khéi véi s lwong 1/0 1ap trinh dworc khong dwoc gan, M8060 van hanh va phan tr
sb hiéu dau tién dwoc ghi téi D8060.

*9:  Puoc lwu trir trong D8312, D8313 néu c6 32 K bwéc hodc nhiéu hon.

*10: Puwoc lwu trir trong D8314, D8315 néu ¢ 32 K bwédc hodc nhiéu hon.
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Phu luc 1.3: B6 sung cac thiét bi dic biét

Phan nay giai thich 1am thé nao dé st dung cac thiét bi dac biét dwoc cung cap dé kich hoat cac chirc
nang tich hgp trong PLC cho chwong trinh diéu khién bo sung

1. Giam sat RUN va xung kh¢éi tao [M8000 - M8003]

® Giam sat RUN (M8000 va M8001)

Giam sat RUN (M8000 va M8001) c6 thé dwoc str dung dé tiép tuc diéu khién mot dau ra trong
qua trinh PLC "van hanh binh thwdng"

1) Chwong trinh vi du

M8000
| Y000 "Van hanh binh thuwdng"
Giam sat RUN (tiép diém NO) S

- - AN
Ludn ON trong khi PLC A R 3 2
trong ché dé RUN. Pau ra luén duwoc dieu khién

M8001 luén OFF trong khi PLC trong ché d6 RUN.
2) C& hen gi®d hoat dong

PAu vao RUN RUN STOP RUN

M8000

Giam sat RUN (tiép diém NO)| ~ ON ON

M8001
N
Giam sat RUN 9
(tiép diém NC) i )
M8002 ’ ’ oN thoi gian quét oN
Khai tao xung (tiép diém NO)

M8003
Khéi tao xung (tiép diém NC) ON | ON

® Xung khéi tao (M8002 va M8003)

Khi xung kh&i tao M8002 & M8003 dwoc bat ON hodc OFF twong trng trong qué trinh quét dau

tién ctia chwong trinh PLC.
N6 c6 thé duwoc str dung nhw |a mét tin hiéu thiét Iap ban dau trong mét chwong trinh dé khéi
tao chwong trinh, dé ghi mot gia tri xac dinh, hodc cho muc dich khac.

1) Chwong trinh vi du
M8002 . .
\ FNC40 Loai chot (pin ho trg) cac thanh ghi dir liéu D200
}—" ————7R&10| D200| D299 | LOFI50H (P 10 20) ?
Xung khéi tao (tiép diém NO)
M8003 bat OFF tirc thdi (cho chi 1 thei gian quét) khi PLC vao ché dé RUN.

2) C& hen gid hoat dong

Dau vao RUN RUN STOP RUN
M8000

Giam_sat RUN (tiép diém NO) i o
M8001 o ON

Giam sat RUN (tiép diém NC)

M8oo2 oN 1 thoi gian quét o
Xung khdi tao (tiép diém NO)

M8003
Xung khéi tao (tiép diém NC) [ | ON - ON
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2. B6 hen gi® trinh theo doi [D8000]

B6 hen gio trinh theo déi giam sat thdi gian hoat dong (quét) cua PLC. Khi hoat déng khdng
dwoc hoan thanh trong théi gian xac dinh, bat dén LED ERROR(ERR) trén va tat ca cac daura
dwgc OFF. Khi nguén dwgc ON ban dau, "200 ms" dwoc chuyén tir hé théng téi D8000

nhw gia tri mac dinh. Pé thwc thi mot chwong trinh vwot qua 200 ms, ndi dung ctia D8000
phai dwoc thay déi b&i chwong trinh ngwéi dung.

® Chuwong trinh vi du
M8002

. FNC 12 | k300 | D8000| Gia tri thiét Iap ctia bd hen gid trinh theo ddi
Xung khéi tao MOV d&t t&i "300 ms."
FNC 07 B& hen gi¢ trinh theo doi o
WDT Khi I[énh WDT (FNC 07) khéng dwoc I8p trinh, gia tri duwoc
Iwu trir trong D8000 khdng hop 1€ cho t&i khi xtr ly END.

0

@ Khi xay ra 16i bd hen gi® trinh theo doi

M6t 16i bd hen gid trinh theo di c6 thé xay ra trong cac trwdng hop sau. Thém cac chuong
trén toi dau d6 gan budc dau tién hoac diéu chinh sb lwgng 1énh FROM/ TO thuce thi tai ciing
motlan quét.
1) Khi s dung nhiéu cac don vi/khdi chirc ndng dac biét
Khi nhiéu don vi chirc nang dac biét / khdi (nhw dinh vi, cdng tdc cam, lién két va twong tw)
dwoc st dung, thoi gian thiét 1ap ban dau bd nhé dém tré nén dai tai luc bat PLC, do d6 kéo
dai thoi gian hoat ddng va cho phép kha nang dé mét 16i bd hen gi® trinh theo ddi xay ra.
2) Khi thi hanh nhiéu 1énh FROM/TO cuing mét Itc
Khi nhiéu lénh FROM/TO dwoc thue thi hodc khi cé nhiéu bd nhé dém dwoc chuyén, né kéo
dai th&i gian quét va mot 16i bd hen gi¢r trinh theo dbi cé thé xay ra.
3) Khi str dung nhiéu bd dém téc dd cao (cac bdo dém phan mém)
Khi nhiéu cac boé dém tdc dd cao dwoc lap trinh va tan sb cao dwoc dém tai cling thoi diém,
né kéo dai thdi gian quét, va moét 16i bd hen gior trinh theo dbi cé thé xay ra.

@ Lam thé nao dé thiét lap lai bd hen gio trinh theo doi
Cac bd hen gid trinh theo déi ¢ thé dwoc thiétlap lai & gitka cia mdt chwong trinh tudn tw st dung
[énh WDT (FNC 07).
D6 1a khuyén céo dé thiét 1ap lai b hen gid trinh theo d&i bdi Iéenh WDT (FNC 07) khi thoi gian
quét clia mot chwong trinh tuan tw cu thé dwoc mé rong hodc khi nhiéu don vilkhdi chirc nang
dwoc két nbi.

@ Cac can trong vé viéc thay déi bo hen gi® trinh theo dbi

Thoi gian bd hen gi¢ trinh theo dbi c6 thé dwoc thiét 1ap dé tbi da la 32.767 ms, Tuy nhién, phat
hién 16i CPU dwoc hoan lai khi thoi gian bd hen gid trinh theo ddi dwoc mé rong.

N6 duwoc khuyén céo st dung cac gia tri méc dinh (200 ms) khi khéng c6 cac van dé dwoc dy
doan trong hoat déng.
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3. Phat hién pin dién ap thap [M8005 va M8006]

Thiét bi dac biét nay phat hién dién ap thap trong pin lithium dé sao lwu bd nhé.
Khi PLC phat hién dién ap pin thap, bat dén LED cuta pin. Chwong trinh sau day minh hoa viéc

st dung né.
® Chuwong trinh vi du
M8005 )
0}_<“Pin dién ap thap"
Pin

n dién ap
thap M8006 chét pin dién ap thap.

4. Th&i gian phat hién mat dién [D8008, M8008 va M8007]

@® PLC loai nguon dién AC

Bang dwéi day cho thay thoi gian mat dién tam thdi cho phép trong PLC FX3U (loai ngudn dién AC).

Naudn dia Thoi gian méat dién tam thoi
guon dien cho phép
e thong 10 mili giay
Hé thdng Dai cai dat: 10 - 100 mili giay
Thiét lap 1 gia tri toi D800S.
200 VAC Mac dinh: 10 mili gidy

® PLC loai nguén DC

Ngudn dién AC

M8000: Giam sat RUN x&p xi.5 il giay
—>He— 1 thei gian quét

:DB008 | Thi gian phat hién
Ll mat dién
10 mili giay

M8007: Phat hién méat
dién tam thoi

M8008: Phat hién
mat dién

Thoi gian méat dién tam thdi cho phép trong PLC FX3UC (loai nguén dién DC) la 5 mili giay.
Khoéng ghi dé 1&n thoi gian phat hién méat dién trong thiét bji D8008.

Nguén dién DC —‘—
MB8000: Giam sat RUN x&b xi. 2 mili|giay

M8007: Phat hién mét
dién tam thoi

:D8008
5 mili'giay

M8008: Phat hién
mat dién

—eﬁe 1 thoi gian quét

Thoi gian phat hién mét dién

5. Th&i gian quét (giam sat) [D8010 - D8012]

Gia tri hién tai, gia tri nhd nhat va gia tri I&n nhét ctia thoi gian quét PLC (thoi gian hoat dong) dwoc

lwu trir trong D8010, D8011 va D8012 twong ng.

Khi st dung ché do quét lién tuc, cac gia tri dwoc lwu trir trong céac thiét bi nay bao gdm thoi gian che

cho th&i gian quét lién tuc.

D8010: Gia tri hién tai
D8011: Gia tri nhd nhét
D8012: Gia trji I&n nhét
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6. Déng hd bén trong [M8011 - M8014]

PLC c6 bdn loai ddng hd bén trong sau day ma ludn ludn dao déng trong khi PLC la ON.

10 mili gia

le——>f 100Hz .
meott | L[ LI 1 can trong: , L

Ngay ca trong khi dang & ché do STOP, cac dong ho ludn dao dong.
(10 mili g|ayi 00 mili gl?y10Hz Vi vay, canh Ién cla giam sat RUN (M8000) khong ddng bo voi
meoro_| L1 thdi gian ddng ho bét dau.
(100 mili giéy'b< 1s 1Hz o

meots_l L[
(1giay) 1 phut o
M8014__| |

7. Dong ho théi gian thwe [M8015 - M8019 va D8013 - D8019]

® Suw phan bé cac role phu tror dac biét (M8015 - M8019) va cac thanh ghi div liéu
dac biét (D8013 - D8019)

Sb hiéu Tén i _ Hoat ddng va chirc nang
Ayt 1t n Khi M8015 ON, dong ho thoi gian thye dwoc dirng lai.
M8015 |Thiét lap laivading |y canh tr ON sang OFF, thoi gian t&r D8013 - D8019 dwoc ghi téi PLC
dong ho _ va dong hé duwoc bat dAu mét [an niva.
M8016 |Thd&i gian hién thj doc Khl M8016 ON, man hinh hién thj thoi gian dirng lai (nhwng RTC duwoc
dwoc dirng lai tiép tuc).
. O canh tir OFF sang ON, RTC dwoc thiét l1ap dén phut gan nhét.
M8017 Diéu chinh (Khi di» liéu giay tir O - 29 né duoc thiét 1ap 1a 0. Khi di liéu giay
+30 gidy ttr 30 - 59, no6 duwoc thiét Iap la 0 va di liéu phut dwoc tang bai
"1" )
M8018 |Phat hién cai dat Thiét bi nay luén ON.
M8019 L&i déng hé thoi gian  |Khi di liéu dwoc lwu trik trong céac thanh ghi di liéu dac biét bén ngoai
thue (RTC) pham vi thiét 13p th&i gian cho phép, thiét bi nay ON.
Sé hiéu Tén Dai gi4 tri thiét |1ap Hoat dong va chirc nang
D8013 D@ liéu giay 0-59 St thidt bi 48 ahi i b
. . & dung cac thié i nay dé ghi cac gia tri ban
D8014 D& ligu phat 0-59 dau trong thoi gian thiét 1ap hodc doc thoi gian
D8015 D lieu gio 0-23 hién tai.
D8016 D@ liéu ngay 1-31 + D8018 (di¥ liéu nam) co thé dwoc thay dbi
D8017 D{r liéu thang 1-12 theo ché d6 nam co bon sb.
. 0-99 Trong ché d6 nam bon s6, 1980-2079 co thé
D8018 D liéu nam (hai sb cudi ciia nam) |dwochienthi. L
0-6 * Do chinh xac dong ho: 14}5 giay/thang
D8019 | D liéu ngay cla tuan | (Twong tng véi cha  BidU chinh n&m nhuan: ¢25°C) |
nhat dén the béV) leu chinnh nam nhuan: wgQcC cung cap

@ Chuyén déi hién thi nam (dén ché do bon sd)

Khi thay dbi di li&u ndm dén ché d6 bén sb, thém cac chwong trinh sau day.
D8018 dwoc thiét ap dén ché dd nam bdn sb trén ladder thi hai quét trong ché d6 RUN.

}_M%OOZ— FNC 12 | k2000| D8018
Xung ban dau MOV

1) PLC thwéng dwoc hoat ddng trong ché do ndm hai s6é.
Khi I&nh trén dwoc thuwe thi trong qua trinh RUN va "K2000 (gia tri ¢d dinh)" dwoc chuyén toi
D8018 (di¥ liéu n&m), D8018 chuyén sang ché d6 nam bon sb.

2) Thuyc thi chwong trinh nay méi khi PLC bwéc vao RUN.
Chi man hinh di liéu ndm chuyén sang ché dd bén sé khi "K2000" dwoc chuyén. Thuc té,
thoi gian ngay khong bi anh hwéng.

3) Trong ché do n&m bén sb, cac gia tri "80" dén "99" twong dwong vdi "1980" dén "1999" va "00"
dén "79" twong dwong véi "2000" dén "2079".
Cac vi du: 80 = 1980, 99 = 1999, 00 = 2000, 79 = 2079

4) Khi két ndi don vi truy cap di liéu FX-10DU-E, FX-20DU-E hoac FX-25DU-E, st dung ché do
nam hai sb.
Néu ché dd ndm bdn sé dwoc chon, di¥ liéu nam sé khong dwoc hién thi mot cach chinh xac.
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8. Pidu chinh b loc dau vao [D8020]

Céc du vao tlr X000 dén X017 * 1 ¢ mdt mach loc sd véi mot dai cai dat tr 0 dén 60 mili giay.

Gia tri cai dat bo loc sb6 dwoc thiét 1ap trong khoang 0-60 mili giay (1 mili gidy trong cac bwdc) trong thanh

ghi di¥ liéu dac biét D8020. Sau khi ngudn PLC ON, D8020 dwgc ty dong thiét Iap t&i K10 (10 mili giay).
Thiét bj dau cudi

dau vao Bo loc
X000 |—>{o mil giayl—o0

o

S Xac dinh b&i ndi dung ctia D8020 (gia tri ban dau: 10)
10/Lém méi dau vao

e

—omigat—os0 | G

*1. X000 - X007 trong FX3U-16M []

X017

® Chwong trinh vi du cho diéu chinh bé loc dau vao

Khi chwong trinh hién thi bén dwéi dwoc thue thi, bd loc lién tuc dugc thay doi dén 0 mili giay.
Tuy nhién, vi bé loc C-R dwgc cung cap trong phan cirng, Hang s6 loc duwgc trinh bay trong
bang dwéi day khi "0" dwge xac lap.

_M? ,@_‘ Fhf\/ll(C)\1/2 K 0 | D8020
Giam sét RUN
Sé hiéu dau vao Gia tri loc dau vao khi "0" dwoc dat
X000 - X005 5 micro gidy
X006, X007 50 micro giay
X010 - X01772 200 micro giay

*1  Khi cai dat bd loc dau vao t&i "5 mili giay" hodc khi cac xung nhan dwoc cé tAn sb dap tng la 50 kHz
dén 100 kHz str dung cac bo dém téc dé cao, thuc hién nhw sau:
- Chiéu dai di day dau vao sé l1a 5 m (16 '4 ") ho&c it hon.
- Két n6i mot dién tré trich (1.5 kQ, 1/2 W) t&i mot thiét bi dau cudi diu vao. Dong dién tai mé
dAu ra cwe gop bong ban dan trong thiét bi & dau bén kia nén la 20 mili ampe hoac hon, bao gom
dong dau vao clia PLC.
*2 X000 - X007 trong FX3U-16M []
Cac hang sb loc diu vao co6 thé dwoc thay ddi nhiéu 1an khi can thiét trong chwong trinh nguwdi dung.
e Diéu chinh bd loc dau vao nay dwoc mod ta & day la khong yéu cau sir dung bo dém téc do cao,
ngéat dau vao, hoac cac ham bat xung (M8170 - M8175).
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9. Lénh OFF LED cua pin [BATT (BAT)] [M8030]

® Hoat dong batteryless
Khi M8030 duwoc dat ON, LED cua pin khéng dwoc ON ngay ca khi néu dién ap trong pin cho bo
nh¢ sao lwu tré nén yéu. ) .
Khi s chi bao cua "I0i pin dién ap thap" khéng dwoc yéu cau hodc khi pin dwgc thao ra khai,
dat M8030 dén ON. .
Tu nhién, khi hoat dong batteryless dwqc yéu cau, khéng str dung M8030 nhwng tham khao t&i "2.
Cai dat parameter trong thiét bi ngoa| vi" bén dwoi.
® Cai dat parameter trong thiét bi ngoai vi
Chi r8 ché dd " hoa dong batteryless trong cac cai dat parameter.
1) Khi lya chon hoat déng batteryless duwoc xac dinh
Khi "ché d6 batteryless duwoc xac dinh, diéu khién pin LED cta pin (BAT) bat va khéi tao
khu vire chét cho céc thiét bi trinh bay bén dwéi tw dong thuc thi bdi hé théng PLC.

- Role phu tro (M) - B6 dém (C) - Role trang thai (S)
- Thanh ghi di¥ liéu (D) - B6 hen gio (T) - Thanh ghi di¥ liéu mé réng (R)
2) Cong cu lap trinh ap dung )
M6t s6 phién ban cdng cu 1ap trinh khéng hé tro "ché dd batteryless." Trong cac phién ban nhuw
vay, mot chwong trinh tw cho phép hoat ddng batteryless nhw dwgc giai thich dwdi day. .
@ Diéu kién hoat dong batteryless
1) Mot FLROM (bang bd nhé tly chon) ctia bd nhé chwong trinh dwoc cai dat dé cac chwong
trinh khong bi xo6a
2) Céc thiét bi chét (pin hé tro’) nhw cac role phu tro' va cac thanh ghi dir liéu khéng duoc st dung
dé kiém soat.
3) Chuc nang Iay mau theo vét khong duoc stv dung
4) Chtrc nang ddng hd théi gian thwe khéng dwoc str dung.
® Chuwong trinh (rng dung cho ché do batteryless
Khi mét tham sb thiét 1ap cho "ché do batteryless la khéng sén cd, tao ra chwong trinh tun tw
dwoc trinh bay duoi day.
e Chuong trinh vi du dé x6a vung sao Iwu bo nh¢ .
{Khi cac pham vi chot (pin ho trg’) trong cac cai dat parameter dwoc dat cac gia tri ban dau
cua chung.}

M8000 M8000
M8030) LED cua pin OFF ho3 M8030) LED cua pin OFF.
RUN giam sat . °@°I'RUN giam sat )
M8002 M8002 ‘
\ FNC 40 1 o £
f ZRST M500" [ M7679| Role phu tro %ac’;: mrc])%f:hot dwoc

Xung ban Xung ban dau
dau FZ'\IIQCS-?O S500"| S4095 | Role trang thai
FNC 40
T246 | T255 A P < < ‘
ZRST BO hen gio *1 S higu thiét bi la sb hiéu mac dinh cla
PNC 40 G100 | G199 | Bo dém 16 bit pham vi thiét bj chét (pin hé tre’) gii han
trong cac cai dat parameter.
le\liz%‘?o C220 | C255 | Bo dém 32 bit Néu cac sb hiéu thiét bj chét (pin hé trg)

trong cac cai dat parameter dwoc thay dbi
et D200 | D7999 | Thanh ghidirlisu  dién cac gié tri khac, thay ddi cac s6 hiéu
thiét bi & day phu hop véi cac pham vi chbt

FNC 40 2.
ZRST RO ([R32767 dwoc thay doi.

@ Cac can trong cho cac thiét bj cai dat giao tiép (D8120, D8121 va D8129)

Thanh ghi di¥ liéu dac biét D8120 (cai dat khung giao tiép), D8121 (cai dat s6 hiéu tram),

va D8129 (th&i gian kiém tra hét thoi gian chd) duwoc hd tro béi pin.

Khi s&r dung chirc nang batteryless, thiét lap lai cac thanh ghi di liéu dac biét mot lan, va sau do
chuyén cac gia tri thiét 1ap thich hop cho ching b&i chwong trinh.

Cac diéu kién giao tiép co6 thé dwoc dat trong cac cai dat parameter.

Khi cac diéu kién giao tiép dwoc thiét 1ap trong cac cai dat parameter, PLC chuyén cac gia tri
parameter vao cac thanh ghi thanh ghi di¥ liéu dac biét trén trwéc khi hoat déng. Vi vay, né dwoc
dé& nghi thiét 1ap cac diéu kién giao tiép thdng qua cac cai dat parameter.
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10. Lénh clear [M8031 va M8032]

Cho t4t ca cac thiét bi (b6 nhé &nh) trong PLC, cac ving chét (pin hd tro) va ving khéng chét

cé thé dwoc mé khoa.
M8031 (xda tat ca bd nhé khong chébt), M8032 (xda tat ca bd nhé chét)

S6 hiéu thiét bi

Cac thiét bi dwoc mé khoa

M8031
(Xba tat ca bo nho
khdéng chot)

« Tiép diém anh cia role dau ra (Y), Role phu tro loai théng thudng (M),va
Role trang thai loai thong thwong (S)
T|ep diém va cudn day cta bd hen gio (T)
- Tiép diém, cudn day dém, va cudn day thiét 1ap lai ctia bd dém loai théng thuwerng (C)
+ Gia tri hién tai cGa thanh ghi di liéu loai thédng thwong (D)
* Thanh ghi gia trj hién tai cia bo hen gio (T)
* Thanh ghi gia tri hién tai ctia bd dém loai théng thwdng (C)

M8032
(Xoa tat ca bo nh¢
chot)

+ Anh tiép diém clia loai chét (pin h6 tro) role phu tro (M) va loai chét
(pin h6 trg) role trang thai (S)
Tlep diidm ca cuon day cla b hen gi¢ loai tich hgp Iwu trir (T)
« Tiép diém, cuodn day dém, va cudn day thiét 1ap lai ctia loai chét (pin hd tro)
bd dém va bd dém téc do cao.
« Gia tri hién tai cla loai chét (pin hd tro’) thanh ghi di¥ liéu (D) )
» Thanh ghi gia tri hién tai ctia bd hen gio tich hop lwu triv (T) va bd dém thoi

gian 1 mili glay (T)
« Thanh ghi gia trj hién tai cta loai chét (pin hé tro) bd dém va bo dém tbc dd cao

11. B6 nhé& giir dirng [M8033] (giir dau ra trong ché dé STOP)

Khi role phu trgr dac biét M8033 dwgc ON, trang thai dau ra trong ché d6 RUN dwoc duy tri ngay

ca khi néu trang thai PLC chuyén t» RUN sang STOP.

® Chuwong trinh vi du

DAu vao

}ﬁﬂh——. Cac dau ra dwoc duy tri ngay ca trong ché d6 STOP.

Chéng han, khi mét 16 SU’O’I‘ du’c_yQ diéu khién bang PLC, E’LC co the Qu(_yc ngirng lai trong khi 10 su&i
va thiét bi khac dwoc gilr dieu khién, va sau dé PLC cé thé dwgc bat dau lai sau khi thay doi chwong

trinh.

12. V6 hiéu hoa tat ca cac dau ra [M8034]

Khi M8034 dwoc ON, bd nhé diu ra dwoc x6a. Két qua 1, tat ca cac tiép diém role thuc té

dwoc OFF va PLC dwgc van hanh trong b nhé hinh anh.

® Chuwong trinh vi du

Pau vao

}ﬁﬂh—. Tét ca cac diu ra dwoc vo hiéu hoéa (trang thai hinh anh RUN).
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13. Thao tac riéng Ié cho dau vao RUN/STOP [M8035 - M8037]

Khi st dung cdng tic nit nhan bén ngoai dé kiém soat ché dd RUN/STOP clia PLC, van hanh
cac cong tac str dung cac thi tuc sau day.

PLC bwéc vao ché do RUN béi dau vao one- shot ctia cong tdc RUN, trong khi dau vao one-shot
cla coéng tac STOP diéu khién ché d6 STOP.

® Chuwong trinh vi du

] Hinh v& bén trai trinh bay mét vi du cda
RUN \ STOP PLC FXau (dau vao sink).

—| 24v| oV | SIS |xooo| xoo1| ()
M8000

PLC

@ Ché dd cwdng birc RUN

18039 Tin hiéu cudng blric RUN
X001

Tin hiéu cudng birc STOP

DAu ra chuong trinh trén trong PLC.

® Phuong phap cai dat

1) Bat cong tac tich hop RUN/STOP sang STOP.
2) Chi dinh cong tc dau vao RUN, dau vao (X) (X000 dwoc xac dinh trong vi du so dé mach dién
& trén.)
Lam cho d&u vao RUN/STOP bén ngoai hop |& bang cach chi dinh mot dau vao gitra X000 va
X017*1 dé tin hiéu vao RUN.
*1. X000 - X007 trong FX3U-16M []
a) Hién thi cai dat parameter trong cong cu 1ap trinh
Trong trwerng hop GX Developer, Nhan d6i chudt [Parameter] - [PC parameter] trong cay dy an dé
hién thi hop thoai.
Nhan tab "PLC system (1)", va thiét Iap "RUN terminal input."
b) Chi dinh s hiéu dau vao (X) d& chuyén mach tr ché do STOP sang ché dd RUN.
3) Chi dinh cong téc dau vao (X) STOP
Chi dinh mot thiét bi dau cudi dau vao bat ky (I/O thuc té trén PLC) trong chwong trinh tuan tw.
Tham khao chwong trinh trén.
4) Chuyén chwong trinh va cac parameter cho PLC.
5) Dbi v&i cac thiét lap parameter dé tré lén hiéu lwe, ngudn PLC phai dwoc chuyén tir OFF sang ON.

@® Cac cantrong

1) Khi hai cong tdc RUN va STOP dwoc &n tai mot thoi diém, wu tién cho cac cong tdc STOP.

2) Khi cong tac tich hgp RUN/STOP dwoc bat RUN, PLC c6 thé dworc thiét lap & ché do RUN.
Tuy nhién, khi tdt cong tdc STOP gan cho mét dau vao bat ky dwoc kich hoat, PLC sé buwéc
vao ché d6 RUN. (Ngay ca khi cong téc tich hop dwoc bat RUN, wu tién danh cho 1énh STOP).
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® Lénh RUN/STOP qua cong cu lap trinh

1) S& dung phan mém lap trinh clia may tinh ca nhan
C6 mét chirc nang RUN/STOP diéu khién tir xa trong phan mém Iap trinh.
Bang cach s dung phan mém lap trinh,PLC c6 thé dwoc thiét 1ap téi ché d RUN hodc STOP
bang cach dwa ra mét [énh tlr may tinh ca nhan.
2) St dung bat ky cong cu lap trinh khac
Khi M8035 (ché dd cuéng birc RUN) va M8036 (tin hiéu cuwéng birc RUN) duwoc thiét 1ap ON
trong qua trinh cuwéng birc RUN/STOP, PLC bat dau ché dé RUN.
Khi M8037 (tin hiéu cwdng birc STOP) dwoc thiét 1ap ON, PLC thay dbi sang ché dd STOP.
3) Ngay ca khi cong tac tich hop RUN/STOP & phia bén RUN cla PLC.
Lénh STOP diéu khién tir xa theo céng cu 1ap trinh hodc M8037 (tin hiéu cuéng birc STOP ) c6
hiéu Iwc.

14. Ché do quét lién tuc [M8039 va D8039](Th&i gian quét trung binh)

Khi role phu tro d&c biét M8039 dwoc thiét 1ap ON va gia tri cai dat cha thoi gian quét lién tuc

(trong cac don vi 1-mili gidy) dwoc Iwu trlr trong thanh ghi gia tri dac biét D8039, thdi gian quét trong
PLC ngén hon gié tri dwoc lwu trir trong D8039.

PLC tam dirng cho thoi gian con lai khi hoat ddng két thic s&m hon, va sau d6 quay tré lai budc 0.

® Chuwong trinh vi du

M8000 ,
M8039) Ché do quét lién tuc
Giam sat
RUN wgv:f K20 | D8039 | Thei gian quét lién tuc dwoc thiét lap 20 mili giay.

@® Ciac céan trong

1) Khi str dung moét Iénh thure thi déng bd v&i mét quét
a) Khi st dung mét 1énh thuc thi ddng bd véi mét quét nhw RAMP (FNC 67), HKY (FNC 71),
SEGL (FNC 74), ARWS (FNC 75) va PR (FNC 77), né dwoc dé nghi st dung ché dd thoi
gian quét lién tuc hoac sr dung Iénh trong mot b6 hen gio ngét chwong trinh.
b) Khi st dung Iénh HKY (FNC 71)
N6 can thiét d& st dung mot thoi gian quét ctia 20 mili gidy hodc nhiéu hon do tré dap tng
clia dau vao loc.
2) Man hinh th&i gian quét (D8010 - D8012)
Thoi gian quét xac dinh trong théi gian quét lién tuc bao gdm trong man hinh théi gian
quét duwoc Iwu trir trong D8010 - D8012.
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Phuc luc 1.4: Cac loai va cai dat cua cac parameter

Chi dinh cac cai dat parameter nghia la cai dat méi trwong noi PLC van hanh.

Hau nhw tAt cd cac PLC FX3U/FX3UC cé thé dwgc sir dung véi cac gia tri mac dinh san xuét.
Khi n6 can thiét @& thém bo nhé tuy chon, thiét 1ap dung lwong chu thich, thiét Iap cac diéu kién giao
tiép cho cac cbng ndi tiép, vv..thay dbi cai dat parameter bdi mét cong cu lap trinh nhw may tinh

ca nhan.

® Danh sach parameter

Céac muc sau day co thé dwoc dat trong cac thiét lap parameter.

Cai dat hé thdng

Phéan loai Muc Mb ta
Parameter nay xac dinh gia tri I6n nhéat ctia sé lwgng cac bwéc ma chuwong trinh tuan
tw co6 thé nhap vao.
Dung lwong  |1) Giéi han trén dwoc quyét dinh b&i dung lwong ctia bd nhé tich hop hodc bd nhé tly
bd nh& chon
| 2) Bo nhé chwong trinh, thanh ghi t&p tin, khu vize chu thich va cac kha nang cai dt
dac biét khac dwoc chira dwng trong dung lvong b nhé nay.
Parameter nay két hop cac chu thich vao bd nhé chuwong trinh.
1) Do céc chu thich con lai trong PLC, céac néi dung cé thé dé& dang hiéu tai
Vung thoi diém béo tri.
chu thich 2) Lén t&i 50 chu thich co thé duoc nhap vao khi mét khéi dwoc xac dinh, nhwng dung
lwong bd nhé chwong trinh gidm vi cac khu vwe chu thich yéu cau 500 buwéc trong
dung lvgng bd nhé.
Dung luvgng Parameter nay két hop cac thanh ghi dir liéu vao bo nhé chuong trinh.
bd nhe 1) Mot chuong trinh tw va kiém soat di liéu nhu gia cong cac gia tri thiét 1ap co thé
Thanh ghi dwoc xt Iy cling nhau dé thuan tién.
P 2) Lén t&i 500 thanh ghi tép tin cé thé dwoc tao ra khi mét khéi dwoc xac dinh, nhung
tep tin dung ltong bd nhé chwrong trinh gidm vi cac thanh ghi tép tin yau cau 500 budc
trong bé nh& chwong trinh.
1) Parameter nay thiét lap cé hay khdng khoi/don vi dac biét chirc nang cai dat gia tri
ban dau duoc st dung.
Kha nang Khi chtrc nang dugc str dung, dung lwong bo nhé chwong trinh dwoc gidam bdi vi
e ax . chirc nang nay yéu cau 4000 budc (8 khoi) trong dung lwong bd nho’
cai datkhac |y parameter nay thiét lap c6 hay khong cai dét dinh vi (Cac hang s6 va bang cai dat)
trong lénh TBL (FNC152) dwoc sl dung. Khi cai dat duoc st dung, dung lwgng bo
nhé chwong trinh dwgc gidm xudng béi vi cai dat nay yéu cau 9000 buwéc
(18 khdi) trong dung Ivgng bd nhé chwong trinh.
Cai dat thiét bi Cai dat pham |Parameter nay cho phép thay ddi pham vi thiét bi chét (pin hé tre’) va pham vi thiét bi
: : vi chot khong chét bén trong PLC.
Cai dat phan |Cai dat nay khong dwoc ghi sang PLC,
. bd 1/0 Tuy nhién, khi dai /0 duwoc déat theo céu hinh hé théng, cac dau vao va dau ra duoc
Cai dat phan bo kiém tra béi chwong trinh kiém tra trong GX Developer
I/0 i oax Parameter nay thiét |ap cac gia tri ban dau cho bd nhé dém (BFM) dbi véi méi sb hiéu
Ca}' da.'[th’n vi khéi/don vi da{: biét. P g ( )
dac biét NO can thiét dé thiét 1ap bd nhé chwong trinh.
. Parameter nay thiét 1ap ché do hoat déng ctia PLC ma khoéng co pin.
Ché dé Khi ché do baterryless duoc thiét iap, phat hién 16i dién ap pin murc thap

batteryless

dwoc dirng tw déng, va do d6, ndi dung clia cac thiét bi chét (pin hé tro) tré
tré nén khéng phu hop va duoc kho déng tw dong.

BLC (1 Khéi dong Parameter nay gul tw dong mot Iénh AT xac dinh nhw mét [énh khéi tao mot modem
[Ché(dg) PLC] modem_ duoc két néi t6i conq ndi tiép. _ _ -
- Cai dat ddu vao |Parameter nay thiét lap cho du moét thiét bi dau cudi dau vao trong PLC dwoc str dung
dau cudi RUN |cho d4u vao RUN.
S6 hiéu dau vaolParameter nay xac dinh sb hiéu dau vao clia dau vao RUN duoc mo ta & trén trong
dau cu6i RUN _|pham vi ttr X000 t&i X017 _

Cioame LA A Parameter nay twong &ng v&i cac cai dat sau day bang cach xac dinh trng ndi dun
gf‘c d(azt)he thong 1oy dat hoat |trén man RN P, : Yo ) ° °
Truy@n théng dong cong Cai dat cac dinh dang truyen thong (D8120, D8400 va D8420)
ndi tiép ndi tiép Thiét iap sb hiéu tram (D8121 va D8421)

Cai dat thoi gian cho kiém tra (D8129, D8409 va D8429)
Cai dat lien Parameter nay thiét lap cac ngéat dau vao cho téc d tdi da, tbc do sai léch, téc do
Cai dat dinh vi tue bién dang, tbc do tré vé zero, thoi gian ting téc, thoi gian giam tbc, va lénh DVIT.
o ; ; No can thiét dé thiét 1ap dunq lwgng bd nhoé.
Cai dat chi Parameter nay thiét Iap bang hoat dong.
tiét N6 can thiét dé thiét 1ap dung lwong bd nho.
Parameter nay thiét 1ap béo vé dé ngan can sai sét ghi va &n cdp cdia mot chuong trinh
tuan tw. Ma dwa vao cé thé dwoc xac dinh trong 8 ky tw thap luc phan.
Ma dwa vao |trong khoang tir A t&i F va 0 t&i 9.
Khac Trong FX3U va FX3UC PLCs phién ban 2.20 hodc cao hon, ma vao tht hai (trong 8 ky tw) cé
thé dwoc thém vao cho phép dac tinh ki thuat cia ma dwa vao trong 16 ky tuw.
Tiéu de

chwong trinh

Parameter nay cho phép thiét Iap mét chudi ky tw dwoc st dung nhw cac tiéu dé chuong trinh.
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Phuc luc 2: BANG THUAT NG(F PLC

| A |

AND
Dé cap dén két ndi ndi tiép cua tiép diém N.O. trong cac
chuwong trinh PLC.

AND NGUQC
Dé& cap dén két ndi néi tiép tiép diém N.C. trong cac chuwong
trinh PLC.

BQ HEN GIO TUONG TY

Dé cap dén mot bd hen gie» ma hiéu chinh thoi gian véi khbi
lwgng. Bo chuyén dbi khéi lwong dau vao FX-8AV c6 sén dé
str dung. Mat khac, cé cac bd hen gi¢ dwgc tich hop bén
trong PLC dwoec thiét 1ap véi cac hoat ddng chinh cla bang
diéu khién Iap trinh.

Céc cac bd hen gitr doi khi dwoc goi la cac bod hen gie mém.

BO BEM

Dé& cap dén mot thiét bi ma dém co bao nhiéu dau vao xung
dwoc cung cap cho dau vao clia né va dong mot tiép diém
khi d&m tich Ity dat dén gia tri thiét lap.

BIT
La don vi nhd nhét cta di liéu dwoc lwu triv. 1 bit co thé 1a
0 (OFF) ho&c 1(ON). Chéng han, 3-bit di¥ liéu c6 thé |a 8

théng tin khac nhau: 000, 001, 010, 011, 100, 101, 110, 111.

BYTE

Mot don vi cla di liéu dwec lwu trlk ma twong dwong véi 8
bit. Lénh dwoc cung cAp b&i cac PLC dong FX st dung

2 byte cho moi budrc.

BO XOA

Dé& cap dén cac thiét bi xéa chwong trinh lwu tri trong mot
EPROM (b0 xda cwc tim).

BO NHO' ANH

Dé cap dén bd nhé lwu trir cac trang thai ON/OFF cla céc
1/0 PLC, cac role phu, cac bé hen gi&, cac bd dém, wv.
Luc mét dién, bd nhé anh dwoc gilk lai mét phdn thong qua
pin.

BAN SAO CUNG

Dé cap dén cac chwong trinh tudn tw hodc so dd mach
tudn tw dwoc in trén gidy. Cac may in c6 sén dé chuén bj
ban cing.

BO NHO

Dé cap dén cac phan tlr noi cac chuong trinh dugc lwu triv.
_, Xem thém RAM.

_, Xem thém EPROM.

_, Xem thém EEPROM.

BQ NHO CAT SET

M6t cat sét ma gan vao bd nhé. Piéu nay lam cho né6 dé
dang hon dé x ly, chén va xéa bd nhé.

BO MO PHONG NHIEU

Dé& cap dén mot may phat nhidu cé thé thay déi dién ap va
d6 réng nhiéu dé kiém tra kha naéng chéng nhiéu clia cac
thiét bi dién.

BAT PHAN

Dé cap dén mot hé thdng sb ma khong chira cac sd 8 va 9
chang han nhw 0-7, 10-17, 20-27, va vv. Cac PLC dong FX
cung cap sb 1/0 trong hé bat phan. Khéng giébng nhw cac sé
I/0, cac bwdc va cac hing sb cho cac bd hen gio/bd dém

co ban biéu dién trong hé thap phan. Tuy nhién, x ly bén
trong mét PLC, chiing dwoc biéu dién trong hé nhj phan. Cac
chuyén mach sé clia "nhi phan ma héa sang thap phan" duwoc
st dung nhw céc thiét bi du vao ctia mot PLC.

BO GHEP ANH

Dé& cap cho cac phan t& ban dan dé ngan cach cac mach

mot dAu vao va cac mach mot dau ra, va cac chuyén cac tin
hiéu s& dung anh sang. Cac bo ghép anh giadm tiéng &n hoat
déng, vi vay ching duoc str dung trong cac mach dau vao PLC.
Mét khac, cac mach dién va vat ly dwoc két ndi véi cac mach
dwoc goi la cac mach khéng cach dién.

Bau vao %ZF ’% Déu ra

BO DPIEU KHIEN KHA TRINH

Cac thiét bj dién ky thuat s6 co mét bd nhé 1ap trinh
va thwe hién cac diéu khién tuan tw.

Céc PLC MELSEC khong xi ly cac gia tri s6

BO HEN GIO TICH HOP LUU TRU?

D& cap dén mot bo hen gio ma gil lai gia tri hién tai cia nd,
ngay ca khi cac cudn day dém thdi gian khéng mang dién
hodc mét dién xay ra. Sau khi n6 dwgc tai mang dién, bd hen
gi& bat dau dém thoi gian con lai va xuét ra két qua.

Dé x6a mot gia tri hién tai hodc mé tiép diém dau ra, st dung
Iénh RST.

BO GHI ROM

Dé cap dén mot thiét bj dwoc str dung dé viét ghi chwong
trinh t¢i cac EPROM. Cac A6GPP / PHP la nhivrng vi du cla
b6 ghi ROM.

BO HEN GIO' PHAN MEM
D& cap t6i cac bd hen gid dwoc cAu hinh trong mot chwong
trinh PLC.

Xem thém BO HEN GIO' ANALOG

BO NHO NGU'O'l DUNG
D& cap t¢i chwong trinh bd nhé lwu triy cac chuong trinh ngudi
dung tao ra ma can thiét cho d& van hanh mét PLC.

BO HEN GIO

D& cap t&i mot role ma tiép didm dwoc mé hodc dong mot
thoi gian nhat dinh sau khi cudn day cta né dwoc mang dién.
— Xem thém HEN GIO DO TRE QUA TRINH BONG

— Xem thém HEN GIO DO TRE QUA TRINH MO

Céc PLC dong FX tich hop bd hen gi¢ tré trong cac don

vi 0,1 giay hoac 0.01 giay.
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BONG BAN DAN PAU RA

Dé& cap dén mot dau ra khong tiép diém cho cac tai DC. Mot
bong ban dan duwoc st dung b&i mot PLC dé thay thé dau ra
cula céac tiép diém role.

C

CPU (BON VI XUP LY TRUNG TAM)

CPU la bd nao ctia PLC, vi vay ching la nhitng thanh phan
quan trong trong mét PLC.

Nhw phan ctrng, CPU 1a mét mach tich hop siéu vi mé (UMSI)
trong d6 bao gdm mét may vi tinh va bé nho.

CUONG BU'C ON/OFF

D& cap t&i budc bat hodc tét tirng thiét bi bdng cach st dung
cac phim trén bang diéu khién Iap trinh cting v&i cac hoat
dong tuan tw.

Mét 1énh cwdng birc ON /OFF kich hoat cho mét chu ky hoat
dong.

CAC BO BEM TOC PO CAO

Dé cap dén cac bd dém véi mot dau ndi dau vao déc biét.
V6i cac dau déc biét, cac bd dém cé thé co dwoc cac xung
10KHz hoéc it hon. Dém cac tién hanh trong phan ng véi
hoat déng tuan tw va cac xung ngat. Nhin chung, cac bé dém
tiéu chuan dwoc két hop trong mot PLC chi dém cac xung

tr 20 dén 30Hz.

CONG TAC GIO1 HAN

Dé& cap dén mot cong tdc ma phat hién may méc dat dén
i&i han chuyén déng clia n. Cong tac nay hiru ich cho
viéc 1ap lich may méc dé dirng lai @ mét vj tri quy dinh.

CHOT

Dé cap dén mot bd nhé noi ma mét tin hiéu dwoc lwu tri
cho dén khi cac tin higu dén.

Céc trang thai ON/OFF cuia cac tiép diém dau ra ctia PLC
dwoc lwu trle & dau ra bd nhé chét.

CAC TIEP BPIEM N.O. (THUONG MO)
Dé& cap dén cac tiép diém thuwdng mé va dwoc dong khi mot
cudn day duwoc kich thich.

CAC TIEP BIEM N.C. (THUONG DONG)
Dé& cap dén cac tiép diém thworng dong va dwoc mé khi mot
cudn day dwoc kich thich.

CHU KY HOAT BONG

D& cap dén thoi gian thu dwoc bdng cach nhan trung binh
tbc do hoat dong véi sb lwong cac bwdc chwong trinh, va
nhan két qua dé véi mét hé sb nhét dinh.

Chu trinh hoat dong ciing dwoc goi la chu ky théi gian hoac
thoi gian quét. Cang nhiéu qua trinh ngét, cac hé sb 16n
hon

CONG TAC QUANG DIEN

Dé& cap dén cac cong tac khong tiép diém dwoc ddng hodc mé
trong phén (ng dbi véi mot dwérng dan anh sang gitra mot may
chiéu va bd nhan anh bi khoa hay khéng.

Dbi v&i mot dau vao téi mot PLC, cac béng ban dan NPN cla
loai m& cuwce thu thwong dwoc str dung. Loai nay sir dung dong
tiéu thu 50mA/24VDC. M6t ngudn dién phai dwoc lwa chon dwa
trén nhirng gia tri nay.
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CHUONG TRINH

Mot danh sach td chire clia cac 1énh. Lap trinh 12 dé ghi
céac lénh t&i bd nhé ciia mét PLC (bd nhé chwong trinh hay
b6 nhé ngwoi dung).

CAI LAI

Dé cap dén viéc thyc hién mot khéi tao. Lénh RST dwoc
cép tdi cac bo dém, cac bd hen gior tich hop lwu triv, cac role
phu, cac role dau ra, va ..wv.

CONG TAC LAN CAN

D& cap dén cong tac chuyén mach khéng tiép diém duoc
dong lai khi mot ddi twong tiép can. Hau hét cac cong tac
chuy&n mach hé trg dau ra.

Déi voi mot dau vao téi mot PLC, mot loai mé cye thu
bong ban dan NPN thuéng dwoc sir dung.

Théng thweng, cong téc 1an can s dung dong tiéu thu
ctia 10mA/24VDC. M6t ngudn dién phai dwoc lwa chon
dwa trén gia tri nay.

CHU’C NANG TU CHAN POAN

Dé& cap dén mot trong nhivng chirc nang ctia PLC, theo d6
mot PLC phat hién 16i ctia chinh né.

Cac 16i c6 thé phat hién v&i chirc nang nay bao gém:

(1) L6i bd hen gid trinh theo ddi

(2) L&i kiém tra TONG

(3) D6 sut ap ngudn

(4) Do sut ap pin

CHWONG TRINH BUQC LUU TRIP
Néu mét PLC c6 bd nhé. Day 1a noi ma cac chuong
trinh dwoc lwu triv.

CHONG NHIEU

Dé cap dén nhirng gi&i han trén ctia nhiéu ma mot thiét bi
dién c6 thé hoat dong ding.

Théng thwéng, chdng nhiéu dwoc biéu dién béi d6 rong xung
clia nhidu va dién &p téi da xung.

CUONG BU'C ON/OFF

D& cap t&i budc bat hodc tét tirng thiét bi bdng cach str dung
cac phim trén bang diéu khién Iap trinh cting v&i cac hoat
dong tuan tuy.

Mot Iénh cwdng birc ON /OFF kich hoat cho mét chu ky hoat
dong.

Dac diém nay rat thich hop véi nhitng diéu sau.

(1) Céc role dau ra hodc cac role phu dwoc dong hodc mé
theo cac hanh déng tw duy tri hoac cac Iénh thiét 1ap.

(2) Bo hen gi®r va bd dém

Lwu ¥ réng lénh nay 1am viéc cho cac role dau ra khdng cé
mét mach tw duy tri hoac céac 1énh thiét I&p chirng nao mét
PLC dirng.

Diéu nay 13 c6 thé st dung trong ché d6 hoat dong thir
nghiém.

D

DICH CHUYEN

Dé cap t&i mét Ienh dwoc ban hanh dé dich chuyén trang
thai ON/OFF ctia mét cudn day tir mét role phu tro téi tuan
tw khac. (Trong cac PLC dong FX, lénh nay |a bao gdm
trong cac lénh &ng dung.) Céc role phu trg sap xép theo
tht tw dé str dung nhw vay dwoc goi la cac thanh ghi dich.



DONG DIEN KHOI DPONG

Khi st dung céc tai DC nhw cac cong tac to (cac cong tac

to dién tir) hodc cac van dién tr, cac bong dén, va cac tai
dién dung (cac tu), dong dién 1&n hon nhidu so véi dong dinh
mirc (xap xi. I&n hon 6-10 14n) tao ra ngay sau khi dién ap
dat vao chung.

Dong dién I&n nay dwoc goi la dong dién khéi dong, va ngan
chan dong dién khéi dong cla cac role trong yéu rat ngan do
bén san phan cta ho

DONG DPIEN RO M& MACH

Céc SSR c6 cac bo hap thu C-R song song véi cac dau ra.
Ba&i vi diéu nay, khi mét phan t& dau ra da dwoc mé cho mot
tai AC, tai van con mang dién yéu.

Dong dién rd nay dwoc goi la dong dién ro mé mach.

Trong cac PLC dong FX, tai téi thiéu cho cac diu ra SSR duoc
cai san.

Déi vé&i tai dong rat nhd nhd hon gia tri toi thidu nay, mot bo
gét mach nhanh phu nhuw mét ngon dén, dién tré hodc bo hap
thu dot bién phai dwoc cai dat song song voi tai.

DONG LAM VIEC

Dé cap dén nhirng gi¢i han dong dién dau vao dé kich thich
hodc khéng kich thich mach dau vao bén trong cta PLC.
bién ap lam viéc thu dwoc béng cach nhan gia tri clia dong
dién hoat dong v&i tré khang dau vao

DUNG LUQNG CHUONG TRINH

Cé bao nhiéu bwédc mét 1€énh phu thudc vao ndi dung cla
Iénh. Trong khi mét sb 1énh chiém chi mét budc, sb khac
chiém 10-20 buérc.

Dung lwgng chwong trinh chi ra cd bao nhiéu bwéc trong
tdng s& mét chwong trinh 6 thé co. Vi du, PLC FX2 cung
cép. dung lvong chuong trinh clia 8K buwdc (0 dén 7999
bwéc). Ngoai ra, mét chu thich (1&n dén 15 ky tw chiv sb)

l4y 10 bwéc ra khoi bd nhé chwong trinh va st dung mét

bd nhé chwong trinh v&i 4.000 bwée trong 500 don vi budc.
Mét thanh ghi tép tin chiém mét buwéc va sir dung bd nh&
chwong trinh véi 2.000 bwéc trong 500 don vi bwérce.

b |

PIA CHi

Vi tri trong bé nh& noi ma div liéu dwoc lwu trlr trong PLC.
Céc dia chi trong bo nhé chwong trinh dwoc goi la cac sb
hiéu buwéec.

PIEN AP VAO

Dé& cap dén dién ap d&t vao cac mach ddu vao clia PLC.
PLC dong F hé trg 24VDC hodc 100/200VAC. Mét PLC
dang hd trg 24VDC c6 ngudn dién bén trong PLC.

Do d6, mét ngudn dién 24VDC khac khong cén cai dat
trong hé thong.

DON V| CHINH

Dé cap dén mét than PLC bao gém CPU va céc 1/0. N6 ciing
két hop cac bod hen gidr, bd dém, role phu, wv.

DPIEU KHIEN CHINH

D& cap téi mét [énh dwoc ban hanh dé két néi chubi mach
tuan tw t&i mot dong chinh théng qua cac tiép diém théng
thwong. Cac 1énh dwoc st dung dé hdy bo kiém soat chinh
Ia 1&nh dat lai kiém soat chinh.

HEN GIO PO TRE QUA TRINH PONG

D& cap dén mot bo hen gie> ma mé mot tiép diém sau mot
chu ky thiét Iap thoi gian. (B hen gi® tré mang dién bdi
dién ap roi)
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HEN GIO DO TRE QUA TRINH M&

Dé& cap dén mot bo hen gie> ma déng mét tiép didm sau mot
chu ki thiét 1ap thoi gian. B6 hen gi® tré mang dién bé&i dién
ap hat.

DAC TiNH PHAN CcUC CUA TiN HIEU VAO

(1) PAu vao chung am

Dé cap dén mot dau vao thiét bi dau cudi chung dwoc dat
trén mat am cla dién ap. (Thwong dwoc str dung tai Nhat
Ban)

q

24V
2 LED
Céng tac dau vao T ::
6o o S—y <
l |
~ . 4
Blau ndi chung L _ PLE ‘

(2) PAu vao chung dwong

Dé cap dén mot dau vao thiét b dau cudi chung duoc dat trén
cwc dwong cla dién ap. (Thwong dwoc st dung & chau Au)
DAC TiNH PHAN ClC CUA TiN HIEU RA

(1) Pau ra NPN

Dé cap dén cac dau ra bong ban dan NPN duoc két nbi véi
cwc am cua tai. (Thwong dwoc st dung tai Nhat Ban)
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PLC
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(2) Dau ra PNP
Dé cap dén cac dau ra béng ban dan PNP d6 dwoc két ndi
véi cwc dwong cla tai. (Thuong duwoc st dung tai chau Au)

boC

Dé& cap dén viéc hién thi ndi dung ctia mot chwong trinh
dwoc lwu trir trong bd nhé trén mot bang 1ap trinh.

N6 cling c6 nghia la chuyér) chuong trinh tie PLC t&i
ABGPP / PHPs va HPPs (tat ché d6 dong).

| E

END

D& cap téi mét [énh ma dugc viét vao cudi mét chwong trinh
chi ra rang khéng c¢6 1&nh nao nira trong mét chuong trinh.
Lwu y: 1énh END mét thém thoi gian cho x& ly 1/O trwéc khi
hoan tat thuc hién chuong trinh.

EPROM

(BO NHO CHi BOC LAP TRINH BU'Q'C VA XOA BUQC)

Mét loai bd nhé chuyén dung cho viéc doc. D liéu dworc lwu
triv trong mét EPROM khéng bi méat lic mét dién.

Mot bd ghi ROM hoéc bé x6a cire tim (b x6a) dwoce st dung
d& ghi t&i mot EPROM.

EEPROM

(BO NHO CHIi bOC KHA TRINH VA XOA BU'QC BANG
DIEN)

Mét loai bd nhé chuyén dung cho viéc doc. D liéu duoc
Iwu trir trong mdt EEPROM khéng bi mét [ic mét dién.
(Ghi chwong trinh t&i moét EEPROM tir mét bang lap trinh
la ¢ thé, nhwng méat nhiéu thdi gian hon dé ghi téi cac
RAM).



GHI

Dé cap t¢i mét hanh déng cuia cac chwong trinh lwu téi b
nhé. Dé lam diéu nay, ghi cac chwong trinh sang mét PLC tir
mot bang diéu khién lap trinh hodc ghi va cac chwong trinh
chuyén st dung mot A6GPP / PHP.

GIA TRI HIEN TAI

Dé& cap dén gia tri hién tai cla sb hiéu thay ddi trong mot
mot bd hen gidr hay bo dém.

Chéng han, trong mét bo hen gid 10 gidy nhw gia tri dat, mét
gia tri gia tang tir 0 trong cac bwéece tr 1 t&i 10 giay.

Tiép diém dau vao cha bd hen gi®r nay dwoc dong khi mét gia
tri hién tai dat dén 10 giay.

GO ROI
Dé& cap dén diéu chinh cac sai sét trong mét chuong trinh.

GPP (BANG LAP TRINH DO HOA)

Mét thiét bi cho phép nguwdi stv dung dé ghi cac chwong trinh
tuan tw, tao cac danh sach va thue hién giam sat trén mot
man hinh CRT. Né cling cho phép cac chwong trinh dwgc
chuyén dén dia mém va cac EPROM.

GIAO DIEN

Dé& cap dén cac mach trung gian hodc cac médun chirc
nang gitra hai thiét bi. Quy tic giao dién bao gém cac
mach céch dién dé cac tin hiéu trao dbi, chuyén déi mirc
dién ap hoac céac dinh dang tin hiéu, vv.

GIAM SAT

Dé cap dén xem xét lam thé nao céc thiét bj bén trong mot
PLC dwoc xt ly. V&i mét ABGPP / PHP, trang thai ON/OFF
cla tiép diém va cudn day cé thé dwoc danh gia béi cac
trang thai mach.

H

HE THONG XU’ LY I/O HANG LOAT

Dé cap dén mot hé théng noi ma tat ca cac tin hiéu dau vao
t¢i mét PLC dwgec lwu trlr trong bd nh¢ hinh anh. D liéu nay
sau do duwoc xtr ly va cac két qua la dau ra.

Céc loai khac cuia hé théng I/0 duoc goi truc tiép hé thdng
I/0 noi ma cac 1/0 dwoc thwe hién mbi khi mot 1énh dwoc
thye thi.

HE THONG TRUY CAP TRUC TIEP

Dé& cap t¢i mét trong cac hé théng van hanh ciia PLC, 14 noi
thwe hién cac I/ O ngay lap tirc sau khi mét Iénh dwoc thye
thi.

HE THONG SAN XUAT LINH HOAT

D& cap dén mot hé théng tw dong héa cac quy trinh san xuét
v&i san xuét khdi lwgng cao-hén hop/thép.

H/W (PHAN CUNG)

Mot thuat ngl» chung cho cac thiét bi ma ton tai vat ly.

Trong céac trwong PLC, phan cing nghia la PLC. Phan ciing
khéng thé chay ma khéng can phan mém.

HPP (BANG LAP TRINH BANG TAY)
D& cap dén mot thiét bi don gian ma ngwdi dung co thé ghi
/doc cac chwong trinh t&i/ttr mot PLC va giam sat mét PLC.

1/0 (DAU VAO VA DAU RA)

D& cap t&i viéc nhap va xuat div ligu.

I/F (GIAO DIEN)

Mét ranh gi¢i qua do hai thiét bi doc lap tro ddi cac tin hiéu.
Vi du, mét mddun giao dién FX-232AW di kém gitva mdt may
tinh ca nhan va mét PLC dong FX .

L

LENH

Dé cap dén mot khdi xay dwng trong chwong trinh.
Sau khi mét PLC bét ddu chay, CPU doc va thyec thi
cac lénh mot cach tudn hoan.

LAP TRINH NGOAI TUYEN
Dé& cap dén lap trinh mot thiét bi ngoai vi ddc lap ma khéng
can két néi véi mot PLC sir dung M26A6GPP va PHP, .

LONG NHAU NO - N7

Néu mét 1énh kiém soat chinh duwoc d&t bén trong mot 1énh
kiém soat chinh, 1dng nhau xuét hién, ma sb cia NO t&i N7
duwoc str dung dé chi ra I&p mot 1énh duoc dét.

Vi tri han ché nay ciing ap dung cho céac lénh chwong trinh
con.

MACH T DUY TRIi
Dé cap dén mot mach ma cé thé gitr cho cudn day dong

hoac mo.
X 000 X 001
I A Y 000
Reset
Y 000 ;
Jf?\} H
. . Tw duy tri
MAY VI TINH

D& cap dén mot CPU loai nhé gon bao gdm cac mach tich
hop quy mo siéu nhd (UMSI). Mot bo vi x I va bd nho
dwoc tich hgp trong mot UMSI duy nhéat.

MNEMONIC

M6t trong cac ngon ngi lap trinh dwoc st dung trong
mét chwong trinh tun tw.

Mnemonic dwoc viét dudi dang cac ma dé nhé nhw LD
AND va OR.

MAY BIEN AP CACH DIEN

Dé cap dén mot may bién ap c6 cudn day so cap va cudn
day thtr cAp dwoc quan mot cach riéng biét va vi vay ngat

két néi vé dién.

Céc loai may bién ap dac trwng giam tiéng on.

MA LOI

Dé cap dén phan loai loai cac sb nham xac dinh nguyén nhan
gay ra mot 16i da xay ra trong cac chwong trinh PLC.

MODUN MO RONG

KHOI MO’ RONG

Cac khéi va mdédun mé rong dwoc st dung két hop véi mot
don vij co s¢. Céac role trong vong cac san ph&m chi 13 cac
role dau vao hoac dau ra. .

Cac modun ciing dwgc trang bi v&i mét mach nguon bén trong

MACH TiCH HOP RAM

Dé cap dén mot bd nhé RAM ma cung cap mét loai mach tich
hop.

— Xem thém RAM.
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MO PHONG

Dé& cap dén lam thé nao kiém tra mot PLC xt Iy bang cach
khong st dung thiét b thwe t&, nhwng qua s dung céac chuyén
mach d&u vao dwgc mé phong cac chuyén mach dwoc cai

dat trén PLC.

N |

NGUON DIEN BEN NGOAI

Dé& cap t&i mot ngudn dién ma nudi mot PLC hodc mot tai.
Ciing d& cap dén mo6t ngudn dién ndm bén ngoai mot PLC

dé& nudi cam bién.

Cac PLC dwoc nudi bdng mot ngudn dién bén ngoai va tao

ra mot ngudn dién cta 5VDC, 12VDC, hodc 24VDC. Cac ngudn
dién hién tai trwc tiép dwoc goi 1 ngudn dién ndi bo.

NGON NG LAP TRINH

Mét ngdn ngi 1ap trinh ma st dung ky hiéu tir cac so' d6
tuan tw mét role tirc 1a LD, AND va OR, dwoc goi la ngdn
ng® ky hiéu role. Trong khi d6, mgt ngdn ngi¥ lap trinh ma
st dung cac lIénh STL hodc RET theo SFC (Sequential
Function Chart,) dwoc goi la ngén nglr bwéc ladder. Micro
PLC c6 thé st dung ca hai ngdn ngir theo hoat dong gi
dwoc yéu cau.

NGUON DIEN CAM BIEN

Khi mét PLC st dung céac coéng tac tiém can va quang dién
dé cac dau vao, cac cam bién cé thé dwoc nudi véi 24VDC
tr PLC.

Tuy nhién trong trwdng hop ctia mét tai Ién, mot ngudn dién
riéng biét phai dwoc cai dat bén ngoai cac PLC.

(0)

OR

D& cap dén mot két ndi song song clia cac tiép diém

N.O trong cac chwong trinh PLC.

OR INVERSE

Dé cap dén két ndi song song ctia cac tiép diém NC trong
cac chuong trinh PLC.

ouT

Trong cac mién PLC, OUT dé cap t&i mét 1énh diéu khién
dwa ra trong cudn day.

Két hop v&i y nghia "cudn day", cudn day cua cac role,
OUT trong cac tép tin PLC dé cap déen y nghia nay

trong sw so sanh v@i cac role dién tw.

P

PHUONG PHAP HOAT DONG THEO CHU TRINH

Dé cap dén viéc hé théng hoat ddng noi mdt chwong trinh
thwe hién tat ca cac bwéc ctia né va Iap di lap lai cac bwdc
clia né va lap lai cac buwdc tr bwde 0 téi bwde cudi clng.
Néu mét chu ky hoat ddng ngan, né xuét hién hoat dong
kiém soat hang loat dwoc lam nhw véi cac bang role.

PHU TAI DIEN CAM

Dé& cap dén mot tai ma tao ra dién ap xung néu ap dung
dong dién ngét. Cac cudn day (day quén ) cac phu tai dién
cam. Cac loai khac cla cactai la cac tai dién tr& (tao ra dién
ap xung khong), tai dién dung (tao ra dong dién kh&i dong),

PIN LITHI

Pin khong thé thay déi dwoc str dung nhw ngudn dién
dw phong cung cp cho bd nhé ciia PLC trong khi mét
dién. Cac dich vu séng cta pin lithi khodng 5 nam.
Trao d6i cho phu hop.
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PIN DU PHONG
Luc mét dién, dir liéu trong bd nhé chwong trinh, bd dém, va
mét sé role phu trong mot PLC dwoc duy tri qua pin dw phong.

PHUONG PHAP HOAT DONG LAP LAI
— Xem PHUONG PHAP HOAT BONG THEO CHU TRINH

PHAN MEM
Dé cap dén mot chwong trinh diéu khién hanh vi ciia
phan cng.

| R

ROLE CHOT (PIN HO TRQ)
Mét sb Céc role phu c6 mét pin dw phong. Céac role
nhw vay dwoc goi la céc role chét (pin hé tro).

ROLE BEN TRONG
Role chuyén dung dwoc cung cAp trong mét PLC. Cac role
bén trong c6 thé dwoc ghi trong mét chwong trinh, nhwng
khong thé dwoc sir dung cho cac dau ra bén ngoai. Cac role
phu va cac role tam thdi la mét tén khac clia cac role bén
trong.
ROLE
D& cap dén mot phan tlr véi mot cudn day dién tir va mot
tiép diém mé/déng. Mét role chuyén cac tin hiéu tiv thiét
bi khac t¢i cudn day, noi cuén day nay mé hodc déng
tiép diém phu hop. Vi hoat dong tiép diém nay mét role
dong dién cho tai khac.
V6i cac role, dong tiép diém I&n hon cé thé dwoc ap dung
so sanh t&i dong dién didu khién cudn day ( chivc nang
khuéch dai). N6 ciing c6 thé c6 hai ngudn dién riéng biét,
mét cho cac cudn day va mét cho cac mach role daura
(chtrc ndng cach dién). Cac tiép diém dau ra c6 thé 13 hai
hoac nhiéu hon. Role cling dwoc goi nhu role dién tw.
RUN
Dé cap dén mot trang thai noi mot PLC dang chay.
Cac tin hiéu dau ra PLC theo cac loai dau vao cla cac tin
tin hiéu nhan duoc.
ROLE PHU TRQ DAC BIET
Dé cap dén moét loai role phu cung cap trong mét PLC.
Déc biét role phu dwoc thiét ké cho mét chirc ndng déc biét.
(1) Tiép diém loai role d&c biét
Trong loai role nay, mét tiép diém dwoc diéu khién bdi nguoi
st dung va mét cudn day dwoc didu khién béi mot chuong
tuan tw. (vi du.) M8002: Xung ban dau
(2) Cudn day mang dién loai role phy dac biét
Véi loai rolenay, mét PLC cé mét hanh déng nhat dinh
trong phan ng dbi véi mot cudn day dwoc cap nang
lwong b&i ngwoi stk dung. )
(vi du.) M8030 = tat LED cla pin bang mét Iénh
RAM (BO NHO TRUY CAP NGAU NHIEN)
B& nhé d6 1a kha ndng ghi va doc dwoc & bét cr IGc ndo.
Cac PLC két hop cac RAM. Cac RAM c6 mét pin dw
phong.

S

SO PO LADDER

Dé cap dén mot so dd mach thé hién mét chwong trinh véi
cac ky hiéu role.

N6 dwoc dat tén nhw vay béi vi né tréng gibng nhw mot
ladder.

STOP

Dé cap dén dirng PLC.

Trong cac PLC dong FX, bién thiét bi ddu cudi dau vao RUN
tat dieng mot PLC. V& co ban, ngudi st dung cé thé Iap trinh



trong khi mot PLC 1a dirng tir khi tAt cd cac dau ra dwoc tt
trong qua trinh dirng. M4t ngoai 1€ la thye hién cac 1énh cuwdng
birc ON/OFF.

SOC PIEN

Dé cap dén nhirng tiéng dong bt thuwerng. Ngoai ra con co

mot thuat ngl goi 1a dién ap séc dién, cé nghia la dién ap cao
dwoc ngay lap tirc tao ra khi dong dién trong mét cuén day
dwoc dong lai. Bién ap séc dién nay cé thé gay tén hai nghiém
trong cac chat ban dan hodc rat ngén tudi tho phuc vu clia cac
tiép diém. N6 ciing co thé Ia truong hop swr ¢b clia mot PLC do
tieng on.

SO HIEU PHAN T
D& cap dén cac con s6 dugc gan cho cac phan i (thiét bi)
trong mét PLC, nhw cac role, b hen gio, va bd dem.

SO BUOC

Dé& cap dén cac sb dwoc gan cho cac lénh.

TG (1) @ (S)Q_{
1T

Céc buoc tir 1 tdi 3 1a can thiét cho mdi tiép diém hodc cudn

day. Mot chwong trinh chwong trinh c6 thé chiva tir 0 dén 1.999

bwéc (hodc 0 dén 7.999 buwéc)

T

TiN HIEU ANALOG

Dé cap dén moét tin hiéu thay dbi trén pham vi lién tuc va
ma khoéng dworc thé hién ré trong cac gia tri sd (cac gia tri
s).

Ap suét, nhiét do, dién ap, dong dién, thoi gian, vv. 1a vi du
cho tin hiéu twong tw.

THONG THUONG

Dé& cap dén thiét bi dau cudi théng thuong.

TAt ca cac dau vao téi mot PLC dwoc chuyén qua thiét b dau
cudi théng thuong, va cac dau ra dwgc chuyén qua 4 diém dau
cudi hoac déc lap.

Bau vao — _
= WA
N
| _
n—oTo—? —oO
S ¢ 0O
! Bau vao —0 0—Oo—— "\, ——
LI |
Bau ndi chung

TIEP DIEM BAU RA

Diéu nay dé cap dén mét thiét bj dau cudi dau ra trong PLC.
DPay con dwoc goi la role dau ra.

Khi ap dung dong dién I&n hoac thyc hién cac hoat dong
thuwdng xuyén dugc tién hanh, thoi gian phuc vu cla céc tiép
diém dwoc rat ngan.

THIET BI

Dé cap dén cac phan t&r duoc st dung trong mét chuong
trinh, chang han cac role, cac b6 hen gi® va cac bé dem
trong PLC.

— Xem thém SO HIEU PHAN TU

TiN HIEU SO

D& cap t&i gia tri ma co thé dwoc thé hién rét rd béi cac
gia tri s6, chdng han nhw ON (1), OFF (0), va cac gia tri
sbkhac (i,e, 1,2,3,4 ...).

Dau néi chung ddu ra

TU LIEU

Dé cap t&i cac tai lieu gidy. Vi du vé cac ban ghi gidy to lién
quan dén PLC 13 cac so' dd mach dién, danh sach 1énh, va
LVV.

TAI XUONG

D& cap tdi van ban va chuyén giao cac chwong trinh tir mot
ABGPP / PHP ho&c HPP (tat ché do dong) sang mét PLC.
Diéu nguwoc lai clia qua trinh nay dwoc goi 14 tai lén.

TU DONG HOA Xi NGHIEP

Dé cap t&i viéc tw ddng héa van hanh khac nhau cla cac
thiét bi dién dwoc tién hanh trong mét xi nghiép.

OA 13 viét tat cta Office Automation.

HA la viét tit cia Home Automation.

THIET Bl BAU VAO

Dé cap dén cac thiét bi hoat déong ho&c cac bod phat hién nhw
cbng tic nut &n, cong téc gidi han, cdng tac chon,

cbng tic tiém can, céng tic quang dién. Thiét bi dau vao

duwoc két néi véi mot dién ap vao

Dé cap dén cac thiét bi hoat ddng ho&c cac bod phat hién nhw
cbng t&c nat &n, cong téc gidi han, cdng tac chon,

cong tac nat &n tiém can, cong tic quang dién. Thiét bj dau vao
dwoc két ndi voi mot dau ndi dau vao ctia mét PLC.

THOI GIAN THU'C THI LENH

Thoi gian can thiét d& hoan thanh mét Iénh ctia mot
chwong trinh

— Xem thém THO'I GIAN HOAT BDONG

THO'I GIAN TRUNG BINH GIIPA CAC SU CO (MTBF)

Dé cap dén khoang thdi gian sw cb trung binh. Cu thé hon,
thoi gian trung binh ma mét thiét bj c6 thé hoat dong ma
khong co bt ky sw cb.

Vi du, khi 150 PLC v&i MTBF cia 15 nam dwoc st dung,
diéu nay c6 nghia 10 PLC trong sé 150 c6 thé ra

dat hang trong vong mét nam.

Cac PLC dac trwng MTBF dai hon nhiéu so véi bang role.

THO'I GIAN TRUNG BIiNH SUPA CHUA (MTTR)

D& cap dén thoi gian trung binh can thiét dé stra chira. Gia
tri nay thu dwoc bang cach chia thoi gian stra chiva béi cac
I&n stra chiva. Thoi gian stva chiva ctia PLC c6 thé dwoc
giam bang cach thay thé cac modun truc tiép.

TIEP PIEM KHONG DIEN AP

Dé cap dén mot tiép diém dau vao dwoc cung cap trong
moét clia PLC va chuwa duoc két ndi véi cac mach ngudn
dién bén ngoai. Cac PLC két hop ngudn dién dau vao riéng
cta chung s dung tiép diém nay.

THIET BI NGOAI VI

Dé cap thiét bj dwoc st dung dé ghi va lwu tri

cac chuwong trinh trong mét PLC, giam sat mét PLC, hoac tao
tai lieu.

TOC DO HOAT DONG

D& cap dén thoi gian dwu ra dé thuc thi mét [énh. Cac 1énh
can ban, chang han nhw LD, AND, OR va OU, chiém 0,74
giay hoac it hon.

Céc lénh (rng dung chiém nhiéu thoi gian dao dong tir vai
vai chuc dén vai tram micro giay tuy thudc vao néi dung cuia
ching. M6t chu ky hoat déng thu dwoc bang cach nhan téng
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toan bo thdi gian hoat dong dwa ra cho xi ly tAt ca cac bwdc
cta chwong trinh va thoi gian danh cho xt ly 1/0 véi d6
khuéch dai da cho.

THIET B| DAU RA

Thiét bi d4u ra ctia PLC bao gdm dén bao hiéu,

cac cong tic to (cong tac to dién tir), cac van solenoid,
cac phanh ly hop dién tir, va nhiéu hon nira. T4t ca chiing
dwoc két ndi voi cac thiét bi du cudi dau ra ctia mot PLC.
Chuing déi khi dwgc goi la mot tai PLC.

THO' GIAN DAP NG

(1) Khi mét tin hiéu khac nhau la dau vao cho mét thiét bi dau
cudi dau vao bén ngoai, logic ctia PLC can mét thdi gian dé
nhan ra sy thay déi tin hiéu.

Thei gian tré nay dwoc goi la thoi gian dap (ing dau vao.

(2) Khi di¥ lieu d3u ra dwoc tao ra bén trong mét PLC, cac div
liéu khéng di ra ngoai ctia PLC cho dén khi mét thiét bi dau cubi
dAu ra dwoc mé hodc dong. Thoi gian tré nay dwoc goi la thoi
gian phan (rng dau ra.

Déi v6i loai role dau ra, didu nay twong tng véi thdi gian tré
hoat ddng co khi cta role.

_
T

PLC

(3) Ngoai thoi gian dap (rng dau vao va thoi gian dap ng dau
ra, co tré dap ng niva do mét chu ky quét ctia PLC.

TiM KIEM
Dé cap dén tim kiém mot Iénh mong mudn trong chwong
trinh.

TAI LEN

Dé cap t6i doc va chuyén giao chwong trinh tir PLC véi cac
thiét bi ngoai vi nhw A6GPP, PHP, HPP (tat ché d6 dong), vv
—Xem thém Tai xubng

TRIAC PAU RA

Dé cap t¢i dau ra khong tiép didm cla cac tai AC. Mot triac
dwoc str dung bdi mot PLC dé thay thé dau ra cla cac tiép
diém role. Lwu y réng viéc str dung mét triac véi tai rat nhd
c6 thé gay ra m& mach dong ro ri xuét hién. Dau ra triac
cling dwoc goi la dau ra SSR.

TRANG THALI: S0 t&i S999

Déi v&i mét bwde chwong trinh ladder, ¢é nhikng trang théi
(loai tiép diém) cho trang thai ban d4u, muc dich chung, va
pin dw phong.

C6 100 trang thai, tr S900 t&i S999, rat thich hop cho cac
chi bao. Dé biét loai 16i da xay ra, ngudi diing trwéc tién cd
thé ghi mot chwong trinh chdn doan 16i dé diéu khién trang
thai S900 t&i S999, va giam sat thanh di¥ liéu dac biét D8049.
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KHOI TAO

Dé cap dén moét trang thai ban dau.

Chang han, tAt c& cac daura Y la budc dau tét lic bat ngudn
ctia mot PLC.

M6t vi du khac vé mét hoat dong thiét 1ap ban dau khi mot
PLC béat dau chay, né sé tao ra cac xung ban dau dé khéi tao
cac bo dém.

KHOA LIEN DONG
Dé cap dén mot hanh dong ngan chan cac hoat déng
khéng mong mudn xay ra ddng thoi.

Quay thuan Y 001

f} rh Y 000
Quay nguoc oo

1 ra Y 001

Chang han, that nguy hiém mét céng tac to thuan va
c6ng tac to ngwoc lai hoat déng cung nhau. D& s dung
chudng, mot khoa lién ddng phai dwgc dat bén ngoai clia
PLC ciing nhw bén trong no.

Néu mot khoa lién dong chi dwgc dat bén trong mot PLC,
chuing c6 thé mang dién trong gidy lat do do tré qua trinh
mé va dd tré qua trinh dong clia cac role dau ra clia PLC.

KIEM TRA TONG

Mét PLC thwe hién mét hoat ddng TONG, thém cac néi dung
trong bd nhé chwong trinh trong cac sé nhj phan va lwu cac
két qua trong thanh ghi ctia PLC. Hoat dong TONG nay dugc
thwe hién khi:

Ché dd bang chwong trinh dwoc thay ddi.(Boc, ghi, chén, x6a)
hodc hoat ddng phim khac dwoc thwc hién.)

(2) T4t ca rd rang, viét, chén, xéa hay duoc thwc hién d& mot
chwong trinh.

(3) M6t hdng sé dwoc thay dbi trong qua trinh giam sat.
Khoéng biét mét trang thai PLC twong trng véi cac két qua
clia cac hoat dong néu trén dwoc kiém tra khi nao;

(1) Bat nguén

(2) M6t cude kiém tra tdng dwoc thwe hién trén bang lap trinh.
(3) M6t PLC bwéc vao trang thai RUN.

Kiém tra nay dwoc goi 1a kiém tra TONG

Viéc kiém tra nay la d& biét néu cac néi dung clia chuong
trinh dwoc thay dbi hay khong. Néu cé bat ky thay dbi dwoc
tim thay, bat dén LED dién t& chwong trinh trén giao dién
nhanh cta PLC, va sau d6 PLC dirng.



X

XOA

(1) D& cap dén man hinh khéi tao clia mét bang diéu khién
1ap trinh.

(2) D& cap dén xo4a gia tri hién tai cia mot bo dém va

bd hen gi&r v& khang.

XUNG

Dé cap dén mot tin hiéu cé d6 rong hep.

Chtrc nang ctia mét xung lénh dwoc cung clp bdi PLC dé
cho phép cac dau ra clia mot thoi gian quét néu cac diéu kién
dau vao dwoc dap ng.

Q

QUET

Dé& cap dén viéc thwc hién cac chuong trinh ctia PLC tir dau
dén cudi chuong trinh. Thoi gian can dé thuc hién tit ca cac
bwéc trong mét chwong trinh dwoc goi la thoi gian quét (thdi
gian chu ki, chu ky hoat déng), dwgc giam sat b&di mét bo hen
gi® trinh theo doi.
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